Obrabanie, obrobok, obrabana a obrobena plocha, hlavny pohyb,
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r)ezna rychlost, posuv, prisun, rezny pohyb, obrabatelnost materialov
Obrabanie je technologicky proces zaloZzeny na odoberani materialu z polovyrobku vo
forme triesok. Vysledkom obrabania je suciastka s vyZadovanou presnostou rozmerov a
kvalitou povrchu tak, aby bola zabezpecena jej funkcia a Zivotnost v zariadeni. Tato
technolégia je vSeobecne povaZovana za najstarSiu vyrobnu metédu. Podiel obrabania
na celkovej pracnosti vyroby zotrvava na arovni 30 % celkovej pracnosti vyroby
vyrobkov.

Obrobok - vyrobok, nastroj, pohyby, obrabané plochy

Terminolégia technologii v trieskovom obrabani je dblezita z hladiska dalSieho popisu jednotlivych spdsobov
obrabania. Z tohto dévodu musime poznat niektoré délezité pojmy:

- obrobok je obrabany alebo uz obrobeny predmet (polovyrobok),

- obrabana plocha je Cast povrchu obrobku odstrafiovana nastrojom,

- obrobena plocha je plocha vyrobku, ktora vznikla obrabanim,

- plocha rezu je plocha obrobku vznikajlca tesne za reznym klinom nastroja.

K tomu, aby doSlo k oddeleniu castic materialu z obrobku, musime s nastrojom voci obrobku pohybovat
urcitou rychlostou po urcitej drahe. Draha podla spdsobu obrabania méze byt:

- priama (obrazanie, hoblovanie, pretahovanie),
- skrutkovicova (sUstruzenie, vitanie),
- cykloidna (frézovanie, brusenie...).

Pri obrabni rozoznavame jednotlivé pohyby:

- hlavny pohyb vyjadruje zakladny pohyb stroja, vykondva ho nastroj alebo obrobok. DéleZita je rychlost
hlavného pohybu, rezna rychlost.
- vedlajSie pohyby:

posuv je pohyb nastroja alebo obrobku, ktory zabezpeci plynulost odoberania triesky. Prebieha nepretrzite
(sustruzenie) alebo preruSovane (obrazanie). Posuv sa charakterizuje napriklad pri sustruzeni - za otacku, pri
rovinnych opracovaniach - za minutu, alebo na zdvih,

prisun je pohyb nastroja do pracovnej polohy a vykonava ho nastroj alebo obrobok,

. rezny pohyb je relativny pohyb medzi néstrojom a obrobkom. Casto je vyslednicou dvoch pohybov (hlavného
a vedlajsieho).

Obrabanie ako technologicka metdda je navySe vysoko univerzalna a pruzna. Pruznost spociva hlavne v tom, ze
jednoduchym nastrojom a riadenim jeho pohybu je mozné obrabat aj velmi zlozité tvary suciastok. Ide o vplyv
obrabaného materialu (obrabatelnost) a vplyv rezného materialu (reznost) na proces rezania.

1 2 3 1 2 3

DdleZité plochy na obrobku
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a - rotacny obrobok - sistruzenie
b - hranaty obrobok - hoblovanie
1- obrabana plocha

2 - rezna plocha

3 - obrobena plocha

Obrabatelnost materialov je technologicka vlastnost materialov charakterizujica vhodnost materialu pre
vyrobu suciastok obrabanim (trieskovym). Na obrabatelnost vplyvaju Cinitele:

pevnost materidlu, vytvorena kvalita povrchu obrabanej plochy, tvorba tvaru triesky, vplyv materialu na
opotrebenie reznej hrany a iné.

Obrabatelnost urcitého materialu posudzujeme porovnanim s obrabatelhostou etaldnového materialu (etalén
- Standard, normal; model nahradzajuci meraciu jednotku urcitej veliiny, napriklad automatova mosadz).
Materialy triedime do skupin obréabatelnosti a tried. Cim vy33ia trieda, tym je lepsia obrabatelnost.

- skupina a - materialy, pri ktorych vznika kratka trieska (napriklad liatiny),
- skupina b - materialy s plynulou trieskou (ocele),

- skupina c - farebné kovy (automatova mosadz),

- skupina d - lahké kovy.

Dobré, pouZzitelné stranky:
- Vzdeldvaci standard predmetu Technika pre 2. stupeii ZS,
- Uéebnica pre predmet Technika, 9. roénik ZS.
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http://encyklopediapoznania.sk/clanok/9912/vzdelavaci-standard-pre-2-stupen-zs
https://www.taktik.sk/UserFiles/Image/1624343938t9.pdf

