Progresivhe metddy obrabania materialov: obrabanie ultrazvukom,
technologia vodného luca, chemické leptanie, obrabanie laserom,
plazmou, elektroerozivne obrabanie :)

Medzi progresivne technoldgie patria: obrabanie ultrazvukom, technolégia vodného
luca, chemické leptanie, obrabanie laserom, plazmou, elektroerozivne obrabanie.

Ultrazvukové obrabanie je riadené rozruSovanie obrabaného materialu uc¢inkom uderu abrazivnych zfn
medzi obrabanym povrchom a nastrojom, ktory je v pozdiZznom smere rozkmitavany na ultrazvukovu
frekvenciu. Uber materialu vykonava abrazivna suspenzia, ktora prudi v medzere medzi kmitajucim nastrojom a
obrobkom.

Pri rezani materialov vodnym li€om je proces rezania zaloZzeny na privedeni tenkého prudu vody pod
vysokym tlakom do miesta rezu (400 MPa). LUcC vody sa sprava ako pevny nastroj a dochadza k rezaniu
materialu.

Elektrochemické obrabanie je metdda bez trieskového (bez silového) riadeného obrabania elektricky
vodivych materialov. K Uberu materialu dochadza riadenou elektrolyzou - anodickym rozpustanim, pri ktorom
prechod jednosmerného prudu elektrolytom obrabanu plochu (anédu) rozpusta a tvar nastroja (katédy) vytvara
obrobok.

Chemické leptanie je metdda bez trieskového (bez silového) riadeného obrabania elektricky vodivych
materialov. Je to chemicky proces, pri ktorom je material odstrafiovany pomocou chemickych reakcii medzi
leptadlami a materialmi, ktoré maju byt leptané. Leptadlo mo6ze byt chemicky roztok alebo plazma. Ak je
leptadlo chemicky roztok, leptaci proces je nazyvany mokré chemické leptanie. Leptanie pomocou plazmy je
vSeobecne nazyvané suché leptanie

Obrabanie laserom vyuZiva energiu foténov na rozklad a odstrafiovanie materialu tepelnym pésobenim
svetelného Ziarenia, IU¢ je mozné sustredit na velmi malud plochu, ¢im dosiahne najvyssiu hustotu vykonu.

Obrabanie lt€om plazmy pouzivame predovSetkym na rezanie materialov extrémne vysokou teplotou (>10
000 ° Q) vytvorenu rozpadom molekul plynu za vysokého vyvinu tepla pri prechode oblikom horiacim medzi
netaviacou sa elektrédou (katédou -) a rezanym materidlom (anédou +). Obluk je preneseny, material taveny a
vytla€any z rezu kinetickou energiou prudu.

Elektroerozivne obrabanie. Uber materidlu nastadva ako ddsledok elektrického vyboja medzi dvoma
elektrédami v kvapalnom dielektriku. Dielektrikum je nevodivé prostredie, zlozené z elektricky nabitych Castic,
ktorych naboje su navzajom vykompenzované. Pri elektroerozivnom obrabani pouzivame kratke impulzy
generované vhodnym generatorom.
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