Pneumatika 3b - RieSenia a zapojenia :)

44. Davkovac 3 vyrobkov s pocitadlom
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

45a. Davkovac PVC granul z dvoch kontajnerov
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

45b. Davkovac PVC granul z dvoch kontajnerov nakresleny tak ako spravne navrhnuta

schéma nema nikdy vyzerat!
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

46a. Lisovanie pomocou ¢asového spinaca
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

46b. Lisovanie pomocou tlakového ventilu
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

47. Jednoduché miesanie farieb
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

48. Posuivanie kocky

[D1]
1
ﬁﬂ [29] (=]

[Dz]
1
L]
L

n pe—

3 2 F
ety S men e e
3 s

5

z 4
e =l Y e
"-u"zl W
2 5 2

(]

el

3

i
Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

49. Jednoduché pouZitie prisavky a ejektora
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

31. Premiestinovanie tesnenia
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

50. Spomalenie vysunutia piestnice valca
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

Designation Quantity value 29 30 il 32 33 34 35 36 37 38
[4]
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6.5. Realizacia funcie NOT
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119a. Triedenie guliciek podla velkosti
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

113. Vrtacie pracovisko

A2 vrtacka dole/hore
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

119b. Triediace zariadenie na gulicky profi
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

|

52. Roztahovanie pruzin
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

121. Baliaca linka
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122. Ciastoc¢né zasunutie valca

dt%
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123. Tlakové riadenie
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54, Otvaranie a zatvaranie okien inak
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124. Bezpecné ,kupanie” obrobkov
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125. Spomalené vysuvanie a zastvanie piestnice jednoc€inného valca

Copyright © 2013 - 2025 Encyklopédia poznania

13/16



1 [

[ |
i1
10 5ig%
2
]
SN "E
1|3
2
]
(]IT\\ Wy
1|wv3
JAN
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55. Ovladanie vysuvania a zasuivania piesnice valca jednym tlacidlom pomocou ¢lenov
OR

Copyright © 2013 - 2025 Encyklopédia poznania 14/16



‘_
4 2
—D—T\ YY /1<
VIV
5 1 3
. 2
&
4 2
{>~T\ Yy /14
M
1
2 2
1 1 1 1
> o>
2
[ M
(e | HE E
1{V3

Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim

56. Ovladanie vysuvania a zastvania piestnice valca jednym tlac¢idlom pomocou clenov
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Schéma zapojenia vytvorena v programe FluidSim
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57. Sekvencné riadenie valcov 1A+ 2A+ 1A- 2A- s minimom pouZitych suciastok.

Autorom zapojenia je pan Peter Mucha.
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