Trieskové obrabanie materialu :)

Trieskové obrabanie materialu je proces, ktory s pomocou rezacich nastrojov upravuje
zakladny material na suciastku s poZzadovanymi vlastnostami a rozmermi. Trieskové
obrabanie je Siroko vyuZivané pri uskutoc¢novani tvarov s komplikovanymi geometriami.
Hlavnou vyhodou trieskového obrabania je schopnostou dosiahnut vysoké stupne
rozmerovej presnosti a povrchovych tolerancii. Na druhej strane sa za nevyhody
povaZzuju, niekedy aZ priliS velké, uabytky materialu a dlhodobé prevadzkové cykly.

Zaklady trieskového obrabania spocivaju v odstraneni materialu zo surového obrobku pomocou triesok.
Vytvaranie triesok, ktoré su vysledkom obrabacej operacie, ovplyviuje kvalitu povrchu obrobku a vlastnosti
takto vzniknutych triesok mézu poskytnut informacie o vyslednom povrchu. Rozmerové vlastnosti triesok
vznikajucich pri obrabani zavisia od taznosti, pevnosti a kryStalovej Struktury obrobku. Zatial ¢o zvySena taznost
vedie k spojitym trieskam, prvky chemickej zlu¢eniny, ako je fosfor (P), sira (S) a olovo (Pb) nachadzajlce sa v
spracovavanych materialoch, zvySuju krehkost vytvorenych triesok. Morfolégia triesky je ovplyvnena hlavne aj
vlastnostami stroja a reznymi parametrami.

Formovanie triesok sa zatrieduje do kategdrie nekonecnych, diskontinualnych a zastavanych hran. Neustale
formovanie triesok je vysledkom obrabania tvarnych materialov pri vysokej reznej rychlosti a nizkej rychlosti
posuvu a hibke rezu. PretoZe kontinualna tvorba triesok pozitivne prispieva k ziskaniu pozadovanej povrchovej
Upravy, je to nepriaznivy typ formovania. Kym nepretrZity nepreruseny tok triesok je poZadovanym vysledkom
obrabania, tak vedie k prekazkam v prevadzkovej efektivnosti. Triesky, ktoré sa nepretrzite hromadia bez toho,
aby sa lamali z obrobku, negativne ovplyviuju bezpecnost obsluhy a opotrebenie nastroja. Vyskyt triesok v
okoli obrobku poSkodzuje kvalitu povrchu. Nahromadenie triesok v reznej zone vedie k hromadeniu tepla na
reznom nastroji a obrobku miesto toho aby bolo odvadzané prec.
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