Trieskové obrabanie na obrabacich strojoch :)

Pri strojovom trieskovom obrabani rozliSujeme hlavne: hlavny rezny pohyb, posuvny
pohyb - posuv, najazd a hlbku rezu.

Hlavnym reznym pohybom sa odoberie trieska pri jednom zdvihu obrobku alebo nastroja, alebo pri jednej
otacke. Pri procesoch hoblovania a obrazania sa pohybuje nastroj, popripade obrobok priamociaro. Obrabanie
je realizované priamociarym reznym pohybom. Pri sdstruzeni, vitani, frézovani a bruseni je hlavny pohyb
kruhovy (rotacny - otacavy).
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SuastruzZenie

Posuvnym pohybom - posuvom sa realizuje obrabanie pomocou otacok, alebo zdvihov. Plynuly posuvny pohyb
je realizovany pri kruhovom hlavnom pohybe. Pri priamociarom hlavnom reznom pohybe je posuvny pohyb
vykonavany po krokoch.

Najazdmi sa pred obrabanim privedie nastroj a obrobok do pracovnej polohy, to znamena, Ze sa priblizia k sebe
natolko blizko, Ze sa dotykaju.

Hibka rezu urcuje hibku zaberu rezného néastroja. Hibka rezu dosahujeme vzdjomnym nastavenim néstroja
a obrobku.

V procesoch sustruZenia, frézovania, vitania a bridsenia pésobi na obrobok hlavny rezny pohyb stcasne
s pohybom posuvnym. Tym vznika zloZzeny pohyb, ktory inak nazyvame vysledny rezny pohyb.
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