Rychlorezné ocele :)

Rychlo rezné ocele maju oznacenie HSS. Toto oznacenie pochadza z anglického , high
speed steal”. Ocele su z triedy 19. Spravnym namieSanim legujucich prvkov a naslednym
tepelnym spracovanim dosiahneme ich poZadované vlastnosti. Tymto spdésobom
dosiahneme ovela lepSie a pre nas vhodnejSie vlastnosti ako u legovanych oceli. V oblasti

reznych nastrojov nachadzaju prave preto rychlo rezné ocele Siroké uplatnenie.

V dnednej dobe mdZeme najst na trhu vela vyrobcov HSS oceli. Je pochopitelné, Ze kazdy jeden vyrobca ma
svoje vlastné chemické zloZenie a sp6sob vyroby a aj vlastné oznacenie HSS oceli. Oznacenie vyplyva z obsahu
chemickych prvkov nachadzajucich sa vo vyrobku (Tab.1). Preto sa vytvorili dve zakladné skupiny oznacované

pismenom M aT.

Tabulka chemickych prvkov v oceliach HSS
nazov prvku chemicka znatka mnoistvo v HSS
Uhlik C 0B-14%
Volfram w 6-18%
Chrém Cr 4,2%
Vanad v 13-43%
Molybdén Mo 0,7-10%
Kobalt Co 5=-12%

Chemické prvky nachadzajuce sa v oceliach HSS

Ocele typu M sa inak oznacuju ako molybdénové ocele. Obsahuju 3,5+10 % Molybdénu a 1,5+10 % Volframu.
V porovnani s ocelami typu T su viac citlivejSie na prehriatie, kazda ocel ma predpisané rozmedzie kaliacich
teplot. Velkou vyhodou oceli typu M je nizka merna hmotnost.

Ocele typu T maju privlastok volframové ocele. Obsahuju 12+18 % Volframu. Ocele su malo odolné voci
prehriatiu. Maju huzevnatu Struktdru, pridanim Kobaltu ako leglry vylepSime ich tvrdost za tepla. Aby rychlo
rezné ocele boli pouZitelné musia spifat zakladné podmienky uréujlce ich funkénost:

- vySSia tvrdost ako je tvrdost obrabaného materialu,
- €o najvyssia odolnost voci opotrebeniu,

- odolnost vodi popustaniu,

- schopnost materialu udrzat si dostacujucu tvrdost aj pri vysokych teplotach rezania.
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