SustruZenie na Cisto :)

Pri sustruZeni na Cisto je cielom dosiahnut konecny rozmer obrobku s predpisanou
drsnostou povrchu a s predpisanymi toleranciami.

Na konelnu presnost obrobku vplyvaju okrem typu sustruznickeho stroja aj tuhost upnutia obrobku a zvolené
rezné parametre.

Do kategorie sustruzenia na Cisto mézeme zaradit aj takzvané jemné sustruzenie. Tymto vyrobnym procesom je
mozno dosiahnut vysoku presnost obrabaného materialu a drsnost povrchu Ra, 0,1+1,5um.Vysoka rozmerova
a tvarova presnost sU dosahované najma odoberanim pridavku na materialy na jeden zaber. Pri jemnom
sustruzeni najcastejSie pouzivame nastroje vyrobené z rychloreznych oceli, nastroje s platnickami vyrobenych
zo spekanych karbidov, nastroje z keramiky, pripadne diamantové nastroje. Jemnym sustruzenim spravidla
odoberdme pridavok 0,3+0,5 mm na priemer, hibka rezu ma tym pddom maximéalnu hodnotu 0.25 mm. Posuv
podla obrabaného materialu je va¢sinou 0,05+0,2 mm, rezna rychlost je najcastejSie volena v rozpati 150
m.min”+1200 m.min".
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