Dal3ie zakladné pojmy pouZivané v r.e%ylafnej technike, linearita,
hysterézia, opakovatelna presnost, citlivost, nastavenie nulového
bodu, nastavenie rozsahu regulacie :)
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“ﬁ Linearita vyjadruje proporcionalny pomer medzi hodnotou riadiacej veli¢iny w
= a hodnotou regulovanej veli¢iny y. Maximalna odchylka od konecnej hodnoty sa
8 vyjadruje v percentéach.
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T Hysterézia vyjadruje v percentach rozdiel medzi hodnotou riadiacej velic¢iny w
‘o A4 a hodnotou regulovanej veliciny y pri nastaveni regulatora od nulového bodu na
s |} maximum a z maxima na nulovy bod.
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T B Opakovatelna presnost vyjadruje v percentach, s akou odchylkou od koncového
2] . v .y . v . s
‘o qW bodu je mozZno opakovane nastavit hodnotu regulovanej veli¢iny y, zodpovedajucu
S koncovému bodu.
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= )~ 4| Citlivost udava, akd najmensia zmena riadiacej hodnoty w spdsobi zmenu
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E Nastavenie nulového bodu umoZznuje jeho posunutie do pola kladného
g i zaporného rozsahu. Krivka vyjadrujuca charakteristiku pristroja sa posuva
3 [I[1} rovnobezne so zakladnou krivkou.
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regulovana veli¢ina y

/ - Nastavenie rozsahu regulacie dovoluje zmenit strmost zakladnej charakteristickej

krivky. Kone¢na hodnota regulovanej veli¢iny y méze byt znizena, alebo zvySena a

tak prisp6sobena poziadavkam technologického procesu.
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