R6zne delenia montaZe, externa, interna, stacionarna,
nestacionarna, fazova, sk.u&lpova, prudova, rucna, mechanizovana,
automatizovana, automaticka :)

Podobne ako iné druhy vyrobnej Cinnosti, je aj montaz moZné triedit a rozdelovat podia
dalSich hladisk:

- miesto vykonavania montaze,

- pohyb montovaného vyrobku v priebehu montaze,
- kumulacia montaznych cinnosti,

- stupen mechanizacie a automatizacie,

- pruznost zmeny montazneho programu.

Podla miesta vykonavania montaze ¢lenime montaz na:

- externy montaz,
. internd montaz.

Externa montaz sa uskutocfiuje mimo vyrobné zavody a tyka sa predovSetkym velkych vyrobkov a
technologickych celkov, ako su napriklad:

- vyrobné stroje a zariadenia,
- dopravné a manipulacné stroje a zariadenia,
- technologické stavebné celky a konsStrukcie.

Internda montaz sa vykonava vo vyrobnom zavode a vyrobok ho opusta obvykle v stave spdsobilom k
priamemu pouzitiu[1]. V pripade rozmernych vyrobkov sa vSak musia reSpektovat moznosti dopravy k
zakaznikovi a nastavaju dva varianty konecnej internej montaze:

- Vykona sa konecna montdz celého zariadenia vo vyrobnom zavode za Uc¢elom odskuSania jeho funkcnosti,
presnosti... Potom nasleduje demontaz pre dopravu a externd montdz u zakaznika, spat spojena
s odskusanim.

- Vykona sa konec¢na montaz iba podskupin a kone¢na montaz celého vyrobku spolu s jeho odskusSanim
prebehne az u zakaznika. Tento postup mdze montaz predrazit, pretoze pripadné problémy s montazou alebo
s funkciou vyrobku sa rieSia mimo vyrobny zavod obvykle obtaznejSie, pripadne je nutné vykonat transport z
miesta stavby spat do vyrobného zavodu.

Ako pre externu tak aj pre internd montaz je délezity Casovy faktor montaze. K zabezpeceniu bezporuchového a
hospodarneho priebehu montaze je potrebné dodavat jednotlivé ¢asti montovaného vyrobku nielen v
predpisanom poradi, ale i v poZadovanom Case. Pretoze vSak vo vyrobe, Ciastkovej montazi alebo pri transporte
moézu vzniknut vplyvom nedokonalej synchronizacie casové zdrzania, zriaduju sa v urcitych miestach
montazneho procesu medzisklady. Tie pomahaju vyrovnavat pripadné nerovnomernosti dodavok, alebo mézu
sluzit k do€asnej Uprave taktu montaze.

Z hladiska pohybu montovaného vyrobku pri internej montazi rozoznavame:

- staciondrnu montaz alebo tiez tzv. nepohyblivi montaz,
- nestacionarnu montaz alebo tieZ tzv. pohyblivi montaz.

Stacionarna montaz je, ked sa montovany vyrobok nepohybuje, montazni pracovnici k nemu prichadzaju,
sUciastky su podla poziadaviek montaze postupne privazané na montazne pracovisko. Pri menej rozsiahlej a
menej komplikovanej montazi ju vykonava len jedna skupina robotnikov, pri zloZitejSej montazi postupne
prichadzaju Specializované skupiny montaznych pracovnikov k vykonaniu Specifickej ¢innosti. Je to tzv.
sustredena montaz. Ked sa montuje viac vyrobkov v jednej montaznej hale, skupiny montaznych pracovnikov
postupne prechadzaju od jedného celku k druhému, montdz prebieha v jednotlivych fazach. Je to tzv. montaz
roz¢lenena. Stacionarna montaz je typicka pre kusovu a malosériovu vyrobu.

Nestacionarna montaz je, ked sa pohybuje montovany objekt na linke a pracovnici do neho vmontuju
prislusné suciastky alebo montazne celky na jej urcitom Useku. Prechadzanie montaznych pracovnikov okolo
vyrobku je minimalne. Pohyb montovanych vyrobkov medzi jednotlivymi montaznymi pracoviskami moze byt:

- volny - t.j. bez taktu, pohyb urcuju a Casto i vykonavaju montazni pracovnici,
- nuteny - bud pomaly plynuly pohyb alebo prerusovany pohyb v urcitom takte.
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Z hladiska kumulacie montaznych €innosti na jednom pracovisku rozliSujeme:

- fazovu montaz,
- skupinovl montaz,
- prudovu montaz.

Fazova montaz je charakterizovana nepravidelnostou montazneho taktu, montaz je kumulovana spravidla do
jedného pracoviska[2], ktoré je univerzalne vybavené. Prace prebiehaju vo fazach, t.j. napr. montaz
mechanickych suciastok, potom montaz hydraulickych suciastok, montaz elektronickych rozvodov a zariadeni
a podobne.

Pri skupinovej montaZi su montazne pracoviskd uz menej univerzalne, vykonava sa v nich niekolko
montaznych ¢innosti predmetne zameranych, ktoré nemusia byt prisne synchronizované, celkovy ¢as montaze
je dlhSi. Patri tu montaz roz¢lenena a montaz predmetna.

Pri pradovej montazi je zakladnym montaznym pracoviskom montazna linka Specializovana na urcity druh
vyrobkov. Linka pracuje bud plynulo alebo v pravidelnom, pripadne nepravidelnom takte, v ktorom odchadzaju
z montéze i hotové vyrobky. Cas montaZe celého vyrobku je pomerne kréatky.

Za montovany vyrobok sa povazuje napriklad finalny vyrobok, alebo jeho ¢ast (montazna podskupina, celok),
ktorého montaz je predmetom rieSenia. Montaznym vyrobkom moéZze byt napriklad: automobil, spojka, motor...
Montovany vyrobok disponuje niekolkymi charakteristickymi vlastnostami, ktoré svojim spésobom ovplyviuje
vSetky etapy projektovania, vyroby a prevadzkovania montazneho pracoviska. Montaz vyrobku prebieha
v konkrétnych technickych, technologickych, organizacnych a ekonomickych podmienkach. St urcované:

- druhom,
- objemom,
- <31 suciastok - jednoduché vyrobky,
31+500 suciastok - stredne zlozité vyrobky,
- > 500 suciastok - zlozité vyrobky,
- variantnostou,
- pouzivanou montaznou technolégiou,
- Urovnou pouZivania montaznej techniky a systému,
- systémom planovania a organizacie,
- pracovnym prostredim.

Podstatny vplyv na realizaciu montaznych procesov ma automatizacia. Podla stupfa automatizacie je mozné
rozliSovat:

- ru¢nd montaz,

. Ciasto¢ne automatizovanu (mechanizovanl) montaz,

- automatizovanl montaz,
. automatickd montaz.

Ru€na montaz je v niektorych pripadoch z technického a ekonomického hladiska nevyhnutny spdsob spajania
suciastok, uzlov a celkov. Vyuziva sa pritom prevazne energia ruk pracovnikov. Za ru¢nd montaz sa povazuju aj
také cinnosti, pri ktorych sa pouziva mechanizované naradie.

Mechanizovana montaz vyuziva nemotorické a motorické naradie, pripravky a montazne jednotky. Jednotlivé
montazne pracoviska su spojené dopravnym systémom.

Pri automatizovanej montazZi sa jednotlivé zakladné a pomocné cCinnosti realizuju automatizovanymi
montaznymi zariadeniami. Montazne zariadenia su ovladané a riadené.

Pre automaticki montdz je charakteristicka pre skladanie Specifikovaného poctu suciastok do skupiny alebo
vyrobku. Suciastky su v danom pripade Speciadlne projektované tak, aby ich technologickost vyhovovala
montaznym technologiam.

Kazda oblast, v ktorej sa vykonava rucna, alebo automatizovana praca (pracovny stél, lis, montazny stroj) sa
nazyva montazne pracovisko. Kazdé montazne pracovisko je Specializované na vykonavanie jednej, resp.
skupiny montaznych operacii. Montazny systém pozostava podobne ako cely vyrobny systém z réznych
podsystémov ako sU montazne pracoviska, montazne stroje, zakladné konstrukcné jednotky a prepojovacie
zariadenia, s ktorymi suvisi tok materialu a informacii.
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[1] Napriklad automobily, rézny spotrebny tovar...
[2] Stacionarna montaz.
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