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VoD

Tabulky byvaju pravidelnym doplnkom knih. V odbornych knih4ch
st zakladné poznatky o preberanej latke a mo¥nosti jej pouZitia. V tabul-
kach s ststredené Ciselné tudaje, obydajne pre viaceré odborné knihy
spolo¢ne.

Podobne je to aj v Strojnickych tabulkéch urfenych pre ziakov prie-
myselnych $kdl strojnickych. Tabulky st tu doplnkom u&ebnic hlavnych
predmetov tychto 3kol.

Matematickd Cast obsahuje len najpotrebnejiic &iselné udaje pre kon-
Strukciu a vypolty, t. j. mocniny, odmocniny, plochy kruhu, zakladné
trigonometrické funkcie, zdkladné planimetrické a stereometrické VZorce,
ktoré potrebuje konStruktér a prevadzkovy technik. Podrobnejsic mate-
matické udaje st v samostatne vydanych matematicko-fyzikalnych ta-
bulkach.

Ciselné udaje pre pevnostné, hydromechanické a tepelné vypoéty st
v Casti Mechanika,

V Clasti Technické kreslenie st uvedené formaty vykresov, hriibky
Ciar, licovanie, oznadovanie drsnosti povrchu, odchylky tvaru a polohy
a dalSic ddaje pre rysovanie.

Samostatnl kapitolu tvoria zékladné strojové suciastky. Je tu vSak
len vyber typickych normovanych sidiastok, pretoZe rozsah tychto §kol-
skych tabuliek viac nedovoluje. ,

'V kapitole Technoldgia a vyrobné konstrukcie su udaje o hlavnych
konstrukénych materidloch a ich oznadovani a pouZiti, dalej vyber nastro-
jov a ich reznych rychlosti. Tabulky st doplnengé konstrukénymi prvkami
pre vyrobné konStrukcie.

V kapitole Elektrotechnika st vybrané elektrotechnické udaje uréené
pre pracovnikov strojirskeho odboru. Podrobnejsie udaje sG v Elektro-
technickych tabulkdch vydanych pre stredné priemyselné $koly elektro-
technické,

Tato prirucka umozZni vytvorit Zakom urCity prehlad o zakladnych
¢iselnych hodnotich strojarskeho odboru. Technik v zavode pouZiva
podobné pomécky, aviak rozsiahlejiie, najmi wiplné kniZnice &. noriem.
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NORMALIZACIA

Strediskom normalizagnej &innosti v CSSR je Urad pre normalizéciu
a meranie, ktory je tistrednym organom §tatnej spravy v odbore technicke;
normalizacie. Stara sa o vytvaranic a pouZzivanie technickych noriem.

Od 1. jala 1964 plati novy zékon o technickej normalizicii &. 96/1964
Zb. zo diia 5. jula 1964.

Stupne technickych noriem

Technické normy su:

1. §tatne normy, podfa ktorych sa upravuju vyrobky, Cimnosti alebo
vieobecné technické zaleZitosti, ktoré maji osobitnt dblezitost pre narodné
hospodarstvo alebo sa vyrabaji, vykonavaji, alebo pouzivaji vo viacerych
odboroch; $tatne normy schvaluje Urad pre normaliziciu a meranie;

2. odborové normy, ktoré platia v ramci uréené¢ho odboru; odborové
normy schvaluji prisluiné ustredné organy, ktoré boli poverené riadenim
technickej normalizacie v uréenych odboroch;

3. podnikové normy, ktoré platia v ramci podniku, resp. vyrobnej
hospodarskej jednotky, alebo v rAmci obmedzeného druhu odberatelov;
podnikové normy schvaluju prisluSné organizicie.

Zdvéznost technickych noriem

Normy vydané podla nového zédkona o normalizieii, t. J. vydané
po 1. juli 1964, st normy zavizné. Normy vydané pred 1. julom 1964 majl
platnost podla pdvodného vyhlasenia, t. j. platia ako normy zavizné alebo
odportucané.

Oznacovanie a Cislovanie ceskoslovenskych noriem

Predchédzajtice normy (vydané pred rokom 1949) s pévodnym Stvor-
miestnym ¢islovanim:

1. normy byvalej Ceskoslovenskej normalizatnej spolo€nosti (stroj-
nicke, technick$, stavebné), oznalené CSN a Eislované poradovymi Cislami
od 1000 vyssie;

2. normy byvalého Elekirotechnického zvizu, oznadené CSN-ESC
a Cislované poradovymi ¢islami od 1 do 999;

3. normy automobilové, oznalené CSN AU;

4. normy letecké, oznatené CSN AE;
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5. normy pre kolajové vozidla, oznadené bud CSN LN, bud CSN KV;

6. normy vydané za okupécie a oznadené CSN/DIN a &slom prislug-
n¢j nemeckej normy DIN, ‘

7 Vset_ky n\?rnyly.l az 3, 6, pokym eSte platia, nahradzaju sa postupne
normami so Sestmiestnym Cislovanim. Normy 4 a 5 st vietky prevedené
na mé technické normy, alebo st zrugend.

I\vIov’e normy QSN (vydavané po roku 1949), oznalené CSN a &slo-
vané Sestmiestnym Cislom podla uritého poradia.
Princip oznalovania a &islovania noriem je zrejmy zo schémy:

CSN XX X X XX Priklad: CSN 02 3201

oznalenie strojova stdiastka
normy

) . refaz
trieda oznadu-

juca odbor

Zvarana

skupina

vSeobecné ustanovenie

podskupina

poradové &islo normy
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PREHI'AD TRIED NORIEM SN

. Odbor . Odbor
Trieda (pomenovanie) Trieda (pomenovanie)

00 Organizdcia (pre cely 15 a 16 | Vyrobky z plechov a drbtov
priemysel) 17 Jemn4 mechanika

01 Vieobecna trieda 18 Automatizicia a regulacia

02 a 03 Strojové suciastky 19 | Vyrobky optického

04 Lejarstvo ;| priemyslu

05 Zvéranie, spajkovanie, reza- 20 ; | Obrabacie stroje na kovy
nie kovov a plastickych hmot 21 ~:{ Tvarovacie stroje

06 Vykurovanie 22 a 23 | Naéstroje

07 Kotly 24 Upinacie naradie

08 Turbiny 25 Meracie a kontrolné naradia

09 Piestové spalovacie motory a pristroje

10 Parné stroje a kompresory 26 a 27 | Dopravné zariadenie
— Prneumatické zariadenia 28 a 29 | Kolajové vozidla

11 Cerpadld — Hydraulické 30 Cestné vozidla
zariadenia

12 Vzduchotechnické zariadenia 31 Letectvo

13 Armatiry a potrubie 32 Lode a plavajlice zariadenia

14 Chladenie a7 99 MNeobsadené

OZNACOVANIE ZAHRANICNEJ NORMALIZACNE]J DOKUMENTACIE

Medzinarodné Oznale- e 4k xpg .
normalizatné organy ie Socialistické Staty Oznaclenie
Stala komisia Rady vzdjomnej Polsko PN
hospodarskei pomoci pre nor- Rumunsko STAS
maliziciu (neoficialna skratka Z5SR GOST, OST
SKN—RVHP) - MN, RTN
Medzindrodné organizacia pre
normalizaciu ' IS0 Ostatné Staty Oznalenie
Normy (§tandardy) cudzich Franctizsko NF
statov Taliansko UNI
Juhoslavia JUS
. Oznade- | Nemecka spolkovad
Socialistické staty nie republika DIN
Rakusko ONORM
Bulharsko BDS Spojené Staty
Madarsko MSZ ame.x:llcke USAS
Nemeckd demekratickd §\fa'1c’1arskq . VSM, SNV
republika TGL Velk4 Britdnia BS
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MOGCNINY, ODMOCNINY, OBSAHY KRUHU atd. 1-50
3 H 2
5 3 /= . % _1_ 3 _nn: B
t n2 # : ]/n Vn In n#*) 10 7 i
n 4

1 1 1 1,0000 1,0000 | 0,00000 | 000,000 3142 0,7854] 1
2 4 8 1,4142 1,2599 | 0,69315 | 500.000 6.283 3,1416| 2

3 9 27 1,7321 1,4422 | 109861 | 333.333 9,425 7,0686| 3
4 16 64 | 2,0000 1,5874 | 1,38629 | 250,000 12,566 12,5664 | 4

5 25 125 | 2,2361 1,7100 | 1,60944 | 200,000 15,708 19,6350 5

6 36 216 | 2,4495 1.8171 1,79176 | 166,667 18,850 28,2743 6
7 49 343 | 2,6458 19129 | 1.94591 | 142.857 21,991 38,4845 7
8 64 512 | 2,8284 2,0000 | 2,07944 | 125.000 25,133 50,2655 8
9 81 728 | 3,0000 2,0801 | 2,19722 | 111,111 28,274 63,6173 9
10 100 1000 | 3,i623 2,1544 | 2,30259 | 100,000 37,416 78,5398 10
i 121 1331 3.3166 2,2240 | 239790 90,9091 | 34,558 95,0332 | 1t
12 144 1728 | 34641 22894 | 2.48491 83,3333 37,699 | 113097 | 12
13 169 2197 | 3,6056 2,3513 | 2.56495 76,9231 40,841 | 132732 3
14 196 2744 | 37417 24101 | 2,63906 71,4286 43,982 | 153,938 | 14
15 225 3375 | 3,8730 2,4662 | 2,70805 66,6667 47,124 | 176715 15
16 256 40.6 | 4,0000 2,5198 | 277259 62,5000 | 50,265 | 201.062 16
17 289 4913 | 4,1231 2,5713 | 2,83321 58,8235| 53,407 | 226,980 | 17
I8 324 5832 | 42426 2,6207 | 2.89037 55.5556 | 56,549 | 254.469 | 18
19 361 685 | 4,3589 2,6684 | 2,94444 52,63161 59,690 | 283,529 19
20 400 8000 | 4,473t 2,7144 | 299573 50,0000 | 62,832 | 314,159 | 20
21 441 9261 | 4,5826 2,7589 | 3,04452 47,6190 65973 | 346.361 21
22 484 10648 | 4,6904 2,8020 | 3,09104 45,4545| 69,115 | 380133 | 22
23 529 12167 | 4.7958 2,8439 | 3,13549 434783 72,257 | 415476 | 23
24 576 13824 | 4,8990 2,8843 | 3,17805 41,6667 75398 | 452389 | 24
25 625 15625 | 5,0000 2,9240 | 3,21888 40,0000 | 78,540 | 490,874 | 25
26 676 17576 | 5.0990 2,9625 | 3,25810 38,4615 81,681 | 530929 | 26
27 729 19683 | 51962 3,0000 | 3,20584 37,0370 | 84,823 | 572,555 | 27
28 784 21952 | 52915 3,0366 | 3,33220 357143 | 87,965 | 615752 | 28
29 841 24389 | 53852 3,0723 | 3,36730 34,4828 91,106 | 660,520 | 29
30 900 27000 | 54772 3,1072 | 3,40120 33,3333| 94,243 | 706,858 | 30
3t 961 2979t | 5.5673 3,1414 | 3,43399 32,2581 97,389 | 754,768 | 31
32 1024 32768 | 56369 3,1748 | 3,46574 31,25000 100,531 | 804,248 | 32
33 1089 35937 | 5746 3,2075 | 3,49651 30,3030 | 103,673 | 855.299 | 33
34 1156 39304 | 538310 3,236 | 3,52636 29,4118 106,814 | 907,920 | 34
35 1225 42875 | 59161 3,2711 | 3,55535 28,5714| 109,956 | 962,11 35
36 1296 46 656 | 6,0000 3,3019 1 3,58352 27,7778 1 113,097 |1017.88 36
37 1 369 50653 | 6,0828 3,3322 | 3,61092 27,0270 116,239 1107521 37
38 1444 54872 | 6,644 3,3620 | 3,63759 26,3158 | 119,381 |1134.11 38
39 1521 59319 | 6,2450 3,3912 | 3,66356 2564101 122,522 |1194,59 39
40 1600 64000 | 6,3246 3,4200 | 3,68888 25,0000| 125,66 |1256.64 40
41 1681 68 921 6,4031 3,4482 | 3,71357 24,3902 128,81 1132025 41
42 1764 74088 | 6,4807 3,4760 | 3,73767 23,8095 131,95 |1385.44 42
43 1849 79507 | 6,5574 3,5034 | 3,76120 23,2558 135,09 (145220 43
44 1936 85184 | 16,6332 3,5303 | 3,78419 22,7273 | 138,23 [1520.53 44
45 2025 91125 | 6,7032 3,5569 | 3,80666 22,2222 141,37  [1590,43 45
46 2116 97336 | 67823 3,5830 | 3.,82804 21,7391 | 144,51 |1 661,90 46
47 2209 103 823 | 6.8557 3,6088 | 3,85015 21,2766 | 14765 |1734.94 47
43 2304 110592 | 6.9282 3,6342 | 387120 20,8333 150,80 [1809.56 48
49 2401 117 649 | 17,0000 3,6593 | 3,89182 20,4082 153,94 |1 885.74 49
50 2500 125000 | 17,0711 3,6840 | 3,91202 20,0000 157,08 |1963,50 50

*logr = 2,30259 . 1In »
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30—100

— L 1 7R
n n? »n3 V n |/n Inn —103 nn n
n 4
50 2500 125000 | 7,0711 | 3,6840 | 391202 | 20,0000 | 157.08 | 1963.50 | 50
51 2601 132651 17,1414 | 37084 | 3,93183 | 19,6078 | 160,22 | 2042.82 | 51
52 2704 140608 | 7.2111 | 37325 | 3,95124 | 192303 | 16336 | 212372 | 32
53 2809 148877 | 7.2801 | 37563 | 397029 | 188679 | 166,50 | 220618 | 53
s 2916 157464 | 17,3464 | 3,7798 | 3,98898 | 185185 | 169,65 | 229022 | 54
55 3025 166375 | 17,4162 | 3,8030 | 4,00733 | 18,1818 | 172,79 | 237583 | 55
56 3136 175616 | 7,4833 | 13,8259 | 4,02535 | 17.8571 | 175.93 | 22é3.01 | 56
57 3249 185193 | 17,5498 | 38485 | 4.04305 | 17,5439 | 17907 | 255176 | 57
58 3364 195112 | 7,6158 | 3,8709 | 406044 | 172414 | 18221 | 264208 | 58
59 3482 205379 | 7,6811 | 3,8930 | 4,07754 | 16,9492 | 18535 | 273397 | 39
60 3600 | 216000 | 7,7460 | 39149 | 409434 | 16,6667 | 188,50 | 282743 | 60
61 3721 226981 | 78162 | 3,9365 | 4,11087 | 16,3934 | 191.64 | 292247 |- 61
62 3844 238328 | 7,8740 | 38579 | 4,12713 | 16,1290 | 19478 | 3019.07 | 62
63 3969 250047 | 7,9373 | 39791 | 4,14313 | 158730 | 19792 | 311725 | 63
64 4096 262144 | 8,0000 | 4,0000 | 4,15888 | 15,6250 | 201,06 | 321699 | 64
65 4225 274625 | 8,0623 | 4.0207 | 4,17439 | 153846 | 204,20 | 331831 65
66 4356 287496 | 8,1240 | 4,0412 | 4,18965 | 151515 | 207.35 | 342119 | 66
67 4489 300763 | 81854 | 40615 | 420460 | 14,9254 | 210,49 | 3525.65 | 67
68 4624 314432 | 82462 | 40817 | 421951 | 14,7059 | 213,63 | 3631.68 | 68
69 4761 328509 | 8,3066 | 4,1016 | 4,23411 | 14,4928 | 216,77 | 373928 | 69
70 4900 343000 | 8,3666 | 4,1213 | 4,24850 | 14,2857 | 219,91 | 384845 | 9
71 5041 357911 | 84261 | 4,1408 | 4,26268 | 14.0845 | 22305 | 395019 | 71
72 5184 373248 | 84853 | 41602 | 427667 | 13,8889 | 226,19 | 4071.50 | 72
73 5329 389017 | 85440 | 4,1793 | 4,29046 | 13,6986 | 229.34 | 418539 | 73
74 5476 405224 | 86023 | 4,1983 | 4,30407 | 13,5135 | 232,48 | 430034 | 74
75 5625 421875 | 8,6603 | 42172 | 431749 | 13,3333 | 235,62 | 441786 | 75
76 5776 438976 | 87178 | 4,2358 | 4,33073 | 13,1579 | 23876 | 453646 | 76
77 5929 456533 | 8,7750 | 42543 | 434381 | 12,9870 | 241,90 | 4656.63 | 77
78 6084 474552 | 8,8318 | 42727 | 4,35671 | 12,8205 | 245.04 | 477836 | 78
79 6241 493039 | 18,8882 | 4,2008 | 4,36945 | 12,6582 | 24819 | 490167 | 79
80 6400 512000 | 89443 | 43089 | 4,38203 | 12,5000 | 251,33 | 5026,55 | 80
81 6561 531441 [ 9,0000 | 4,3267 | 4.39454 | 12,3457 | 254.47 | 515300 | 81.
82 6724 551368 | 9.0554 | 4,3445 | 440672 | 12,1951 | 257.6! | 528102 | 82
83 6 889 571787 | 91104 | 43621 | 4,41884 | 12,0482 | 260,75 | 541061 | 83
84 7056 392704 | 9,1652 | 4,3795 | 4,43082 | 11,9048 | 263,80 | 554177 | 82
85 7225 614125 | 92195 | 4,3968 | 4,44265 | 11,7647 | 26704 | 567450 | 85
86 7396 636056 | 9.2736 | 4,4140 | 4,45435 | 10,6279 | 270,18 | 5808.80 | 86
87 7569 658503 | 19,3274 | 4,4310 | 446591 | 11,4943 | 27332 | 594463 | 87
38 7744 681472 | 93808 | 4,4480 | 447734 | 11,3636 | 27646 | 608212 | 88
89 7921 704960 | 9,4340 | 4,4647 | 4,48864 | 11,2360 | 279,60 | 6221.14 | 89
99 8 100 729000 | 9,4868 | 44814 | 4,49981 | 11,1111 | 28274 | 636173 | 90
91 8281 753571 | 9,5394 | 44979 | 451086 | 10,9890 | 28588 | 6503.88 | Ol
92 8 464 778688 | 9,5917 | 45144 | 451279 | 10,8696 | 289.03 | 664761 | 92
93 8 649 804357 | 96437 | 4,5307 | 4,53260 | 10,7527 | 292,17 | 679291 | 93
94 8836 830584 | 9,6054 | 4,5468 | 4,54329 | 10,6383 | 29531 | 693978 | 94
95 5625 857375 | 97468 | 4,5629 | 4,55388 | 10,5263 | 298,45 | 708822 | 95
96 9216 884736 | 19,7980 | 4,578% | 4,56435 | 10,4167 | 300.50 | 7238023 | 96
97 9 409 912673 | 9,8489 | 4,5047 | 4,57471 | 10,3093 | 304.73 | 7389.81 | 97
98 9 604 941192 | 9,8095 | 46104 | 4,58497 | 10,2041 | 307,88 | 7542.06 | 08
99 9801 970299 | 9,9499 | 4,6261 | 4,59512 | 10,1010 | 310,02 | 7697.69 | 99
100 10000 1600000 { 10,0000 4,6416 4,60517 10,0000 314,16 7853,98 | 100
20

100—150
3
— — i nn2
n n? nd - Vn ]/n Inn — 103 7T - H
‘ A 4

100 10000 | 1000000 | 10,0000 | 4,6416 | 4,60517 |10,00000 | 314,16 7853,98 | 100
101 10201 [ 1030301 | 10,0499 | 4,6570 | 4.615i2 | 990099 317,30 8011,85 | 101
102 10404 11061208 | 10,0995 | 4,6723 | 4,62497 | 9,80302 | 320,44 8171,28 | 102
103 10608 | 1092727 | 10,1489 | 4,6875 | 4,63473 | 9.70874 | 33358 8§ 332,29 | 103
104 10816 | 1124864 | 10,1980 | 4,7027 | 4,64439 | 9.61538 326,73 8 494,87 | 104
105 11025 | 1157625 | 10,2470 | 47177 | 4,65396 | 9.52381 329,87 | 8659,01| 105
106 11236 11191016 ; 10,2956 | 4,7326 | 4,66344 | 943396 | 333.01 8824,73 | 106
107 11449 | 1225043 | 10,3441 4,7475 | 4,67283 | 9,34579 | 336.15 899202 | 107
108 11664 | 1259712 | 10,3923 | 47622 | 4,68213 | 9,25926 | 33920 | 916088 | 108
109 11881 | 1295029 | 10,4403 | 4,7769 | 4,69135 | 9,17431 342,43 9331,32 | 109
110 12100 | 1331000 | 10,4881 4,7914 | 470048 | 9,09001 345,58 9503,32| 110
11 12320 11367631 | 10,5357 | 4,8059 | 4.70953 | 9.00901 348,72 | 9676.89 | 111
112 12544 | 1404928 | 10,5830 | 48203 | 4,71850 | 892857 | 351.86 9852,03 | 112
3 12769 | 1442897 | 10,6301 48346 | 472719 | 8,84956 | 35500 | 100287 | 113

14 12996 | 1481544 | 10,6771 4,8488 | 4,73620 | 8,77193 358,14 | 102070 | 114
115 13225 | 1520875 | 10,7238 | 4,8629 | 4,74493 | 8.69565 361,28 | 103869 | 115
116 13456 11560896 | 10,7703 | 4.8770 | 4,75359 | 8,62069 | 36442 | 105683 | 116
117 13689 | 1601613 | 10,8167 | 4,8910 | 4,76217 | 8.54701 367,57 110751,3 | 117
118 13924 11643032 | 10,8628 | 4,9049 | 4,77068 | 8,47458 | 37071 |109359 | 1ig
119 14161 | 1685159 | 10,9087 | 49187 | 4,77912 | 840336 | 373,85 | 111220 | 119
120 14400 | 1728000 | 10,9545 | 4,9324 | 4,78749 | 833333 376,99 | 11309,7 | 120
121 14641 | 1771561 | 11,0000 | 49461 | 479579 | 826446 | 33013 | 11499.0 | 121
122 14584 | 1815848 | 11,0454 | 49597 | 4,80402 | B,19672 | 383,27 | 11689.9 | 122
123 15129 [ 1860867 | 11,0905 | 4,9732 | 4331218 | 813008 386,42 | 118823 | 123
124 15376 11906624 | 11,1355 | 4,9866 | 482028 | 8,06452 | 389,56 | 12076.3 | 124
125 15625 ;11953125 | 11,1803 | 50000 | 4,82831 | $,060000 | 392,70 |12 271,8 | 125
126 158756 12000376 | 11,2250 | 50133 | 483628 | 7.93651 395,84 | 124690 | 126
127 16129 12048383 | 11,2604 | 50265 | 484419 | 7,87402 | 39898 | 126677 | 127
128 16384. 12097152 | 11,3137 | 50397 | 485203 | 7,81250 | 402,12 | 12868.0 | 128
129 16641 | 2146689 | 11,3578 | 5,0528 | 4,85981 | 7,75194 | 40527 |13 069,8 | 129
130 16900 | 2197000 | 11,4018 | 50658 | 4,86753 | 7,69231 408,41 132732 | 130
131 17168 ) 2243091 | 11,4455 | 50788 ) 487520 | 7,63359 | 41055 |13478.2 | {31
132 17424 [ 2299968 | 11,4891 5,0916 | 4,88280 | 757576 | 414,69 | 13684.8 | 132
133 17689 12352637 | 11,5326 | 51045 | 4.89035 | 7,51880 | 417,83 | 138929 | 133
134 17956 | 2406104 | 11,5758 51172 | 4,89784 | 7,46269 | 420,97 |14102,6 | 134
135 18225 (2460375 | 11,6190 | 51299 | 490527 | 7,40741 424,12 | 14313,9 | 135
136 18496 | 2515456 | 11,6619 51426 | 491265 | 735294 | 42726 | 145267 | 136
137 18769 | 2571353 | 11,7047 | 5.1551 4,91998 | 7,29927 | 430,40 | 147411 | 137
138 19044 | 2628072 11,7473 5,1676 | 4,92725 | 724638 | 433,54 | 14957.1 | 138
139 19321 |2685619 | 11,7898 5,1801 493447 | 7,19424 | 436,68 | 151747 | 139
140 19600 | 2744000 | 11,8322 51925 | 494164 | 7,14286 | 439,82 |15393,8 | 146
141 19881 [2803221 | 11,8743 5,2048 | 494876 | 7,09220 | 442,96 | 156145 | 141
142 20164 12863288 | 11,9164 | 52171 | 4,95583 | 7,04225 | 44611 | 158368 | 142
143 20449 12924207 | 11,9583 52293 | 4,96284 | 699301 44925 |16 060,6 | 143
144 20736 | 2985984 | 12,0000 | 52415 | 496981 | 6,94444 | 45230 | 162960 | 144
145 21025 13048625 | 12,0416 | 52536 | 497673 | 6,80655 | 45553 | 16513.0 | 145
(16 | 20316 3112136 | 12,0830 | 52656 | 498361 | 684932 | 458.67 | 16 7415 | 146
147 21609 13176523 | 12,1244 | 52776 | 4,99043 | 680272 | 461.81 | 169717 | 147
148 21904 3241792 | 12,1655 | 52896 | 499721 | 675676 | 464.96 | 172034 | 148
149 22201 13307945 | 12,2066 | 53015 | 5,00395 | 671141 468,10 | 17 436,6 | 149
150 22500 13375000 | 12,2474 | 53133 | 501064 | 6,6667 [ 471,24 | 17671,5 | 150
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150-—200
— o i sn?
n n? n3 Vn Vn Inn —103 nn —_— n
n 4
150 22 500 33750060 12,2474 53,3133 5,01064 6,66667 471,24 17 671,5 150
i51 22801 3442951 12,2882 5,3251 500728 6,62252 474,38 17 907,9 151
152 23 104 3511808 12,3288 5,3368 5,02388 6,578935 477,52 18 145.,8 152
153 23409 3581577 12,3693 5,3485 5,03044 6,53595 480,66 18 385,4 153
154 23716 | 3652264 12,4097 5,3601 5,03695 6,49351 483,81 18 626,5 154
155 24 025 3723875 12,4499 53717 5,04343 6,45161 486,93 18 869,2 155
156 24336 3796416 12,4900 5,3832 5,04986 6,41026 490,09 19113,4 156
157 24 649 3869 893 12,5300 5,3947 5,05625 6,36943 493,23 19 359,3 157
158 24964 3944 312 12,5698 5,4061 5,06260 6,32911 496,37 19 606,7 158
159 25281 4019679 12,6095 5,4175 5,06890 6,28931 499,51 19 855,7 159
160 25 600 4 096 000 12,6491 5,4288 5,07517 6,25000 502.65 20106,2 160
161 25921 4173 281 12,6886 5,4401 508140 6,21118 505.80 203583 161
162 26244 4251528 12,7279 5,4514 5.08760 6.17284 508,94 206120 162
163 | 26569 | 4330747 | 12,7671 5.4626 | 5,09375 | 6,13497 | 512.08 | 20867,2 | 163
164 26896 4410944 12,8062 5,4737 5,09987 6,09756 515,22 21 124,1 164
165 27225 4492125 12,8452 5,4848 5,10595 | 6,06061 518,36 213825 165
166 27556 4574296 12,8841 5,4959 5,11199 6,02410 521,50 21 642,4 166
167 27839 4657 463 12,9228 5,5069 5,11799 5,98802 524,65 21 904,0 167
les | 28224 |47a1632 | 129615 | 55178 | 512396 | 595238 | 527,79 | 221671 | 168
169 28 561 4826 809 13,0000 5,5288 5,12990 501716 530,93 22431,8 169
170 28 900 4913 000 13,0384 5,5397 5,13580 5,88235 534,07 226980 170
171 29 241 5000211 13,0767 5,5505 5,14166 5,84795 537,21 22965,8 171
172 29 584 5088 448 13,1149 5,5613 5,14749 5,81395 540,35 232352 172
173 29929 5177 7t7 13,1529 5,5721 5,15329 5,78035 543,50 23 506,2 173
i74 30276 5268 024 13,1909 5,5828 5,15900 5,74713 546,64 23778,7 174
175 30 625 5359 375 13,2288 5,5934 5,16479 5,71429 549,78 24 052,8 175
176 30976 5451 776 13,2665 5,6041 5,17048 5,68182 552,92 24 328,5 176
177 31329 5545233 13,3041 56147 5,17615 5,64972 556,06 24 605,7 177
178 310684 5639752 13,3417 5,6252 5,18178 5,61798 559,20 24 884.,6 178
179 32041 5735339 13,3791 5,6357 5,18739 5,58659 562,35 25 164,9 179
180 32400 5832000 13,4164 5,6462 5.19296 5.55556 565,49 254469 180
181 32761 5929 741 13.4536 5,6567 5,19850 5,52486 568,63 25730,4 181
182 33124 6028 568 13,4907 5,6671 5,20401 5,49451 571,77 26 015.5 182
183 33489 6 128 487 13,5277 5,6774 5,20949 5,46448 574,91 26302,2 183
184 33856 ,| 6229504 13,5647 5,6877 5,21494 5,43478 578,05 26 590,4 184
185 34225 6331 625 13,6015 5,6980 5,22036 5,40541 581,19 26 8803 185
186 34 596 6434 856 13,6382 5,7083 5,22575 5.37634 584,34 27171,6 186
187 34969 6539 203 13,6748 5,7185 5,23111 5.34759 587,48 27 464,6 187
183 35344 | 6644672 | 137113 | 57287 | 523644 | 531915 | 590.62 | 27759.1 | 188
189 35721 6751269 13,7477 5,7388 5,24175 5,29101 593,76 28 055,2 189
199 36 100 6 859 000 13,7840 5,7489 5,24702 5,26316 596,90 28 352.9 190
191 36481 | 6967871 | 13.8203 | 5.759G | 5.25227 | 5,23560 | 600,04 | 28652,1 | 191
192 36864 T 077 888 12,8564 5,7690 5,25750 5.20833 603,19 28952,9 192
193 37249 7189057 13,8924 5,7790 5.26269 5,18135 606,33 20 255.3 193
194 37636 7301 384 13,9284 5,7890 5,26786 5,15464 609,47 29559,2 194
195 38025 7414 8§75 13,9642 5,7989 5,27300 5,12821 612,61 29 864.8 195
196 38416 7 529 536 14,0000 5,8088 527811 5.10204 615.75 301719 196
197 38 80% 70645 373 14,0357 5.8186 5,28320 5,07614 618,89 30 480,5 197
198 | 307204 | 7762392 | 140712 | 58285 | 5.28827 | 505051 | 62204 | 307907 | 198
199 39601 7880599 14,1067 5,8383 5,29330 5,02513 625,18 31102,6 199
200 40000 8 000 000 14,1421 5,8480 5,29832 5,00000 628,32 314155 200
22

GONIOMETRICKE FUNKCIE

sin—cos
E sinus
v

ol O 10’ 20" 30’ 40’ 507 60’ /S
1] 0,00000 0,00291 0,00582 0,00873 0,01164 0,01454 0,01745 89
1 0.01745 0,02036 0,02327 0,02618 0,02908 0,03199 0,03490 88
2 0,03490 0,03781 0,04071 0,04362 0,04653 0,04943 0,05234 87
3 0,05234 0,05524 0,05814 0,06105 0.06395 0,06685 0,06976 86
4 0,06976 0.07266 0.07556 0,07846 0,08136 (,08426 0,08716 85
5 0,08716 0,09005 0,09295 0,09585 0,09874 0,10164 0,10453 84
6 0.10453 0,10742 0,11031 0,11320 0,11609 0,11898 0,12187 83
7 0,12187 0,12476 0,12764 0,13053 0.13341 0,13629 0,13917 82
8 0,13917 0,14205 0,14493 0,14781 0,15069 0,15356 0,15643 81
9 0,15643 0,15931 0,16218 0,16505 0,16792 0,17078 0,17365 80
10 0,17363 0,17651 0,17937 0,18224 0,18509 0,18795 0,19081 79
11 0,19081 0,136 0,19652 0,19937 0,20222 0,20507 0,20791 78
12 0,20791 0,21076 0,21360 0,21644 0,21928 0,22212 0,22495 77
13 0.22495 0,22778 0,23062 0,23345 0,23627 0,23910 0,24192 76
14 0.24192 0.24474 0,24756 0,25038 0,25320 (,25601 0,25882 75
i5 0,25882 0.26163 0,26443 0,26724 0,27004 0,27284 0,27564 74
16 0,27564 0,27843 0.28123 0,28402 0,28680 0,28959 0,29237 73
17 0,29237 0.29515 0,29793 0,30071 0,30348 0,30625 (,30902 72
18 0,30902 0,31178 0,31454 0,31730 0,32006 0,32282 0,32557 71
19 0,32557 0,32832 0,33106 0,33381 0,33635 0,33929 0,34202 70
20 0,34202 0,34475 0,34748 0,35021 0,35293 0,35565 0,35837 69
21 0,35837 0,36108 0,36379 0,36650 0,36921 0,37191 0,37461 68
22 0,37461 0,37730 0,37999 0,38268 0,38537 0,38805 0,39073 67
23 0,39073 0,39341 0,39608 0,39875 0,40141 0,40408 0,40674 66
24 0,40674 0,40939 0,41204 0,41469 0,41734 0,41998 0,42262 65
25 0,42262 0,42525 0,42788 0,43051 0,43313 0,43575 0,43837 64
26 0,43837 0,44098 0,44359 0,44620 0,44880 0,45140 0,45399 63
27 0,45399 0,45658 0,45917 0,46175 0,46433 0,46690 0,46947 62
28 0,46947 0,47204 0,47460 0,47716 0,47971 0,48226 0,48481 61
29 0,48481 0,48735 0,48989 0,49242 0,49495 0,49748 0,50000 60
30 0,50000 0,50252 0,50503 0,50734 0,51004 0,51254 0,51504 59
31 0.51504 0,51573 0,52002 0,52250 0,52498 0.52745 0,52992 58
32 0,52992 0,53238 0.53484 0.53730 0,53975 0,54220 0,54464 57
33 0,54464 0,54708 0.54951 ,55194 0,55436 0.55678 0,55919 56
34 0,55919 0,56160 0,56401 0.56641 0,56380 0,57119 0,57358 35
35 0.57358 0,57596 0,57833 0,58070 0,58307 0,58543 0,58779 54
36 0,58779 0,59014 0,59248 0,59482 0,59716 0,59949 0,60182 53
37 0,60182 0,60414 0,60645 0,60876 0,61107 0,61337 0,61566 52
38 0,61566 0,61795 0,62024 0,62251 0,62479 0,62706 0,62932 51
L 39 0,62932 0,63158 0,63383 ©,63608 0,63832 0,64056 0,64279 50
40 0,64279 0,64501 0,64723 0,64945 0,65166 0,65386 0,65606 49
41 0.65606 0,65825 0,66044 0,66262 0,66480 0,66697 0.66913 48
42 0.66913 0,67129 0,67344 0,67559 0,67773 0,67987 0,68200 47
43 0,08200 0,68412 0.68624 0,68835 0,69046 0,69256 0,69466 46
44 0,69466 0,69675 0,69883 0,70091 0,70298 0,70505 0,70711 45
YA 50° 4 30’ ’ 20’ ’ 107 o e
P
Kosinus
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cos—sin

Kosinus

-

&° 0 10 207 307 40’ 507 60’ /
0| 1,00000 1,00000 0,99998 0,99996 0,99993 0,99989 0,99985 | 89
1] 099979 0,99979 0,99973 0,99966 0,99958 0.99944 0,99939 | 88
2| 0,99939 0,999_9 0,99917 0,99905 0,99892 0,99878 0,99863 | 87
3| 099863 0,99847 0,99831 0.99813 0,99795 0,99776 0,99756 | 86
41 0,99756 0,99736 0,99714 0.99692 0,99668 0,99644 0,99619 | 85
51 099619 0,99594 0.99567 0,99540 0,99511 0,99482 0,99452 | 84
6 | 0,99452 0,99421 0,99390 0,99357 0,99324 0,99290 0,99255 | 83
7 1 0,99255 099219 0.99182 099144 0.99106 0,99067 099027 | 82
8 | 09927 0,98986 0,98944 0,98902 0,98858 0,98814 0,9876¢ | 81
9 | 098769 0,98723 0,98676 0,98629 0,98580 0,98531 0,98481 | 80

10 | 0,98481 0,98430 0,98378 0,98325 0,98272 0,98218 0,98163 | 79
11 | 098163 0,98107 0,98050 0,97992 0.57934 097875 097815 | 78
12| 097815 0,97754 0,97692 0,97630 0,97566 0,97502 0,97437 | 77
13 | 097437 0,97371 0,97304 097237 0,97169 0,97100 0,97030 | 76
14 | 097030 0,96959 0,96887 0,96815 0,96742 0,96667 096593 | 75
15 | 096593 0,96517 0,96440 0,96363 0,96285 0,96206 096126 | 74
16 | 096126 0,96046 0,95%64 0,95882 0,95799 095715 095630 | 73
17 | 095630 095545 || 0,95439 0.95372 0,05284 095195 095106 | 72
18 | 095106 0,95015 | 0,94924 0,94832 0,94740 0,94646 0.94552 | 71
191 094552 0,94457 0,94361 0,94264 0,94167 0,54068 0,93969 | 70

20 | 093969 0,93869 0,93769 0,93667 0,93565 0,93462 0,93358 | 69

21 | 093358 0,93253 0.93148 0,93042 0,92935 0.92827 | 092718 | 68

22 | 092718 0,92609 0,92499 0,92388 0,92276 0.92164 0,92050 | 67

23 | 0,92050 0,91936 0,91822 0.91705 0,91590 0,91472 0.91355 | 66

24 | 091335 091236 091116 0,90996 0,00875 0,90753 0,90631 | 65

25 | 0,90631 0,20507 0,90383 0,90259 0.90133 0,90007 0,89879 | 64

26 | 0,89879 0,89752 0,89623 0,89493 0,89363 0,89232 0.89101 | 63

27 | 0,89101 0,88968 0.88835 0.88701 0,88566 0,88431 083295 | 62

28 | 0,88295 0,88158 0,88020 0.87882 0,87743 0.87603 0.87462 | 61

29 | 0,87462 0,87321 0,87178 0,87036 0.86892 0,86748 0,86603 | 60

30 | 0,86603 0,86457 0,86310 0,86163 0,86015 0,85866 0,85717 | 50

31 | 0.85717 0,85567 0,85416 0,85264 0,85112 0,84959 0.84805 | 58

32 | 0.84805 0,84650 0,84495 0.84339 0,84182 0.84025 0.83867 | 57

33 | 0,83867 0.83708 0,83549 0,83389 0,83228 0,83066 0.82004 | 56

34 | 0,82904 0,82741 0,82577 0,82413 0,82248 0.82082 0,81915 | 55

35 | 081915 0,81748 0,81580 0.81412 0,81242 0.81072 0.80902 | 54

36 | 0,80902 0,80730 0,80558 0,80386 0.80212 0,80038 079864 | 53

37 | 0,79864 0,79688 0,79512 0,79335 0,79158 0,78980 0,78801 | 52

38 | 0.78301 0,78622 0,78442 0,78261 0.78079 0.77897 0.777i5 1 5t

39 | 0,77715 0,77531 0,77347 0,77162 0,76977 0,76791 0,76604 | 50

40 | 0,76604 0,76417 0,76229 0,76041 0,75851 0,75661 0,75471 | 49

41 | 0,75471 0,75280 0,75038 0,74896 0,74703 0,74509 074314 | 48

42 | 0,74314 0,74120 073924 0,73728 0,73531 0,73333 0,73135 | 47

43 | 073135 0,72937 0,72737 0,72537 0,72337 0,72136 0.71934 | 46

44 | 0,71934 0,71732 0,71529 0,71325 0,71121 0,70916 0,7071L | 45

/ 60" 50/ 40° 307 207 10 o x°
1
Sinus

24

tg—cotg

Tangens

lu)

e 0’ 10’ 20 30 40’ 50’ 60’ /
0 0,00000 0,00291 0,00582 0,00873 0,01164 0,01455 0,01746 89
1 0,01746 0,02036 0,02328 0,02619 0,02910 0,03201 0,03492 88
2 0,03492 0,03783 0,04075 0,04366 0,04658 0,04949 0,05241 87
3 0,05241 0,05533 0,05824 0,06116 0,06408 0,06700 0,06993 86
4 0,06993 0,07285 0,07578 0,07870 0,08163 0,08456 0,08749 85
5 0,08749 0,09042 0,09335 0,09629 0,09923 0,10216 0,10510 84
6 0,10510 0,10805 0,11099 0,11394 0,11688 0.11983 0,12278 83
7 0,12278 0,12574 0,12809 0,13165 0,13461 0,13758 0,14054 82
8 0,14054 0,14351 0,14648 0,14945 0,15243 0,15540 0,15838 81
9 0,15828 0,16137 0,16435 0,16734 0,17033 0,17333 0,17633 -

10 0,17633 0,17933 0,18233 0,18534 0,18835 0,19136 0,19438
11 0,19438 0,19740 0,20042 0,20345 0,20648 0,20952 0,21256 78
12 0,21256 0,21560 0,21864 0,22169 0,22175 0,2278% 0,23087 77
13 0.23087 0,23393 0,23700 0,24008 0,24316 0,24624 0,24933 76
i4 0,24933 0,25242 0,25552 0,25862 0,26172 0,26483 0,26795 75
15 0,26795 0.27107 0,27419 0,27732 0,28046 0,28360 0,28675 74
16 0,28675 0,28990 0,29305 0,29621 0,29938 0,30255 0,30573 73
17 0,30573 0,30891 0,31210 0,31530 0,31850 0,32171 0,32492 72
18 0,32492 0,328i4 0,33136 0,33460 0,33783 0,34108 0,34433 71
19 0,34433 0,34758 0,35085 0,35412 0,35740 0,36068 0,36397 70
20 0,36397 0,36727 0,37057 0,37388 0,37720 0,38053 0,38336 69
21 0,38386 0,38721 0,39055 0,39391 0,39727 0,40065 0,40403 68
22 0,40403 0,40741 0,41081 0,41421 0,41763 0,42105 0,42447 67
23 0,42447 0,42791 0,43136 0,43481 0.43828 0,44175 0,44523 66
24 0,44523 0,44872 0,45222 0,45573 0,45924 0,46277 0,46631 65
25 0,46631 0,46985 0,47341 0,47698 0,48055 0,43414 0,48773 64
26 0,48773 0,49134 0,494 5 0,49858 0,50222 0,50587 0,50953 63
27 0,50953 0.51319 | 0,51688 0,52057 0,52427 7,52798 0,53171 62
28 0,53171 0,53545 0,53920 0,54296 0.54673 0,55051 0,55431 61
29 0,55431 0,55812 0,56194 0,56577 0,56962 0,57348 0,57735 60
30 0,57735 0,58124 0,58513 0,58905 0,59297 0,59691 0,60086 59
31 0.60086 0,60483 0,60881 0,61280 . 0,61681 0,62083 0,62487 58
32 0,62487 0,62892 0,63299 0,63707 0.64117 0,64528 0,64941 57
33 0,64941 0,65355 0,65771 0,66189 0,66608 0,67028 0,67451 56
34 0,67451 0,67875 ,68301 0,68728 0,69157 0,69588 0,70021{ 55
35 0,70021 0,70455 0,70891 0,71329 0,7176) 0,72211 0,72654 54
36 0,72654 0,73100 0,73547 0,73996 0,74447 0,74900 0,75355 53
37 0.75355 0,75812 0,76272 0,76733 0,77196 0,77661 0,78129 52
38 0,78129 0.78598 0,79070 0,73544 0,80020 0,80498 0,80978 51
39 0,80978 0,81461 0,81946 0,82434 0,82923 0,83415 0,83910 50
40 0,83910 0,84407 0,84906 0,85408 0,85912 0,86419 0,86929 49
41 0.86929 0,87441 0,87955 0,88473 0,88992 0,89515 0,90040 48
42 0,90040 0,90569 0,91099 0,91633 0,92170 0,92709 0,93252 47
43 0,93252 0,93797 0,94345 0,94896 0,95451 0,96008 0,96569 46
44 0,96569 0,97133 0,97700 0,98270 0,98843 0,99420 1,00000 45
Vs . 60’ i 50 40° 307 20 10’ o |
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PLANIMETRIA A STEREOMETRIA

r A
Stvorec
: Ul
i Obvod ¢ = 4a Plo¥ny obsahk S = g2 = 7
\)' 1 —
i Uhloprietka u = a]/Z ~ 1,414a
a
2 Obdizaik
TN |
Obvod o = 2(a + b) Ploiny obsah § = ab
Uhloprieéka u = V a® -+ b?
7

Kosostverec
il

Obvod o = 4a Ploiny obsah S = av = a¢2sin a=

Vyska v = a sin « Uhloprielky u1 = aVZ(l + cosu)
Uz = aVZ(l —cos o)

Kosodinik
Obvod o = 2(a + b) Plosny obsah S = av = absin «

Vyska v = b sin «
Uhloprietky uy = Vaz + b2 4 2abcos o,

g = |/a¢ + b+— 2ab cos «

o 1, cr
C

cotg—tg
Kotangens
R
£° 0’ 10 20 30 40 50’ 60" | 7
0 %) 343,77371 171,88540 114,58865 85,93979 68,75009 57,28996 89
1 57,2899% 49,10388 42.96408 38,18846 34,36777 31,24158 28,63625 88
2 28.63625 26,43160 24,54176 22,90377 21,47040 20.20555 19,0814 87
3 19,08114 18,07498 17,16934 16.34986 15,60478 14,92442 14,30067 86
4 14,30067 13,72674 13,19688 12,70621 12,25051 11,82617 11,43005 83
3 11,43008 11,05943 10,71191 10,38540 10,07803 9,78817 9,51436 84
6 9,51436 9,25530 $,00983 8,77689 .|  8.55355 8,34496 8,14435 | 83
7 8,14435 7,95302 7,77035 7,95575 7,42871 7.26873 7,11537 82
8 7,11537 6,96823 6,82694 6,69116 6,56055 6,43484 6,31375 81
9 6,31375 6,19703 6,08444 5,97576 5,87080 5,76937 5,67128 80
10 5,67128 5,57638 5,48451 5,39552 5,30928 5,22566 5,14455 79
11 5,144535 5,06584 4.98940 4,91516 4,84300 4,77286 4,70463 78
12 4,70463 4,63825 4,57363 4,51071 4,44942 4,38969 4,33148 77
13 4,33148 4,27471 421923 4,16330 4,11256 4,06107 4,01078 76
14 4,01078 3,96165 3,91364 3,86671 3,82083 3,77595 3,73205 75
15 3,73205 3,68909 3,64705 3.60588 3,56557 3,52600 3,48741 74
16 3,48741 3,44951 3.41236 3.37594 3.34023 3,30521 3,27085 73
17 3,27085 3,23714 3.20406 3,17159 3,13972 3,10842 3,07768 72
18 3,07768 3,04749 3,01783 2.988069 2,96004 293189 2,90421 T
19 2,90421 2,87700 2,85023 2,82391 2,79802 2,77254 2,74748 70
20 2,74748 2,72281 2,69853 2,67462 2,65109 2,62791 2,60509 69
21 2.60509 2,58261 2,56046 2,33865 2,51715 2,49597 2,47509 68
22 2,47509 2,45451 2.43422 2.41421( 2,39449 2,37504 2.353585 67
23 2,35585 2,33693 2,31826 2,29984 2,28167 2,.26374 2,24604 66
24 2,24604 2,22857 2,21132 2,19430 2,17749 2,16090 2,1445! 65
25 2,14451 2,12832 2.11233 2,09654 2,08094 2,06553 2,05030 64
26 2,05030 2.03526 2,02039 2,00569 1,99116 1,97080 £.96261 63
27 1,96261 1,94858 1,93470 1,92098 1,90741 1,89400 1.88073 62
28 1,88073 1,86760 1,85462 1,84177 1,82506 1,81649 1,80405 61
29 1,80405 1,79174 1,77955 1,76749 1,75556 1,74375 1,73205 60
30 1,73205 1,72047 1,70901 1,69766 1,68643" 1,67530 1,66428 59
31 1,66428 1,65337 1,64256 1,63185 1,62125 1,61074 1.60033 58
32 1,60033 1,59002 1,57981 1,56969 1,55966 1,54972 1,53987 57
33 1.53987 1,53010 1,52043 1,51084 1,50133 1,49190 1.48256 56
34 1,48256 1,47330 1,46411 1,45501 1.44598 1,43703 1,42815 53
35 1,42815 1,41934 1.4106t 1,40195 1,39336 1,38484 1,37638 54
36 1,37638 1,36800 1.35968 1,35142 1,34323 1,33511 1,32704 53
37 1,32704 1,31504 1,3t110 1,30323 1,29541 -1,28764 1,27994 52
38 1,27994 1,27230 1,26471 1,25717 1,24969 1,24227 1,23490 st
39 - 1,23490 1,22758 1,22031 1,21310 1,20593 1,19882 1,19175 50
40 1,19175 1,18474 1,17777 1,17085 1,16398 1,15715 1,15037 49
41 1,15037 1,14363 1,13694 1,13029 1,12369 1.11713 1,11061 48
42 111061 1,10414 1,09770 1,00131 1,08496 1.07864 1.07237 47
43 1,07237 1,06613 1,05994 1.05378 1,04766 1,04158 1.03553 46
44 1,03553 _ 1,02952 1,02355 1,0176¢ 1,01170 1,00583 1,00000 45
/,/ 60’ 507 40’ 30’ 20’ 10’ o x°
<7
Tangens
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Trojuholnik
Obvodo =a +h +¢
cv i .
Plo$ny obsah S = 5 = ?bc sin «

— A
Tazisko TO = ry

27




(pokradovanie)

(pokracovanie)

Pravouh!y trojubolnik

. ab  cv
Plosny obsah § = —2-=-* % = g2 . b2
. a « :
SI @ ===, COS & = ——, tg & = —, cotg o = —
¢ ¢ b a
Vyska v = bsina = gsin 8

Rovnoramenny trojuholaik

v ab si
Plo3ny obsah § = 12— == _uzl_n‘i

Viska v — }/bz — (%): bsin 8
a\* a

Strana b = DEEES (—*) e
2 2¢cos B

KruZanicovy oblik

Ditka obloka ! — wl—g—b~ e = rarc o~ 0,01745r0
1 o
Vyska obluka v = r — —2— V4r2»-t~ = f (1 —CO$ ?

S Lo«
Dizka tetivy ¢ = 2Vv(2r—v) = 2r sin *Zf

£ v
+_

8v 2

Polomer » =

. Fy
Tazisko 70 = -

Rovnostranny trojuholnik

. at o
Obvod 0 = 34 Plogny obsah § = ~4~-V3 ~ 0,43302

v
alebo § = -—3~]/3 ~ 0,5770v2

a —
Vyska v = e 1/3 ~ 0,866a

Kruhovy vysek
o

2. ==

rFRarce

Ir
Plosny obsah § = E— = wF 360° 5

< — 2
Tazisko TO = _;,_l

Lichobeinik
Obvod 0 =a -+ b+ c+d Ploiny obsah § = Yy =
= pcsin o
a-b

Stredna prietkap = Vyska v = ¢sine = dsin §

Uhloprietky o = ]/az + d% —2ad cos p

Up = l/aﬁ €% — 2ac cos «
2a + b

- - 1
TaziskoTO = — . ».
3 a+b

Pravidelny mnohouholnik
360°

n

r = polet strdn  Stredovy uhol « =

1
Obvod ¢ = na Plo§ny obsah § = —2~rmrz

t Kruhovy odsek
1 1 .
'T\\ Plogny obsah .S = E[rl — ity )] = ;rz(arcoc-—-—sm )
" o
s Ta%isko 70 = —— (S = plodny obsah cdseku)
) 128 )
0
a5
/\ Medzikruiie
- ' nD? nd?
/ 0’.\ : Plodny obsah § = -"_4—— - p = wda
N\ 3%
& Kocka

Povrch § = 642 Objem V = a®
Uhloprieéka steny u, = aVZ ~ 1,414a

Uhlopriecka telesa ¢ == aV3— 2 1,732a

Krub

. e
Obvod 0 = =d Ploiny obsah § = .w%___

Stvorboky hranol (kvader) kolmy
Povrch § = 2{(ab -+ ac + bc) Objem ¥V = abe

Uhloprictka telesa u = |/a® + b% + ¢
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(pokradovanie)

(pokratovanie)
§ Kolmy hranol s Iubovolneu pedstaveu ‘ Gula 72
H TC o
} P = obsah podstavy 0 = obvod podstavy Povrch § = 4 = wd?
> _/J\\ Povrch § = 2P + ov Objem V = Pp el
Py Objem V =
Pravidelny ihlan
P = obsah podstavy o = obvod podstavy
r1 = polomer opisanej kruZnice ,
rz = polomer vpisanej kruznice Gulovy odsek
oh 0 Py w2 _
Povrch § = P + i 7(?2 +#) Objem ¥V = 5 Povrch § = + 2w
A - .
Vyska bodnej steny h = |/o¥ 13 _ nt? v | wod
p’ i 0 o L —— Objem ¥V = — A
Dlzka boénej hrany s = [, v2 o+ 2 4 2 e .
Tazisko 7O = 2 v . — F—v)*
— | FaZisko TO = o4 Polomer r = —— -+ - Tazisko 7O = WG —v)
Pravideiny zrezany ihlan 8v
Py = obsah dolnej podstavy Ps = obsah hornej podstavy
o1 = obvod dolnej podstavy oz = obvod hornej podstavy
p b= p h ts Gulova vrstva \ )
= - o m—— T
ovrc 1+ P2+ > (o1 + 02) | Povrch § = o T e
. v — tr > . o
Objem ¥ = —~(P1 + P2 + |1y 7 o (=i, = w0
, . e ' Objem ¥ = —- == + ==+ =
Vyska boénej steny & = l/(n ) e : 2 4
. — v Py +2)P Py 43P -
Tazisko 7O = — . — 2V i_+ ) Gulovy visek
4 P1+VP1.P2+P2 t yvy 1 . ‘ 5 ;
| Kruhovy valec {; - Povrch S = 2nre > mrt  Objem V = 5
2 i3 .
Povrch § = ——2— -+ ndv P A Priemer s = 2]/1;(21’ )
wd? 0 - — 3 v
Objem ¥V = T - TaZisko 70 = *‘(V~ _)
4 4 2
Kruhovy kuZel A -
wd? mds . wd? v T
Povrch § = 4~ Chjem V = - — n )
3 Prstenec s kruhovym pricrezom
Dizka povichovej priamky s = }/i2 + o2 — Povich § = =d . =D = =2dD
. ®
TaZisko 7O = — ! i rd? 72
. . D . — D =—d?D
—_— - 4 ' e Objem ¥V T 4
Kruhovy zrezany kuZel
t D2 2 ™
Povich § = —— + T + Z(p 1 o)
4 4 2 _
. R Rotaény prstenec s labovolnym prierezom
- (D2 2 s .
Objem V 0 (D? + Dd + d%» T) = tatisko obrysovej diary prierezu
i D —d\? T = fazisko plochy prierezu )
DlZka povrchovej priamky s = / ( ) g2 o = obvod prierezu S =~ plocha prierezu
. 2 Povich == pndy Objem V = Sndz
v — v R% - 2Rr + 32
Tazisko 70 = — - —————
» 4 R + Rr 4 r2
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| 5 : s ERE 5 MODULY
MOMENTY ZOTRVACNOSTI A PRIEREZOVE MODULY - : MOMENTY ZOTRVACNOSTI A PRIEREZOVE M

- Iz (cm)
Ix (Cm)4 . X X . I
Moment zotrvadnesti Ie ' Memenit{ zotrvacaosti Wox = — (cm?)
k osi x Wox = Y (cm?) Prierez oSt ¥ ¢
Prierez c : , e (cm) Prierezovy modul v ohybe
e (cm) Prierezovy modul v ohybe . A 0
Vzdialenost krajného k}' osi x Vzdxla’llinost j{ra];neho Kk osi x
vidkna od osi x B vidkna od osi x
I bxS —b'a?® + dx}
7 "'X Jx = 0,54133 AT T : - ] x = 3 ) )
s - - I = a1
4 /i/ / 3 ' Wox = 0,5413r3 2 ‘-g : < b—i)( = o = dh? + b'c? Wos1 = ox W oxa :;X_
mj e == I 5 s ol 1 2(dli n b,c) €1 2
b b b
e e s e2 = ft — &}
. X i= md% s 5 7 I 7 (d‘l d/4) A - 4t dl4_
) = = _ = n g - ; —_ _
64 20 Wo = = 0,1d3 61 Wom — - ——— =
o p 32 3 A 2 d
! i e=r X = —— (d% — d’'%)
’ 20 o1 d4 d’4
_ [ d =0,1 - —
e €= d
L= e B
@“&{ e W = —— . bii% = 0,152 b
N _ T : e = —— (bh? — bHD)| Wox = —— o B
b ‘T2 <l *T e VT 3 h
b R~ -~
L - JRIH Lk R
) I = e (B — 1) 2 ’ h
I, S P *T 2 : b ) [
JL = Wox = —=(h — i) ]
1 Gh
i ¥ . = i WS g
0 2 IXNZ(%—+S1+ Wox%h(_g"|‘sl+
I ! bh3 b’h;“) - 1,552) + 1,552}
% |k « == T ;L p— o
L 4@ X8 g_[_” [ 0] i{ ) 12 (bt W bhd — b3
- 2 21 2B Ju . = —— o
1 o . a h ox 6 h e
Lol el Ls] = a) In = h2(0,103b -
' ' 1 0,186h,)
— b) I = B(0,115 - e 2
N A bh3 _|‘ b’h’g + 0516/13) ox
-z i e —
£ A B var T~ I ) 53 ‘B3 ]
T 12 e SV : * | PLATI PRE JEDNU
; g ; h 6h — VLNU
; . e = —
: sl 6] 1308 2
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MOMENT ZOTRVACNOSTI
K MIMOTAZISKOVEJ OSI

Iy = I; + Sa®

POLARNY MOMENT ZOTRVACNOSTI
I, =1+ 1,

POLARNE MOMENTY ZOTRVACNOSTI A PRIEREZOVE MOLULY

V KRUTEN{
Iy (em?)
Poldrny moment zotrvaénosti
Prierez Wi (em?)
I (cm?) Prierezovy modul v krateni

Moment tuhosti v kriteni

2 ﬁdtl 3
2., I, = = 0,144 We =2 7 oo
I 32 e 16

d4— q'4
Iy, = — (dt—d'9
32 : dt—d™
== ()2
d
2 .
1 ZLT_,Q Ik - ’}ibgh*) Wkl == O(b2h*)
Wya = pbh2¥)
A
Wit = —— b2
I = %.____bfghshz M6 T
b4
+ Wke =—— bh?2
16
*) Hodnoty si€initelov e, f, y st uvedené v nasledujucej tabulke.
R:bo| 1 ] 12 L5 2 | 3 | s |10 | =

* | (0,139 | (O,164) | (0,192)

o 0,2080 0,210 0,2310 | 0,24¢0 | 0,2670 . 0,2910 { 0,3130 | 0,333
8 0,2080 0,19€0 0,i800 | 0,15:0) 0,11£0 | 0,0783 | 0,0421 ’
¥ 0,1404 0,1661 0,1957 | 0,2286 | 0,2633 | 0,2808 | 0,3123 | 0,333

*¥) Pre priblizny vypoet, t. j.prih:b =l az I,5) a o = § = 2/9 berieme hodnoty
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suc¢initela ¥ uvedené v zdtvorke.

MOMENTY ZOTRVACNOSTI 7 A PRIEREZOVE MODULY W,

KRUHOVYCH PRIEREZOV PRE OHYB

ad? 1 ud® 1
0=—__i_"‘d4; W0='_‘—;‘M3
64 20 32 10
rrie- | Prie- Prie-
mer Iy W mer I, W mer I, W
d ) o d
1 0,04911 0,0982] 36 82448 | 4580 | 71 [1247393 | 35138
2 0,7854| 0,7854 | 37 91998 | 4973 | 72 |1319167 | 36644
3 3,976 2,651 38 102354 | 5387 | 73 [1393995 | 38192
4 12,57 6,283 39 T13561 | 5824 | 74 |1471963 | 39783
5 30,68 12,27 40 125664 | 6283 | 75 11553156 | 41417
6 63,62 21,21 a1 138700 | 6766 | 76 1637662 | 43096
7 117,9 33,67 42 152745 | 7274 | 77 1725571 | 44820
8 206,01 | 50,27 43 167820 | 7806 | 78 |1816972 | 46589
9 322,1 71.57 44 183984 | 8363 | 79 1911967 | 48404
10 490,9 98,17 45 201289 | 8946 | 80 |2010619 | 50265
11 718,7 130,7 46 719787 | 9556 | 81 2113051 | 52174
12 | 1018 169,6 47 239531 | 10193 | 82 (2219347 | 54130
13 | 1402 2157 48 260576 | L0857 | 83 |2329605 | 56135
14 | 1886 | 2694 49 | 282979 | 11550 | 84 [2443920 | 58189
15 | 2486 73313 50 306796 | 12272 | 85 |2562392 | 60292
16 | 3217 402,1 51 332086 | 13023 | 86 12685120 | 62445
17 | 4160 4823 52 358008 | 13804 | 87 2812205 | 64648
I8 | 5153 572.6 53 387323 | 14616 | 88 |2043748 | 66903
19 | 6397 673,4 54 417393 | 15459 | 89 |3079853 . | 69210
20 | 7834 785.4 55 449180 | 16334 | 90 3220623 | 71569
21 9547 909,2 56 482750 | 17241 § 91 |3366165 | 73982
22 | 11499 11045 57 518166 | 18181 | 92 3516586 | 76448
23 | 13737 1194 58 555497 | 19155 | 93 [3671992 | 78968
24 16286 1357 59 504810 | 20163 | 94 3832492 | 81542
25 | 19175 1534 60 636172 | 21206 | 95 |3998198 | 84173
26 | 22432 1726 61 679651 | 22284 | 96 (4169220 | 86859
27 | 26087 1932 62 725332 | 23398 | 97 (4345671 | 89601
28 30172 2155 63 773272 | 24548 | 98 4527664 | 92401
29 34719 2394 64 823550 | 25736 | 99 (4715315 | 95259
30 | 39761 2651 65 876240 | 26961 | 100 4908738 | 98175
31 | 45333 2925 66 931420 | 28225
32 | 51472 3217 67 989166 | 29527
33 | 38214 3528 68 | 1049556 | 30869
34 | 65597 3859 69 | 1112660 | 32251
35 137662 4209 70 11178588 | 33674

Ploiné obsahy kruhovych prierezov pozri str, 19 az 22.
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NOSNIKY NAMAHANE OHYBOM | NOSNIKY NAMAHANE OHYBOM

Nosnik
& znal{ nebezpedny Reakcie Peynostna s Nosnik . :
prierez (4, B) rovnica Najvidii prichyb £ znali nebezpedny 3(.;@;;(3 % P:;\a}g;j;na Najvi¢¥i priehyb
{ F prierez ? i
;'//A + Ad=F Mmox = Fi3 j l Fpl?
Z = = - = F ] F ] - =2
ﬁf =L Fl £ Woogov o f 1ET A’ =18 . o M max= 1 8EJ
[ ot e A =8=F Fp << ¥ ;o 2
{ . ) -~ o T = Fp = Wobaovo T Fp 2
2 | Qlex - or Pl L LT 3EI 2
L] A=20 _ P S
OEES=E = S Wadaov o f= ,
2 \ 2 S8EI , F
2, FLIiIF Mpax = — (1 —
4 A B Amax = Bmax = 5 21 f= F ([ L
e = 2F i = -
A5 Qle&x = . on ¥ [g'*“‘"ci . _ _2_) < Wooano  ZEH 2
* = A = Q .
f 3 Q[ b ='_3:_§ WoGdov o = 15ET l i
5 IF
e ; A A=—F 3 .
T — A {8 16 Mmax = - = Al = P i
2 ' g TT 5 = eREI
AH Ny B p 5 ba leax = Fi3 ) { ::K f% B = ”EF = Wobaovo T68E1
© f[ K 2| =7y = Woldevo r= ASET T 5
.z { A== =
S, _ P o — 3 Q Qﬁwma\ ) Flg
IO 5 2w, f=-
- ) Fp’ Pre p' >p S, ——r B=-—0 ) = 0Cdov o 185EF
P, P 4= Forif Fp  (p2p\® q 3
ls Mnasx = <" 7 3En (T) i ) -
I l ﬁ
"p Pre p >p’ Py o F . Mmax =
I { i B = I = Wobdov o ) Fp 25_1_ P \38 | A . )%) A — B E Fi - = »~F[8
PR Y Pl AL LT == B
B 3EI ( 3 ) 13 DN 2 2 g = Woddaor o 192E1
F J_ R _
~ ¢ [ \ 4 = _z£ , V5 mpi 4
I Muax = 1= T T - 4——4-1 } Mmax =
1 B JB=FI-+—‘3 = Fp S Wo0dovo Fiz El LY. ANARRDANANRTINANN (RRNN 3 A:meg £l w [ FB
s - Ao —— =3 A g =% Woeodovo 384F]
, I re 3EI({}+Z) F [Q*sf_s/ 12
3 ‘ =
4 L
F — { M, 5
NERRERNAN 8 Q max = $F 5 = = —— 3 F
COIIRIIINTTS | 4 = B = —= ol fe 50103 3 5 FlaZ A=C = P o L 7F3
i’: 9 | = s Wooa —_— A f G Mmax =
af, 3 o S Wodaovs 384E1 N SN 1 16 7= SesEr
- f { E { B = —8_" = Wobdovo -
\
A PIF & FLA L L 3 -
. B = - 3
= —— — — M, ¢ = Fp 12 2 2 8 2z A = = — Q M ax =
A —( \_255‘ A=EB=F :Fpémmﬁ/ogdovo f:?ﬁ(z—p?) Am_l_l_l_?l_m o) TOT.C 8 o1 e f:___Flg .
- @ Te Y@ Tet 2 == = Wolaov o 185E1




TLAKY CAPOV A LOZISK

i max
Stroj Ps Materidl lld
[kp/em?]
Zdvihadla
kladka, otoéné koleso,
bubon 60 ocel na sivej liatine 0,8—1,8
Obriébacie stroje 20—50 | ocel na kompozicii alebo
bronze 1,2—2
Valcovacie stolice 500 kalena ocel na bronze 0,5—1,2
Elektromotory, vodné
turbiny 5—12 | ocel na kompozicii 0,8—1,5
Parné turbiny 8 ocel na kompozicii 0,8—1,25
15 ocel na olovenom bronze 0,8—1,25
Piestové kompresory
a_éerpadlé
piestny Cap 126—200 | ocel na kompozicii alebo
. . olovenom bronze 1,2—1,5
klukovy &ap 50—80 | ocel na kompozicii alebo
.. - olovenom bronze 1,2—1.,3
loZiskovy Cap 10—30 | ocel na kompozicii 1,2-—2
Automobilové a lietadlové
motory
klukovy Zap 120 ocel na olovenom bronze 0,5-0,6
loziskovy Cap 80 ocel na kompozicii 0,5—0,6
Stvortaktné naftové motory
kfukovy &ap 125250 — 0,508
loziskovy Cap 55—130 —_ 0,45—0,
Dvojtaktné naftové motory
kl'ylkovy Cap 100—150 —_ 0,55—0,6
loziskovy Cap 50—90 0,6—0,75
Nozné Eapy 150 kalend ocel na kalenej oceli —
90 kalend ocel na ervenom
alebo olovenom bronze —
50 ocel na Cervenom alebo
olovenom bronze —
30 ocel na liatine —

44

TRENIE
Smykové trenie: Fy == fFn

Koeficienty 3mykového trenia f
’ Trenie pri pohybe f Trenie v pokoji fo
Materialy trecich ploch
mastené suché mastené suché
Kov na kove 0.01—0,05 0,1—0,2 0,1 0,2
Kov na dreve 0.02—0,1 0,2—0,5 0,1 0,5
Drevo na dreve 0,04-—0,2 0,2—0,4 0,2 0,6
Koza, guma na kove 0,12—0,2 0,2—0,4 0,2 0,6
Trecie obloZenie na kove — 0,2—0,4 — 0,6
Fy [N}, [kpl — trecia sila Fn [N], [kp] — pritlatnd normalova sila
Trecie uhly ¢ f=1tgeo
f 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
plrad] | 0,01 0,02 0,03 0,0t 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
o [°] 0°34" | 1°9 1°43’ 2°17 | 2°527 | 3°2¢ 4°4 4°34’ 5°9’
i
f 0,10 0,20 0,30 0.40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90
p[rad] | 0,10 0,20 0,29 0,38 0,46 0,54 0,61 0,67 0,73
o [°] 5437 | 11°197 | 16°42' | 21°48" | 26°34’ | 30°58” | 35°0" | 38°40" | 41°59’
Vidknové trenic: Fy = F, et e == 2,7183
Koeficienty pdsového trenia e/
Uhol opasania
Koeficienty §mykového trenia f
] | «lradl | 0,10 | 0,20 | 025 | 0,30 | 0,35 | 0.40 | 0,45 | 0.50 | 0.60
90 1,570 8 1,17 | 1,37 | 1,48 | 1,60 | 1,73 1,871 2,03| 2,19 2,57
120 2,094 4 1,23 1,52 1,69 1,87 | 2,08 2,31 2,57 2,85 3,51
150 2,6180 1,30 | 1,69 | 1,92 | 2,19 | 2,50 2,851 3,25| 3,70 | 4,81
180 3,141 6 1,37 | 1,87 | 2,19 | 2,57 | 3,00 3,51 4111 4,81 6,59
210 3,6652 1.44 | 2,08 | 2,50 | 3,00 | 3,61 4,33 5,20 625| 9,02
240 4,188 8 1,52 | 2,31 2,85 | 3,51 | 4,33 534 | 6,59 8,12} 12,35
270 4,712 4 1,60 | 2,57 | 3,25 | 4,11 5,20 6,59} 8.34|10,55]| 16,90
300 5,236 0 1,69 | 2,85 | 3,70 | 4,81 6,25 8,12 | 10,55 | 13,71 | 23,14
330 5,759 6 1,78 3,16 | 4,22 5,63 7,51 | 10,01 | 13,35 | 17,81 | 31,68
360 6,283 2 1,87 | 3,51 | 4,81 | 6,59 | 9,02 | 12,35 16,90 | 23,14 | 43,38
Fr, Fy [N], [kp] — sily « [rad] — uhol opdsania
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. . e Nézvy zékladnych veliin a jednotky
Valivy odpor: Fy = F, —
2

F [kp] sila W jcm3] prierezovy modul
. M [kpcm] moment sily opt [kp/ecm?] {fahova pevnost
Rameno valivého odporu e oxt [kp/em?] medza klzu o [kp/cm?] normdlne napitie
S [cm?] plocha prierezu 7 [kp/cm?] §mykové napitie
opo [kp/ecm?] chybova pevnost
Material .
ey ¢ n — miera bezpetnosti pri vypolte dovoleného namahania z medze klzu
. n’ — miera bezpe€nosti pri vypoéte dovoleného namdhania z medzs pevnosti
valcov alebo gulick ’ podkladu alebo drahy [mm]
Kalend ocel valivé loZiska 0,1—0,03
Ocelové kolesd kolajnice 0,4—0,5 Devolené namahanie pri réznych spésoboch zataZenia
Drevené valce drevo 0,6—1,5
Gumené kolesa tvrdad vozovka 1,6—2,5 . N
Ocelové obrule Ftrkovand cesta 5—60 : Cislo ZataZenie Dovolené namihanie Sudinitel
I ;
fFﬁElN]i {kpl — od;zorcgvé sila Fl}] EN] [kp] - pritiadné sila I statické Gl = Oy —
i — MOMENLOVe rameno siy 4 I mizntice Ogon1r = K1t Ogov T kir
I striedavé Gaoe1it = kirr Ggovt ki1
PREHEAD ZAKLADNYCH VZORCOV PRE JEDNODUCHE % 5 51l ; P
NAMAHANIE Pre $mykové napitia g0 platia podobne yziahy
. Vzoree pre va?lgnfé namél}navnie’ )
o] 88 jednoduchs pri statickom zatazeni Poznamky Miera bezpefnosti Stidinitele podla spdsobu zataZenia
\Q < , .
O Z & naméhanie ocel 1 sivé liatina
. Miera .
Materidl < . Material kit kit
- 1% 18 o
1| Tah | F = Soaov+ Tdovt = R $Oaovt = fl’t__ n :1’3 az 2 bezpeenosti
n f n =4azs5 I 15 2
oce n=1>5— . )
- Ocel 11 340 aZ 11 500 0,85 0,65
. , Ocel 11 600 aZ 11 800 0,75 0,60
2 < ) . Sivéd liatina | o = 4—5 Zliatinové ocel 0,70 0,45
Tlak | F = Sodeva COdovd = Tdovt| Odova = 30dovs | dovolené K;alena OC’E‘:I ”’ = 2,5—4 Siva liatina, ocel na
naméhanie Liaty hlinik no= 8—10 odliatky 0,75 0,50
— —-|  rovnaké Drevo n = 6-12 Lahké kovy a zliating | 0,65 0,50
§ alebo Beton n o= 4—8 Bronz, mosadz, zinok 0,60 0,35
3 Sm)’k_ F = S7aov s Taovs = 0,66q0v g Tdgovs = OCagy t malo odligné
o0 ® W,=0,1d3
4 Ohyb Mo é Woﬂ'd(wo Jdov o 2 Tdov t Oaovo = 1’1’
5| Kri-t oy < W ok = T  Taory = 0 Dt
tenie k= Kldovk dov k = Ydovs ¢ tdovk = ! dov t OWk . 0’2 =
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MECHANICKE VLASTNOSTI KONSTRUKCNYCH MATERIALOV

Mechanické vlastnosti sivej liatiny a tvarnej nelegovanej liatiny — triedy 24

Vytatok z CSN 42 2410 aZ 42 2470

Plati od 1. 3. 1965 aZ 1. 7. 1965

Mechanické vlastnosti
kon¥trukénych oceli obvyklych akosti — triedy 10 a 11

Vyiiatok z CSN 41 0000 az 41 1800 Plati od 1. 3. 1962 aZ 1. 7. 1967

Medza Medza Dovolené napétie
. pevnosti | pevnosti . e .
Oznale- v fahu | v ohybe |Spdsob| Sucini- | fah, $myk,
nie min. min. | zafaZe-| tcl ki krut ohyb tlak
CSN nia kit | Gdovt = Tdovs| Cdovo | Odova
opt GPo = Taov & LKP/cmZ] [kp/cm?]
fkp/cm?] | [kp/cm?] [kp/cm#]
i — 200 480 60U
42 2410 1 000 2 400 11 0,75 150 360 450
111 0,50 - 100 240 —
| — 300 640 900
42 2415 1 500 3200 11 0,75 225 480 675
111 0,50 150 320 | —
- I = 400 760 | 1200
T| 422420 | 2000 3800 1I 0,75 300 570 900
= : Hr | 0,50 200 380 | —
g I — 500 880 | 1500
@ | 42 2425 2 500 4 400 11 0,75 3715 660 1125
111 0,50 250 440 —
I — 600 1 000 1 800
422430 | 3000 5000 11 0,75 450 750 | 1350
m 0,50 300 500 —
1 — 700 1120 2 100
42 2435 3 500 5 600 11 0,75 525 840 | 1575
o 1 0,50 350 560 | —
. I — 760
422438 | 3800 — I 0,75 570 — —
I 0,50 380
o 1 — 840
£ 422442 | 4200 — 1 0,75 630 — —_
= 111 0,50 420
P I - 1000
S| 422450 | 5000 —_ I 0,75 750 — —
B 111 0,50 500
1 — 1200
422460 | 6000 — I 0,75 900 — —_
31 0,50 600
1 — 1400
422470 } 7000 — 11 0,75 1050 — —_—
in 0.50 700

Temperovana liatina podia CSN 42 2506 az 42 2555 md minimalnu medzu pev-
nosti v fahu opt = 3000 aZ 5500 kp/cm?,

Orientaéné "hodnoty dovoleného napitia st uvedené pre beiné pripady, piny
kruhovy prierez a mieru bezpetnosti n’ = 5, pre smerodajnu hribku steny 15 aZ
30 mm a Cisto odliaty povrch. V inych pripadoch a pri nekruhovych prierezoch sa
volia odli¥né hodnoty. Podrobnejiie tdaje si v normdch.
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Minimél—l Fahovi i Dovolené napitie
Oznale- | na medza ) n Sacinitel | gah. tlak. ohyb
nie podfa| klzu | PEVROSE | Spdsob | T T PG o 0| Smyk, krat
CSN Oxt [k Pt 2] zatazenia ki = og, DOV Tdovs = Tdovk
[kp/cm?] | (kp/em [kp/cm?] [kp/em?]
az
10 000 — 5000 — — — — — —
10 340 1800 3400 1 - 900—1400 540840
1134+ aZz a’ 1} 0,85 760—1190 460~710
2100 4200 Iil 0,65 590—910 350--—-540
10 370 2000 3700 1 — 1000—1600 600—960
1137+ az az 11 0,85 850—1360 510—810
2400 4500 11 0,65 650—1040 390620
10420 2300 4200 I — 1150—1730 690—1030
11 42+ az az 11 0,85 9801470 580-- 880
2600 5200 111 0,65 750—1120 450— 670
2600 5000 1 — 1300—1930 780—1150
11 50+ az az 1T 0,85 1160—1640 660— 980
2900 6200 111 0,65 8501250 510— 750
3000 6000 I —_ 1500—2270 900—1360
11 60+ aZz aZz 11 0,75 12701930 760—1150
3400 7200 1 0,60 980—1470 5906— 880
3500 7000 1 — 1750—2600 10501560
11 70+ az az 11 0,75 1490—2200 890—1320
3900 8500 I 0,60 11401690 680—1010
4000 8000 1 —_ 2000--2870 1200—1720
11 80+ az az 1T 0,75 1700—2440 | 1020—1460
4300 9500 I1x 0,60 1300—1860 780—1110

Ocele triedy 10 a 11 sa navzdjom odli§uju dalgimi ukazovateImi, druhmi vyrob-
kov a polotovarov a pouZitim.

qunoty dovoleného namihania st uvedené pre beiné pripady s mierou bez-
petnosti 7 = 1,5 aZ 2. V osobitnych pripadoch sa volia odlisné hodnoty.
Podrobnejiie udaje st uvedené v prisluinych norméch.

4 STROJNICKE TABULKY
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5 ] L MECHANICKE VLASTNOSTI
zuslachtenych konstrukénych oceli — triedy 12 a7 17 (vybraté prikiady)

Vytatok z CSN 41 2009 a% 41 7482

Plati od 1. 8. 1953 a2 . 10, 1968

II. MECHANICKE VILASTNOSTI

zuilachtenych Lontrukénych oceli — triedy 12 a% 17 (vybraté priklady)
Plati od 1. 8. 1953 aZ 1. 3. 1968

Vyiatok z CSN 41 2009 aZ 41 7482

Najmen- Najmen- Medza
Ozna- Sia Medza Ozna- S'(? pevnosti
Druh ocele Cenie | Wedza pevhosti Druh ocele Senie | TeCzZa v tahu
€ klzu v tahu ESN klzu
CSN ORt ort ORt ot
[kp/cm?] tkp/em?] {kp/em?] {kp/cm?]
manganochtémova B 14240, 5400 7 500— Y 0U0
- . y 2 _ aned , :
i‘gncigmemo vikovky, tye :2 g;g i ;gg i ggg f 500 ﬂ;‘ﬁiamkremlk%hm 14331] 8500 | 110606—13 000
0% 2600 | 3 300— 6 zgg kremikochromova 14341) _75C0 | 950011000
‘g | na zuflachfo- 12 040 - chrémmolybdénova 15124 6000 | mun. 8 000
2| vanie vikovky, tyde 12040 2900 | 4 900— 7000 , 5131|5000 | 7000—11000
=z 12050 3300 | 5500— 8000 chrémvanadova 5230 8500 | 10000—12 000
< 12060|" 3500 | 6 100— 8 500 15231 7200 | 9000—10 500
valcované za , 12071| 16 060 | 5 560—21 000 | ] X .. |15240] 6000 |7 8000— 9500
studena pasy a pruly 12081 15000 | 7 500—20 000 na zu¥fachfo- | MAngdnochrémvanadova | o—ehl =566 T8 060710 500
valcované droty 12000 — 8 000—16 000 o | vanie 15261\ 7300 | 9000—11 000
o kované velké vykovky 12 140; 2800 | min. 5 000 N niklova 163200 4000 | min. 6 000
Kremikové i3_2_51 9 800 1i 500—15 000 “ 16 240 6 000 8 000— 9 500
" 13270]7 10000 | 11 500—14 500 - . . 16250 7000 | 9 000—10 500
pruZinové vy - o) nikelchromova P
ganochromova 14160 9000 | 11 500—13 500 .2 16 440, 8000 9 500—11 000
| kremikochrémova 14260, 12000 | 14 500—18 000 = 16520 6500 | 8500—15000
minganova 13030 2400 |~ 4 700— 5 600 g Tikelehrémvolframova 16720 9000 | min. 11500
pre vyiiie chrémmolybdénvanadova [ 15320 5000 | 7 500— 9 500 3 cnromvanadova {5241 10000 | 12 000—17 SO0
teploty a tlaky |chrommolybdénvolframova| 15 520/ 4500 | 6 500-— 9000 5| na priame NIKCICHTO MOV 16640| 13000 | min. 16000
nikelchrommolybdénova |16 540 7000 |~ 8 500—10 500 kalenie mikelohrommolybdénova |16 341| 14500 | min. 18000
manganochréomvanadova | 15 2357 3 800 5 800— 8000 chrémova 141206 3500 | min. 6 000
2 chrommolybdénova 15412 2700 | 4 500— 6500 manginochrémova 14220 6000 | min. 8000
£ pre velké nikelmolybdénonidobova | 16222 2100 | 4 500— 6 000 ] o 14221 7000 | min. 10000
3| vikovky nikelchromova 16231 7500 | min. 10000 na cementova- | MangAnochromova {7223 7000 | min. 9000
N nikelvanadové 16251| 4500 | 6500— 8000 nie 16220 6500 | min. 9 000
chrémnikelvanadova 16342 7000 | 8§200—10 500 nikelchrémova 162317 7500 | min. 10000
o 137122 3300 | 5000—15 000 16420, 7500 | min. 9500
fanganova 13741 4500 | 5500— 8000 - | chrémhlinikova 147340 6000 | 8000— 9 500
na zusTachio. |- Tangénokremikovd [3240| 4500 | 8000—10 500 | na nitridovanie 7op g imolybdénvanadovd |15 330 8 500 | 10.000—12 000
vanie manganovanadova 13242 7 000 9 560-—11 000 - e | chromova 17 022 4 600 7 000— 8 50(7)7‘
. 14 140) 8000 | 9 500—i1 500 7| oréziivzdomé Woprg i nikiova i7246] 2100 | 5500— 6000
chromovi 14150] 5000 | 7 500— 9 000 i “chrémniklova 17251, 33500 | min. 6500
manganochromova s borom| 14 230| 6000 | 7 500—12 000 E| Ziaruvzdorné = ochromova 17432171800 | 5500— 8 600

Ocele triedy 15, 16, 17 sa vzhfadom na 3pecialne pouZitie neposudzujd lea podla

Mechanické vlastnosti zavisia od tepelného spracovania, pripadne od prevadz-
mechanickych viastnosti, ale aj podla daliich hladisk uvedenvch v uormdch.

kovej teploty; bliziie tdaje -su v prisluinych norméch.
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MECHANICKE VLASTNOSTI
uhlikovych a zliatinovych oceli na odliatky — triedy 26 a% 29 (vybraté priklady)

Vyfiatok z CSN 42 2631 a¥ 42 2956

Plati od 1. 1. 1953 aZ 1. 1. 1967

Moduly pruinosti v fahu a tlaka £ a v Smyku G

Druh ocele na odliatky

NaJ;'. Medza
ang- 32321& pevnosti
Cenie Kizu v tahu

CSN Okt opt
[kpfem?] [kp/em?]

422634 {2000 | min. 3700

42 2644 | 2500 | min. 4 500

Material

E [kp/cm?] t

G [kp/cm?]

Ocel, ocel na odliatky
Siva liatina

Med a jej zliatiny
Hlinik a jeho zliatiny

2 000 000—2 200 000 I
750 000—1 300 000

1 100 000—1 300 600
660 000—760 000

770 600—850 000
320 0C0-~500 000
420 000-—480 000
260 000—280 0060

0

é trieda 26 _y_oh’ sa prednostne 422654 | 2 500 | min. 5000

= 42266+ | 3000 | min. 6 000

_5 42267+ | 3 500 | min. 7 000

i , 422710 | 3000 5500— 7000

manganova 422712 | 2700 | 5 200— 6 500

manganochromkremikova 422716 | 6 000 | min. 8 0G0

kremikova 422720 13400 | 7 000— 9000

manganokremikova 422721 | 3800 | 7 000— 8 500

i ) i 422730 | 2300 4000— 5500

chrémvanadova 432731 2800 | 4 500— €300

chrémova 422738 | 5000 min. 6 500

. N . i 422748 | 3000 | 5000— 6 500

trieda 27 chrémmolybdénova 122743 | 2800 | 5 000— 6300

i . i i 422744 12900 | 5000— 7000

chrémmolybdénvanidova 432745 32067 5 500— 7500

2 chrémnikelmolybdénova 422749 | 6500 | min. 8 000

g nikelchromova 422750 | 3500 6000— 9000

= . ) 422758 | 5000 min. 7 000
N chromniklova

422759 160006 ! 8 500— 9500

manganova, austeniticka

422760 | 3000 | min. 8000
422761 | 4000 | min. 9000

Guma na dynamické naméhanie 18—63 3,5—13
Drevo pozdiZ vldken 1060 000—130 000 —
VZPERNA PEVNOST
Vypodet pruinéhe vzpera podla Eulera , ;
w2 E .

Dovolena zafaXujliica vzperna sila podla Eulera [kpl: Faovv S TR
AR

E kp/cm?] modul pruZnosti v tlaku

J [cm?] osovy moment zotrvaénosti (najr_nenélf)
kv [—] miera bezpednosti proti vybodleniu pri vzpere -
lo [cm] redukovand dlzka vzpery 72 == 9,87
Pripad 1 4
w2 EJ 422 EJ
Faov v koAl kol
l
| ‘ N
UloZenie - i i
koncov S
vzpery -
N B I )
\ = N
F B

Z Eulerovej rovnice mozeme vypocital rozmery suliastky alebo skontrolovat
mieru bezpeénosti ky predbeZne navrhnutej saciastky.

mangénovanadova 422815 | 3200 5000— 6000

trieda 28 manganochrémvanidovd 422816 | 4000 | 6 500— 7000

mangéinochrémovéa 422830 | 5000 8 000—10 000

chromvanadovolframova 422834 | 3000{ 5500— 7500

i i . ) 422906 | 33500| 5500— 8500

chrémové, kordziivzdorna 423907 | 4000 | 6 000-— 9500

trieda 29 chrémova, Ziaruvzdorna 42 2911 4000 | 6000— 8000
chromniklova, kyselino-

vzdorna 422931 |2200| min. 4500

chromnikelmolybdénova 422956 | 3000! min. 5500

Mechanické vlastnosti zavisia od tepelného spracovania, pripadne od prevadz-

kovej teploty; bliZ8ie udaje su v pristuinych normach.
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-~ R [0 v . / J
Stihlostny pomer 4 = —— ; polomer zotrvacnosti 7 = =
i

Rozsah platnosti Eulerovej rovnice Miera bezpeénosti kv proti vybodeniu

pre Stihlostny pomer 2 > 1, pri vzpere
Materiél | A Priklady konstrukcie | ky

Uhlikové ocel 105 Ocelové vzpery 2—3

Drevo 100 Drevené vzpery 3—4

Zliatinova ocel 85 Liatinové vzpery 56

Siva liatina 80 Ojnice spalovacich

Hlinikové zliatiny 60 motorov T7—15
Ojnice Cerpadiel 20—40

Am(medzné) je hranicou medzi oblastou kv je rovnaka v oblasti pruZné¢ho aj
pruzného a nepruzného vzperu nepruZného vzperu
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Vypodet nepruZ ného vzperu podla Tetmajera
Dovolend zafaZujica vzpernd sila podla Tetmajera [kp): F = Sogovy

Gp
Dovolené namahanie vo vzpere podla Tetmajera ogov,v = Ik'v
v
Druh materialu Kritické napitie opy
Unlikova ocel do 11 420 gpy = 3100 — 11,44
Uhlikova ocel 11 500 opy = 3350 — 6,21
Zliatinové ocele opy = 5819 — 38,21
Siva liatina opy = 7760 — 1204 + 0,5342
Miékke drevo opy = 293 — 1,942
Tvrdé drevo opy = 375 — 2,754

ky — miera bezpecnosti proti vyboleniu pri vzpere (Ciselné hodnoty st v tabulke
na predchadzajticej strane).
Z Tetmajerovej rovnice nemozno vypof&itaf rozmery sufiastky; pouZiva sa len
na kontrolu miery bezpe¢nosti k. uZ navrhnutej suiastky.

Vypodet vzperu podla sidinitefov vzpernosti

Rovnica pre vzper so stlinitelom vzpernosti: Fe £ ogova

Flkpl — dovolena zafaZujtica sila na vzper
oprg L . Gprg — pevnost v tlaku
¢ = — sucinitel vzpernosti : . e .
Gpy ¢ py — kritické napidtie na medzi
S fcm? — nebezpetny prierez vzparnej pavnosti
Saov a [kp/cm?] — dovolené namihanie v tlaku ‘
Sdafinitel vzpernosti ¢
Vynatok z CSN 050110 a 34 1100 Platiod 1. 6. 1951 a 1. 2. 1964
Oblast Stihlostny Material vzpery
vzperu pomer 4 10370 | 11520 | diatina | drevo
Jednoduchy 0 — —_ — —
tlak 10 1,03 1,03 1,21 1,01
20 i,06 1,05 1,44 1,03
30 1,08 1,09 1,73 1,08
40 1,i2 1,14 2,10 1,15
Nepruzny 50 1,17 1,21 2,59 1,25
vzper 60 1,24 1,32 : 3,24 1,40
70 1,33 1,47 409 1,64
80 1,44 1,68 5,16 2,06
20 1,59 1,95 6,57 2,61
100 1,77 2,26 8,11 3,23
110 1,99 2,63 9,81 3,90
120 2,23 3,03 11,67 4,65
Prusny 130 2,51 3,48 13,70 5,45
vzpor 140 2,82 3,97 15,89 6,32
p 150 315 4,49 18,24 7.26
200 5,18 7,65 — 12.90

Rovnica so siCinitefom vzpernosti sa pouZije na kontrolu suciastky pri zndmych
rozmeroch. Nie je vhodna pre vypolet strojovych stliastok s viadSou mierou bezpeé-
nosti ako pri jednoduchom tlaku..
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RYCHLOSTI PRUDENIA V POTRUBI

Strojové zariadenie ’ Druh potrubia } Rychlost ¢ [m/s]
Piestové ferpadla nasavacie na vodu 0,5—1,5
vyila¢né na vodu 1,0—--2,0
Qudstredivé Cerpadla nasavacie na vodu 1,5—2,5
vytlaéné na vodu 2,0—3,5
Vodné turbiny privodné 3,0—6,0
Hydraulické tlakové
zariadenia na vodu 15,0—30,0
Vodovody na pitnt a aZitkovu vodu 0,5— 1,2
Motory a stroje na benzin, naftu, olej 1,0— 2,0
Picstové kompresory nasivacie na vzduch 12—20
vytlaéné na vzduch 20—30
Odstredivé kompresory nasavacie na vzduch 18—23
vytlaéné na vzduch 25—30
Spalovacie motory nasavacie 1525 .
vyfukové pri dvojtaktnych mot. 10—15
vyfukové pridtvortaktnych mot. 20—30
Tlakové vzduchovody nizkotlakové 10—20
vysokotlakové 20—30
Plynovody domové i—2
Parné kotly a motory privodné k parnému stroju 10—25
privodné k parnej turbine 20—60
vyfukové parné 10—50
Parovody dialkové 25—50
Volba rychlosti v obvyklom rozmedzi
Men$iu rychlost volime: Viicsiu vychlost volime:
dlhé, zlozité potrubie kratke, jednoduché potrubie
maly priemer, maly tlak velky priemer, velky tlak
dihodobé prevadzka kratkodoba prevadzka

Vypodet pricmeru potrubia

na kvapaliny: na plyny a pary:
d:li,_Q_ d:]/_“;,_,@_
T (4] pr4 CQ
¢ |m] — priemesr potrubia (vypoéitand hodnota sa zaokruhli na najbliz§iu meno-

vita svetlost)
Q Im3fs

G kgls] — prietokove mnoZstvo

¢ [m/s] — rychlosf pridenia kvapaliny, plynu alebo pary
¢ [ke/m3] — hustota kvapaliny, plynu alebo pary
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toku kvapaii

pri prie

Nomogram pre tlakové straty v potrubi, armatirach a tvarovkich
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Nomegram pre priemer potrubia J, prietokové mnoZstvo O
Reynoldsovo ¢isle Re a koeficienty trenia v potrubi 1
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ODOVZDAVANIE TEPLA

| kcal = 4 186 8 J (presne)

4
Sdlanie: @s = Sc¢ (——)

1J = 0,000 238 8 kcal

T
100

Koeficienty salania ¢ [J/m?s °K4], [keal/m2h °K4]

Ldtka Povrch ' Latka ‘ Povrch \
Hlinik leSteny 90, 0,2 | Nater olejovy svetly 51 {44
Hlinik drsny 0, 0,3 | Tehla, betén drsny 52 |45
Nikel leSteny 0, 6,3 | Sadze, sklo hladky 53 | 4,6
Ogel lesteny 1, 1,3 | Azbest hladky 55 [ 4,7
Ocel okysli¢eny ‘ 4, 4,0 | Telesoabsolttne Cierne 567 | 4,86

Pridenie, prestup: Qp = Sads
Kosficienty prestupu tepla & [J/m s °CY, {keal/m h °C]
Kvapalina 1 o

Plyny v pokoji 3—12 3—10
"ridiace plyny 12580 10500
Pradiace kvapaliny 230—5 800 200—5 000
Vri ce kvapaliny 3 500—7 080 3 000—6 000
ILondenzujlice pary 8 060—14 600 7 060—12 000

A
Vedenie: Oy = S *d (t1 — f2)

Koeficienty tepelnej vodivosti 4 [*/m s°C], [keal/m h °C] pri 20 °C

Liatka A Latka | )3 ‘ Latka 1
Stricbro 449 | 380 | Kotolny kame# | 1,75 | 1,80 | Voda, asfalt 0,58 | 0,50
Ml 400 | 340 | Betén Zelezovy | 1,46 | 1,26 | Strojovy olej 0,12 | 0,10
Hinik 206 | 170 | Suchd omietka | ,79 | 0,60 | Drevo, azbest | 0.12 | 0,10
Mosadz 90 80 | Tehlové murivo | 0,52 | 0,40 | Sklend vina 0,05 | 0,04
Ocel 50 45 | Rurky z PVC 0,15 | 0,13 | Pokojny vzduch| 0,02 | 0,02

'

Vyhlud oznalenia velitin je na str. 64
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Prestup stenou: @ = Sk(?y — f3)

Koeficienty prestupu tepla & = (

i

231

d 1\
T Z) [3/m? s °C), [keal/m? h °C]

KOEFICIENTY DLZKOVEJ ROZTAZNOSTI «
NIEXTORYCH TUHYCH LATOK
medzi § a 180 °C

74

o

Prostredie na strane
Druh zariadenia . ) k
jednej druhej
Vymennik tepla:
nizkotlakovy plyn plyn 635 5--30
vysokotlakovy plyn plyn 175—465 150—4C0
nizkotlakovy plyn kvapalina 17—70 15—60
vysokotiakovy plyn kvavalina 230—700 200—600
rurkovy kvapalina kvapalina 175—1 160 | 150—i 000
rurkovy para kvapalina 350—1 400 | 300—1 200
Parny kotol para plyn 12—70 10—60
Kondenzitor:
parnej turbiny voda, para 1 750—4 000 |1 500—3 5C0
chladiaceho zariadenia | voda para 350—1 160 | 300—1 000
Vyparnik:
s prirodzenym obehom | para kvapalina 350—1 750 | 300—1 5G0
s nitenym cbehom para kvapalina 930—2 900 | 800—2 500
Tchlova stena s hribkou
45 cm vzduch vzduch 1,4 1,2

Q [J/s] [keal/h] — mnoZstvo tepla
— plo$ny obsah
— hrabka steny

S [m?]
d [m]
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T [°K] — absolttna teplota

Ar [°C] — rozdiel tepl6t
1,1:[°C] — teploty

Latka [mm/mm°C] Latka [mm/mm °C]
Argentin 0,000 0180 | Konstantadn
Bakelit 0,000 0400 (oronz 42 3751) 0,600 0152
Betdn ~0,0000140] Lad pri0 °C 6,000 0540
Bronz cinovy 42 3018 0,000 0175 Liatina sivd 20,000 0103
Bronz hlinikovy 0,000 0142 | Med ¢ista 0,000 0170
Cin 0,000 0270 Mosadz 42 3213 0,000 0190
Mramor kararsky 0,000 0115
IDrevo suché: Nikel 0,000 0131
tduhové Ocel chromova 0,000 0110
v smere letokruhov 0,000 0049 | Ocel niklova (s 25 9, Ni) 0,000 0180
kolmo na letokruhy 0,000 6544 | Ocel uhlikova 0,000 0122
gmrekové Olovo 0,000 6290
v smere letokruhov 0,000 0054 | Pieskovec 20,000 0120
kolmo na letokruhy 0,000 0341 | Porcelan ~ 0,000 0035

Pural

ilekiron

Ciralit

Hiinik

Chrom

Invar (ocel s 36 %4 Ni)
Kk ompozicia cinova

20,000 0230
0,000 0235
0.000 0080
0,000 0238
0,000 0084
0,000 0015
0,000 0022

Sklo obycajné
Sklo kremenné
Striebro

Tehla

Tvrda guma
Zinck

Zula

0,000 0080
0,000 0006
0.000 0195
0,000 0050

~0,000 0770
0.000 0250
0,000 0080

KOEFICIENTY OBJEMOVEJ ROZTAZNOSTI § KVAPALIN
pri teplote asi 20 °C

{ctylalkohol)

; 8
Latka [0/ 8 °C] Latka [m3/m3 °C]
Ageton 0,001 43 Olej strojovy 0,000 76
Henzin 0,601 60 Ortuf 0,000 18
Henvzol 0,001 06 Petrolej 0,000 92
Cilyeerin 0,000 30 Toluoi 0,001 10
Lieh ctylnaty 0,001 10 Voda Cista 0,000 18

§ HI'HOJNICKE TABULKY
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MERNE TEPLA, BODY TOPENIA A VARU
NIEKTORYCH TUHYCH LATOK

MERNE TEPLA, BODY TOPENIA A VARU NIEKTORYCH KVAPALIN

Bodtopenia™)

Létka Merné teplo ¢ pri 20 °C (tuin;lutia) Bod ;/”aru ")
o °C
[keal(kg deg) 1] | [ki(kg deg) '] °C el
Antimén 0,05 0,209 630 1640
Bronz cinovy 0,09 0,377 22 1000 —
Cin 0,054 0,226 232 2300
Elekiron 0,24 1,005 ~ 440 —
Grafit 0,19 0,796 & 3500 = 4000
Hlinik 0,217 0,909 658 2270
Hor¢ik 6,247 1,034 650 1110
Chrém 0,108 0,452 1800 2400
Invar 0,12 0,502 1450 —
Kobalt 0,096 0,402 1490 3200
Kompozicia
cinova 0,08 0,335 ~ 300 —
Konstantdn 0,098 0,410 1260 —
Kremik 0,177 0,741 1410 2630
Tad pri 0°C 0,50 2,094 0 100
Liatina siva 0,13 0,544 ~ 1160 —
Mangin 0,119 0,498 1250 2150
Med 0,093 0,389 1083 2590
Molybdén 0,061 0,255 2600 3560
Mosadz 42 3213 0,092 0,385 ~ 930 —
Nikel 0,108 0,452 1455 3170
Qcel uhlikova 0,114 0,477 = 1450
Olove (0,031 0,130 327 1750
Parafin 0,30 2,094 ~ o 50 ~ 300
Platina 0,032 0,134 1775 3800
Porcelan 0,20 0,837 =~ 1500 —
Sklo obyéajné 0,11 0,461 ~ 700 —
Striebro 0,56 2,345 960 2150
Tombak 0,093 0,389 ~ 1000 —
Volfrain 0,032 0,134 3380 2 6000
Zinok 0,092 0,385 420 906
Zelezo (Sistd) 0,111 0,463 1530 2500

~ *) Pri tlaku 760 torr = 1,013 bar.
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. . ° Bod
Merné teplo ¢ pri 20°C topenia®) | Bod varu®)
Kvapalina (tuhn}xtia) Oté
lkeal(kg degy 1] | [kI(kg deg)~!] [ij °c
- !
Aceton 0,52 2,177 ~—95 | 56
Anilin 0,50 2,094 6 i84
Benzin 0,42 1,759 40 ~ 80
Benzol 0,41 1,717 +6 vy 80
Hiyléter 0,56 2,345 —115 35
. — — ; ..
Fitylglykol 0,57 2,387 —17 | 197
Oilycerin 0,58 2,428 —20 290
Chloroform 0,24 1,005 —064 61
Lich etylnaty 0,57 2,387 —114 78
Lich metyinaty 0,60 2,512 -—98 65
Olej terpentinovy 0,43 1,800 —10 160
Petrolej 0,50 2,094 —70 225
Ortut 0,033 0,138 —39 357
Sirouhlik 0,24 1,005 —112 46
Toluol 0,41 1,717 —-05 111
Xylol 0,40 1,675 28 i 142
*) Pri tlaku 760 torr ~ 1,013 bar.
VYHREVNOST PALIV
Tuhé paliva
Vyhtevnost Spotreba
Palivo — ; vzduchu
lkealkgl] | [kJkg] (nm3 kg 11%)
Drevo suché 3300 13 800 4,%
Radelina sugend 3 000 12 600 3.8
Drevné ublie © 7300 30 600 ; 8,6
IIncdé uhlie obyCajné 3 500 14 700 i 4.4
I Inedé uhlie plynové 4 600 19 300 5,6
(C'iecrne uhlie kiadenské 5 600 23 500 6,7
Clicrne uhlie ostravské 6 800 28 500 8,0
Antracit 7 600 31 800 8,9
Koks hutnicky 7 000 29 300 8,3
Koks plyndrensky 5300 22 200 6,4

*) nnd uddva objem pri 1 ata (0,981 bar)a 15 °C.
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7,668 9
7,593 0
7,5311

\D vt
o O\ <t

S
ey

2318,6
2 304,9
21203,2

636,3
4
653,1

317,67
340,58
359,97

3,993
3,241
2,73t

1,026
1,030
1,033

75,88
81,34
85,96

KVAPALNE PALIVA
= L
L5
Hustota Vyhrevnost Spotreba 52>, éﬂ : : N
. . ° == ™~ & I~
Palivo pri 15 °C vzduchu Samal GRS
[kz dm~9] [nm3 kg—1]%) ol S E | S
fkcal kg=1] | [kJ kg] g8 3
- e =2
Benzin motocovy 0,74 11000 46 000 11,8 £
Benzol moiorovy 0,88 9 600 40 200 11,0 o =
. . D 00O
, 2.22| 889
Hnaci olej z ¢ierno- > =7 Sad
uhelného dechtu 1,10 9 000 37 700 10,4 - &
Hnaci olej z hnedo- “
uholného dechtu 0,90 9 800 41 000 11,1 7
Hnaci olej z nafty 0,85 10 000 41 660 11,6 fd 2o T mos
” BEE _w| g
. " saEtX | g¥4¢
Lieh motorovy 0,82 5700 23 900 6,8 }3 F2a 2] caa
Petrolej 0,88 10 200 42 730 11,5 7
‘, .
*) am? uddva objem pri 1 ata (0,981 bar) a 15 °C. > Eg -'T_' =~ oo 00 v
(] DB el e O <t
:“ < Ta o — ) oo
ﬁ o o= 1y Wy
< = o~
_ . = 8 i)
PLYNNE PALIVA F‘ =
- 8
d Lﬁ - I~ O <t o1 Gy e
Vyhrevnost pre 2 > S nxR<
. Hustota Spotreba E Bt | ACs | 258
Palivo [kg/nm?]* 1k vzduchu , =g - v - N
BIMMET, & 1 nm3 [nm3/nm?3]*) 'a =
[keal/kg] | [ki/kg) | tkeal/nm?®]%) '9
Acetylén (CoHs) 1,080 | 11560 | 48400 12 330 11,90 - o Ll cwoo | woom
EBtan (CaHg) 1,242 11200 46 890 13 830 16,67 H Al W f\i{‘fﬂ"{ RS
Etylén (CaHy) 1,156 | 11100 | 46470 12 840 14,29 -g’ & g = Rl ass | Q2=
& 5 = -
o o
Generatorovy plyn ot =
z koksu 71,100 | 1000 | =~ 4190, =1100 ~1,00 bd 5 T -
Koksarsky plyn ~0,480 | ~8000 | ~33500| 3860 ~4,30 C 2l gry | 838 | 823
Kychtovy plyn ~1,260 | ~ 650 | ~ 2720| =~ 820 ~0,70 B ge R [ e [
Kyslignik
uholnaty (CO) 1,146 | 2430 | 10170 2790 2,38 s oo | e
Metan (CHa) 0,657 | 11850 | 49610 7 800 9,52 3.5 RnR | 228
Svietiplyn ~0,480 | =7 760 | =32240 ~3 700 ~4,10 E ‘“ . ] QR
Vodik’ (Hs) 0,082 2§ 800 120 580 2 380 2,33 ) = gon
Vodny plyn ~0,620 | x~3700 § A 15490 A2 300 ~21 3 “-E S3S SSo
H il
*) nm® uddva objem pri ! ata (0,981 bar) a 15 °C.

0,40
0,50
0,60
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nasytenej
pary
S/I
[kJ (kg deg)~]
5,535 6
5,441 2
53359
4,7953
4,4063

Entropia

g

vody
A
[k
(kg deg) 1]
3,161 1
3,2549
3,3507

Teplo
vyparné
uhrané

¥
Tk kg=1]
1476,5
404,4
13252

nasytenej
pary
l‘//
[k] kg~1]
2766,4
2 749,3
2727,3
2.330,8
2 084,5

Entalpia

vody
l'/

" kI kg1
14620
1526,1
1594,8
1892,5
2084.5

pary
U”
Im® kg1
025 5
0,021 6
0,018 3
0,015 5
0,013 0
0,010 8

nasytenej
0

0,004 9
0,003 1

Merny objem

vody

103y
[m3? kg1]
1,366
1,40
1,45

Tlak
[bar]
74,45
85,92
98,70
112,9
128.6
144,1
165,4
186,7

°Cj

290
300
310

Teplota
320
330
340
350
360

VODA A NASYTENA VODNA PARA NA MEDZI SYTOSTI

(podla tlakov)

o . Merny objem Entalpia Teplo Entropia
b e . w5 = |vyparné b o0
z_ 12 22 | vy | nE | nE jibmne | bX (N2

— — Paks P ] S P o T

< o w8 oy o 8 < r o 8 e S —
ST 87| %2 | BE | BE | E2 peapcal| B8 | EEE
0,01 6,7 | 1,0001 [131,6 6,7 600,2 5935 | 0,0243 | 2,1448
0,02 17,2 | 1,0013 | 68,25 17,2 604,9 587,6 | 0,0612 | 2,0848
0,03 23,8 | 1,0027 | 46,52 23,8 607,8 584,0 | 0,0835 | 2,0498
0,04 28,6 | 1,0040 | 35,46 28,7 609,8 581,1 | 0,0998 | 2,0252
0,05 32,6 l 1,0052 | 28,72 32,6 611,5 578,9 | 0,1126 | 2,0062
0,06 35,8 | 1,003 | 24,19 35,8 612,9 577,1 | 0,1232 | 1,9906
0,08 41,2 | 1,0084 | 1845 41,2 615,2 574,0 | 0,1404 | 1,9664
0,10 454 | 1,0101 | 14,95 45,4 617,0 571,6 | 0,1539 | 1,9477

0,12 49,1 | 1,0117 | 12,59 49,1 618,6 569,5 | 0,1652 | 1,9323

0,14 52,2 | 1,0131 | 10,89 52,2 6199 567,7 | 0,1748 | 19194
0,16 54,9 | 1,0145 9,603 54,9 621,1 566,2 | 0,1832 | 1,9083
0,18 57,4 | 1,0157 8,601 57,4 622,1 564,7 | 0,1907 | 1,8986
0,20 59,7 | 1,0169 7,789 59,6 623,1 563,4 | 0,1975 | 1,8899
0,30 68,7 | 1,0220 5,324 68,7 626,8 558,1 | 0,2242 | 1,8566

4 75,4 | 1,0261 4,066 75,4 629,5 554,1 | 0,2438 | 1,8331
5 80,7 | 1,0296 3,299 80,9 631,6 550,7 | 0,2592 | 1,8150
,6 85,4 | 1,0327 2,782 85,5 633,5 548,0 | 0,2722 | 1,8002

oo

0,7 804 | 10355 | 2408 | 89,5 = 6351 | 5456 | 02833 1,7877
0,8 930 | 1,0381 | 2,125 | 93,0 | 6364 | 543.3 02931 | 1,7770
0,9 062 | 1,0405 | 1,903 | 963 | 637,6 | 5413 | 03018 1,7675
1,0 091 | 10428 | 1,725 | 99.2 | 6388 | 5396 03097 1,7591
12 | 1042 | 10468 | 1,455 | 1044 | 6407 | 336, 0,3236 | 1,7445
’a | 1087 | 10505 | 1,259 | 1089 | 6423 | 3334 0.3355 | 1,7321
6 | 1127 | 1,0538 | 1,111 | 1130 | 643.8 530.8 | 0,3460 | 1,7215
i | 1163 | 1,0570 | 09954| 1166 | 6451 | 328, 0,3554 | 1,7121
20 | 11906 | 1,0600 | 09018 1199 | 6463 | 5264 03639 | 1,7037
22 | 12206 | 10627 | 08248 1230 | 6473\ 5243 03716 | 1,6961
24 | 1255 | 10653 | 07603| 1259 | 6483 5224 0,3788 | 1,6892
26 | 1281 | 1,0678 | 0,7055| 128,5 | 0649, 5207 | 0,3854 | 1,6828
28 | 130,6 | 1,0703 | 0,6581| 131,1 | 6300 1 5189 03917 | 1,6769
30 | 1329 | 10726 | 0.6160| 1334 | 6507 4 517.3 0.3975 | 1,6715
35 | 1382 | 1,0779 | 0,5338| 1389 | 6524 1 513.5 0.4108 | 1,6592
40 | 1429 | 10820 | 04700| 143,7 | 6539 | 5102 0.4225 | 1,6486
45 | 1472 | 10875 | 04215| 148,1 | 6552 | 5071 0.4330 | 1,6392
s0 | 151,10 | 1,0918 | 03817] 152,1 | 6563 | 5042 0,4425 | 1,6307
s | 1547 | 1,005 | 034901 1558 | 657,3 | 301, 04512 | 1,6231
60 | 1581 | 10998 | 03214 1593 | 6383 | 4987 04593 | 1,6162
70 | 1642 | 1,1071 | 0,2778| 1657 | 6399 | 4942 04737 | 1,6037
g0 | 1696 | 111390 | 02448 1714 | 6612 | 4898 0.4867 | 1,5929

}




(Pokralovani)

VODA A NASYTENA VODNA PARA NA MEDZI SYTOSTI
(podla teplot)

_;'} . Merny objem Entalpia Teplo Entropia
=5 - <. s — a8 % |vyparné| &
By P @ 4 o o Y M ] Ghrnné A % ot
5T B | %F | 22 | 53 | 23 | r o ls3o|am
S5 |82 | ¢3 | EE | BE | B2 |keang $2¥ | 5
9 174,5 | 1,1202 |0,2189 176,5 662,3 485,8 | 0,4982 | 1,5832
10 179,0 | 1,1262 {0,198 0 1813 663,3 482,1 0,5087 | 1,5740
12 187,1 | 1,1373 |0,1663 189,8 664,9 475,1 0,5272 | 1,5595
14 194,1 | 1,1475 10,143 4 1973 666,2 468,9 | 0,5433 | 1,5467
16 200,4 | 1,1572 [0,1261 204,0 667,1 463,1 0,5576 | 1,5352
18 206,1 | 1,1662 10,1125 210,2 667,8 457,6 | 0,5704 | 1,5252
20 2114 [ 1,1749 {0,101 5 215,9 668,5 452,6 | 0,5821 | 1,5160
22 216,2 | 1,1833 10,09245] 2212 668,9 447,6 | 0,5929 | 1,5076
24 220,8 | 1,1914 10,084 86| 2262 669,2 443,0 | 0,6030 | 1,4997
26 225,0 | 1,1992 |0,078 38| 230,9 669,4 438,5 | 0,6123 | 1,4924
28 229,0 | 1,2067 |0,07282] 2354 669,5 4341 0,6211 | 1,4856
30 2328 | 1,2142 10,06797| 239,6 669,6 430,0 | 06,6294 | 1,4793
34 237,8 | 1,2286 |0,05995! 247.,6 669,35 421,9 | 06,6448 | 1,4674
40 249,2 11,2493 [0,05077| 258,4 669,0 410,6 | 0,6653 | 1,4516
45 256,2 | 1,2661 10,04495| 266,6 668,4 401,8 0,6808 | 1,4396
50 262,7 | 1,2825 |0,04026| 274,3 667,35 3932 | 0,6949 | 1,4287
55 268,7 | 1,2986 10,03639| 2815 666,6 385,1 0,7079 | 1,4185
60 274,3 | 1,3146 |0,033 13| 2883 665,4 377,1 0,7202 | 1,4088
65 279,5 | 1,3306 [0,03036| 294,8 664,0 369,2 0,7317 1,3997
70 2845 | 1,3466 [0,02798| 301,0 662,6 361,6 | 0,7427 | 1,3910
75 289.2 | 1,3626 10,02589| 3070 661,0 354,0 | 0,7531 1,3826
80 2936 | 1,3787 10,02405| 312,8 659,3 346,5 | 0,7630 | 1,3744
85 297,6 | 1,3950 [0,02243| 3184 657,6 3392 10,7725 | 1,3663
90 301,9 | 1,4115 |0,02096| 323,8 655,7 331,9 1 0,7817 | 1,3586
95 305.8 | 1,4282 [0,01965| 3291 653,8 3247 | 0,7905 | 1,3513
100 309,5 | 1,4453 |0,01846| 3342 651,7 317,5 | 0,7991 | 1,3439
110 3166 | 1,480 |0,01638| 344,2 647 2 3030 | 0,8157 | 1,3293
120 323,2 | 1,517 |0,014 63| 353,9 642,5 288,6 | 0,8314 | 1,3150
130 329,3 | 1,557 |0,01313] 363,4 637 2 273,8 0,8466 | 1,3011
140 3351 | 1,600 |0,01182] 3727 631,7 2590 | 0.8613 | 1,2872
150 340,6 | 1,644 |0,01066| 3819 623 6 2437 | 08757 | 1,2727
160 345,7 1 1,693 |0,009 63| 391,1 6189 227,8 | 0,8900 | 1,2579
170 350,7 | 1,748 (0,008 68 4004 611,5 211,1 0,9044 | 1,2421
180 3554 1 1,812 0,007 80| 410,1 602,8 192,7 | 0,9191 | 1,2256
190 359,8 | 1,890 10,00697| 4204 593,0 172,6 | 09346 | 1,2077
200 364,1 | 1,987 |0,006 18| 431,3 581,4 150,1 0,9513 | 1,1868
210 368,2 | 2,13 0,005 35 444,5 565,9 121,4 | 0,9713 | 1,1606
220 372,1 | 2,38 0,004 36 463,0 542,3 79,3 ] 0,9992 | 1,1213
224 373,6 | 2,67 0,003 73| 479,0 5247 457 1,0239 | 1,0879
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= Merny objem Entalpia Teplo Entropia
5. =5 — ] 0 _m | vyparné | g L
g NS R | o BB el %24 | ghrnné :é o
S g » P il ke o] r S5z | & § 7
BU| 25 | 85 | B | €2 | £ |mcayke) $E¥ | 245
[l a, > = =
o | 0.0062| 1,0002 |206,3 0 5073 | 597,3 8 15 gggf
S| 0008 | Lol 1472 18’8 2(9)?’3 gg?’g 00361 | 2,1253
35 | 10004 [106,4 , , , k 33
}g gjgi 74| L0010 | 77,97 150 | 603.9 | 588,9 | 0,0536 | 2,09
20 | 00238 | 1,0018 | 57,84 200 | 606,0 586,2 8’8323 %8222
25 | 00323 Lou30 | 43,40 250 | 6082 583,4 00877 | 2:0433
30 | 00433 | 1ovad | 32,93 30,0 | 6104 580,6 0.1043 | 20183
35 | 00573 | Lovel | 25,24 350 | 612.6 577,7 0.1206 | 1,945
40 | 00752 1,0079 | 19,55 200 | 6147 | 574, i ,
718 | 0,1525 | 1,9496
1,0099 | 15,28 450 | 6168 | 571, ,
‘slf) 8’?22; 10121 | 12,04 560 | 619.0 | 569,0 g,}ggi izggf
55 | 0.1605 | 10145 | 9,578 | 550 | 6211 566,5 Q.i1834 | Loos1
60 | 02031 10171 | 7678 | 60,0 | 6232 563,2 0.1985 | 18856
65 | 02550 | 10199 | 6,201 | 650 | 6252 | 560, ) i
73 | 02281 | 1,8518
28 | 5045 | 70,0 | 627,3 | 557, ,
;2 8%3)2? }:8258 4133 | 750 | 6293 554,3 g,%gg }g:ls;v;
0o o | 2| B0 | S | B | Sa | e
94 | 1.0324 | 2, , ,
3(5) 8:3?313 10359 | 2361 | 90,0 | 6352 | 5452 | 0,2848 | 1,7860
05 | 0.8619| 1,0396 | 1,982 | 951 | 6372 542,(1) 8%?32 Hgég
100 | 1033 | 10435 | 1.673 | 100,1 | 639,1 | 539, 0.3122 | 17364
G| i e e | e | g )
i 10515 | 1,210 , X )
H(s) i?gi 1’055 | 1036 | 1152 | 6446 | 529,4 | 03519 | L7155
. , 27
120 | 2025 | 1,0603 | 0,8917] 120,3 | 6464 553% 8’%%2 1,2803
25 | 2367 | 10649 8,22% %8;1 gig’é 219’3 0.3903 | 1,6782
30 2| T | o ] 4 | 5158 | 04028 | 1,6665
2 | 10747 | 0,5820| 1356 | 651, i , 1
{?1(5) gjégs 10798 | 0,5087| 140,7 | 653,0 | 512,3 | 04153 | 1,655
(45 | 4237 | 10851 | 04461| 1458 | 654,5 58% g,iggg } ,ggg({)
150 | 4854 | 10306 8’%222 igé(z) 223’2 201’3 04519 | 1.6225
5 o | 1.092 | 0, i , . , ]
:28 2’232 11021 | 03068 161,3 | 658,7 ig;zst g,gggg },gé 30
165 | 7146 | 11081 | 0,2725| 166,5 | 660,0 . )
489.5 | 0,4876 | 1,5921
11144 | 02426| 171,8 | 6613 ,
13‘3 g’%? 171208 | 02166 1770 | 662, jg?,g 8,;1?33 i g%g
%0 | 1022 | 11275 | 01939 1823 | 663,6 4813 | 05109 | 15728
185 | 11.46 | 1.1344 | 0,1739| 187,6 | 664,6 : ;




(Pokracovanic)
. - Tg‘ Merny objem Entalpia Teplo | Entropia )
‘; = CE - 3 W | vyparné T .
= A DA ® o *;:‘5_ RN tthrnné ;ﬁ T 24
= e oo 2 P 2% ol r TR | B
e2 22 | 858 | £E | 3E | B |k BEF | EEV
190 12,80 | 1,1415 {0,156 4 192,9 665,5 472,6 | 0,5339 | 1,5542
195 14,26 | 1,1489 (0,140 9 198,2 666,3 468,1 0,5453 | 1,54»1
200 15,86 | 1,1565 |0,127 2 203,6 667,1 463,5 | 0,5566 | 1,336l
205 17,58 | 1,1644 (0,1151 209,0 667,7 458,7 | 0,5678 | 1,5272
210 19,46 | 1,1726 |0,1043 214,4 668,3 453,9 | 0,5790 | 1,5184
215 21,48 | 1,1812 |0,09465 | 2199 668,8 448,9 | 0,5902 | 1,5097
220 23,66 ¢ 1,1900 |0,08606| 225,4 669,1 443,7 0,6013 | 1,5010
225 26,01 | 1,1992 10,07837| 2309 669,3 4384 | 0,6123 | 1,4924
230 28,53 | 1,2087 [0,07147| 236,5 669,5 433,0 | 0,6233 | 1,4839
235 31,24 | 1,2187 | 0,06527| 2422 669,7 427,5 0,6343 | 1,4755
240 34,14 | 1,2291 |0,05967| 247.8 669,5 421,7  0,6453 | 1,4670
245 37,24 | 1,2399 0,054 621 253,86 669,4 415,8 | 0,6562 | 1,4586
250 40,56 | 1,2512 [0,05006( 259,3 669,0 409,7 | 0,6671 | 1,4502
255 44,10 | 1,2631 [0,04591| 265,2 668,2 403,3 0,6781 | 1,4417
260 47,87 | 1,2755 |0,04215] 171,1 6679 396,8 | 0,6890 | 1,4333
265 51,87 | 1,2886 | 0,038 72 277,1 667,3 390,2 0,6999 | 1,4248
270 56,14 | 1,3023 [ 0,03560| 283,1 666,3 383,2 0,7108 1,4162
275 60,66 | 1,3168 10,03274| 289,2 665,2 376,0 | 0,7218 | 1,4078
280 63,46 | 1,3321 {0,030 13| 2954 663,9 368,5 0,7327 | 1,3989
285 70,54 | 1,3483 |0,027 74| 301,7 662,4 360,7 | 0,7438 | 1,3901
290 75,92 | 1,3655 | 0,025 34| 308,1 660,7 352,6 | 0,7549 | 1,3811
295 81,60 | 1,3839 |0,023 51| 314,6 658,8 344,2 | 0,7661 | 1,3719
300 87,61 | 1,4036 0,021 64| 321,2 656,6 3354 | 0,7773 | 1,3625
305 93,95 | 1,425 |0,01992| 328,0 654,2 326,2 | 0,7887 | 1,3529
310 | 100,6 1,447 10,018 32} 3349 651,4 316,5 | 0,8002 | 1,3430
315 | 107,7 1,472 [0,01683| 342,0 648,3 306,3 0,8119 | 1,3327
320 | 115,1 1,499 10,01545; 3492 6449 295,7  0,8238 | 1,3220
325 | 123,0 1,529 10,014 17| 336,7 641,0 284,3 0,8359 | 1,3110
330 | 131,2 1,562 10,01297; 364,5 636,7 272,2 | 0,8483 | 1,2995
335 | 139,8 1,599 |0,01184 372,5 631,8 259,3 0,8611 | 1,2874
340 | 149,0 1,639 ]0,01078 | 380,9 626,2 245,3 | 0,8742 | 1,2744
345 | 158,35 1,686 [0,00977, 389,8 619,9 230,1 0,8880 | 1,2603
350 | 168,6 1,741 10,008 80| 399,2 612,5 2133 0,9024 | 1,2447
355 | 179,2 1,807 10,007 87| 409,4 603,6 194,2 | 0,9180 | 1,2272
360 | 1904 1,894 |0,00694| 420,7 592,6 171,9 0,9353 | 1,2068
365 | 202,2 2,02 0,005 99| 434,1 578,2 144,1 0,9555 | 1,1813
370 214,7 2,22 0,004 931 452,0 556,7 104,7 0,9824 1,1452
374 | 225,2 2,80 0,003 47| 485,3 512,7 27,4 1,0331 | L0755

PREHRIATA VODNA PARA V SUSTAVE SI

Entalpia  [kJ kg '] pary preliriatej na teplotu ¢
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Tlak p
at bar 250 °C 300 °C 350 °C 400 °C
' ; ¢ 3272 4
4,903 2961,3 3064,7 3168,2 72,
2 5.884 2958.0 3062.2 3166.1 32707
7 2954.6 3059 7 3164,4 3269,1
é ?gig 29%1,3 3057.2 31623 3267.8
9 8826 2047.5 3054,7 3160.6 3266.1
3 3264,4
9,807 29437 3052,2 31585 X
ig 11,768 2936.6 3047.2 3154.8 3261.5
14 13,729 29291 3041.7 3150.6 3258.2
¢ 1146.8 3255,2
1 15,691 29211 3036,3 ,
13 17.652 79132 3030.8 3142, 3252,2
20 19.613 29044 3025.4 3138.4 3249,
] 3128,4 3241,0
25 24,517 2882,6 3011, 8.4
30 29,420 2859.2 2996, 1 3117.5 32?2,(3)
40 39.227 28047 2964.3 3095.3 3216,
2972 3 3199,1
033 — 2929,1 3071,9 ,
gg 22 840 — 7890.1 3047.2 31811
70 68,647 — 2846.2 3021.2 31623
_ 2795,1 2993,1 3143,4
gg Zﬁ”ifs% — — 2963.4 3123 4
100 98,076 - — 2931,2 3102.8
, L c
—_ — 2857, | 3039,3
}1218 }gggg — — 2767.5 3011.6
160 156,906 _ — 2643.5 2959.2
180 176,520 — - — igggg
200 196,133 — — — 28312
220 215,746 — — - | .
240 235,360 _ — — %g%%
260 254.973 — — — 25452
280 274,586 _ — — 6
300 294,200 — — — fé@f?
350 343,233 _ — — 20017
400 392,266 — — — )
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(Pokradovanic)

- —
ak p Entalpia 7 [kJ kg='] pary prehriatej na teplotu ¢
at bar 450 °C 500 °C 550 °C 600 °C
5 4,903 33775
: ) 3483,8 35923
6 5,884 3375.8 34830 3591.0 338(133
é/ ggjg 3375,0 3481,7 3590,2 3700,3
8 78 3373.7 3480.9 35893 36995
1826 3372.5 3479.6 3588.5 3698.4
10 7 7
1o 1?,5(6); 3371,2 3478.8 3587,7 3697,8
12 1176 3368.7 3478.0 3586.0 36961
729 3366.2 3474.6 3583.9 3694.9
16
16 }_5/225 3365,7 34725 3582,2 36932
18 17,652 3360.7 3470,4 3580.6 3691.9
613 33587 3468.3 3578.9 36902
25
25 %2; (7) 33524 34633 35747 3686,5
30 294 3345.7 3457.9 3569.7 3682.7
227 3332,7 3447,0 35613 | - 36752
5
68 | g@g,ggg 3319,3 3436.1 3552,1 3667,2
60 35, 3305.1 3425.2 3542.9 3659.3
647 3290.8 34139 3533.7 3651.7
Sg ggggé 3276,6 3402,2 3523,6 36433
S0 B8, 3261.5 3390.5 3514.4 3635.8
067 3246.4 3378.7 3504.8 3627.4
12 '
| me | e | omge | |
> 2, 3 , 3
160 156,906 3147.6 3303,3 3222:8 ggggg
; gg gg,%g 3107,0 3277.4 3424,0 3560,9
200 156, 3073.1 32502 3403.0 3543.7
15,746 3032.1 3221.7 33813 3526.1
240
240 ggi,ggg 2989.0 31933 3358,7 3508, 1
260 254, 29433 3163.5 3336.9 3491.0
586 28935 3133.8 3313.9 3473.0
30
358 §9§,2oo 28412 3102,0 3290,8 34537
330 34912,233 2692.1 30195 3231.4 3407.6
1266 2532.2 29329 31707 3359.9
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t Je teplota vih
kost nasyteného vzduchu, x

NASYTENY VLHKY VZDUCH PRI TLAKU
1 ata = '735,5 torrov = 0,891 bar

kého vzduchu, P je &iastogny tlak nasytenej pary
” je maximéalna pomernd hmotnos

, 7% je absolGtna vlh-
{ pary v 1 kg suchého

1 STROJNICKE TABULKY

vaduchu &7 14x-je entalpia nasyteného vihkého vzduchu hmotnosti m = (1 -+ x7) kg.
t ‘P;’ ;,l x” i;:—x”

[+ - -

FCl |Tpm2] | torr | milibar | [877 [g kg™ | [kcal kg™ kJ ke
- 10,50 0,772 1,03 0,90 0,634 —4.42 —18,51
«-18 12,76 0,935 1,25 1,08 0,792 { —3,86 | —16,16

: _—16 15,33 1,128 1,50 1,29 0,955 —3,28 | -—13,73

—14 18,95 1,357 1,86 1,53 1,150 —2.68 { —11,22
12 22,7 1,672 2,23 1,83 1,418 —2,04 | — 8,54
—10 26,5 1,546 2,60 2,17 1,650 | —1,43 —-5,99
-~ 8§ 31,5 2,321 3,09 2,56 1,969 | —0,76 | — 3,18
L 37,5 2,761 3,68 3,01 2343 | —0,05 | — 0,21
R 4 44,5 3,276 4,36 3,54 2,781 +0,69 + 2,89
T 52,8 3,879 5,18 4.15 3,30 +1,48 + 6,20

0 62,3 4,579 6,11 4,84 3,90 2,32 9,71

+ 2 71,9 5,29 7,05 5,57 4,51 3,08 12,90
+ 4 82,9 6,10 8,13 6,37 5,20 4,06 17,00
4 6 95,3 7,01 9,35 7,26 5,98 5,01 20,98

[ 8 109 8,05 10,7 8,28 6,88 6,04 25,29

10 125 9,21 12,3 9,40 7,38 7,13 29,85
12 143 10,52 14,0 10,67 9,02 8,30 34,75
14 163 11,99 16,0 12,05 10,30 9,56 40,03
16 185 13,63 18,1 13,66 11,74 10,9 45,64
18 210 15,48 20,6 15,36 13,37 12,4 51,92
) 20 238 17,54 23,3 17,3 15,19 14,0 58,62
22 270 19,83 26,5 19,4 17,24 15,7 65,73
24 304 22,38 29.8 21,8 19,51 17,6 73,69
26 343 25,21 33,6 24,4 22,09 19,6 82,1
28 385 28,35 37,8 27,2 24,93 21,9 91,7
30 433 31,82 42,5 30,4 28,14 24,3 101,7
32 485 35,66 47,6 33,8 31,69 27,0 113,0
34 542 39,90 53,2 37,6 35,69 29,9 125,2
36 606 44,56 59,4 41,8 40,1 332 139,0
38 676 49,69 66,3 46,3 45,1 36,7 153,7
40 752 55,32 73,8 51,2 50,6 40,6 170,0
42 836 61,50 82,0 56,5 56,8 45,0 188.,4
] _44 928 68,26 91,0 62,5 63,7 49,8 208,5
46 1029 75,65 100, 68,5 71,4 55,0 2303
43 1138 83,71 111,6 75,8 79,9 60,8 254.,6
30 1258 92,51 123,4 83,0 89,5 67,3 281,8
52 1388 102,1 136,1 91,0 100,5 74,6 3123
54 1530 112,5 150,0 99,7 112,3 82,6 345,8
56 1683 123,8 165,0 108,9 125,9 91,9 384,8
58 1850 136,1 181,4 118,9 141,2 101,7 4258
60 2031 149.4 199,2 130,1 158,5 113,0 473,1
81



DIAGRAM i—x VLHKEHO VZDUCHU DIAGRAM VODNEJ PARY

pri tlaku 745 torr
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TECHNICKé KRESLENIE




- Podla gdporliéania RVHP RS 431-65
NORMALNE PRIEMERY A DLZKY

pre rozsah 1 aZ 500 mm mm
Ra5 | Ra10| Ra20 R;AO. R.S RalO!RﬁO}RMOl RaS RaIO:Ra201 Ra40| RaS ] Ral()i Ra20 | Rad0
1010 |10 |10 6.7 45| 45 300
T 1,0 1l 7 T s 320 | 320 | 320
11 |11 —__E | 5ol s0 T 50 _WL 340
12 80| 80| 80 53 360 | 360
1,25 | 1,25 1,25 T Tes s6| 56 T as0
s 90| 90 [ 60 | 400 | 400 | 400 | a00
14 |14 05| 63| 63| 63| 63 ’ 220
15|10 10 (10 |10 r 67 450 | 250
16016 |16 06| 10,5 7l mn 480
T a |1 RS 500 | 500 | s00
18 |18 S go| 80! 80
m—‘_l’;— 12,5 | 12,5 ;13:5_ HF—E Pozndmka:
2,0 2,0 _1;5._ "_—__-1—3_ 90 —_9?_ Pre rozsah rozmerov
I I 717" | nad 500 mm sa pred-
: i Bl B 95 | R o T R A
: 22 |22 15 | 100 | 100 | 100 | 100
24 |16 {16 |16 |16 {1 | |05
25 |25 |25 [25 17 110 | 110
|26 18 |18 T 20
28 |28 R 125 | 125 | 125
3,0 20 [20 [20 - 130
= 32 |32 [32 T 140 | 140
34 | 2 |22 150
36 |36 " [24 | 160 | 160 | 160 | 160
s | 25 |25 |25 [25 R
40 |40 (40 |30 | 26 180 | 180
T 42 28 |28 T 190
45 |45 Y 200 | 200 | 200
a8 2 |32 |32 | | 210
50 |50 |50 e 220 | 220
53 36 |36 | | 240
56 | 56 T |3 | 250 | 250 | 250 | 250
T 160 | 40 |40 |40 |40 260
63163 |63 |63 e 280 | 280




Vvitatok z CSN 01 3002 Plati od 1. 7. 1963

FORMATY VYKRESOV

AQ
A2
a1 | VYKRESOVY LIST
ae | OREZANY ORIGINAL
43 sille OREZANA SNIMKA
AS1AS5
ZAkladné formaty radu A
Rozmery v mm
Formét Y Al . A2 A3 Ad A5
Orezan4 snimka | 841 X 1189 | 594 < 841 | 420 x 594 | 207 x 420 | 216 % 297 | 148 X210
Qrezan)'z ori-
ginal 8511199 | 604 851 | 430X 604 | 307 < 430|220x 307|158 %220
Vykresovy list | 8801230 | 625x 880 | 450 % 625 | 330 x 450 | 240 x 330! 165 % 240
Plocha orezanej
snfmky v m? 1 0,5 0,25 0,125 0,063 0,031

Forméty vykresov a inej technickej acie su leZaté, t. j
g n; j dokumentacie st leZat {
maju dib3iu, okrem formatu A4, ktory je stojaty. &) vodorovn stran

Rozmery predizenych formatov Rozmery [mm]
g .
- Dizka, t. j. ndsobok kratsej KratSia
S5 strany zakladného formatu strana Priradenie
ErE g zdkladného formétu
fi’,iﬁ % g formétu
PTONS ] 3 | ax | 5x | ex | 7Tx | 8x
§41 178212378 594 A0
594 1260168212102 420 Al
420 8911 1189) 14851782 >2 080 297 A2
297 630 841 | 1050 1260|1471 1682 210 A3
210 445 594 740 891 | 10391189 148 A3

Pri prediZenych formitoch sa obyéaj iraduje &is]
) i > 14t ¢ _obytajne priraduje Cislo (znacka) format [
Jeh_o’ v}fsky tak isto ako pri zékladnych formatoch. PrediZené forméty ; v ’§koauuSZle)0dla
maju &islo (znak) formatu A3. _ Y o
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Vyhatok z CSN 01 0451

Plati od 1. 10. 1970

TECHNICKE PISMO

Tito norma urduje tvary, velkost, vysku, girkn, hrubku giary, sklon, hustotu
a riadkovanie technickébo pisma.
Pismo rozlifujeme:
a) podla sklonu na:
aa) kolmé (tab. 1),
ab) §ikmé (so sklonom 75°, tab. 2,
b) podla Sirky na:
ba) Siroké (je urtené predovietkym na vyrazné napisy a popisy),
bb) stredné (je urtené ako prednostné na napisy a popisy),
be) vzke (je urfené pre technicky dokumentaciu, ktord sa bude zmenSovat a repro-
dukovat mikrofilmovou technikou).

VEIKOST A HRUBKA CIARY PISMA

Velkost pisma = vyska Hrubka &iar pisma = tud-
pismen velkej abecedy Vyska pismen nost stredného pisma
pisa1111 sho malej 2;becedy ~1/10 h pisaného
od ruky gablonkami od ruky 1 gablénkami
2 1,4 0,25
2.5 2,5 1,8 0,30 0,25
3 2,1 0,35
3,5 3,5 2,5 0,40 0,35
4 2,8 0,45
3 5,0 3,5 0,55 0,50
6 4,2 . 0,65
7 7,0 5,0 0,75 0,70
8 3,5 0,85
10 10 7 s 1,0

Hriubka &ar Sirokého pisma je x1/7 A, izkeho = 1/14 &
Zakladni §irka stredného pisma:
7/10 h pismena velkej abecedy (B,C,D,G, H,K,N,G, P, R,S8T,UV,XY,Z)
a rimske &islice (V, X, C, D)
6/10 i pismena malej abecedy (a, b,c,de, ghkmnopdsuvXy Z) a arab-
ské cislice (2, 3,4, 5,6,7,8,9,0).
Ostatné pismend a &islice maju zvlastnu Sirku — pozri fab. 1.
Pri strednom pisme maji:
medzery medzi pismenami 2 dieliky plosnej siete,
medzery medzi slovami 7 dielikov plodnej siete.
Riadkovanie pisma je pri beinej hustote riadkov najmenej 16/10 1, t. j. 1,6 .
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Tabulka 3

PISMO KOLME — RUSKA ABECEDA (AZBUKA)

I >H+ I(
0
: H B &
e H ] E
it s AEidaennisasis =
f HEET =
== ] T 3
& 3 PR .
I Esaxt i H Ny
‘ St i f 3
T F 3] = HH FAREES
=) : kg R :
E t H E al tE 53 : h g
B et el i 5
i t#V___: HEEE NaEGumy ‘jd A ‘g
o L &
ErREH i £ebdSE) i 2
-i* H et bn'v'n% if Y
H nut & n RRRERRRS HH b
£ g EE ixssany Sfl e a
E et Eaiss e g
1 i L R g
annrnaania _ 580 P HHT =
& %i 2
He.. e % [+
HEEH H
7 N e 3
x B sy
TR UniiEsess 3
el
=
o
=
=

92

vyhatok z CSN 01 3005

MIERKY

Plati od 1. 7. 1963

Pri zobrazovani na strojnickych vykresoch sa mdZu pouZivat len tieto mierky:

skutoéna velkost 1 : 1;
pre zmendenie 1 :2; 1:5; 1:10; 1:20; 1 1505 1:100;

pre zvaclenie 2: 1; 5:1; 10: 1.

Mierky sa musia volif podla zloZitosti a velkosti vyrobkov,
dobra Citatelnost :

zretelnost vykresu.

CIARY

aby bola zaruend

Pri kresleni strojnickych vykresov sa pouzivaji tieto &ary:

: Pomerna .
Ozgqaéeme hrubka Drup clary PouZitie Ciary
iary Ziary (ndzov)
A napr, 3,8 1 Plna hruba ViditeIné obrysy a hrany
- o Ko6tové, vynigacie a iné pomoc-
0.2 né “¢iary, S$rafovanie, obrysy
B — I 114 Plna tenka vkreslenych prierezov., Neurcité
prieniky a hrany. Znézornenie
susednych (prifahlych) stciastok
. . Prerudenie kresleného predmetu.
o 02 1/4 Eén?utfnka Omedzenic Giastoénych pohla-
Y dov a rezov
0,4 Ciarkovana e o .
s e e 142 strednd NeviditeIné obrysy a hrany
0.2 1/4 Bodkodiarko- Osi a rozstupové kruZnice. Kraj-
£ ——= ' vand tenka né polohy pohyblivich &asti
1 (aj viac) | Bodkogiarko- .
08 02 08 a 1/4 vani hruba, Roviny rezov
Frame s tenka
Obrysy Cast{ pred rovinou rezu
v (pred nakresnou rovinou), ozna-
G — ....1.1‘.:.'_.. 12 f;fgggggﬁg' &enie tpravy na Zasti povrchu,
prikreslenie rozvinutych (na-
priamenygch) ¢asti

Hrabky &iar sa volia z radu: 0,1, 0,2, 0,4, 0,6, 0,8, 1 mm.
Na kreslenie viditelnychh obrysov a hrdn sa volia hrubky Ciar (A): 0,6, 0,8

a 1 mm.
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Vynatok z CSN 01 3003

Plati od 1. 7. 1963

SNIMKY
Podla farby pddy a Ciar na snimkach rozozndvame:
Farb
Znacka Druh snimky e
pola ] Ciar a pismen

M " N

H vyvoldvand za mokra ﬁ%ﬁ? %ﬁ:

R . . biela Cervend

C B obyCajnd biela tierna

S vyvoldvand . 1 i 5
B | spavkovymi hnedd bicla hneda

T barami transparentnd biela hnedd

P transpareniné pldtno biela hnedd

Zo sni;nok znalky S, T a P mozZno vyhotovovat dalfie snimky tak ako z originalov
vyhotovenych na prirodnom papieri.

SKLADANIE SNIMOK

Vytatok z CSN 01 3004

Plati od 1. 7. 1963

5 4 3 2 1
: T i I —
wol 20 1 o0 | 20 ) 210 | 200 | S (1
| & o
Il } It
! P -]
20 | 20 1 200 | 20 | § ‘
m 1 210 | 210 “Ta !
I = sy I I
| 210 | .
Y
A0 A1 a2 a3 T
A2 A1
0 Ab A - I AQ
1 A3
™
31/1=
1 ; 7 A2 Ir&
6)
e a4
iy 7 At
2 tz3 A0
A2 A3

Orezané snimky sa skladajii harmonikovite v obidvoch smeroch stran vykresu
(obr.. a,.b). ZloZena snimka musi zodpovedat rozmerom formatu A4 (pozri schému
skladania snimok ¢). Rohova peiatka musi byf vZdy na zloZenej snimke hore.
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vyiiatok z CSN 01 0211 Plati od 1. 5. 1965

ZAOBLENIE A ZRAZENIE HRAN

Tato norma urduje vniitorné a vonkajiie polomery zaoblenia (R) a zrazenia (a)
hrin pre vieobecné pouZitie. Vynimkou st zaoblenia a zrazenia:
a) vyplyvajtice zo zdvislosti od inych prijatych rozmerov;
b) uréenych zo zvlastnych ekonomickych alebo technologickych ddvodov;
¢) podla skor vydanej dokumentécie.

a

A e S

ax45s

77 X

J0

Rozmery v mm

Polomery zaoblenia (R) a zrazenia hrén (a)
Rad Rad Rad Rad
1 2 1 2. 1 2 1 2
0,1 0,1 1,0 1,0 10 10 100 100
’ 1,2 12 125
1,6 1,6 16 16 160 160
0,2 2,0 20 200
2,5 2,5 25 25 250 250
0,3 3,0 32
0,4 0,4 4,0 4,0 40 40
0,5 5,0 50
0,6 0,6 6,0 6,0 60 60
0,8 3,0 80

Rozmery uvedené v 1. rade sd prednostné. Rozmery podla 2. radu sa mdZu po-
u?it Ien v naliehavych pripadoch.

¥V oddvodnenych pripadoch sa dovoluje pouZit pri vyrobe pristrojov zaoblenia
a zrazenia hran 0,16 a 0,25 mm.

Zrazenie hran sa obyZajne robi pod ublom 45° alebo 30°. V oddvodnenych pri-
padoch mo¥no volif uhol zrazenia podia potreby. Vzdy vSak treba uhol zrazenia pred-
pisat na vykrese.

K rozmerom polomerov zaoblenia a zrazenia hran patria medzné odchylky podla
CSN 01 4240 ,,Medzné odchylky netolerovanych rozmerov.
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Vyiatok z GSN 01 4960 Platf od 1. 1, 1970

ZAPICHY
Tato norma plati pre vonkajSie a vnutorné zipichy, ktoré ulahéuju obribanie

rotanych a rovinnych ploch, alebo sa pouZiju z funkénych alebo inych dévodov.
Této norma plati pre zdpichy:

1

5]

03
P

tvaru F, urlené pre valcové a Celné plochy osadenych hriadelov alebo dier, pripadne
priame vedenia s kolmymi stepami (obr. 1);

tvare G, urlené pre valcové plochy osadenych hriadelov alebo dier (obr. 2);

° /
_Q R
%/ / k
7Y //// ©
tvaru D, urlené pre susedné valcové plochy toho istého menovitého rozmeru, ale '

s réznymi medznymi odchylkami alebo s odlinou drsnosfou povrchu, a to Obr. 2. Tvar G

pri hriadeloch a pri dierach; vhodny aj pre mdlo odliné menocvité priemery
(obr. 3);

tvaru E, uréené pre priame vedenia so sklonom 55° (obr, 4).
Priklad oznaenia z4pichu:

tvaru F, pre obrobok s priemerom 4 = 50 mm,
= 2,5mm _a hibkou £ = 0,2 mm:
F2,5/0,2 CSN 01 4960:

tvaru D, pre susedné valcové plochy so &irkou b2 = 2,2 mm a hibkou 4 = 0,3 mm:
D 2,2/0,3 CSN 01 4960;

so striedavym napitim, Sirkou b ~

tvarn E, pre priame vedenie s uhlom 55°, so 3irkou s = 1,6 mm, pre posuv a =

= | mm; :
E 1,6/1 CSN 01 4960. . Obr. 4. Tyaz T
OznaCovanie zipichov na vykresoch sa robi zjednoduSene podla obr. 5 a% 8. < =

n &l ™ T a1
PRE TVAR ¥ o 4

Rozmery v mm
—-A.p_r—-— -
h R(&Z?ah pf%?%iﬁ dre Rozmery zapichov Vyika
7/ i riadelov ale P B fé
min Aoy
} ' . beiné striedavé & hibka polo- S g
— - ! poZiadavky | napiitie irka Bier 2 =842
// " nad do | nad | do b | g | BT0E gt R hs SEEE:
i / £ £ 5 |02 6 2 0,3
i 0 0] — | — 2 |51 02 01 | 08 ,
Aw/ =L 7, ) 0 18| — | — |2 |14 020l | 66 3 04
7 M/ 2 } 18| .80 L — | — 12521 | 03 | 0206 4 0.4
/ //// B “lnadgd | — | — | — |4 3277704 03 | 1 6 0,8
iq e S
~& — — 18 50| 2,5 1,8 0,2 0,1 i 4 0.8
" — — 50 80 | 4 3,1 3,3 8,2 1,6 6 1,2
Obr- 1. Tvar F — L= |3 |125]|5 |as| 04| 03| 25| 10 25
- — tmnad | 125} 7 6,4 0.5 Q.5 4 - 16 4.0
. . , \
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Drsnost povrchu zdpichov sa na vykresoch nepredpisuje a predpoklada sa Ra

6,3 ym, ktora je beZne dosiahnutelna. Ked sa

Oznadovanie zdpichov na vykresoch:

nost, treba ju na vykrese predpisaf, napr. ¥ 2,5/0,2 Rs 1,6 CSN 01 4960,
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vyfiatok z CSN 01 3048 : Plat{ od 1. 10. 1963

it o = =4 N Lo v n <+ = o - §
=73
g |g s g |2 |z |2 |2 |z | 32
- - < =1 o < .
‘ | | g |’ E 5 E g |z |82 |8 g VYKRESY PRUZIN
o] o Q o o «
= < o = = <+ o+ =+ + h 4
S5 BlElElEElglE|é
w “ a vy 5 vy AL 4
@ 14 g (g &g |8 |2 |2 |4 & eéiz}f{? V}l/(rtobt,le vykresy’ pruzin ’(formz}tu A4 alebo A3) sa okrem zloZenej rohovej
r— - Em' t}{ ( ]pra sa vyplni obvyk]yrr} spdsobom) dava dopliiovacia pefiatka, kiord sa
o [ | | g |z I - s |g |3 g erISZSjgl p\;'e élt\{opl }}orrgom rohu' vykresu vo vzdialenosti 5 mm od okrajov. Na vy-
= |2 S g 288 adeny obraz pruZiny s pracovnym diagramom a 'né mi
: £ 8 nakreslenie pruZiny. Y £ lebo volné miesto na
el 2 |13 |8 |8
n s 3 < 3 3 2 «~ — S5
8 s |g |§ (& |s 212z 12 |2 |3 |3 [B8¢
N = 2 0.8 =
= DO 5 i &1 p-4 M T v . -
% I I | N [V DU OV N o8 pliiovacia peéiatka Predtlac valcovej pntlacnej pruZiny
2 - — E 2 — uzavretej obrobenej
Q
é F,=26,7 K
R ] 17 Kp
> = a B9 v Fr=119K
Pl Lot |8 |8 | | g8 7
2 a © é S, m‘
-l - >
65
E - Poget &inngch zdvitov 95 1 o /i\
= g |8 |« |] | |2 B e - \l, 80
oo = g 2 |sg |2 |18 |g |8 |E%
-« ] [} 2 K ) =53
= (=) N \o \O b}
- = o - o & = & B4 &2 c I :
’LH) - - - a - 2 N 9 % g elkovy polet zdvitov 11,5
B
- PRA-~
.. Zmysel vinutia %
e} o 8 g vy
> 5 |z |8 |8 2 g |g |2 =28 )
ﬁ < = o = 5 a A = b 3 2 g - Priemer vodiaceho apu
2 3 |8 |8 |s (8 S s e |8 |T |52l8 | 8 pracovnej dutiny 44
A ~ <« -+ ~ - = 2
2 g |z |z |z |z > |z |z |z |8 |g2|8 | 2 .
= ool8 |8 18 4 4 7 4 & aQ wa g 2 Priemer kontrolného tiha
PO (R v =0 | = kontrolného puzdra
< < 8 0 o ] Rg=] o
o~
= 408 % % % 3| 8|8 Romvinatd difka pri
z 3 e X X 2Tl . 5 ozvinutd dlZzka pruziny 1280 L. X X
z 3 E "DS 24 9 R, 5 5 Fi je sila vyvinutd pruZinou v pred-
:E S ] SEL : 8 E 53 3 pru.icn&m stave {(zamontovanom), Fa je sila
“a X 5 —_ vyvinutd pruzinou v celkom zataZenom
3 o 12 B |E A NN i | TR e i giom premon i
e pozri 1)
< |z |5 (5 |H SR 2 13 3
z S 2 = & = b 4 g
Q L) [ Q >‘ E o] E =
£ 9 |¥ ¥ |8 o 9 & o
-« w ] n 17} M & 1 < W A
< &0 (M B
Y - e = V dopliiovacej peci i r nod r o 5 e i
E « e |w [N PV R U DR B I 2 (pruiiace)pa zoévdeiilj peciatke sa uvedie celkovy polet zavitov tak, Ze sa spocitaju Cinne
S 82 17 ¢ ev(nepvr_uz@ce) zZavity. Celkovy potet zavitov otvorenych pritlatnych
i/ - Eég}xn,sa r(c)jvlnav poctu Cinnych zavitov. Rozhodujici je zapisany zmysel vinutia, aj
3 P N 2 ) . bma predtlaceny _ob}*az pruZiny opaény zmysel vinutia. Priemer kontrolného tfna
;g @ ¢ " " ” 2 o ,§ _§ . ale (i\l puzgre} sa zapisuje }e{x vtec}y, ak treba pruZinu kontrolovat.
3 3. s % E | E | 5 i £ 3‘: Na p.razlgu skgutk.ovej pruZiny mozno kc’)tc_)vaf namiesto vonkajsieho priemeru
9 5% 8 Sy Sevles e Sa g 89 Pﬂcllzmy Jej vnutorny priemer. Do _pracoyneho diagramu sa zapisuju hodnoty, ktoré
< o5 § 2% g 28 §§ 5 g %2 8= ¢ ﬁié 22d g z0 pgvedeéju vypotitanej zdvislosti medzi zataZenim a deformiciou
o 2 A = 88 2822 { 5 dalsi Siad, 5 5 s of ' . <
E §§ - ';2-3 §i2 B:gg 95, a § E g §, 2 3 %, E .§ K Pripadné dalsnp poziadavky, kt’orevpemozno uviest vo vyobrazeni ani v dopliio-
5 28823 S 28 o2E 5 B8 B8 vacej peciatke, zapiSu sa nad rohovi petiatku vykresu.
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yyaatok z CSN 02 4628
KRESLENIE VALIVYCH LOZISK A POMERNE ROZMERY

Tato norma plati pre zjednoduSené kreslenie valivy Vat y q
4 ! s ¢ ¥ ych loZisk na vykresoch zostav
(kreslia sa bez llietky, bez ochrannych tesneni atd.). Hodnoty vndtornych rozmerov

Plati od 1. 4. 1960

sa vypocitaju podia empirickych vzorcov, pozri tab. 1.

Pri vypolte tychto rozmerov sa vychddza z menovitych hodndt hlavnych rozme-

rov (d, D, B) loZisk v mm, ktoré st uvedené v rozmerovych norméch.

o o,
¢ /
& i
o ¥ef
R SRS I S
y 4 .X,
s /"" DN
i
8 L
72 7/2 Z Hle, il H/E
hae ‘ 3
s _ f
~/\S€.3.‘g Sj ‘f NN /\r
Q Li X | b
= d T g 3
= i -
s 5 -S|
T '\i-.\ e:i;&
| %""‘
H_
Tabulka
Lozisko Typ Rozmery
Jednoradove o e ds = 0,5 ;
pulkoné 60,62, 63,64 | = OSD ) do = 0,3(D —d;
gulkové 162,63,64 1 0270, 6dos Do — ds(+ 0,652,
Jednoradové NU 2 aa% NU4| ds = 0,5(D + d); do = 0,25(D — d);
valéekové NI 2ai NI | [o = do;
N2aiMN4 o = dy —0,6d,; Do = ds + 0,6d,
Is = 0,5 s do = —d);
Kuselikové 3{)2’ ggg’ 322 ;OS - O;SfBD -+ d): do O,?S(D d):
de = 0,5(D + d); a = 0,2B; f = 12°
Obojsmerné axialne - . = s do = ;
gutkové 542,523,524 is = 8?51? )i do = 036D —
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vynatok z CSN 01 3046

Plati od 1. 4. 1964

]  DOPLNOVACIA PECIATKA )
PRE VYROBNE VYKRESY OZUBENYCH KOLIES (PRIKLADY)

Normélny modut mn 4
Potet zubov z 14
whol zdberu o

S e

_g jednotkova vyska _ Podla

En hlavy zubov w CSN 01 4607

w8 jednotkova

N & hlavova vola ca B
Sklon zubov B 450
Zmysel skrutkovice %
zubov i LAVY
Jednotkové posunutie
zikladného profilu x -
Posunutie zikladného
profilu Xt -
Kontrolny rozmer s = 5,55047
hrubky zubov T = 2,99 ’

Stupefi presnosti

74 CSN 01 4682

medzné odchylky a

Celny modul me 5,6569
Priemer rozstupovej R
kruznice 79,2
Teoretickd vyska zubov
(bez predp. bo¢nej vole) A 9 -
Priemer zdkladnej
kruZnice Dy 70,42 o
Hidzanie ozubenia (pri oto- 0.085
geni o jednu otddku) dagn 4
. 720052

. E gislo vykresu R

8'g

Sa Set zub 14

%g pocet zubov i

mg"g 0s. vzdialenost a jei 79,2 +£0,085

+0,3

431¢0.

@
Q - J
g

\ 1x45° 12459

/’%

w96

955

AN

Dopliiovacia petiatka sa umiesti v la-
vom hornom rohu vykresu, a to Smm
od ramdcka orezanej snimky.

KOLESO POVRCHOVO KALENE HV 30 = 530 £30

Zlozen4 rohova petiatka podla CSN 01 3040 alebo CSN 01 3042

i CELNE OZUBENE KOLESO SO SIKMYMI ZUBMI
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Celny modul ms 3
Potet zubov z 40
. uhol zdbern « 20°
2 gl e f m
g g | jednotkova vyika Tov4%
‘E‘: =3 hlavy zuboy w 0,8 E ‘E
% & & | jednotkova hiavovi N
N oo vola ca 0,123 7 5 oj’;’
A4
Polomer dotykovej kruznice 20 % [345° \
X
Zmysel sklonu zubov PRAVY % © \s\“j
Jqdnotkové posunutie N Ly
zdkladného profilu x - < o
Posunutic zakladného \ '
profilu X - e 6\8 V
— - G
5t | B -~ 9,08 &~ =
£t ribky vlasov 4,71 _o.15 73% ES ~ ]
o N .
¥ S | vyiky hlavy zubov 24 }g ;) i‘%‘
x4, &N
Stupefi presnosti —_ RS ey ;
Priemer rozstupovej o |8f0,05
kruznice. D 120 i
— g Ix 450
~ ~ s
b 27)
— _ o)
— — PH23401
] ] 22 0106 18,
8 ¢islo vykresu 1025 E1 29
3
E gg podet zubov 10 0 2109
Q —
c%-g % | uhol osi a jeho
N4 | medzné odchylky = 90° +2

*) Hrubka zuba na tetive pri vyske zubov nad tetivoun
2, 4 mm.

KOLESO CEMENTOVANE DO HLBKY 0,3 +
KALENE HV 10 — 730 +75 Y 0,3 + 0,5 mm,

"Osovy modul e 9,10588
Poiet zubov z 2
- uhol zdberu o 20°
8 |jednotkova vydka )
—3 Eo hlavy zubov w .
5 & ! Jednotkova hiavovd
vbia Ca 0,25
ot | N
Uhol stapania zdvitu Y 8°447 46"
.
Zmysel skrutkovice zubov PRAVY
A e
5, .0,13
k= hribky zubov*) 14,137 5,50
P —
28|
g 8| vitky hlavy zubov —
M2
R KOLMO
Poloha tvoriacej priamky NA MEDZERU
Stupefi prcsnosfi —
I
Normalny modul ndstroja in 9
[ G—
Priemer rozstupovei kruZnice D 118,376
Teoreticka vyska zubov _ 222 5
(bez predpokl. boénej _v_éle) At s
Sklon zubov 8 81°15°14”
R —
Uhol osi a jeho medzné
odchylky 90°
Stapanie skrutkovice L 57,2139
cito vykres TATI87
5. gslo vykresu 543 El
2 Q -
82| potet zubov 29
S | T e o Bt
2o | os. vadialenost a jej
N 7 | medzné odchylky a 191,22 +0,11

ZloZend rohova pediatka podla CSN 01 3040 alebo CSN 01 3042

| KUZEPOVE OZUBENE KOLESO SO SIKMYMI ZUBMI |

106

#) Hrubka zubov na tetive
tetivou 9 mm.

pri vyike zubov nad

ity
e}
h: 3
1,5x459
£ 126
1368 o

7AVITOVKA CEMENTOVANA DO HiBKY 0,8—1 mm,
KALENA HV 10 = 730 £75

ZloFend rohova peciatka podla CSN 01 3040 ale

bo CSN 01 3042

[ VALCOVA ZAVITOVKA S BEZNYM OZUBENIM 1
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Cet zub
févitov— ?C%coed;?) o 2
a
osovd vzdia-
lenost a jej 191,22 4
medzné +0,11
odchylky «
*) Hribka zubov na tetive pri vyske zubov

nad tetivou 9 mm.

Osovy modul zévitov- '
kyovy mo Zavitov: e 9,10588
Poéet zubov z 29
uhol zdberu & 20°
Za&Kladny| jednotkovs
profil ..} vySka hlavy w 1
ozubenia
jednotkovd .
hlavovd vola c. 0,25
Sklon zubov B 8°44'46” 08,32 53)
r2775 RN VAVAVS
Zmysel skrutkovice zubov PRAVY
0025 TIL 3
, VRTAT A VYSTRUHOVAY
Jednotkové posunutie N3 SPOLOCNE s NABOJOM
zdkladného profilu  x - 6:\3/ ‘5‘1‘“ A@
Posunutie zdakladného N o
profilu xm "
e
. 0,07 W 5P
Rozmery | hribky zubov*) 14 137.0)34 ] ﬁ e
v normdl- 4
nej rovine; vysky hlavy .
zubov - Q) &
g8 I Y
Stupefi presnosti _— §J %\&\ § Py s
RN s
Normdélny modul min 9 g’ 500 3 8
Priemer rozstupovej o o3 <{c};~
krunice 264,07 72 —%’75 T 45«
Teoretickd vyika zubov J
(bez pred. bog. vole) i 22,25 i 5K
Stipanie skrutkovice 57,2139 Q ~
@ & 82 1 es
141 181
¢islo vykresu 543 EL

ZloZen4 rohova petiatka podla CSN 01 3040 alebo CSN 01 3042

| VENIEC ZAVITOVKOVEHO KOLESA |
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ZNACKY PRE KINEMATICKE SCHEMY

Vyiatok z CSN 01 3090

Plati od 1. 4. 1964

Ndzov Znatka Nazov Znadka
|
;

3 4 ) Nehybni (pevnd) opora .
H{lade_I, o (naprava), ! T tyéeykonajﬁcej priamo- § ===
ty¢, driek ojnice atd. i A o

s klznym uloZenim
Opora tyce:
Druh a smer pohybu: |
‘3 a) nehybna (pevna)
a) priamoéiary (posuv~ . o
) ﬁ)’l) v jednom smere 29) b) pohyblivd 6 }ﬁz
b) priamod&iary vratny b ) —— G) b-)
* Spojenie ty&i:
¢) otadavy v jednom 2 tuhé 7a) 5. N
smere C) T ey
b) kibové b) e
d) otddavy s(o sp‘aitnytp e —
chodom (s reverzd- - N i
ciou) C{) "~ | ©) gulovym kibom 0)
e) kyvavy 6‘) T
f) prepinanie, prestiva- ) \‘
nie f . | Spojenie tyde s pevnou /V‘
oporou: ‘/
a) kibové s pohybom 8
v rovine vykresu - -
b) gulovym kibom a) b)
Otadanic hriac}el.'a ) .
(pri pohlade zlava): )
: q) b) Klzné a valivé loZiskd
@) v smere pohybu hodi 7 (na hriadeli) bez spres-
novych rugiciek 3 N nemia druhu:
b) proti smeru pol}y_bu P __
hodinovych rutiéiek o) radidlne a) =
b) radidlne axidlne dvoj- b)—=f=-
stranné
¢) axidlne dvojstranné (;‘) II:I

Nehybné upevnenie osi,
tyle, tapu atd.
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{ Pokralovanie)

¢) radidlne axidlne
dvojstranné

d) axidlne
dvojstranné

Valivé loZiskd

a) radidlne
(vieobecnd znacka)

b) radidlne
valtekové

¢) radidlne
samonastavné

d) radidlne axidlne
(vieobecnd znacka)
jednostranné

¢) radidlne axidlne
valtekové jedno-
stranné

) axidlne
dvojstranné

Spojenie sutiastok
s hriadelom

a) volne otolné

b) posuvné (bez otdla-

——ft
D—ll —ir-

7
1]
a) o)
b) E
) o
&
o)
d) g
&

t,

€)—=3-

/)___.%

12

D=

Nézov Znatka Niézov Znatka

Klzné loziskd 1 Spojenie dvoch hriade- | 13 _____-ﬁ:_,_

[ o
q Tov: a)

—

a) radidlne a) nehybné (pevné) b) TT___
= —

b) radidlne b) [ b) nehybné s poistkou

samondstavné

proti prefaZenin
¢) pruzné
d) kibové
e) teleskopické

) ozubené spojkou

Spojky:

a) zubové
jednostranné

b) trecie (vieobecné
oznadenie bez spres-
nenia typu) .

¢) trecie kuzefové

Brzdy:
a) kuZelova

b) €elustova

&) —/—

S
¥ 3

nia)
- ¢) pasova (.’) l E -Lii
¢) nehybné (pevné) [ ) ‘)E b =
11lo

{ Pokradovanie )

Ndzov

Znatka

Nazov

Znatka

Valec s piestom:

a) nehybny s ojnicou

b) nehybny s piestnicon
(piestnou tytou)

¢) kyvavy

Spojenie ojnice s klukou

$pojenie ojnice
3 klukovym hriadelom:

a) s jednym zalomenim

b) so zalomenim a tuhy-
mi zdvaZiami

Zotrvadnik na hriadeli

16
O ~—~FoT]
»—TT]
¢)

Rohatkovy mechaniz-
mus

! Trecie prevody .
| 8 valcovymi kolesami

Otvoreny remefiovy
prevod:

a) s plochym remefiom

b} s klinovymi remefimi

Refazovy prevod




Vytatok z pripravovanej CSN 01 4915

{(Pokralovanic |
. STREDIACE JAMKY 60° TVAR A, B, C, R
Nizov Znatka Nézov Znatka
TVAR A TVAR B
PRECHOD DO FRIEMERU
. d=10 ZAOBLENY PRECHOD
Prevody ozub ko- ; \
lesami:y zubenymi ko Motory: i i . ZAOBLENY
P . Secbecné oznadeni i : 9
3 oyt koo et TEEHED Jls \ 5 §
druhu fa) -1 - 5 J'rﬁ‘*é“i‘o =
b) elektromotor pétko- I
vy .
14
b) s priamymi, Sikmymi c) elek’,trcmotor priru- {
a $povymi zubmi bovy TVAR O l p
PRECHGOD TVAR R
ZAOBLENY \
/"\ \ﬁ
: ) o) ] '
T -1 "1’ Pruziny: Q ool } IRy 8 (
¢) s kuZelovymi kolesa- \@/ v Q Q T I R~
mi é‘) a) tlatng P (\.‘ >
N ]
" b) pruZnica 4
" L L
ﬁﬁ’k u u
14 I Tvar D
. Koniec hriadela pre P PR . 3
pastrénd ovlddaciu su- d dy ]arxxek Tvar jamiek B a C informativne
d) zdvitovkové stkole- s diastku ,
sie s valcovou zivi- { L7 1 min u dy i ds ‘ 1 min v min u nad do
tovkou 0,63 1,25 1,4 2,2 2 4
1 2 2,2 3 3.4 5,5 2,8 0,4 3,8 6,3 8
. 1,6 3,15 3,3 5 4,8 7,7 3,8 0.5 5,5 11,2 16
Konce vretien obraba- 2 4 4.9 6 [ 9 4,8 0,8 6,5 16 22,4
cich strojov pre prdce: 2,5 5 5,3 7 7,8 11,2 6,1 0,8 8 23,4 31,5
3,15 6,3 6,7 9 9,5 14,3 7.6 0,9 10 31,5 45
4 8 8.4 i1 12,2 18 9,6 1,2 12,5 45 63
a) v hrotoch 6,3 12,5 13,4 18 18,7 28 15,2 1,8 20
. , 10 20 21,4 28 40 23,9 2,5 30,5
e) skrutkové valcové sa-
. . 16 31,5 31,5 39
kolesie b) v skludovadle 25 50 50 61
49 80 80 96
 gs 63 125 125 149
¢) v klieltine 100 200 200 235
d) vitacie
Tvar jamiek R
e) frézovacie d dy Imin R u D (informativne)
nad | do
f) brusiace na plocho i 6 421’5 i’; g,lS g’g 23 % g
l\lf(fati(l:ia nad xiodi’acej 25 % 5 g 3 2:2 373 g,s lg ig,S
skrutke nedelend J\f:\j\ 3,15 8 8,5 10 i0 12,5 16
4 10 10,5 12,5 12,5 ! 16 20
6,3 16 17,0 20 20
i} 10 25 26,7 31,5 30,5
12 8 STROINICKE TABULKY 113



V tabulkach st uvedené len odporudané strediace jamky. Pozndmky k tabulkdm
strediacich jamiek:

1. Priemer D plati pre hotové vyrobky. Ked je prierez vyrobku iny ako kruhovy,
povaZzuje sa za smerodajny priemer D najmensi rozmer prierezu. Pre vyrobok s dvoma
priemermi plati ako D men$i priemer.

2. Hodnoty u st dizky upichnutej Casti obrobku v tom pripade, ked strediaca
jamka nesmic zostal na obrobku.

3. Ked sa strediace jamky upravujd brasenim alebo sa reguluji, musi byf vrcho-
lovy uhol 60°30°.

4. Drsnost povrchu tginnej plochy strediacich jamiek sa predpisuje podla CSN
01 4450. Ked nie je drsnosf predpisand, nesmie byt vdé§ia ako Rs = 3,2.

5. Na ufahéenie volby velkosti strediacej jamky podla statického zafaZenia upi-
nacich hrotov obrobkom méze sluZif nasledujuca tabulka. S reznymi silami posobia-

X x 7

cimi na obrobok sa pri vdcsich obrobkoch nepocdita.

Informativne dovolené zafazenie strediacej jamky v kg
podla pevnosti materialu obrobku v tahu v kp/mm?2

d & 20 25 3 | 40 | so | e 80

kp/mm?

6,3 12,5 200 250 315 400 500 630 800
10 20 500 630 800 1000 1250 1 600 2 000
16 31,5 1250 1 600 2 000 2 500 3150 4 000 5 000
25 50 3150 4000 - 5000 6 300 3 000 10 000 12 500
40 80 8 000 10 000 12 500 16 000 20 000 25 000 31 500
63 125 20 000 25 000 31 500 40 000 50 000 63 000 80 000

100 200 50 000 63 000 80 000 100 000 125 000

Priklady oznadovania strediacich jamiek na vykrese

- Jamka mézZe zostat na obrobku Jamka musi zostatf na obrobku

A4LCSNO14S15 , A4 CSN 014915
= =

Jamka nesmie zostat na obrobku

Oznadenie brisenej jamky

A4 CSN 014915

E{Af dsno14915 Et@

Vyiatok z CSN 01 4917
Piati od 1. 7. 1956

7 7 STREDIACE
% JAMKY
) SO ZAVITOM |
7 . A S VRCHOLOVYM
é UHLOM 60°
]
fy
4 Rozmery v mm
Priemer
! vyrobku Do
d di D Di | e, dov_.— 1 iz t3 ta
roz- | od- nad | do
mer jchylky

M 5 5.3 7 8,7 13 8,5 3,5 2 “0,5 10 14

M6 6,3 8,6 | 10,3 18 +3 [ 12 | 45 25105 14 17

M 8 84 | 10,9 [ 14,3 25 0 |[165]| 55|32 1 17 22
M 10| 10,5 13,9 17,3 30 20 7 4 1 22 __Eg“

M121 13 17 20,4 38 26 8 45 | 1 30 38
Mi6| 17 21,6 | 28,5 45 +5 | 32 i0 6 2 38 50‘

M 20| 21 26,7 i 33,6 53 0 |39 12 7 2 50 85

M 241 25 33 39,9 63 48 i4 9 2 85 130

Pre priemer Do od 10 do 14 mm sa mdZe pouZit stre(,iiaca j'funka so zévitom
MS5 len vtedy, ked na hriadeli nie je priebezny Zliabok pre licované pero.

Metricky zavit podia CSN 01 4014. o o

Drsnost povichu kuZelovej plochy brisenych st'redl_acwh Jaml?k sa predp;su_]’e
podfa CSN 01 4450. Ked nie je drsnost povrchu kuZelove; plochy priamo predpisand,
nesmie byt vilsia ako Ra = 1,6. _

Maximalna odchylka uhla 60° je 107,

Rozmery jamky treba na vykrese zakdtovat.

STREDENIE DUTYCH SUCIASTOK

Rozsah
/ d fomin
o) 1L o nad do

bt

' 30 2

7z ’ B 30 5) 3

1, min 50 4
P A
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STROJOVE SUCIASTKY




LICOVANIE

Vynatok z CSN 01 4202 Plati od 1. 1. 1964
a CSN 01 4203 resp. od 1. 4, 1966

SUSTAVA TOLERANCI{ A ULOZENI ISO

HORNY MEDZNY
. ROZMER
DOLNY MEDZNY

RUZMER ]_' OLERANCIA

DOLNA ODCHYLKA
MENGVITY ROZMER | HORNA OOCHYLKA

72" DI

Vo
i

oL Faer ! 'roLerANCIA

[ooLnA oocHYLKA
’ 7~

HORNY MEOZN ; .

/fOZMERa |PH02NA OOCHYLKA

L2

MENOVITY ROZMER

YAQION

L]
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Vytiatok z CSN 01 4150

. Plati
VYBRANE ULOZENIA ISO fod 1.7. 1963

Jednotn4 diera

Diera
| H6 Hriadele
HT
THY || _88),_ a3 3 _gs__gs =
e |55 — o |—— e
"g:?— D € | 1/ |7 5 | hS _be
THIZ all | b1l | (I | did —io TH W
o bi2 h”’ h9 —
oZenie 11
otofné hi2
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Ulozenie

PRIKLADY ULOZENIA
edngch stupiioch licovania™)

y presnych a str

prikiady pouZitia

Oznadenie
Sutiastky, ktoré maju byt ulozené § velmi velkou volou
HS a pre ktoré sta¢i mendia vyrobna presnost.
N
ktoré jazdia po nerovnej

apr.:
d10 Joziska hospodérskych strojov,
pode, paky riadenia, volné kotude.

e
eba uloZif s velkou vélou.

sutiastky, ktoré tr
hacich strojov; foziskové

HT Napr.:

Jclst viackrat uloZené hriadele obra

el panvy turbokompresorov 2 odstredivych Zerpadiel; 10z
h motorov.

vodové hriadele spalovacic

-

¢ s velkou volou, a pre ktoré

-

oré treba uloZi

guciastky, kt
yrobné presnost.

stati mendia v
Napr.:
loziska dynam, odstredivych Zerpadiel a yentilatorov;
pri piestovych strojoch hlayné loziskd, vystrednik
vo Ssvoiej objimke, ventilové vrgtené spal’ovacich mo-
torov, trikrat uloZené hriadele; dizka loziskovych panvi;
osuvneé objimky spojok; pri automobiloch puzdrd na

osiach pre predné kolesa, ulozenie pak riadenia a inych,

j i mechanike loziska

dizka puzdier pre perd; v jemnel
dele, uloZenie na zanitovanych éapoch.

pre malé hria

gutiastky, ktoré treba ulozit s menou vélou.

Napr.:

hriadele v prevodovych skriniach; pti obrabacich strojoch

vretena, hriadele ozubenych kolies, spojkys klukové

a piestové (pre ojnicu) tapy, dirka piestov;’/ch kruzkov;
ri regu\étoroch vietky lo¥iska a puzdra, posuvneé
objimky na hriadeli, hriadele pre ventilové paky.

//f_____,,_,——-——
sudiastky, ktoré treba ulozit s malou vélou.
Na
pri
kolesa v prevodovy’lc

yretena brusok: loZis
hriadelov automobilov,

tycl.

e

eniteiné kolesé, posuvné
na deliacich hlav,
capy zalomenyc

posuvné vedenia ventilovych

pr.:

obrabacich strojoch, vym
h skriniach, vrete
kové a klukoveé

*) Vyhatok z prirucky 5

Licovanie"

, vydanej CSN
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(Pokracovanie)

*) Ak sa Ziada presnejsia vyroba.
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*¥) Hriadel # s dierou H 6 (alebo diera N s

= (Pokracovanic)
g
’§ Oznadenie Priklady siti %
=] pouzitia @ Oznadenie Priklady pouZitia
- -
Suciastky, ktoré sa po namasteni daju s T
N,apr.: P steni dajti eSie posivar’ rukou. Sutiastky, ktoré musia byt pevne uloZené a ktoré sa dajui
vysuvné kotiide spojok, nedelené kottice, pevné remenice Zlo%it a rozobraf len pomerne fazko rucne kladivom; tieto
a trecie spojky, ktoré sa klinuju na h’riadel’ nedelelgz H7 H6M suciastky sa poistuji proti vzajomnému otacaniu.
H7 He6% puzdrd pre volné remenice; obezné kolesa odstredivych @ | " Napr.: . .
—_ Cerpadicl; vonkajdie krizky gulkovych lozisk (v sk ryeh E mé mS5 ozubené kolesa obrébacich strojov, ktoré musia byt pevne
hé hs veka a panvy v loZiskovom telese; piest katar akst r_m')z 2 ulozené a ked z kondtrukdnych ddovodov nemoZno volit
obrabacich strojoch ramena radidlnych vitatiek VL;; pri g M7 M6 pevnejiie uloZenie; vnutorné krizky gufkovych loZisk
© hlavy na vftacom, vretene, frézy na frézovacom ta’c1p Z e ns pre velké zataZenie; remenice, ozubené kolesd, spojky
2 vymenitelné kolesd na hriadeli, posuvné ozubené k lm,l' a zotrvadniky na hriadeli; €apy v kluke, v kriZiaku alebo
2 nastavovacie krizky, Sapy rukoviti na ru¢nvych k(())le'sa, v pieste; nedelené loZiskové puzdrd v skrini; neokrihle
B . Kach. Y ies- kotude na hriadeli.
p;'ic'g?ggy hé(é?zsfa\?:t’dgﬂl kd(? §€blel lahko zasivat a netreba Sugiastky, ktoré musia byt za kazdych okolnosti pevne
licovania. YXOVC ulozenie v presnom. stupni ulozené a kioré sa daju spojit a rozobrar len vacsim tlakom;
HS HS Napr.: ke;i\’I treba, poistia sa proti vzéjomnému otacaniu.
: e .. apr.:
YY) Ei?égg?‘;aef;:]; éilrsetz]n;ﬁzek;ulzky, {ulc(ne Kluky; ozubené H7 HG6% sttiastky pripevnené na hriadeli, ktoré musia pri ot4Cani
vanie). spojky. nedeloné pu Cla'nove otuce (na naklino- — vydrzat narazy, ked ich nemozno nalisovat; napr. skrut-
Kioré sa musia: e ¢ puzdra pre V.Olfl,e remenice atd., 9 né ns5 kové kolesa, hnacie kolesa triediCov a striasacich strojov,
¢ at postvat po hriadeli; $irka loZiskovéh z drvitov koksu a kamena; dast spojky na konci hriadela;
elesa alebo telesa ojni¢nej hlav dzi nakrus 0 o " . : . M POJKY : P
panvi. y medzi ndkruzkami A~ INT N 6%) *%) paky na hngdeh; zo_trvacmky;’ kolesd na gsrach vozikov
Stdiastky, Ktoré s — __ h6 ! L5 ﬂzkolgol’amel ielqzmce; delené trecie spOJky a ogutgené
drevenym’ klad'e sa daja zloZit a rozobratr rukou alebo k9lesa na l}rladel’n motora; bro_nzov_e ozubelme na liatino-
Napr.: Ivom. vych kolegach,‘pakruzky na hriadeli, zverné spoje; hrubo-
obein”’ Kolesd . . stenné loZiskové puzdra v kolesich, skriniach, ventilovych
H7 , H 6%) ke “ke olesa ’OdStI‘evd']vych Cerpadiel a pod.; vndtorné pakach atd.; kyvacie paky a kfuky na hriadeli, Eapy v kiu-
:E’ i6 is vi%ll?c-y ggiﬁlﬁﬂgﬁﬁiﬁ nl'; hriadeli; &apy rozvodovych kéch; puzdra piestovych postivalov.
y > P ¢ oZenie ; e
zﬂ J7 Je* Cap)_y ojnici, vonkajsie kruzky gul’ko%?i%r?oz(jifvp;g;ﬁg Sudiastky, ktoré musia byl za kaZdych okolnosti pevne
By =, ) TOlecné stredenia, nastavovacie kruzky; pri obrébac’}; ulozené a mézu byl spojené vics§im aZz velkym tlakom
hé hs5 strojoch suvc‘:iastky zabezpedené proti ’otééaniu ktcl;é alebo za tepla; $pecidlne poistenie proti pootoCeniu tu nie
sa musia Casto rozoberaf, fasto vyberané loZiskové Hriadele p aZ z | j¢ potrebneé.
puzdra alebo rufné kolieska, vymenitelné kolesd, hrotova v dierach H Napr.:
Objfn}ka v koniku, vonkajsie kruzky Uul'kov’c’h I V,VE bronzové vence ozubenych a skrutkovych kolies; lo-
v skrini. © Y ozls iskové puzdra nalisované do ozubenych kolies, ojnic,
Suciastky, ktoré tre 3¢ P — 2 skrift; spojky; ndkolesia Zelezni¢nych kolies; gasti skla-
merne Tahko zloZit ;) E;Ol;%\g:;furlggte 2}( lf;gr;f“kdglu 117)0' § danych zalomenych hriadelov; kluky viigsich pamp;
H7 L, | Musia sa siiastky zabezpedit proti vzdjomném a2 2 plechy rotorov elektrickych strojov; sutiastky, ktoré
, H 6%) Napr.: ] u otacantu. NG| by S?i dali vyroth’(lz Jednéhc)) kusa, ale z vyrobnych
] he spojky, pruzné spoj 5 : . . Diervy P aZz Z dévodov sa spajajt (lisovanim) z &asti.
g ks pevné remenice apzz)lgl\,/a%ﬁl?;n:ak}?l}izsgélit?rzcgoyc ’kotuce,, s hriszrxdelmi h | Tieto uloZenia sa volia podla pozadovanej pevnosti spoje-
ﬁ H7 K69 furbin; hnacie kolesi a vistrednik n, obezné kolesa nia sudiastok. Na volbu uloZenia viak maju vplyv eSte iné
——> hriadeli; ruéné kol :ss 4 e _‘a lioz"of‘ovom okolnosti, ako napr. material suciastok, dizka uloZenia,
hé hS5 X 2o :sé a paky na hriadeli; vnutorné kruz- ; i o iz seni ] i ;
y gulkovych loZisk pre velké zafaZenia: - tl_rubka stien sGdiastok, dizka uloZenia, hrubka stien su-
a kotva na hriadeli elektromotora: ulo¥enie n {ier;len’lca tiastok, prevadzkova teplota, akost posrchu atd., dokonca
}(’)i’i]skovfmh a upchavkovich puzdier v skriniaceh ef‘;r}]]};iitj aj veTkost siiciastok.
dch, pdkach atd., kalené puzdra v rozvodovych ’pékach, *) Ak sa ziada presnejSia vyroba
hriadelom h 5) davaju lahké nehybné

uloZenia bez vole (okrem priemerov 1 aZ 3 mm).
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PRIKLADY ULOZENIA
v hrubom stupni licovania*)

UlozZenie

Oznadlenie

Priklady pouzitia

Ototné

Suciastky s velkou vyrobnou toleranciou, ktoré maju maf
velmi velkd vélu v uloZeni. :
Napr.:
dizka loZisk pre kTukové a zalomené hriadele, licovanic
plochych stéiastok klbovych spojov; plechové kryty
pristrojov.

Suciastky s velkou vyrobnou toleranciou, ktoré mdzu mat
velkid vélu v uloZeni.
Napr.:
loZiska hospodéarskych strojov a rdznych strojéekov
pre domacnost; plechové kryty pristrojov.

di1

D11
h 11

Suciastky s velkou vyrobnou toleranciou, ktoré musia
mat zarulent urCitQ majmeniiu vélu, nemie viak vzniknuit
velka vOla.
Napr.
loZiska kladiek, odmontovatelné pdky a kluky, Capy
vidlic a pak; pri automobiloch uloZenie natalacej (3tarto-
vacej) kluky, licovanie plochych suciastock kibovych
spojov; v jemnej mechanike &asti, ktoré sa montuji
poniklované a2 maji by{ vymeniteIné; osi pristrojov,
ktoré sa &asto osove posuvaju, tlacidld vedené cez pre-
razané diery v plechu, uloZenia na zanitovanych Capoch;
pri hospodarskych strojoch uloZenie hriadelov v puzdrach.

Smykové

H11
h 11

Sudiastky, ktoré sa daji do seba Tahko zasundf a pri

ktorych sa pri velkej vyrobnej tolerancii Ziada do najmensia

véla, napr.:
diStanéné puzdro; &asti, ktoré sa po zasunuti do seba
zvarajl; vedenie tyce ru§fiového posuvaca; pri hrubych
strojoch ¢asti, ktoré sa upevfiujii na hriadeli kolikmi,
skrutkami alebo zovretim; ozubené kolesi (na naklino-
vanie) pri hospodarskych strojoch, v jemnej mechanike
loziskda padk vypinadov, otvory rulnych kluk a pék,
suciastky pisacich strojov.

*} Hrub¢ licovanie sa pouziva, ked sa pripusfa velkd vola v uloZeni a ked sa pre vy-
robu Ziadaju velké tolerancie alebo pri velmi volnych uloZeniach, ktoré s vysta-
vené uCinkom korézie (napr. ak by zhrdzavenie suiastky mohlo zmenit volné
uloZenie na pevng).
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Vyiiatok z CSN 01 4240 ' Plati od 1. 2. 1959

MEDZNE ODCHYLKY NETOLEROVANYCH ROZMEROV
kovovych obrobenych suciastok

Rozsah Medzné odchylky [mm]
menovit)[’frcnhmr]ozmerov diil;o;ryigngggﬁe)rov polomerov a zaobleni
Stupeil presnosti**) ~ Stupefi presnosti®*)
nad do 1 } 2 _ 1 5

1 10 4:0,05 +0,2 +0,1 +0,4
10 50 £0,1 +0,3 40,2 +£0,6
50 180 40,2 +0,4 =+0,4 £0,8
180 400 40,3 40,5 40,6 +1,0
400 800 +0,5 +0,8 +1,0 +1,6
800 1 600 — +1,2 — +2,5
1 600 3150 — 42,0 — +4,0

3150 6 300 —_— =+3,0 — —

6 300 10 000 — +5,0 — —

*) Pre vitané diery s priemerom do 50 mm platia odch;’zll;y 'uvedené'nlfgélve.:. Tak
isto pre hibky vitanych dier platia zvlaStne odchylky,.ktore’su uvedervle nizsie.
**) Stupeft presnosti 1 sa odporuca len pre vyrobky, pri ktorych'sa vyzadpje vicsia
presnost netolerovanych rozmerov, napr. v_opt;kc a presnej mechanike. Pred-
nostne sa odporuéa pouZivaf stupeil presnosti 2.

Medzné odchylky priemerov vitanych dier

Menovity priemer : nad 1 3 6 10 18 30mm

do 3 6 10 18 30 50mm
Medzné odchylky: 40,15 40,20 40,25 +0,30 +0,35 -+0,40
0 0 0 0 0 Y

Medzné edchylky hibok vitanych dier

Hibka diery: naed = — 20 100 mm
do 20 100 500 mm
Medzné odchylky: +0,5 +1,0 +2,0 mm

Pozndmka: Pre tolerované rozmery od 500 do 1000 mm je yydand norma —
CSN 01 4204 (platnd od 1. 11. 1959).
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Vyhatok z CSN 01 4235

DIERY MEDZNE ODCHYLKY VYBRANYCH DIER
Rozsah |
;rzi?: Odchylky dier
merov
vV mm volnejSie
nad | do Bil | DIl |D9 | D8 [ ES$ | F9 | F8 | F7 | G7 |HII
1 3 +200( + 80|+ 45|+ 34|+ 28|+ 3214+ 21 16"
+140 | 4 204+ 20|+ 20|+ 14|+ 7|+ 7 17 11§+Gg
3 6 | +2151+105 4 60|+ 48|+ 38|+ 40|+ 28| +22
+140 | + 30|+ 30 |4+ 30|+ 20|+ 10|+ 10 j:10 112+7(5>
6 | 10 |7290|F130|¥ 76 ¥ 62| T 47| 49| F 35| 128 |2
150 | + 40|+ 40 |+ 40 [+ 25|+ 13|+ 13 Lsi(s“rgg .
10 18 | +260 1 +160 |+ 93 |4+ 77 [+ 59|+ 59 [+ 43| +34
4150 | + 50|+ 50|+ 50|+ 32|+ 161% 16 :}—}_16 122 +11g i
18 24 | 4290 41954117 [+ 98 {-+ 73 [+ 72 |+ 53
41 ]
24 30 | +160| + 65|-- 65|+ 65 [+ 40|+ 20|+ 20 izo izg +138
i
30 | 40 |3 20 X
+240{+142 |- 119 |+ 89 |+ 87|+ 64| +50 | +34 )41 ¥
" 320| + 80|+ 80 |+ 80|+ 50|+ 25|+ 25| 435 | £a| 1%

4 : “
0 | so |T340 .
1901 1290|4174 |+ 146 |+106 4104

+ 761 +-60 40 |+190
1390 +100| 1100|100 |+ 60 |+ 30|+ 30| 130 | +10| o
+200

80 | 100 1338
4340 (4207 |--174 | 4+126 [-123 {4+ 90| +71 | +47|+220

+460 | +120 [+120 |--120 [+ 72|+ 36|+ 36| 436 | +12 * 0 '
+240 b
+510 |
120 | 140 | 7500 ‘
140 | 160 | 530 43954243 | 4208 |4-148 |+143 |+106 | +83 | £54|+25
+280 | +145 (145 |4+145 |+ 85 |+ 43 |+ 43 | +43 i14 * 8

16 -+560
0 180 310

+630
180 | 200 |70

200 275 | 670 4460 285|242 |+-172 | 4165 |-+122 | 496 61 (429
+380 | 4170|4170 |-+170 |+100 |+ 50 [+ 50| +50 ilS * 8 |

+710
225 250 +420 !

Odchylky v pm (pm = 0,001mm)

65 80

100 120
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Plati od 1. 7. 1933

Vv SUSTAVE 1SO DIERY
pre uloZenie Rozsah
prie-
Merov
tesnejie v mm
H8 | H7 | H6 | K7 | K6 | M7 | M6 | N7 | N6 | R7 | 87 |[nad|do
+14] 4+ 9|+ 7| — | — 0 0] —4|—4][—101— 13| 4| 4
0 0 ol — | — |—9|—7|—13|—11{—19|— 22
+18| +12| + 8| — | =~ 0| —1|—4|—5|—11|—15| 4| 4
0 0 o — | — |—12|—9%|—16|—13|— 23| — 27
S22 FI5| |+ 0|+ 5 2] —0|—3|—4{—T|—=13|—=17TF (| 19
o o 0| —10 | —7{—15|—12|—19| —16 | — 28} — 32
427 18| 11| + 6| 4+ 2 0| —4|—5]—9|—16/—21f | |g
0 0 0| —12| — 9| —18|—15|—23 | —20|— 34| — 39
18] 24
33| 421 +13| + 61 4+ 2 0l —4|—7|—11]—20]—27
0| —15 | —11 | —21 | —17|—28 | —24|— 41| — 48
0 0 15 | —11 | - sal 30
30| 40
439 +25| +16) + 7|+ 3 ol —4| —8|—12|—25|— 34
0 0 0| —18|—13|—25|—20|—33|—28|— 50— 59
13 | —25 | —20 a0l 50
— 301 — 42
50| 65
+46| 430} +191 4 9| 4+ 4 0l —5|—09 —14|— 60— T2 "
0 0 0| —21|—15; —30|—24| —39|—331__ 32| — 48
— 62| — 78| &1 %0
— 381 — 381 451100
+54 | 435 +22| +10| + 4 0| —6|—10|—16|— 13|93
-0 0 0| —25| —18} 35| —28 —45|—38 | __ 41| — 66
76| 107100120
— 48| — 77
o | = sg| 117|120 140
+63| +40| +25| 12| + 4 0|— 8| —12]—20|— 50| — 85| 45|60
0 0 0| —28 | —21 | —40 | —33 | —52 | —45 | — 90} —125 e
— 53] —93
— o3 —133; 190|150
— 60| —105
106|151 | 180|200
+72} +46| +29| +13 | + 5 0] — 8| —14| 22— 63| —113|,55) 955
0| 0 0| —33 ! —24| —46 | —37| —60 | —51 | —109 | —159
— 67| —123
113 169|225 250
9 STROJNIGCKE TABULKY 1929



Vyiiatok z CSN 01 4225

HRIADELE MEDZNE ODCHYLKY VYBRANYCH HRIADELOV
Rozsah Odchylky hriadelov
prie-
merov
v mm volnejiie
nad do bl | d11| @ | dSAl €8 y 8 | 17 | 16 | g6 | & | h1
L 3 |—1400—20|—20]—20 — 14| — 7| —7| —7| —3]—3 0
—200| — 80 | — 45| — 34| —28 | — 21| —16 | —14 | —10 | — 8 | — 60
3 ¢ |—140/—30)—30|—30]—201—10] 10| —10 —a|—4 0
—215]—105 | — 60| — 48 | — 38| — 28| —22 | —18 | —12 | — 9| — 75
6 o |—150|—40/—40|—4d0—25|—13| —13| —13| —5|—35 0
—240 | —130 | — 76 | — 62| — 47 | — 35| —28 | —22 | —14 | —11 | — 90
10 g8 |—150|—50|—50|—50|—32{— 16| —16 | —16 | —6 | — 6 0
: ~260 | —160 { — 93 | — 77| — 59 | — 43 | ~34 | —27 | —17 | 14 | —110
18 24
~160 | — 651 — 65| — 65| — 40| —20] —20 | —20 | — 7| — 7 0
~290 | —195 | —117 | — 98 | — 73 | — 53 | —41 | —33 | —20 | —16 | —130
24 30
30 a0 |I0
— 80| —80|—80|—50]—25| —251 —25| —91{_.9 0
—240 | —142 | —119 | — 89 | — 64| —50 | —41 | —25 { —20 | —160
40 s |80
50 e |10 .
—100 | —100 | —100 | — 60 | — 30| —30 | —30 | —10 | —10 0
—290 | —174 | —146 | —106 | -— 76 | —60 | —49 | —29 | —23 | —190
65 so |20
g | 100 |22
_ —120 | —120 [ —320 | — 72 — 36 | —36 | —36 | —12 | —12 0
340 | —340 | —207 | —174 | —126 | — 90| —71 | —58 | —34 | —27 { —220
100 120 [ 4eo
120 140 jgfg
160 | —280 | —145| —145 | —145 — 85| —a3| —a3| 43| —1a | —14 0
140 ! —530 | —395 | —245 | —208 | —148 | —106 | —83 | —68 | —39 | —32 | —250
160 180 |30
180 200 |30
—380 | —170 | —170 | —170 | —100 |— 50| —50 | —50 | —15 | —15 0
200 225 | _670 | —460 | —285 | —242 | —172 | —122 | —96 | —79 | —44 | —35 | —290
225 250 :;‘%8

Odchylky v pm (um = 6,001 mm)
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Plati od 1. 7. 1953

Vv SUSTAVE ISO HRIADELE
pre uloZenie - Rozsah
prie-
merov
v mm
tesnejiie
h9 | b8 | h7 | h6 | b5 | j6 |5 [ k6 | kS |m6 | n6 | a5 | 6 | s7 | w7 nad | do
- 4] — | — |+ o|+m|+1tl e o+ 24127 (] 4
.,2(5’_12_3_3_2 D TR i fe| s 2l + 15|+ 18
- - 4l — b — l+12{+16  +13 | + 23| + 311+ 37| 4| ¢
_33_12__;2_5;)_2 SR e Il el 3 i i T 3 R TR U
ol olt 7|+ al+10|+ 7| +15] 10| +16] + 28] + 38|+ B 4| 10
~—3(6) —2(2)-—1(5)—(9]—6j——2—2+ 1|+ 1|+ 6|+10] +10{ + 23| + 23|+ 28
R e B e e s 461 -+ 51
ol o+ 8l+ sl+12|+ of+18]+23| +20} + 34| + ol 18
] w-4(3) ——22—1(8)——11—8-3—3 Ul 1+ 72 2]+ 23] + 28]+ 33
T j_g% 18] 24
41 | + 56
ol o ol ol ol+s8l+ 5|+15|+11]|+21|+28] +24| +
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— 62|39|—25|—16|—11|— 5|— 5|+ 2|+ 2|+ 9|+17) +17| + 34| + + 95| 40| 50
T+ 60|+ 83| 4117
+a1| 1+ 53| ys7| 0
o| ol ol o] o|+12|+ 6/+21|+15{430|+39]+33 e
— 74| 46|30 |—191-13 = 7| = 7|+ 2+ 2|+11[+20| +20| 4 62 | + 89| +132] 65| go
+ 430 + 59| -+102
4+ 73 +108 | +159
T 51|+ 71| +124| 80100
o] of of o 0+13+6+2§+l§+%§ig§+§§ —— =
e 87 |54 |35 |—22 |—15 |~ O [— 9|+ 3|+ 3|+ +23) 4 76| + +
TR ' + 54|+ 79| +144 100120
+ 88 ] +132| +210
T 63|+ 92| +170) 120|140
ol o ol+1a|+ 7|+28]+21|4+40!+52| 45| + 90| +140 1 +2307 o}
—108 —62 —40|—25 |18 iu Tilt 3|4+ 3|+1s|+27| 127 + 65| +100 | +190 |1
+ 93| +148 | +250
T 8| Ti0s | f210 160 | 180
1106 | +168 | +282
+ 77| +122| 1236 | 180 200
ol ol+16]+ 7|+33|+24|+46|+60] +51| +109 | +176 | +-304 a5
~-11‘5) -73 —-42 20|20 |13 |13 |+ 4|+ 41+17|+31] +31| + 80| +130| 4258|200 | 2
+113 | +186 | 4+330 ‘
+ 84| 4140 | +284 ] 225 | 250
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Vyiiatok z CSN 01 3031 Plati od 1. 7. 1961

‘OZNACOVANIE TOLEROVANYCH ROZMEROV

Medzné odchylky sa k menovitému rozmeru pripisujii toleraninou znadkou -
obr. I alebo {iselne podla obr. 2 az 4.

Ked sa jedna odchylka rovnd nule, tak sa nezapisuje (obr. 3). Hornd odchylka
sa piSe k menovitému rozmery vidy hore, dolnd dole — obr. 3.

Ohranifenie rozmeru len v jednom smere sa predpiSe podla obr. 5.

P ‘
; 325 mi y 325
/] 4 4 2L ) e L

Ked treba kotovat uloZenie, pi¥e sa tolerandnd znadka pre dieru nad toleranénu
znalku pre hriadel — obr. 6. Rozmery tolerované &iselne sa zapiSu obidva — obr, 7,
a to vnutorny rozmer (diera) nad

kétovanou Ciarou, vonkaj§i rozmer

8) (briadel) pod fou; za kazdy roz-

. 7 f
“ ’ mer sa efte musi pripisat, ku kto-
§rﬂ L§ Z Z rej sutiastke patri,
| #30 o353 DIERA
035§ HRIADEL

Ked su na tej istej ploche tseky, ktoré s rozne tolerované, musi sa ich rozsah
zakotoval — obr. 8.

8 )
r___‘%’ R £ 1
TR S
< b3
40 ' 40102_| 22*a1}
80 58-01 |

SuCtovy rozmer niekofkych tolerovanych rozmerov sa xﬁézej }(,c’)tév,at’ Ten dko infor-
mahlvny (v zellt\v/grke) — obr. 9. Ked je celkovy rozmer sudiastky tolerovany, potom
mus{ niektory &iastkovy rozmer ostaf nezakotovany alebo sa zakétuje len ako infor-
mativny. o .
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Vyiatok z CSN 01 4450 , Plati od 1. 1. 1961
a CSN 01 3033 : 1. 10. 1963

DRSNOST POVRCHU

Drsnost povrchu sa predpisuje &iselnou hodnotou drsnosti R, v mikrometroch,
napr. R, = 6,3 (znaka pm sa nepripisuje) — pozri obr. 2 aZ 3.

- Ry je tzv, stredni aritme-
tickd odchylka. Je to stredna
hodnota vzdialenosti jednotli-
vych bodov profilu (rezu kol-
mého na povrch) p od jeho
strednej Ciary m

> il
1

n

Rat

kde n je potet predpokladanych poradnic y;: (y1 aZ y. sa s¢itaju bez ohladu na algeb-
rické znamienko),
L je dizka meraného tseku.
Prakticky rad hodnot drsnosti Rq: 0,012; 0,025; 0,05; 0,1; 0,2; 0,4; 0,8; 1,6; 3,2;
6,3; 12,5; 25; 50; 100.

Informativna tabulka hodndt drsnosti dosiahnutelnych pri be¥nom obrabani

Drsnost povrchu R,

0,012/0,025/0,05] 0,1 |02104]08]1,6]3.2

Jemn¢ ststruZenie i |

Spdsob obrobenia

Jemné vyvrtavanie

Brusenie
1. valcovych pléch, jemné vni-
torné rovinnych pléch
2. valcovych ploch a vnatorné
velmi jemné $pecidlnymi ko- | | wo——
taémi (napr. vretend, drihy
valivych loZisk)

Jemné hoblovanie | s

Jemné prefahovanie P

Vystruhovanie

Celné frézovanie, jemné valco- —
vou frézou ‘

Lapovanie

Honovanie a superfini§ovanie
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Hodnoty drsnosti povrchu uvedené v tabulke &iarkovanou &iarou moZno do-
siahnuf len za mimoriadnych podmienok, bodkogiarkovanou &arou pri farebnych
kovoch diamantovym nastrojom.

63
ok
600 ‘\/
\ ) 0,025-0,1
el
e
Obr. 1. Obr, 2, Obr. 3.
, 6

Obr. 4. Obr. 5. Obr. 6. Obr. 7.

Hodnota drsnosti R, (&islo) uddva najvysSiu dovolent drsnost povrchu prisluinej
plochy. Ked treba, aby sa drsnost povrchu dodriala v uréitom rozmedzi, predpiSu
sa obidve medzné hodnoty (obr. 3).

. Na hrubych neobrobenych plochdch, na ktorych povrch sa nekladd nijaké po-
¥iadavky (beXné odliatky, vyvalky, vikovky atd.), drsnost nepredpisujeme.

Na plochdch, ktoré majii byt nacisto odliate, fahané, valcované atd. (t. j. vyro-
bené bez pridavku na obribanie), drsnosf nepredpisujeme Ciselne. Tieto plochy sa
oznatia vinovkou (obr. 4) a ich drsnost musi vyhovovaf ustanoveniam prisludnych
noriem alebo technickych podmienok pre polotovar. Ked v3ak pri tychto plochich
musi byt dodrZana drsnost, ktora nie je beZnou vyrobou zaruéend, pripojf sa k vinovke
este znacka drsnosti s poZadovanou hodnotou (obr. 35).

Plochy obrdbané bez pridavku materidlu len preto, aby sa pribliZili poZadovanému

geometrickému tvaru (napr. zarovnanie pod hlavami skrutiek), oznadia sa pre€iarknu--

tou vinovkou (obr. 6). Drsnost tychto pléch nesmie byt vidéiia ako Rn = 25, aviak
asti tychto ploch mdzu zostat neobrobené, Ked sa poZaduje mendia drsnost, mus{
sa pripisat znacka drsnosti (obr. 7).

Drsnost povrchu zavitov obsahuje CSN 01 4005.
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Vytiatok z CSN 01 4403 Platf od 1. 1. 1966

ODCHYLKY TVARU A POLOHY

Oznadovanie odchylok na vykresoch

Druh odchylky sa v oznateni vyjadri znatkou podla fab. 1 a 2.

Velkost odchylky sa oznadi &iselnou hodnotou v mm.

Udaje sa zapisuju do ramika rozdelené¢ho na dve alebo tri polia v tomto poradi
(zlava):

V prvom poli a uvedie znagka odchylky podia fab. I alebo tab. 2.

Do druhé¢ho pola a zapi¥e hodnota medznej odchylky podla CSN 01 4405,
str. 139.

Do treticho pola sa v pripade potreby zapisuju pismend, ktoré urtuju zdkladiiu
alebo vzfazny prvok (obr. 5, 9).

Sklon znatiek valcovitcsi, rovnobeznosti a hadzania je 75°

Ramik sa spoji pomocnou &iarou zakonéenou dipkou s prvkom, ktorého odchylka
sa predpisuje. Koniec so $ipkou musi byt v smere, v kiorom sa odchylka zistuje (obr. 1,
a 12).

Zakladne sa oznatia plnym trojuholnikom so zékladiiou na obryse prvku (priam-
ky, plochy), alebo na prisluinej predlzovacej tiare (0br. 7, 9). Ked nemozno tento ramik
pripojit jednoduchym spésobom na zékladiiu, oznali sa zakladfia velkym pismenom,
ktoré sa uvedie v trefom poli ramika. To isté pismenom uzavreté v §tvorcovom ramiku
sa pripoji kratkou &iarou zakonCenou plnym trojuholnitkom k zdkladni (ebr. 3).

Tabulka 1

Odchylky tvaru

Znadka Odchylky Priklady oznadovania odchylok

Na obr. 1. je zndzornené oznatovanie odchylky pria-
— Priamosf mosti s dovolenou odchylkou priamosti max. 0,2 mm
r.a celej diZke suciastky.

Na obr. 2 je znizornené oznafenie odchylky rovin-
L7 Rovinnost nosti, ktoré vo vietkych smeroch predpisuje na celu
plochu max. odchylku rovinnosti 0,08 mm.

Na obr. 3 je znazornené oznalenie odchylky kruho-
vitosti, ktoré predpisuje max. odchylku kruhovitosti

O Kruhovitost 0,03 mm a 0,02 mm. Plati pre Tubovolny prictez
kolmy na os v rozsahu celej dlzky telesa.
|
0] Na obr. 4 je znazornené oznalenie odchylky valco-
Valcovitost vitosti, ktoré predpisuje max. odchylku valcovitosti

0,005 mm na vzfazni dizku 100 mm.
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Tabulka 2

Odchylky polohy

Znacka

Odchylky

Priklady oznaovania odchylok

/I

RovnobeZnost

Na obr, 5 je zndzornené oznaenie odchylky rovno-
beznosti dvoch valcovych pléch (t. j. ich osi) v dvoch
smeroch na seba kolmych. Os I oznaCena pismenom
A je zdkladna. Os [1 méze maf v jednom smere max.
odchylku od zdkladnej 0si 0,2 (nalavo alebo napravo),
v druhom smere max. odchylku 0,1 mm (hore alebo
dole).

Sklon

Na obr. 6 je zndzornené oznadenie odchylky sklonu
dvoch rovin.

Kolmost

Na obr. 7 je zndzornené oznalenie kolmosti rovinnej
plochy k osi valcovej plochy (t. j. ked os valcovej
plochy je zdkladiiou); odchylky kelmosti platia pri-
tom vo vsetkych smeroch,

Suosovost

Na obr. 8 je predpisana odchylka stiosovosti dvoch
valcovych otvorov s maximalnou dovolenou odchyl-
kou suosovosti 0,08 na celej dizke meranej plochy.

Stmernost

Na obr. 9 je znazornené oznacenie odchylok stmer-
nosti, ktoré predpisuje, Ze¢ roviny stimernosti obi-
dvoch ploch drazky mdzu byt vzdialené od roviny
simernosti telesa max. 0,05 mm.

RoéznobeZnost

Na obr. 10 je znazornené oznadenie odchylky rézno-
beznosti. Merana os otvoru médZe byt vzdialend od
zakladnej osi otvoru, ktort kriZuje max. 0,05 mm
(dizka osi mimobeziek — 0,05 mm).

Obvodové
hadzanie

Na obr. 11 s dva pripady obvodového hddzania
vzhladom na zdkladnt os.

Celné
hadzanie

Na obr. 12 je oznalenie Celného hadzania dvoch
ploch. Okrem hodnoty ¢elného hadzania treba udaf
priemer, na ktorom sa hidzanie meria.

Poloha osi

je odchylka od menovitej polohy. Na obr. 13 je
oznacenie odchylky polohy 6 dier. Rozmery urlujice
menovitd polohu sa uvadzaju v ramé. ku.
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Vyiatok z CSN 01 4405 Plati od 1. 4. 1966

ODCHYLKY TVARU A POLOHY — CISELNE HODNOTY

Odchylky tvaru a polohy platia predovietkym pre vietky rozmery, ktoré si tole-
rované v toleranénej sustave ISO.

Ciselné hodnoty odchylok kruhovitosti, valcovitosti, rovinnosti, rovnobeZnosti,
suosovosti, roznobeZnosti, pripadne Celn¢ho hadzania.

ZAKLADNE TOLERANCIE A ODCHYLKY [mm]

3 2818 »| g8 %\ 2| 8% | & 2|85 |8 2

o & ss | B S| &8 ; 2 | =5 g 5 S| 98 5 e
S ez Sg | fo2 | E8 So= | S8 Ss= | 28 oo
§EE | ¥5 )| 852 | =8 | 852 | =8 | 858 2 S58
ScE |88 |0z« | N2 |02« | N8 | O2s | N8 | O2w
madldo | IT5 A B | IT6 | A B | IT7 [A|B|IT8 |A|B
1 31 4 |1,2|2 6 |2 | 3} 10 3] 4 14 41 6

31 6| 5 | 1,525 8 |25 4| 12 4| 5| 18 51 8
6! 10 6 |1,5/25 9 |25 4| 15 4| 6] 22 6| 9
10| 18| 8 |2 |3 11 |3 | 5] 18 s| 8| 27 8|12
18] 30| 9 |25|4 13 |4 | 6] 21 610 33 {1014
300 50| 11 |2,5|4 16 (4 | 7| 25 7112] 39 {12]16
50| 80| 13 |3 |5 19 |5 | 8| 30 g8|14| 46 |14]20
80(120{ 15 |4 |6 22 16 [10] 35 |10]16] 54 |16 |22
1201180] 18 {5 |8 |- 25 |8 |12| 40 [12|18| 63 |18 |25
180250 20 |7 |10 20 |10 (14| 46 |14}20| 72 |20]|28
250[315| 23 |8 |12 32 |12 |16 52 |16 22| 81 |22]32
315|440 25 |9 |14 36 114 | 18| 57 |18 |25| 8 |25]36
400|500| 27 {10 |16 40 |16 (20| 63 |20]28| 97 |281]40

Odchylky tvaru a polohy sa udavaju v troch stuptioch presnosti oznafenych
v tabulke pismenami A, B a C (vo vynatku nie je uvedena).

Pri predpisovani odchylok do vyrobnej dokumentacie (dielensky vykres, techno-
logicky postup atd.) sa volia hodnoty odchylok podla pozadovanej funkcie suciastky,
podobne ako sa voli stupett presnost{ zo ststavy ISO.

Ciselné hodnoty obvodového hadzania pre rozmery, ktoré su tolerované v ststave
ISO, sa uréuju z tabulky ako dvojnasobné hodnoty prislu§nych tdajov odchylok
8Gosovosti.
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Vyfiatok z CSN 01 4001 Plati od 1. 1, 1962
ZAVITY
NAZVOSLOVIE
s
]

H/x
8
N

&y MATICA
= :

g \\( 2 ‘%% é‘
SKRUTKA

N
N
M s\ NNNNANN \\ § o

H7ZH2
B

I ) QQ)
RIEM — 1

gKRUT'!Egl! PRIEMERY
, MATICE

Poznime:

a) Zavit matice (vnutorny z4avit).
b) Zavit skrutky (vonkajsi zédvit).

. Zévito.vé_ plocha — p]oc_ha vzniknutd pohybom profilu zdvitu tak, Ze ka?dy
]el_lo bod opisuje sk,ru_tkowcu; pritom osovy posuv za jednu ota¢ku sa rovna kolmému
priemetu profilu zdvitu do osi alebo nisobku tejto dizky celym &islom.

S.er_ltkoXica — Ciara, ktoru vytvorf bod, ktory sa rovnomerne otata okolo
Pevnej osi a sufasne sa rovoomerne postiva v jej smere.

Profil zdvitu — myslend, dvakrat lomena Ciara, ktord je obmedzend dvoma
rovnlol’ahlym'l bodmi leZiacimi na rovnobezke s osou zavitu; jej vrcholy st v skutog-
nosti zrezané alebo zaoblené.

ju HMehnovi?'/ grsfi] z)avitu — urleny menovitymi rozmermi zavitu (o1, as, s,
, Hy, hs, 1y d, D, dy, D1); na menovity priemer zavitu sa vzfahuji medzné odchy
(pozri CSN 01 4301). ’ zné odchylky

140

Ako vidief na obrizku, kde je nakresleny osovy rez zavitom, zdleZ{ prenaSanie
osovych napéti v obidvoch &astiach (v skrutke aj v matici) na spravnom dosadnuti
bokov zavitového profilu. Splnenie tejto podmienky sa zaruCuje dodrZanim rozmerov
@, 2 2 § v rozsahu danom medznymi odchylkami (pozri CSN 01 4301).

Ostatné asti profilu ZAvitu a rozmery s nimi sivisiace dodrzuji sa len s takymi
odchylkami, aby bolo mozné obidve suciastky zoskrutkovat.

V obrazku znali:

d — velky priemer skrutky (pri spolo&nom profile zavitu je d 22 D);
. . H H
ds -— maly priemer skrutky, d; = da — 2. ? - ?)
(pre metricky zdvit plati d — 1,22685);
D - — velky priemer matice (pri spolotnom profile zdvitu je D = d);
. . H H
Dy —- maly priemer matice, D1 = D2 — 2. (? — 7) = D—2H;

(pre metricky zavit plat{ d — 1,0825s);

ds, D2 — stredny priemer zavitu skrutky a matice, t. j. priemer myslenej valcovej
plochy (:tiosovej so zavitovou plochou), ktord pretina zavity tak, Ze sa
vzdialenost susednych priese¢nikov kazdej povrchovej priamky s profilom
zavitu rovna polovi¢nému rozstupu zavitu;

K3 — stiipanie, t. j. vzdialenost dvoch susednych rovnako leZiacich bodov tej
iste] skrutkovice zavitu, rovnobena s osou zavitu; stdpanie jednoduchého
zAvitu sa rovnd rozstupu zavitu (s = ¢), pri viacchodovom zdvite je stiipanie
nasobkom rozstupu (s = n. ¢, kde n = pocet chodov),

! - rOZStUp zdVitu, t. j. vzdialenosf dvoch rovnakoleZiacich bodov susednych
profilov zavitov, rovnobezna s osou zavitu;

o — vrcholovy uhol, t. j. uhol, ktory zvieraju boky profilu zdvitu (pre metricky
zavit je 60°);

w1, ag — uhol boku, t. j. uhol, ktory zviera jeden alebo druhy bok profilu zavitu

o
s kolmicou na os zdvitu ((pri simernom profile zavitu je a1 = a2 = —2—~) H
H — myslena hibka zavitu, t. j. vyika mysleného zavitu, kolmi na os zavitu;

i1  — nosna hibka zdvitu a hibka zdvitu matice, t. j. poloviény rozdiel velkého

priemeru skrutky a malého priemeru matice | pre metricky zdvit plati Hy =

= »D—_Z—Dl~ = %J:I = 0,5412s) ;
hs — hibka zavitu skrutky, t. j. poloviény rozdiel veTkého a malého priemeru
skrutky (pre metricky zavit plati A3 = %@* = —]2—31— H = 0,6134s);
H  — zrezanie zavitu velkého priemeru skrutky, t. j. vy§ka otupenia profilu zdvitu
skrutky kolma na os zdvitu (pre metricky zévit plati g = -—g—) ;
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—— - zrezanie zdvitu malého priemeru matice, t. j. vy¥ka otupenia profilu zdvitu Vyiiatok z CSN 01 4012 Platf od 1. 1. 1962

n H H METRICKE, ZAVITY ZAKLADNEHO RADU
mati . L. g s AT
atica kolmd na os zavitu (pre metricky zavit platf - 4 ), Rozmery v mm -
. . . \
r - polomer zaoblenia profilu zdvitu malého priemeru skrutky (pre metricky AN =
. H S -
zavit plati r = —g— = 0,1445); = MATICA \ «,%
. . . » . . ek val
e —_ v@l‘g jadra, t. j. rozdiel malého priemeru zdvitu matice a malého priemeru N ) § AN EuiE
zavitu skrutky: e = D1 — dj; KRUTKAARS N
f — vrcholova vOla; jej rozsah je uréeny medznymi odchylkami velkého pric- s © // *
meru skrutky a velkého priemeru matice. Pri zaobleni velkého priemeru o = x
matice je polomer zaoblenia R = %; SPE 2 3 S
! — dfik.a zaskrutkovania, t. j. dizka rovnobeZnd s osou, na ktorej sa styka zévit H = 0,8665 hy = 0,6134s
matice so zdvitom skrutky; H
z — potet zavitov na jednotku dlzky (napr. 17). Hy=05412s r= 6 0,1443s

Oznadenie metrického zavitu zdkladného radu s priemerom d = 24 mm (stipanie
sa neuvadza):
M 24

Pri vybere priemeru zavitu sa voli prednostne’rad I. pred IL a rad II. pred HI.
Prierez jadra je poitany z priemeru (dz +- ds) @ 2.

Zmena oproti predchadzajicej norme z roku 1955:

Pri metrickom zdvite sa zvidlSuje zaoblenic malého priemeru skrutky z r» =
v

=—~nar= -, Tym sa zniZuje aj skutona vyska profilu skrutky z 0,649s na 0,613s. Maly priemer

Ost St 5 vE b6 . . e . . . .. Pr iezle: zDa'.vitu Stfipanje | Stredny ————— | Nosnd | Polomer | Prierez

statné vSeobecné ustanovenia zostivaju nezmenene, meni sa len oznacovanie jed- - P priemer | girutka | matica hibka |zaoblenia| jadra
notlivych prvkov profilu zavitu v sthlase s odporutanim ISO. dz = D2 ds D1 H 4 v mm?

I 1 111

0,25 0,075 0,201 0,158 0,169 0,041 0,011 0,025

03 0,080 0,248 0,202 0213 0,043 0,012 0,040

0,35 0,09 0,292 0,240 0,253 0,049 0,013 0,055

0,4 0,1 0,335 0,277 0,292 0,054 0,014 0,074

0,45 0,1 0,385 0,327 0,342 0,054 0,014 0,100
0,5 0,125 0,419 0,347 0,365 0,068 0,018 0,115 -

0,55 0,125 0,469 0,397 0,415 0,068 0,018 0,147

0,6 0,15 0,503 0,416 0,438 0,081 ‘ 0,022 0,166

0,7 0,175 0,586 0,485 0,511 0,095 0,025 0,225

0,8 0,2 0,670 0,555 0,584 0,108 0,029 0,295

0,9 0,225 0,754 0,624 0,656 0,122 0,033 0,373

1 0,25 0,838 0,693 0,729 0,135 0,036 0,460

1,1 0,25 0,938 0,793 0,829 . 0,135 0,036 0,588

1,2 0,25 1,038 0,893 0,929 0,135 0,036 0,722
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Vytiatok z CSN 01 4012 (Pokradovanic)
Priemer zdvitu Mal§ priemer
= Stapanie St{edny D Nosnd Polomer | Prierer
s priemer | ckrutka | matica hibka {zaoblenia | jadra
1 | p l - ds = D2 dz» N Hy r v mm!
1.4 0.3 1205 | 1012 | L07s | 062 | 0043 0,98
1,6 035 1373 | nam | 122t | ouss | oost | 1,27
1.8 0.35 1,573 | 1371 | 14217 0,189 | 0,051 1,70
2 0.4 1740 | 1,509 | 1567 | 0217 | 0058 | 207
2,2 0,45 1908 | 1848 | 1713 | 0244 | 0,065 2,48
25 0,45 2208 | 1,948 | 2013 | 0244 | 0065 | 330
3 0,5 2,675 | 2,387 | 2459 | 0271 | 0072 |  so03
3.5 0.6 3110 | 2764 | 2,85 | 0325 | 0,087 678
4 0,7 3,545 3,141 3242 | 0379 o101 | 878
45 0,75 4013 | 3580 | 3688 | 0406 | 0,108 s
5 0.8 4,480 | 4019 | 4134 | 0433 | 0116 142
6 1 5350 | 4773 | 4918 | 0541 | 0,144 201
7 1 6,35 | 5773 { 5918 | 0541 | 0,144 289
s | |__ | 125 | 7188 | 6466 | 6647 | 0677 | 0180 | 366
o | 125 | 8188 | 7466 | 7.647 | 0677 | 0180 |4y
10 1,5 0,006 | 8160 | 8376 | 0812 | 0217 | sgq
11 1,5 | 10026 j,iétz o376 | 0812 | 0207 | 723
12 175 | 10,863 | o9853 | 10,06 | 0947 | 0253 | ga3
14 2 [ 12700 | 11546 | 11,835 | 1,083 | 0289 | yj5
6 2 14701 | 13,546 | 13,835 | 1083 | 0289 | 157
18| |25 | 16376 | 1a933 | 1s204 | 1353 | 036l | 192
2 T | Tas 8y | teons | 200 | 1353 | 0361 | aas
2 55 | 20376 | 18933 | 19204 | 1353 | 0361 | 303
T 3| 22051 | 20752 | 1624 | 0433 | 353
2 | |3 | 25051 | Ta37s2 | 1,624 | 0433 | as9
P a5 | 21927 | 26211 | 1,894 | 0505 | 561
B | | Tas | 3077 | 2876 | 29211 | 1894 | 0505 | 694
3% |4 | 33402 | 31003 | 3160 | 2065 | 0577 | 817
3 | T4 | 36402 | 34003 | 34670 | 2165 | 0577 | 976
a2 | a5 | 30077 | 364w | 37129 | 2436 | o060 | 1121
a5 | | Tas | 42017 | 3047 | 40120 | 243 | o650 | 1306
48 - 5 __ﬂjsz_ m41,3654 _42,387__ "'—5,706«w _0,725— —147?
52| |5 |as1s2 45866 | 46587 | 2706 | o072 Ti1ss
56 Ts5 | s242s | 40253 | s0046 | 29077 | o704 | 2000
60 | | ss | seazs | saas3 | seoas | 2077 | 0794 | 2362
64 6 | 60,103 | 56639 | 57,505 | 3247 | 0866 | 2676
68 6 61,103 | 60,63 | 61,505 | 3247 | -0,866 | 3055

144

Vyiiatok z CSN 01 4013
METRICKE ZAVITY S JEMNYM STUPANIM

Rozmety v mm

Platf od 1. 1. 1962

:? ERI
le
K
a |§|S &
‘ S
H = 0,8660s hs = 0,61345
H; = 0,54125 ro= —Ig =0,1443 s
Oznatenie metrického zdvitu s priemerom d = 5 mm, so stupanim 0,5 mm
M5x0,5
Stupanie § Prednostné priemery zavitov (rad ) d = D
0,2 1;1,2; 1,6
0,25 2
0,35 2,5;3
0,5 4; 5
0,75 6; 8; 10
1 8; 10; 12; 16; 20; 24; 30
1,5 .12; 16; 20; 24; 30; 36; 42; 48; 56; 64; 72; 80
2 24; 30; 36; 42; 48; 56; 64; 72; 80: 90; 100; 110; 125; 140
3 36: 42; 48; 56; 64; 72; 80;90; 100; 110; 125; 140; 160; 180; 200; 220; 250
4 56 64; 72; 80; 90; 100; 125 140; 160; 180; 200; 220; 250, 280
6 72: 80; 90; 100; 110; 125; 1490; 160; 18C; 200; 220; 250; 280

10 STROJNICKE TABULKY
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Vyiatok z CSN 01 4030

g
]

o
a9

L
L]

.~

SR /qm
/ )

WHITWORTHOV ZAVIT

MATICA
e
55
NS
RN NN 4
SKRUTKA

Oznalenie Whitworthovho zdvitu D = 27 : w2*

r = 0,13733¢

Un

Rozmetry v mm (1”7 = 25,4 mm)

2
= 3— vh = 0,6403312

Platf od 1. 6. 1955

va = 0,96049¢

Velky
priemer . . < |Polomer | Poéet .
D Maly | Stredny | g nanie | NOSPA 1700 Zavitov | PricTez
S— priemer | priemer | = 7 hlbka oblenia | na 1” jadra
d D, Vn [em2]
” mm r Z
1/4 6,350 | 4,724 5,537 1,270 0,813 0,174 | 20 0,175
5/16; 7,938 6,130 7,034 1,411 0,904 0,194 |18 0,295
3/8 9,525 | 17,491 8,508 1,588 1,017 0,218 | 16 0,440
7/16] 11,112 8,788 9,950 1,814 1,162 0,249 | 14 0,608
1/2 | 12,700 | 9,988 | 11,344 2,117 1,356 0,291 | 12 0,785
9/16/ 14,288 | 11,576 | 12,932 2,117 1,356 0,291 |12 1,045
5/8 | 15,875 | 12,917 | 14,396 2,309 1,479 0,317 |11 1,308
3/4 | 19,050 15,798 | 17,424 2,540 1,626 0,349 | 10 1,960
7/8 22,2251 18,611 § 20,418 2,822 1,807 0,388 9 2,720
1 25,400 | 21,334 | 23,367 3,175 2,033 0,436 8 3,570
11/8 | 28,575 23,927 | 26,251 3.629 2,324 0,498 7 4,430
11/4 | 31,730 27,102 | 29,426 3,629 2,324 0,498 7 5,760
13/8 34,925 | 29,503 | 32,214 4,233 2,711 0,581 6 6,850
1172 38,100 | 32,678 | 35,389 4,233 2,711 0,581 6 8,360
15/8 1 41,275 | 34,769 | 38,022 5,080 3,253 0,698 5 9,480
13/4 | 44,450 37,944 | 41,197 5,080 3,253 0,698 5 11,25
17/8 | 47,625| 40,397 | 44,011 5,644 3,614 0,775 41/2 | 12,75
2 50,800 | 43,572 | 47,186 5,644 3,614 0,775 41/2 ] 14,90
21/4 1 57,150 | 49,018 | 53,084 6,350 4,066 0,872 4 18,90
21/2 | 063,500 55,368 | 39,434 6,350 4,066 0,872 4 24,00
23/4 | 69,850 | 70,556 | 65,203 7,257 4,647 0,997 31/2 | 28,80
3 76,200 | 66,906 | 71,553 7,257 4,647 0,997 31/2 3520
314 82,550 | 72,542 | 77,546 7,815 5.004 1,073 31/41 41,30
31/2 | 88,900 | 78,852 | 83,896 7.815 5,004 1,073 31/4 | 48,80
33/0 | 95250 84,406 | 89,828 8,467 5,422 1,163 3 56,00
4 101,600 | 90,756 | 96,178 8,467 5,422 1,163 3 64.80

Pre tuzemsko moZno tento zavit pouzivat iba na opravy.
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Vyiiatok z CSN 01 4033

RURKOVY VALCOVY ZAVIT

m.'

55¢

/

Sl
MATICA

74
M

Q

Priklad oznadenia rurkového valcového zdvitu 5/8” G 5/8”

Plati od 1. 7. 1967

25,4

Zz
= 0,73733%
=: 0,86049%
= 0,640333

Rozmery zavitu v mm
Oznace- _ . 10 Polet | iosni | Polomer
nie Velky | Stredny Maly Stapanic | zavitov fobslna bleni
zavitu | priemer | priemer | priemer S = ¢ na 17 hibka [zaoblenia
d=D |de= Dy | dg= 2 Hy R
G 18 0,728 9,147 8,566 | 0,907 28 0,581 0,125
G 14" 13,157 12,301 11,445 n 19 0.856 0,184
G 38" | 16662 | 15806 | 14950 | 5337 : ’
G 1/27] 20,955 19,793 18,631
G 5/8"| 22911 21,749 | 20,587 -
G 344" 26,441 25,279 24,117 1,814 14 1,162 0,249
G 7/8"| 30,201 29,039 | 27,877
Gl 33,249 | 31,770 | 30.291
Gil/4"] 41910 | 40,431 38,952
G 13/8"| 44323 | 42,844 | 41,365
G 112" 47,803 | 46,324 | 44,845
G2 59,614 | 58,135 | 56,656
G21/2”| 75,184 | 73,705 | 72,226 » 1.479 0.317
G 3 87884 | 86405 | 84026 | 2309 11 1 8
G 31/27] 100330 | 98,851 97,372
G 4" 113,030 | 111,551 | 110,072
G 4127 125,730 | 124251 | 112,772
G5 138.430 | 136,951 | 135,472
G 6" 163,830 | 162,35! | 160,872

Vo vyfatku st uvedené len odporiané zavity.
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Vfatok z CSN 01 4037 Plati od 1. 6. 1955

OBLY ZAVIT
e I
/// // MATiCA
< =Sl i 30>
254
t =
< z
K r o= 02385
- = vr = 1,8660¢
<l Vp =
S ¥ S n =050
h-]
S
SKRUTKA
AN Y
Oznadenie oblého zavitu priemeru D = 40 mm : RJ 40 Rozmery v mm
Velky Maly Stredny Nosna | Polomer 1{’0_(":et i
priemer | priemer | priemer Rozstup hibka |zaoblenia| Z&YVILOV I}:g:zz
D d Da 4 Un ¥ na 1” [ 2
. 2 cm?}
20 | 16,825 | 18,412 2,22
22 | 18825 | 20412 2,78
24 | 26825 | 22412 341
26 | 22,825 | 24412 4.09
28 | 24825 | 26412 4.34
30 | 26825 | 28412 | 3,175 1,588 0,757 8 565
32 | 28.825 | 30412 6.53
34 | 30,825 | 32412 7.46
36 | 32,825 | 34412 8.46
38 | 34,825 | 36412 9,52
40 35,767 37,883 ' 10,14
42 | 37767 | 39883 11.20
44 | 39,767 | 41.883 12,42
46 | 41767 | 43.883 13,70
48 | 43,767 | 45.883 15.05
50 | 45767 | 47.883 16.45
52 | 47.767 | 49883 17,92
55 | 50,767 | 52.883 | 4233 | 2,117 1,010 6 20.24
58 | 53767 | 55883 22,71
60 | 55767 | 57.883 . 24.43
62 | 57767 | 59883 26.21
65 | 60767 | 62.883 29.00
68 | 63767 | 65883 31,94
70 | 65767 | 67.883 33.97
72 | 67,767 | 69.883 36,07

Vyiiatok z CSN 01 4050 Plati od 1. 7. 1968
ROVNORAMENNY LICHOBEZNIKOVY ZAVIT — ZAKLADNE ROZMERY

VK// i
X3 1,

\$ o
] “q’ % N J‘\\W'd
S &@ FZ7NN 77N

H=18660s; H;=05s5; hh=Hi+e;, R=2¢g2
Oznaclenie dvojchodového rovnoramenného lichobeZnikovéhc zdvitu priemeru
D = 50, so stupanim s = 12 mm

Dz

d;

Tr 50x12/2
d s =1
rad priemerov rad stupani de = d D D -
. p— D2 1 1 hid 2
dy [sz]
L ’ In. ‘ ML | jemny ] stredng | hruby 4

10 2 9 7.7 8 10,3 0,46
3 8,5 6.5 7 10,5 0,33
12 ) 2 ] 11 9.7 10 12,3 0,74
3 10,5 8.5 9 12,5 0,57
16 2 15 13,7 14 16,3 1,47
4 14 11.5 12 16,5 1,04
20 ! 2 19 17,7 18 20,3 2,46
4 18 15,5 16 20,5 1,89
2 24 22,7 23 25,3 4,04
25 5 22,5 19,5 20 22,5 2,98
8 21 16 17 26 2,01
3 30 28,5 29 32,5 6,38
32 6 29 25 26 33 4,91
10 27 21 22 33 3,46
3 38,5 36,5 37 40,5 10,46
40 [ 37 33 34 41 8,55
10 35 29 30 41 6,61
3 48,5 46,5 47 50,5 16,98
50 8 46 41 42 51 13,20
12 44 37 38 51 10,75
4 61 58,5 59 63,5 26,88
63 10 58 52 53 64 21.24
16 55 45 47 65 15,90
4 78 75,5 76 80,3 4477
80 10 75 69 70 81 37,39
e 16 72 62 64 82 30,19
’ 3 5 97,5 94.5 95 100,5 70,14
100 12 94 87 88 101 59,45
20 90 78 80 102 ! 47,78

Rovnoramenny lichobeznikovy zdvit je normalizovany pre priemer ¢ = 8 aZ
630 mnm.
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Vynatok z CSN 01 4301, 01 4306 a 01 4320 Plati od 1, 7. 19063 V)?ﬁatdk z CSN 01 4327 Plati od 1. 7. 1963

LICOVANIE ZAVITOV =
MEDZNE ODCHYLKY ZAVITOV

ZAKLADNY PROFIL ZAVITU : SKRUTIEK Sh

HORNY MEDZNY PROFIL ZAVITU MATICE o kSl
\ DOLNY MEDZNY PROFIL ZAVITU MATICE XY 7
"7 ' SN
|, ZF~. TOLERANCNE POLE ZAVITU MATICE. R
. o
. HORNY MEDZNY PROFIL ZAVITU SKRUTKY : - . .
. DOLNY MEDZNY PROFIL ZAVITU SKRUTKY Meirické zdvity zdkladného radu
TOLERANCNE POLE ZAVITU SKRUTKY Zavit Dolné odchylky*) v pm
velkého
: fh o feg Priemer Roz- priecmeru stredného priemeru malého priemeru
. Licovacia ststava pre zavity je sistava jednotnej matice, t. j. jednotlivé uloZenin d stup §d 5"d. &' ds
su vytvorené len rozli¢nou polohou toleranénych poli zavitov skrutiek k nulovej &iare: ) skrutiek 2
podla toho rozoznavame uloZenie: "
2) pohyblivé { Jarutuic rnadnd naiengi Hdu; ' hru- | ostat- | qug | ong | suto | Su | Sh8 | Sh1o
aa) SH/Se, ktoré zarufuje znaéni najmensiu zavitova vélu; pou¥iva sa pri spojoch mm bych | nych *
naméhanych vy$$imi teplotami;
ab) SH/Sd, ktoré zarutuje strednti najmensiu zavitov(i volu; pouZiva sa pri spojoch 1a21,2{0,25 — 65 — 54 | —~— T4
namahanych tepelne; ' 1.4 103 —s0 | 363 — 36 — 58 | — 78
ac) SH/Sh, ktoré dovoluje eSte vzdjomny pohyb sikiastok spojenych zévitom, ’ 0’ 9 a5 g 65 P
najmeniia zdvitova vola sa viak rovna nule; pouZiva sa tam, kde sa vyzaduje 1,6 a 1,810,35 — 90 — — 63 - -
Tahké zoskrutkovauie aj rozskrutkovanie a pri pohybovych skrutkdch a ma- 2 0.4 —100 45 7 — 74 | —100
5 lt)lc(llac,h; 2,2 a 2,510,453 —110§ _ — 77 | —103
preciocae 0,5 —120 — 86 | —116
ba) SH/Sj, ktoré moZe mat maly zavitovy presah alebo mali zévitova volu, g 076 130 50 80 93 123
bb) SH/Sn a SH/Sp, ktoré zarutuji uréitd pevnost zavitového spoja, takze na zo- = > - - - - o
skrutkovanie a rozskrutkovanie je potrebné pomerne velké usilie; pouZivaji si 4 0,7 —140 —104 | —131
na zavrtné skrutky; 4,5 10,75 —150 s6 %0 —1106 | —144
Priklady uloenia 5 0,8 | —220 | —160 —140 | —114 | —151 | —201
6a7 |l —250 § —180 | — 63 | —100 | —160 | —135 | —172 | —232
Zavit Oznacenic 8§a9 1,25 —300 | —200 | — 71 | —112 | —180 | —161 | —202 | —270
avity matice skrutky 10a 11 |1,5 | —350 | —240 | — 80 | —125 | —200 | —188 | —233 | —308
12 1,75 —380 | —260 0 14 ) —216 | —266 | —360
_ pohyblivé uloZenic 140216 |2 | =310 | —p90 | — 90| —H40 =224 o5 954 | 368
zomza;ifuuc :Ifglljtoz?g voloél 100 °C : SSg g gg g 188222 |25 | —480 | —330 | —100 | —160 | —2350 | ——280 | —340 | —430
volou — do N
v obvyklom vyhotoveni SH 8 Sh 8 24az27 13 35200 3700 o g0 | —aso | To2b | 96| —6
hrubé SH 10 Sh 10 30az33 (3,5 | —550 | —400 . 365 | —433 | —533
pre teploty nad 300 °C SH 10 Sc 8 36az39 |4 —420 —414 | —480
prechodné a pevné uloienie 42 a7 45 | 4.5 - —125 | —200 —450 | ——525
s malou volou alebo presahom SH 4 5§ 3 48 a3 52 5’ —450 —501 | —585
zévrtnych skrutick — do ocele a liatiny — valcované SH 4 Sn 2 af —140 | —224
— rezané SH 4 Sn 3 56az60 |5,5 —537 | —621
— do zliatin hlinika — valcované SH 4 Sp 2 64 a2 68 |6 —500 | =160 | —250 —593 | —683
— Fezané SH 4 Sp 3
*) Horné odchylky sa rovnaju nule.
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Vyiiatok z CSN 01 4325

Plati od 1. 7. 1963

MEDZNE ODCHYLKY ZAVITOV MATIC SH

Metrické zavity

Odehylky v pm
Priemer vql'kého strednéh .
rieme priemeru redného priemeru
D =d
[mm] horné|dolné horné &' Dy
P dyglné
SH3 | SH4 | SH5 | SH6 | SH7 | SHS | SHi1¢ "D
1az1,4
, +22| +28| 36
Le +45| 456
,2 aai ;,g +25; +32| +40) +50| +63
vy +28| +36| +45{ +56| +71
4583 55 ) +32( 440 +5350| +63] +80
2 7, -I-3§ +36) +45) +56) +71| +90] 140
g g -|-3 +40 50| +63| +80) +100! +160
ESEN +4(6) 445 56| +71{ 490 +112] +180
12l —|-4 +50| +4+63| +80| +100| +125| 4200
158 —1—53 +56| 71| +90| 112 +140] +224
o223 Y o —}—5 +631 480 +100| -125| +160| +250
25233 +66 +71 +90| 4112 4-140} +180| +-280| ©
Sazds +73 +80| +1007 +125| 4+160| +200| 4315
48 az 60 +81 +90 | 112 +140| 180 4224 +355
oazt0) +80| +100| +125{ 4160 | 4200 | 250 | 400
115 o2 l%0 +90) +1121 +140| +180| +224 4280 +450
13azl1% 100 | +125| +160| +200| +250| +315| 4500
300 o2 50 +112] 41401 4180 | +224| +280| 4-355| +560
3 a2 1251 160 +200 4-250| +315| +400 +630
AR +140 | +180| +224 | +-280| +355| --450 +710
210 22 200 +160| +200| +2501 +315] +400| -500 | +800
+180 | 42247 +280 | +355] +450 | +560 | 4900

* r - W r . y
) Hornd odchylka velkého priemeru matice sa nepredpisuje.

152

vyiiatok z CSN 23 0603

Plati od 1. 1. 1966

SKRUTKY
OTVORY KLUCOV
<
l H
\ . -
|
S s
hag et
Rozmery v mm
Priemer valca Priemer valca
Otvor opisaného Otvor opisaného
kluca Zest- §tvor- klica Sest- gtvor-
hranu hranu hranu hranu
Ry e ey es § e et 2
3 3,5 4,2 4,0 22 25,4 31,1 28
3,5 4,0 4,9 4,6 24 21,7 33,9 32
4 4,6 5,7 5.3 26%) 30,0 — —
4,5 52 6,4 5,9 27 31,2 38,2 36
5 5,8 7,1 6,5 30 34,6 42,2 40
5,5 6.4 7.8 7,3 32 37,0 45,3 a2
6 6,9 8,5 8 36 41,6 50,9 48
7 8,1 9,9 9 38%%) 439 — —
8 9,2 11,3 10 41 47,3 58,0 54
9 10,4 12,7 12 46 53,1 65,1 60
10 11,5 14,1 13 50 57,7 70,7 65
11 12,7 15,5 14 55 63,5 77,7 72
12 13,9 17,0 16 60 69,3 34,8 80
14 16,2 19,8 18 65 75,1 1,8 83
16%) 18,5 — — 70 80,8 99 92
17 19,6 24,0 22 75 86,6 106 93
19 21,9 26,9 25 80 92,4 113 105
21%) 24,2 —_ —
*) Len pre zapalovacie svieCky spalovacich motorov
**) Len pre kotajové vozidla s normalnym rozchodom
Suvisiace normy CSN 23 0604 Otvory kiucov. Medzné odchylky
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Vytiatok z CSN 23 0600
Plati od 1. 10. 1963

KrUCE

Hlavy etvorenfch kladov

© “
Rozmery v mm
s a b c* * %
. ) r1¥) ra*) Fa®) rs*)
3 6 15 7 9,5 4,5 3
B e e . e
a2 S5 | 135 55 3,5
2 K S 14 6 4
10 16 24 10 15 6.5 4 2
I i 26 11 16,5 7 4
12 2 28 ] 12 185 3 45 |7 25
1 14 32,5 13 21 9 5’ 3’
7 o 39 15 24 i1 5,5 3,5
E N 43 17 26 2 A
2 2. 49.5 19 30 14 7T 45
= = 535 |21 T3 15 7,5 5
2 2 60 23 36 17 8,5 5,5
¥ 30,5 66,5 25 40 19 9 6,
2 9 ;0,5 27 42 20 9,5 6,5
i 5 9(9) 29 6 22 10,5 7
2 e 32 52 23,5 12|75
S
_46 3 58
gg ;16,5 109 39 62 | ig fi? _'1?)
> 5;5 120 42 68 33 15:5 11
o 60, 130 45 79 36 17 | 12
s 140 48 80 T 39 18 )
0 _hgg 150 31 85 47 19,5 ;Z
L ! 160 54 91 45 20’5 15
5 170 67 | 97 48 53 16

Pragmy e
) Tieto rozmery nie sy norimalizované.
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Vyhatok z CSN 23 0605
PRIESTOR POTREBNY

>\ Obr.
55,

I

Plati od 1. 1. 1966

¢ NA POUZITIE XLUCOV NA SESTHRANY

. _A. Otvorené klace .
podfa CSN 23 0610, CSN 23 0611, CSN 23 0625, CSN 23 0626

2s

Na obr. 2 je vyznaleny najmensi mozny pri
V tomto priestore mozno otédcat kincom len o 30°

vzdy ototif okolo pozdiznej osi.

Obr. 3
Rozmery v mm
Otvor Otvor
kluca kluca
s a R b F s a R b r
5,5 3.5 5 21 9,5 27 17 24 74 36
6 4 5,5 21 9,5 30 19 26,5 82 40
7 4.5 6,5 24 11 32 20 28 86 42
8 5 7 27 12,5 36 22,6 31,5 94 46
9 6 8 30 14 41 26 36 106 52
10 6,5 9 32 15 46 29 40,5 118 58
11 7 9,5 35 16,5 50 31,5 44 126 62
12 7,5 | 10,5 39 18,5 55 34,5 48,5 138 68
14 9 12,5 44 21 60 37,5 52,5 160 79
17 11 15 50 24 65 41 57 162 80
19 12 17 54 26 70 44 61,5 172 85
22 14 19,5 62 30 75 47 66 184 91
24 15 21 66 32 80 50 70 196 97
estor potrebny pri pouziti klucov.

a pred daliim nasadenim treba kiné
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B. ZAVRETE KLUCE

podlz CSN 23 0630

Vyhatok z CSN 02 1033 VYBEHY

Vyiatok z CSN 02 1036 DRAZKY
VONKAJSIEHO METRICKEHO ZAVITU

it
Z
Z
’;/ %
“ [ Z ¢ W
i | om Kide
v r z ' kl’?éa m 4 t
j,S 5 11 27 30 25 41
; 6 7 T 12 30 32 28 46
. 8 9 15 32 36 30 49
| 10 10 16 36 40 32 53
11 12 11 18 41 43 36 60
14 14 15 24 46 50 40 67
17 18 17 27 50 54 44 73
19 18 18 29 55 60 48 80
22 20 20 33 60 65 53 88
24 24 22 36
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Plati od 1. 3. 1971

=

//“ <
1 s :
= -
A N
Rozmery v min
yzdialenosta
i pre presné
Roz- it \(fj};ggh _ skrutky R
avi P
Zsét:,'li?u zékladného radu src;Zz(.)am ostat- dz Jonax &
v hlave
max
0,25 | M1 M 1,2 0.6 0,5 d—0,41 08 | 0,12
0.3 M 1,4 0,8 0,6 d—050 0,9 | 0,16
7035 [M 1,6 M 1,8] 0.8 0,7 d—0,6 1,1 02
0,4 M 2 1 0.8 d—07 121 02
0,45 M 2,5 1 0.9 d—070 14 7 02
0,5 M 3 1,2 1 d—0s8! 15 | 03
0,6 M 3,5 1,6 12 d—1 8§ | 03
0,7 ™ 4 1,6 1,4 16 |d—1,1| 2,1 | 04
0,75 — 2 1,5 2 d—127 23 04
0,8 M 5 2 1,6 2 d—13| 24 | 04
1 M 6 M 7 2,5 2 2.5 |d—1,6] 3 0,5
1,25 M 8 3 2,5 3 d-—2 3.8 |06
1,5 M 10 3.5 3 4 d—23| 45 | 0.8
1,75 M 12 4 4 2 ld—6, 53| 1
2 M4 M 16 5 4,5 5 d—3 6 1
25 |M18 |[M20 (M22 6 6 6 |d—3,6| 1.5 1,2
3 M 24 M 27 7 7 |d—44] 9 1,6
3.5 | M30 ™33 {8 s |d—s | 18,5 | 1,6
4 M 36 ™ 39 10 10 |d4—57] 12 2
45 |M42 M 45 K K 7641 135 2

Kratke vybehy sa pouzivaju |
nych kongtrukénych mozZnostiach). V tabulke nie

en v mimoriadnych pripadoch (napr. pri obmedze-
st uvedené.
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Vyiilatok z CSN 02 1034 VYBEHY i
Vyiiatok z CSN 02 1037 DRAZKY Flatiod 1.3.1971

VNUTORNEHO METRICKEHO ZAVITU
é (e3)

Vytatok z CSN 02 1051 Plati od 1. 1. 1952

HLBKA OTVOROV PRE ZAVRTNE SKRUTKY
$ METRICKYM ZAVITOM

7 v N s
/ //// /w by~ 1d b2 ~ 1,25d by~ 2d
/ e\ e K (ocel) (sivé liatina) (zliatiny hlinika)
o T -
7 Tl :§ N 2
/// : / SR b2 ( 6s
! A <, / -
. / % Y
0 : v 22777
Rozmery v mm g . 7 W I
Vybeh
Roz- . 2 - Y 7 7 / 7 7 ////7//
stup . Za'v1t obvykly dlhy . . /, /1 /]
zavitu| Z4kladného radu dy R . ! b Iy
X e X3 s max. ~ - 2
max. | min. | max. | min.
0,25 |M 1 M 1,2] 05 | 1
0,3 M 1,4 0.6 1.2 -l —_ Rozmery v mm
0,35 M 1,6 M 1,8 07 | 12 ‘ — Ocel Siva liatina Zliatiny hlinika
0.4 M 2 08 | 14 | 161 14| | T Zavit St”psame . I . b s s
0.45 M 23 0,9 | 2 18 | 2 —_— 1 min 2 min 3 min
0,5 - : _
0,6 11:/14 : 1 201 2 |23 | D403 2 | o5 M 3 0.5 3 6 4 7 6 9
’ ,5 T . 4
o7 b2 125 0 24| 25 | D403 | 24 o M 3,5 0.6 3,5 7 4,5 8 7 10,5
d M 4 L4 [ 27 | 28| 27 [ D103 281 og M4 0,7 a 7,5 5 8,5 8 11,5
0,75 _ - — M3 0,8 5 9 6,5 10,5 10 14
Y S 15 (28 | 3 | 28 | D+03| 3 , M 6 1 6 10,5 7.5 12 12 17
d M 5 16 | 28 | 32| 28 | p1o3 | 32| o6 M 8 1,25 8 13 10 15 16 21
1 M6 M 7 - . il LA M 10 1.5 10 15 12 17 20 25
2 . S R N R X M 12 175 12 i7 15 20 24 | 29
’ M 8 25 | 3 5 13 | 'pyos| s |7 M 14 2 14 20 18 24 28 34
1,5 M10 —— _— M 16 2 16 22 20 26 32 38
73 3 |3 6 | 3 | D+05| 6 |1 M 18 2.5 18 25 22 29 36 43
d M 12 35 | 3 7 3 p+os | 7 | 1 M 20 2,5 20 27 25 32 40 47
2 M4 M 16 | . M 22 2,5 22 29 28 35 44 51
YRIVIT 4 43 18 |3 | DbHos| 8 |12 M 24 3 24 31 31 37 48 | 55
. M20 [M22 | 5 3 10 3 D+0s |10 | e M 27 3 25 32 35 42, — —
3 M 24 M e Y LA M 30 3,5 30 38 38 46
5 v 2706 |3 12 |3 Ip4os|1z | 2 M36x3| 3 35 2 45 52
D M30 M33 | 7 4 14 4 D405 | 14 2 M42x3| 3 42 49 52 59
4  |M36 M 39 — = M48x3| 3 48 55 60 67
5 s | 8 | 4 |16 |4 | D405 (16 | 2 MS6x4| 4 70 80
, M45 19 [ 4 118 | 4 | pros|1s | 25 M6ax4| 4 80 90
Krétke vybehy sa pouzivaj oriada - — ‘ M72x4| 4 90 100
niacich zévitnikov). V tzbuﬁveaﬁaliﬁ Yw?cliré}?ér.lad’l‘y‘:h pripadoch (napr. pri pousiti tvar- M8Ox4| 4 100 110
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Vyii .
yiatok z CSN 02 1031 Plati od 1. 3. 1971 { Pokracovanie CSN 02 1031)

OSADENIE &apik ZAOBLENY EAPIK
KONCE SKRUTIEK S METRICKY g & ) s¥, - & N
S
CKYM ZAVITOM kS o/ £ ‘QZ & &S ?/J
| |
o = 1 e
' 1
hé v o i [ = — ;
Ploché zakonZenie ‘% ‘i’ v KuZelové zakonZenic 2 %3 == &
i = o 23
27{20’ ¥ I v _v 4
HROT ZAHROTENY CAPIK KUZELOVA JAMKA
3 &
vﬁ\ @/ @
Rozmery v mm -
0
" °| 4 —F- o = o < 8§
ozstu S .
zz’witup Zavit zakladného radu - a Zomax
o = 30° | & = 45° a < 30
0,2 M 0,8 0.3 03 Zg
8,25 M M ],2 0’4 0’3 e
0’;5 M M2A 0.5 0,3 Priemer
> 1,6 M 1,8 0,5 0.3 0.7 zavita ds ds R za 23 za 76 27
gajs \ 2 0.6 04 0,8
5 M 2,5 6,7 0,4 0,9 1 0,5 0,1 o 0,5 ;
0.5 M 3 0.8 12 07 0,1 0,2 06 |
0% , 0.5 1,0 1.6 07 ot 0.25 08 |
: M 3.5 0.9 0.6 73 2 1 0.1 1 1,5 0,25 1 5
0,7 N4 ’ , 2,5 i5 1,2 0,2 i 2 0.35 1,25 | 08
1,0 0,8 1,3 3 2 1,4 0,3 1 2,5 0.4 1,5 0,9
0,75 — 13 3,5 2,2 1,9 0,3 1 2,5 0,45 1,75 1,1
08 , 0,8 1,5 4 2,5 2 03 1 3 0.45 2 1,2
) M5 g 1.2 08 1.6 5 3,5 2,5 0,3 1,2 3 0.6 2,5 1,8
i M6 v i : 6 4 3 0,4 15 & 35 0.7 2,5 1.8
7 1,5 1,0 2.0 7 5 4 0.4 5 1 as 0.8 25 23
1,25 M 3 1.8 ’ 8 5,5 5 0,4 1,8 5 i 3 2,5
13 ; 1,2 2,5 10 7 6 05 2 5,5 1 4 3
] M 10 22 i3 30 12 8,5 8 0.6 2,5 7 125 | 5 3,5
1,75 M 12 — J : 14 10 8 0,8 3 7 5 | s 4
2,5 2 3.5 16 12 10 0,8 3 9 i,75 | & 4,5
2 M 14 M 16 3 : 18 13 12 0.8 4 9 2 6,5 45
x 2 4 20 15 14 i 4 9 2 7 5
& M 18 M 20 M 22 3,5 2,5 5 5 i i i ; 11 35 3 6
’ i8 5 R
3 M 24 M 27 i 3 3 27 21 1,2 5 12 | 7
3,5 M 30 M 33 5 30 23 1.2 6 14 ‘ 8
7 4 7 33 26 1.6 6 14 | 9
M 36 M 39 3 3 5 36 28 | 56 | 6 14| 10
45 M 42 M 45 6.3 7 5 l | ' ‘ ‘ |
- Pri valcovanom zavite mdZe byt tento uhol mensi (az 30°), tymsa zvicsia hodnoty za

alebo zs.
*) Priemer g je pribliZne rovnaky ako maly priemer zdvitu skrutky {na vykresoch

Uhol « = 30° sa obvykle pou¥iva na skrutky s valcovanym zdvitom.
sa nekotuje).

o o
Uhol « < 30° sa pouZiva na skrutky s valcovanym zavitom po zuslachteni,

11 STROJNICKE TABULKY 161
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Vytfiatok z CSN 02 1050 Plati od 1. 1. 1967

DIERY PRE SKRUTKY

Této norma urduje vicobecne zdkladné rozmery dier pre skrutky usporiadand
do troch radov podla pouZitia a tieZ medzné odchylky k nim.

Rozmery v mm

. Priemer diery D i i
Prie- ! y ‘ Prie. Pue:merra glery D
‘linert Zraze- lr;m:r Zraze-
skrut~ nie skrut- i
ky jemny St;(;d' hruby z Ky jemny stre,d- hruby n;e
d Hiz | N5 | H14 | d H12 H‘% H 14
1 1,1 1,2 13 | 01 8 8.4 9 10 0,5
1,2 | 1.3 1.4 15 | 0.1 10 | 10,5 11 12 0.5
1.4 1.5 1.6 1.8 | 01 12 | 13 14 15 U
1.6 1.7 1.8 2 0.15 14 | 15 16 17 1
2 22 | 24 | 26 | 015 16 | 17 18 19 12
25 | 27 | 29 | 31 | o015 | 18 | 19 20 21 1.2
3 3.2 3.4 36 | 02 20 | 21 22 24 1.2
3,5 3.7 4 43 | o2 2 | 23 24 26 1.2
4 43 4,5 48 | 03 24 | 25 26 28 1,6
45 | 48 5 53 | 03 27 | 28 30 32 1.6
5 53 | 55 | 58 | 03 30 | 31 33 35 1.6
6 64 | 66 | 7 0.3 33 | 34 36 | 38 1.8
7 74 | 76 | 3 0.4 36 | 37 39 42 1.8

Pre skrgtky s hlavou sa musia diera jemného radu a diery stredného radu pri-
merape_zramt’ podla polomeru zaoblenia medzi hlavou a drickom skrutky, zrazenie
sa kétuje na vykrese saciastky.

Diery pre Hcované skrutky pozri CSN 02 1111 a (SN 62 1112,

Pre prirubové spoje potrubia a armatir platia CSN 13 1060 a CSN 13 1066 (str.232).
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vynatok z CSN 02 1010

Plati od 1. 10, 1961

VYCHODISKOVY MATERIAL PRE SKRUTKY A MATICE

'Oznaéenie mechanickych vychodiskovy material pre skrutky a matice
viastnosti vyrebku -
Druh '
vyrobku < znacka ! ) .
dgspl!gl;oT\;a mechan. tvdrnené za tepla | tvdrnené za studena | sustruZenéd
viasinosti !
| 10 340 | -
o 4A 11 343 \ 10 340 i
0 4D 10 370 ' | 11343 ! —_
0o |as — 11343 —
11523
11 500 11600 11 500
! 3P 12 040
11343 11110
2 > - 11375 11107
‘0
3
2 3 65%*)
| ¢ 14240
£ 14 249 14 149 =
E ¢ o 14240 = Poldi L-Auto R¥)
i $G 12 042 12 040 13 240
5 12 050 nad M20 do M20
14338 = 14 338 = 14.338 ==
6 10G = Poldi L-Rol*) = Poldi L-Rol*) == POIdL!"ROI,*_)M_
' 14042 14 240
4 10K 14 240 14 240 15230
L2KR*)
g 8 Mosadz 472 3213 42»3223
] . e S
4 Zliatina Al 42 4201
9 Podla osobitntho predpisu
10 370 Th***) 10 370 Th*#%)
0 4r 11 105 11 106
1 5D 11 500 —_ 11 500
— 11321 11 107
‘%’ 2 58 ‘
o 3 65%%) — — _
° 14 240
8 — 14149 =
% ‘ 58 o == Poldi L-Auto*)
g | — T
5 8G o 12 040 . 13240 N
g 3 Mosadz — 42 3213 4%_3223
[ Ju— AT
% Zliatina Al 42 4201
9 Podla osobitnho predpisu

#) Len na vyrobu skrutiek a matic pre letecky priemysel. Pre ti¢to ocele nie st vydané $tdtn
ridlovy list ma Vyskumny skisobny letecky ﬁsta'v. L
#%) Skrutky a matice akosti 65 a 12K sa nateraz bezne nevyrabaiu,

*#%) Thomasova ocel,

+) Mechanické viastnosti pri predpisovant skrutiek a matic sa oznafuji doplnl
stipca tabufky. Doplnkovd &islica sa uvddza na prvom mieste za bodkou, za €

e normy; mate-
vychodiskové ocele sa ur¢ia dodatolne.

kovymi &islicami z druhého
islom prisluinej rozmerovej

normy skrutky alebo matice.
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Vyiiatok z CSN 02 1101 Plati od 1. 1. 190

PRESNE SKRUTKY SO SESTHRANNOU HLAVOU

300 3 &
- - -
- A@ 2,
b
k ¢

Oznatenie: Skrutka Mdx1 CSN 02 1101*)
Priklad: Skrutka M 6 x30 CSN 02 110

Rozmery v mun

| M3 | M35| M4 | M5 | M6| ms M 10 M12 ' M 14
d |Zavitx®) M
Z — _ — — | M8x1 MI10<1,25 Mi2x1.25 MI4x1.5
b 2 |5 | 16 8 |2 |2 20 34
kP 36 20
en 6,4 6,9 8,1 10,4 11,5 | 16,2 19,6 21,9 25,4
k 2 |24 | 28 35 45 | 55 7 8 1o
re 02 | 02 | 03 0,3 03 | 05 0,5 1 1
s 55 | 6 7 8 10 |14 17 19 2
Rozsah / 16—25| 16—28 | 18—70| 20—80 |[22—90| 28—110| 30--160 40180 45200

Rozmery v mm

2 |zavicon| M6 | MI8 | M2 | M2 M24 | M27 | M30 | M33 | M36
MI6x1,5| MI8 x 1,5 M20 x 1,5 M22 x 2 M24 % 2,M27 x 2, M30 x 2 | M33 x 2 | M36 x 3
. 38 42 46 50 54 60 66 72 78
4 48 52 56 60 66 7 78 84
ex 21,7 | 312 346 |37 a6 473 | 53,1 517 | 635
k 10 12 13 14 15 (17 1. |2t 23
re 12 12 12 |12 | 16 | 1,6 | 16 1,8 1,8
s 24 27 30 32 36 |4 46 0 | 50 55
Rozsah I | 50—220 | 55—220 | 60—220 | 65—220| 70220 80220, 80—250 | 85—250 | 90—250

Dlzky: 15, 18, 20, 22, 25, 28, 30, 35 ... (po5)... 100, ... (p» 10)... 250 mm
*} 1. Materidl (mechanické vlastnosti): pre M 4 § 8,
od M5 5D

podla CSN 02 1010; iné mechanické vlastnosti (od M 5 sa dovoluje 58, od

M 5 do M 24 potom 8 G) alebo iny druh materialu treba uviest v objedndvke
(pozri CSN 02 1002).

2. Vyhotovenie: presné — podla CSN 02 1005.

**) 3, Priemery a dizky vytladené slabo sa neodporucajii.
4. Metricky zdvit — pozri CSN 01 4012 az CSN 01 4013 (str. 143 a 145).
5. Zakonéenie skrutiek — pozri CSN 02 1031 (str. 158, 159).
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Vyiatok z CSN 02 1111 Plati od 1. 4. 1969
LICOVANE SKRUTKY S DLHYM ZAVITOM

e o f/ : '\
v S 2‘
7 30° - . o / / N
?_- ‘g o] Q tN
Ny 2 ik s m& A
i) 7
k) - 5’3 X /
b
k ¢
Oznatenie: Skrutka Mdx1 CSN 02 1111*)
Priklad: Skrutka M 20 x50 CSN 02 1111
Rozmery v mm
I 36 X3
d !Zdvit**) M10 l Mi2 M141 M 16 ’ M 18 |M20 M22)M24. M27 !M301M33 M
16 19 20 |23 120 |26 |29 | — | — |38 |41 |44
b¥**) 18 21 22 | 25 | 27 |28 |31 133 | 35 |43 146 |49
— — — | —~ ] — 133 |36 |38 | 40 — b =
dy 6 11 13 15 |17 |19 |21 |23 |25 | 28 |32 |34 |38
ds 10,6 | 12,6 | 146 | 16,6 | 18,6 | 20,4 | 22,4 24,4 27,4 31,4 334|374
ds 13 15 17 {19 |21 123 {25 l28 | 31 |35 |37 |4
er 196 | 21,0 | 254 | 27,7 | 312 | 34,6|369141,6| 473 |53.1|57.7) 63,5
k 7 8 o |10 |12 |13 |14 {15 | 17 19 21 |23
re 1 1 1 1 1 6] 1,6/ 1,6 1,6 | 1,61 25| 25
s | 17 19 22 |24 127 |30 |32 |36 | 41 |46 | S0 |55
2850 | 30—50 |32—50|35—so[45—s0l50 [50 | — | — | — | — 1| —
R ey |55—100]  55—120 55150 65—150| 70—150 |80—150
(] *
> —_ 7 — | — | — | — | 160—180 | 160-—200

* sky 1: 28, 30, 32, 35, 38, 40,45 ... (po 5) .. do 120, ... (pOVIO)r. .. do 200.

*% ﬁjMZterial {mechanické vlastnosti): podla C8N QZ ,1010; oznaen¢ prvou dOI;
plnkovou &islicou (1), 8G, (5); 5D iné mechanické vlastnosti alebo iny dru
materialu ako popis zvliditneho predpisu (9).

2. Vyhotovenie: presné podla CSN QZ 1005, i L . 106 od
Medzné odchylky: priemeru dz dricku: n6; priemeru dz diery: H7; iné od-
chylky treba uviest v oznaleni, napr. Mlz k6 x50 CSN 02 1111,

**) 3, Rozmety vytlafené tenko sa neodporucaju.
4. Metricky zavit — pozri S,SN 01 4010.
e {¥ky zavitu b, napriklad: . L
)3 i?{lfli{t}]l(a M 16 pre Tozsah dlzok 35— 50 mé df¥ku zavitu b = 23,

skrutka M 20 pre rozsah dizok 55—150 mé dizku zdvitu b = 28,
skrutka M 20 pre rozsah dizok 160—180 ma dizku zdyitu b = 33.

6. Rozmer x — pozri CSN 02 1033; rozmer z; —- pozri CSN 02 1031.

7. Zakontenie skrutiek — pozri CSN 02 1031 str. 161,
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DOVOLENY SHLON 10

Vyhatok z CSN 02 1131 Plati od 1. 1. 1964
. \ o, &
al & 3 = . PRESNE SKRUTKY S VALCOVOU HLAVOU
RE z1 Oznatenie: Skrutka Mdx 1 CSN 02 1131%)
¢ b Priklad: Skrurka M 5x25 CSN 02 1131
& {
Rozmery v mm
d Vi‘ﬁ?,;) M2 | M25 | M3 M35 M 4 M5 | M6
pEEE) 8 10 12 13 14 16 18
D 3,5 4,5 5 6 7 8,5 10
k 1,4 1,7 2 2.4 2,8 3,5 4
0,5 0,6 0,8 0,8 1 1,2 1,6
rs 0,15 0,15 0,1 0,2 0,3 0.2 0,3
t 0,7 0,8 1 1,2 1,4 1,7 2
Rozsah/ | 3—i8 3—25 330 4-35 4—45 | 555 | 560
Rozmery v mm
d v1ztf*) M 8 M 1D M12 M 14 M 16 MI18 | M20
HEww) 22 26 30 34 38 42 46
D 12,5 15 18 21 24 27 30
k 5 6 7 8 9 10 11
" 2 2,5 3 3 4 4 5
rs 0,5 0,5 1 1 1,2 1,2 1,2
r 2,5 3 3.5 3,5 4 4,5 45
Rozsah/ | 8—70 | 10—70 | 16—~70 | 18—80 | 20—90 |25—100|28—110

Disky: 3,4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28,30 ... (po 5) ... 60;
70 ... (po 10) 110. .

*) 1. Material (mechanické vlastnosti): do M 10 ...58, od M 12 ... 5D
podia CSN 02 1010; iné mechanické viastnosti alebo iny druh materidlu treba
uviest v objednivke. _
2. Vyhotovenie: presné podla CSN 02 1005
*%) 3. Rozmery vytlaené slabo sa neodportdaju.
4, Metricky zavit — pozri CSN 01 4012 s medznymi odchylkami Sh 8 podfa
CSN 01 4327. .
%%y 5 Dizky zavitu b platia pre skrutky s va&Sou dizkou, ako je b; pri mengej dizke
maju skrutky zavit aZ k hlave.
6. Rozmer x — pozri CSN 02 1033,
7. ZakonCenie skrutiek — pozri CSN 02 1031 (str. 160, 161).
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O Plati od 1. 2. 1950
B vyhatok z CSN 021024
- **)
— ‘ VALCOVE ZAHLBENIA
7 | 7 T 274 pre valcované hiavy skrutiek
&
g | .
A % 77/
|z
¢ 543
Rozmery vimm
Valcové zahibenie pre skrutky
Pri " s valcovou hlavou®¥*)
- Priemer qulléme P
Zavit diery™®) avy —t
skrutky dy skrutky Iiava
! D hlava ava |
" s vnutornym Dy
80 zal®ZOM | «osthranom
M 1 1,1 2 0,7 — 2,1
M 1,2 1,3 2,3 0,8 — 2.4
M 1,4 1,3 2,6 1 — 2,8
M 1,6 1,7 — 1,2 — 32
M 2 2,2 3,5 1,4 — 43
M 2,5 2.7 4,5 1,7 — 438
M3 3,2 5 2 — 5,3
M35 3,7 6 2,4 — 6,4
M 4 4,3 7 2,8 4 7.4
M5 5,3 8,5 3.5 5 9,4
Mée 6,4 10 4 6 10,5
M8 8,4 12,5 5 8 13,5
M 10 10,5 15 6 10 16,5
M 12 i3 18 7 12 19
M14 | 15 21 8 14 23
M 16 17 24 9 16 25
M 18 19 27 10 — 28
M 20 21 30 11 20 31
M 22 23 33 12 — 34
M 24 25 36 13 24 37

*) Otvory jemného radu podia CSN 02 1050.
*%) K otovanie valcového zahlbenia — poazri obr. hore.
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OznaCenie skrutky M 10, 1 = 80, s mechanickymi vlas
Skrutka M 10 X80 CSN 02 1143.52

Vyiiatok z CSN 02 1143
Plati od 1. 7. 1962

PRESNE SKRUTKY
S VALCOVOU HLAVOU
s ynatornym Sesthranom

tnostami 8 G, fiernenej:

Rozmery v mm

Zivic M8 Mo | M1z | quie M16 M 20
T Ma | M5 | M6 —
M8 x1 [Mix01,25 M12x 1,25 (M 14 X 1,5) M16 x 1,5 | M 20 x 1,5
b 14 16 18 22 25 30 34 38 46
D 7 85 | 10 12,5 15 18 21 24 | 30
e~ | 35| 47| ss8 7 9.4 11,7 | 139 13,9 16.5
k 4 5 6 8 10 12 14 16 20
ra ' 031 03 03 0,5 0,5 1 1 1,2 1.2
s | 05| 05| o5 1 1 1,5 1,5 2 2
s |3 | a 5 6 I3 10 12 12 14
fmax 2,5 3 3,5 4 5 7 9 9 11
Rozsah!| 650 |'8—60 | 10—60 | 12-100 | 12—120 | 12120 | 30—130 | 30—150 | 30150
Zavit ™22 | M2 | m2n | mM3e | M3y
p M36x3 | M42x3
(M22x1,5) M24x2 | (M27x2)| M30 x2 | (M33 x 2)
. 50 54 60 66 72 78 84
56 60 66 72 78 34 90
D 33 36 0 | a2 | 4 50 58
er 19,8 19,8 2.2 22,2 257 25,7 312
k 2 24 27 30 a3 36 2
rs 12 1.6 16 1.6 18 1,8 1,8
rs 2 2 3 3 3 3 4
s 17 17 19 19 2 22 27
fmax 13 13 16 16 18 20 23
Rozsah | 60—130 | 60—150 | 70—150 | 80—150 | 90—150 | 100—150 | 120—.150
pre b%) 160—250

Dizky 1: 6 ... (po2) ... 22 ... (po 5) ... 50
Materidl sa oznaki za &islom normy prvou dopink
5 pre mechanické viastnosti

) 7 pre mechanické viastnosti
Uprava povtchu sa oznadi druhou do

... (po 10) ... 250 mm. !

ovou ¢islicou
8 G.
10 K.

plnkovou ¢&fslicou za &islom normy.

Zakoncenie skrutick — pozri CSN 02 1031 (str. 160, 161).

o= 30" pre M4 aZ M 24, o = 45° pr> M 27 a vidsis

*) Dizky zavitu b — priklad: skrutka M 24 pre rozsah di¥ok 60--150 mi b = 54

pre rozsah diZok 160—250 ma b = 60.
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vyiatok z CSN 02 1146

“ &

Zq.

Oznatenie: Skrutka Mdx1 CSN 02 11;:2; J
priklad: Skrutka M 5 %20 CSN 02 1

Rozmery v mm

a| Za- | M2 \MZ,S \ M 4 \ M5 \ M 6 \ M8 | M10
Vit#*)

‘ 18 |22 26
ey Tes |10 125 | 15
] s s | 13
: - 6| 2 | 25
; — 03 | 05 | 05
: — s | 625 | 75
L 25 | 3 3,7
I:ozsahl %;240 = 40 | 650 | 660 | 10—70} 1280

£ 1.

k)

2
3
*#) 4,
5
6
7

!

5 ... 60,
D[Zky 3 4.5 65 8, 10, 12’ 14, 16, 18, 205 22, 25: 289 30, 35 ... (pO )

Satoril icke fy: do M10 .58 .
Magreri%sgneggaigxlcéﬁe ir‘lgasrg;zia)nické viastnosti alebo 10y druh materia
podla H

treba uviest v. objednavke.

. Vyhotovenie: presné podla CSN 02 1005.
. Metricky zavit — po

zri CSN 01 4012 s medznymi odchyikami Sh 8 podla

CSN 01 4327. -
E?Z\Irr?ery vytlatené slabo sa neodporulaju.

Zky zavitu b D]at a krutky S Vacscu d ZKou QO |e b, ptl men dizke
Dl it pre s a ‘; l. k dk S€3

ju cy zavit aZ k hlave.
“maju skrutky zavit az ‘
— pozri CSN 02 1033. |
] %glzg:fgeflie sl?rutiek — pozri CSN 01 1031 (str. 160, 161)



Plati od 1. 2. 195G

k. Vyhatok z CSN 02 1151 Vyfatok z CSN 02 1023
Plati od 1. 1. 1964 £ T OHLAVY
SR é«f\ KUZELOVE OSADENE ZAHIZBEI\I%?( PRE ZAPUSTNE HLAV
| ZAPUSTNE SKRUTKY SKRUT
¥ Q c*__ - bt )
Z ,
x ! Oznalenie: Skrutka Mdx! CSN 02 1151*) z . X%
a Priklad: Skrurka M 5x20 CSN 02 1151 o %
¢ { D m o
Rozmery v mm - ] Y
5 Y oumi
d] 28 I M1 M2\ M6l M2 M25 M3 M35 M4 | M5 | M6 *
vit##) A 4'3L'
amax | 0.5 | 0,5 |08 | 08 |1 1 12 | 1,2 ¢ 1,5 | 2 qu_,_
¢ 02102102 | 02,02 | 04 | 04 |045] 05 | 05 Rozmery v mm
D 2 2,6 |3 4 5 54165 75 | 9. |11 ;
k 0,7 | 0,9 |1 1,2 | 1,5 1,6 1,9 | 22 2,5 3 . waTovd O & zahibenie pre skrutky
n 0,3 04 10,5 0,5 | 0,6 0,8 08 |1 1,2 1,6 Priemer Pnc’:mc—:r Kuz}el%vz ;g?gjﬁgviztou zapustenou hlavou
p 05 | 07 |08 | 1 13 11,2 11,5 [ 1,75 2 2,5 Zavit diery™) hlavg s plocho
ra 01 1 0,1 | 0151015015 02 | 02 03 | 03| 03 skrutky F ‘ 51“;‘)‘ Y ‘- k t - Ds | «
t 03 | 04 (04 |07 [07 | 0,8 | 09 | 1.1 1.2 1 1,5 . X
PExy | 45 1 4—6 |4—12 418 1425|430 4—35| 540 | 6—70 | §—70 - x 5 07 0,2 —
S N T I N — o [T
Rozmery v mm . 3 I —
M4 | b3 — 0,2 3,6
Z4- M6 | LT\ = — 3 0.2 T dr
s 7.5 3 4 45 13 3 6 M 2,5 53— |7 54 | 16| 04 | 56
¢ 0,5 1 i 1 1 I 1 M3 ____27# —¢5 | 15 | 04 | 6T
D i3 is 22 24 27 32 36 M3 |32 045 | 7.8
A R 6 & |7 63 8 5 M4 8 ey T s |
n 2 25 3 3 4 q 5 M5 > T Ty | 05 | _diA | %0
P 35 4 5 |5 55 7 7.5 M 6 < ~——(5—‘—'\ i 05 | 154
rs 0,5 0,5 [ I 1 i ] M3 — g 5 1 __ 183
7 27| T 23 3 3 35 4 a5 M 3¢ __1;;,5 72 6 I T I R
[F¥%) 1 10—70 | 1270 | 16—70 | 1680 | 18—90 | 20100 | 33—T70 M1z |2 6 1 s
M 14 ’lé___u__ _—2—4 — €5 ”-‘1——.— 28
Dizky: 4,5.6,8,10.12,15,18,20,22,25,28,30, ... (po5) ... 60,65, M 16 17 — |71 | 33
70 ... (9o 10) ... 110, M8 19 I — — =7 A
*) 1. Materidl (mechanické vlastnosti): do M 10...5S. od M 12...5 D T 70 —317 | 36 A P 3w
podla CSN 02 1010; iné mechanické vlastnosti alebo iny druh materidlu treba _M___m — 53 35 13,1 __“_Hl__"__ P
uviest v objednavke, Mz b 2 — a2 40
2. Vyhotovenie: presné podla CSN 02 1005, M 24 25 3 :

**) 3. Rozmery vytlatené slabo sa neodporti¢aju.
4. Metricky zavit — pozri CSN 01 4014, s medznymi odchytkami Sh-3 podla
CSN 01 4327,
5. Rozmer x — pozri CSN 02 1033; zakon&enie skrutiek — pozri CSN 02 1031
(str. 160, 161).
*%%) 6. Rozsahy dizok.

- l() p A ed Za]eZ‘ na aps. } "
to Za“]be“le sa pouziva, k VZhlade Zahlbeﬂla ([ apr. v _}GIIH]G me

chanike, pri presnych obrébac{‘chﬂstrojoch1 gg%)
*) Otvory jemného radu podla CSN 02 1 0 ol
k) K Gtovanie osadeného zahlbenia (pozrl oora .
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X Plati od 1. 1. 1964
¢ Pl Vyhatok z CSN 02 1155
5 ‘5' PRESNE ZAPUSTNE SKRUTKY
é als " _ < SO SOSOVKOVITOU HLAVOU
,h__, Z Oznalenie: Skrutka Md x 1 CSN 02 1155*)
t b Priklad: Skrutka M 10 x40 CSN 02 1155
w Rozmery v mm
d |zaview] M2 M2,5 M3 M 3,5 M4 | wms | ms
bre%) 3 10 12 13 14 16 18
e 0,2 02 | o4 0.4 045 | o5 | os
D 4 5 5,4 6,5 7,5 9 11
k 12 L5 |16 19 2.2 2,5 3
n 0.5 0,6 0,8 0,38 1 1,2 1,6
» 1 1,3 1,2 15 1,75 2 25
P 0,15 0,15 0,2 0,2 0.3 0,3 03
rs 6.4 8,1 9,4 7 10,1 11,7 14
t 0.7 0,9 1 1,3 L5 1.8 2
wn 0,3 0,4 0,5 0,8 07 | o9
Rozsah / 4—18 425 | 4-30 435 540 670 | 8—70
d |zavivw| M3 M1o M1z M 14 ) M16 | Mis | M0
brxx) 22 26 30 34 | 38 2 1 46
c o5 |1 1 1 1 1 1
D 15 18 2 24 27 32 36
k 4 5 6 6 6,5 8 8,5
n 2 2,5 3 "3 4 4 5
r 35 | 4 s 5 55 7 7,5
:-3 0.5 0,5 1 1| 1z 1,2 1.2
75 21,9 23,9 29,5 38,5 39,4 43 | 555
: 2,7 3,5 4 45 s 58 | 62
e 1,3 1,7 21 23 26 | 28 | 3
Rozsah [ 10—80 12—380 16—70 16—50 183—90 | 20100 | 22110

1.

2.

k) 3,
4,

***) 5_

6.
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Dizky: 4,5,6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20,22,25,28,30, ... (po5) ... 65,70 ...
(po 10) ... 110.

Material (mechanické viastnosti): do M 10...5 S, 0d M 12...5 D podla CSN
02 1010; iné mechanické vlastnosti alebo iny druh materidly treba uviesf
v objednavke (pozri CSN 02 1002).

Vyhotovenie: presné podla CSN 02 1005.

Priemery vytladené slabo sa neodporuidaju,

Metricky zavit — pozri CSN 01 4012, s medznymi odchylkami Sh 8 podla
CSN 01 4327. .

Dlzky zavitu b platia pre skrutky s vic§ou dikou ako je b, ind& pri meniej
dizke maju skrutky zdvit a2 k hlave,

Rozmer x — pozri CSN 02 1033; zakon&enie skrutick — pozri CSN 02 1031
(str. 160, 161).

fod 1. 1. 1965
Vyfatok z CSN 02 1185 Plati o

NASTAVOVACIE SKRUTKY SO ZAREZOM A S HROTOM

¢

A5

6

Oznatenie: Skrutka Mdx1 CSN 02 1185
Priklad: Skrutka M 4x12 CSN 02 1185
Rozmery v mm

d Zavit*) M1 MI12|M14/ML6| M2 [M25| M4 {M3,51 M 4

n 025|025 3 ] 03] 03] 04 ] 05705/ 08
re 08 |1 1 1,6 | 1,6 | 20 | 25 | 3 3
t 06 |06 | 07 |08 | 09| 11| 12| 14| 14
TS 02 |02 |03 | 03 | 04| 05]05] 06| 07
[%%) 24 24|25 2—6 | 3—8 |3—10|3—10|3—12]4—I2
Rozmery v mm
d v%f;) M5 | M6 | M$ | M10 | MI12 | M14 | M16 | M18 | M20
n 08 | 1 | 12] 16 2 2 2,5 3 3
re 4 5 |6 8 10 | 12 16 16 | 18
t L8 | 2 | 25 3 4 4 4,5 5 5,5
pre 09 |1 | 1,5 | 17 2 23 | 23 3 3
/%) |4—15|5—18 | 6—25| 10—30 | 12—40 | 15—45 | 18—50 | 18—55 | 20—53

55.
jsky: 3,4,5,6,8,10, 12, 15, 18, 20, 22, 25, 28, 30, e (po3) ... S
1 Dl\ilzaﬁ)é;iézl, (%r’lsez:hanick% vlastnosti); 58 podia CSN 02 1010; iny druh materidlu
" treba uviest v objednavke (pozri CSN 02 1002).
2. Vyhotovenie: presné podla CSN 02’109'5.
-*) 3, Rozmery vytlafené slabo sa neodporucaju.
4. Metricky zavit — pozri CSN 01 4012.
5. Rozmer zg — pozri CSN 02 1031 (str. 160, 161).
*¥) 6. Rozsahy diZok.
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Platf od 1. 4. 1963

Vyfatok z CSN 02 1121

UPiNACIE SKRUTKY
S OSADENYM KONCOM

$

3
i

vl

Jx

o

a

|
Lk

03

o
3
2
LS

Oznalenie: Skrutka Mdx] CSN

Priklad: Skrutka M 10 x50 CSN 02 1121

Vyiatok z CSN 02 1122

UPINACIE SKRUTKY
S NAKRUZKOM A CAPIKOM

30

S

© Al

hrs N
o { ! |
z L }

Priklad: Skrutka M 20x 60 CSN 02 1122

CSN 021121 Rozmery v mm
d | Zavit MS Mo M8 | Mi0 | M12 | M16 | M20 M 24
Omax 1,8 2,6 3,0 4,0 4,0 4,5 6 7
ex 6,5 8 10 13 16 22 28 32
k 5 6 8 10 12 16 20 22

r3 0,3 0,3 0,5 0,5 1,0 1,2 1,2 1,6
s 5 6 8 10 12 17 22 24’
Di(zzsahy ! 110—40] 10--50 10—55 | 20—60 | 20—90 | 30—120 | 50--140 | 55—140
2 Zky: 10,15 ... (po5) ... d0 60,70, ... (po 10) ... do 120, 140.
CSI“J 021122 Rozmery v mm
d|Zavit | M8 M 10 M 12 ’ M 16 M 20 M 24
Amax 4 4 4,5 6 7
4 3 3 4 4 5 6
ez 10 i3 16 .22 28 32
k 8 10 12 16 20 22
ra 0,5 0,5 1,0 1,2 1,2 1,6
s 8 10 12 17 22 24
Rozsahy 7| 15—40 2060 25—60 40-—80 60—100 60— 100

1.

jednavke.
2. Vyhotovenie: < la ; ie t jedna i

pr)edpis:t?. ie: presné podia CSN 02 1003; kalenic treba v objednavke osobitne
3. Metricky z4vit — pozri CSN 01 4012, (str. 143).

4. Rozmer x — iC : 1Oz i
Roz 161{),)‘161)?02m CSN 02 1033; rozmery du, r, r1, 22, 73, 24— pozti CSN 02 1031
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Dizky: 15,20 ... (po 5) 40, 50 (
: 15, -+ 40,50, ... (po 10) ... do 100.
Materidl: ocel 11 600; int akost alebo iny drub materidlu treba uviest v ob-

ZAVRTINE SKRUTKY

Vyfatok Dizka zavrtného konca Plati od 1. 7. 1964
z CSN 02 1174 do ocele =1ld
z CSN 02 1176 do liatiny ~1,25d
z CSN 02 1178 do zliatin hlinika x=2d
TVAR A TVAR B
o o A\ o
JE T TS T — )~
z4 p x| B z4 x| X Lz
e *L . b ] e e D
l l

OznaZenie skrutky ao ocele tvaru B, M 10, / = 50, mechanické vlasinosti ma-

terialu 5 S, bez Upravy povrchu
Skrutka B M 10 x50 CSN 02 1174.20

Pricmer zavitu Lﬁﬁ:fﬂ;‘é:’;&“ Ugiﬁ%égft&f“o Dizka skrutky !
d b* ocele \Liati“y!hzllilr?itll(‘g oddo | odrdo

M 3 12 3 4 6 ] 12—14 | 16—28
M 4 14 4 5 3 12—16 | 18—70
M35 16 5 65 | 10 | 12—I8 | 20—80
M 6 18 6 76 | 12 | 12—20 | 22—-90
M8 | M8 x 1 22 3 | 10 16 | 14—25 | 28—110
MI0|M10 x 1 | 26 10 |12 20 16—30 | 35—I150
Miz| M12x 1,5 30 36 1z |15 24 |722730 | 35—-180
M14| ™M 14 x 1,5 34 40 14 | 18 38 | 28—35 | 40—200
M 16| M 16 x 1,5 | 38 a4 16 | 20 33 | 28—40 | 45—220
M18| M 18 x 1,5| 42 48 18 | 22 36 | 40—45 | 50—220
M 20 | M20 X 1,5| 46 | 52 | 20 |25 40 | 40—50 | 55—220
M22 | M22x 1,5 50 56 22 | 28 44 | 45—55 | 60-—220
TM24| M24 X2 54 60 24 | 30 48 | 50—60 | 65—220
M27 | M 27 x 2 60 66 27 | 35 55—65 | 710—220
™M 30| M 30 x 2 66 72 30 | 38 60—70 | 75—250
M 33| M33 X2 72 78 33 | 42 6575 | 80—230
M36! M 36 x 3 78 | 84 36 | 45 7080 | 85—300

Tvar A sa vyraba tvarnenim zd studena alevo sustruzenini.

Tvar B sa vyraba od M 4 do M 20.

Dizky {: 12,14 ... (po2) ... 22,25 28,30,35 ... (po5) ... 100 ... {(po 10)

Rozmer x — pozri CSN 02 1033 (str. 157). -

Zakoncenie skrutky — pozri CSN 02 1031 (str. 160, 161).

Metricky zavit je podla CSN 01 4012 (str. 143). Metricky zavit 8 jemnym stdpanim
ga pouZiva len na maticovom konci drieku.

Pri hromadnej vyrobe skrutick sa zdvrtny koniec s medznymi odchylkami 513
(do M 33) a Sn 2 (od M 36 x3). Medzné odchylky maticového konca skrutky st Sh 8

. podla CSN 014327,

*) Dizky zavitu b, uvedené v prvom riadku platia pre skrutky do / = 150 mm, v dru-
hom riadku pre skrutky s / > 150 mm.
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MATICE
Plati od 1. 1. 1963
Vyhnatok z CSN 02 1401 Vyiatok z CSN 02 1403
______PRESNE o PRESNE i
SESTHRANNE MATICE SESTHRANNE MATICE NizKig

Priklad oznacenia: Priklad oznadenia:
Matica M 36 x3 CSN 02 1401%) - Matica M 20 x 1,5 CSN 02 1403*

15°
30° R
L & Ay S
Y Oy 9
m_ | §
Rozmery v mm

ZAavit**) ; s m m,
M2 — 4,6 4 1,6 i,2
M25 — 5,8 5 2 1,6
M3 — 6,4 5,5 2.4 1,6
M 3,5 — 6,9 6 2,8 2
M4 — 8,1 7 3,2 2
M5 — 9,2 8 4 2,5
M6 — 11,5 10 b} 3
M 8 M8 x1 15,0 13 6 5
M 10 M 10 X 1,25 19,6 17 8 6
M 12 M 12 x 1,25 21,9 19 10 7
M 14 M 14 x 1,5 25,4 22 11 8
M 16 M16 X 1,5 27,7 24 13 8
M 18 M18 x 1,5 31,2 27 15 9
M 20 M20 X 1,5 34,6 30 16 9
M 22 M22 X 1,5 36,9 32 18 ‘ 10
M 24 M24 x 1,5 41,6 36 19 10
M 27 M 27 x 1,5 ‘47.3 41 22 12
M 30 M30 x 1,5 53,1 46 (24 12
M 33 M33 X 1,5 57,7 50 26 14
M36 x3 | M36 <3 63,5 55 28 | 14

*) 1. Materidl (mechanické vlastnosti): od M 5 do M 52... 4 P M5aMI16...58
podla CSN 02 1010; iné mechanické vlastnosti alebo iny druh materidlua treba
uviest v objednavke (pozri CSN 02 1002).

2. Vyhotovenie: presné podla CSN 02 1005.
**) 3, Matice so zdvitmi vytlalenymi slabo sa neodportdajd.
4. Metricky zdvit — pozri CSN 01 4012 (str. 143).
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d1.7. 1968
vyfatok z CSN 02 1411 Plati o

KORUNOVE MATICE

12 Do M 39 x 3, (6 zarezov)
]1\)4021:)/1 2;) 5 i\)/ld ll;dx 1,25 Od M 42 x 3, (10 zarezov)
x1, s

Priklad oznadenia: Matica M 30x 2 CSN 02 1411.20%)
Rozmery v mm

d r -
Zavit D ; k r n s Zavialka
zikladny jemny
12| 7 1x10
M3 — g'l) 2 2’2 14| 8 12x12
M2 |15t 715 5 | 2 10 1,gx 11:81
lltflflg M8x 1 — 150 95| 65 %g ig} 218
M10 | M10x125| — | 196 | 12 87128 | 17 25 %22
Mi12 IMiz2x125] 17 L 219 15 | 10 g,s 19 32x25
M 14%5| M 14x1,5 | 19 | 2541 16 | 11 w2 2x28
Mi6 | Mi6xLs | 22 | 277 | 19 | 13 | 45 24 4x32
M 18*%)| M 18x1,5 | 25 | 31,2 21 | 15 45| 4x36
M20 | M20x15 | 28 | 346 | 22 | 16 45| 3 4x40
M22% |M22x15 | 30 | 369 | 26 | 18 | 551 32 540
M24 | M24x2 3 |46 | 27 | 19 35 %6 3x45
M7 M27x2 | 38 | 473 30 ) 2 35 ) 4 x50
M esy | M 3ax3s 2% ?,% gg %‘é 7 50 6.3% 63
sk ,
M3 M géi% ) 50 | 635 | 38 | 29 | 7 55 6.3 % 63

*) Materidl (mech. viastnosti) podla SN 02 1010

#%) Matice sa neodrorucaju . ] ) 195 mm
i dené pri jemnom stipani so stupamm 1,

%ddz.?izi r\1\//11 ig a(lel/[ 1]22 xz?:§5) aZpM 20 (M20x1,5) sa vyrabaji s valcovou korunou

alebo bez nej. .

Metrickeé zavity, pozri CSN 01 4010

n pwNE
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Vyitatok z CSN 02 143
431 Plati od 1. 4. 1963 Plati od 1. 1. 1953

UZAVRETE MATICE Vyfatok z CSN 02 1441 Vynatok z CSN 02 1444
J30° KRUHOVE MATICE § OTVORMI KRUHOVE MATICE SO ZAREZMI
P"*Q,é
L. @ ZRAZENA HRANA ,
x - & W ) X ., ZRAZENE HRANY
Y ot e < X T
i S 2
N\ ~ A = .
| b ] . 3 & a R . g a
h %
h
h ¢
Priklad oznagenia: Matica M 10 CSN 02 1431%)
Priklad oznaCenia: Prikiad oznadenia:
Rozmery v mm Matica M 5 CSN 02 1441%) Matica M 10 CSN 02 1444%)
ZAvitH#® e
i ’ ~ & k s Rozmery v mm
Mé 10 11,5 13 6 o
M8 12 16,2 16 3 ) Zavit**) | D deHIl} A t Zavit**) | D h n t
M 10 16 19.6 X
" ’ 20 10 17 M 2 55 1 2 1,2 M 2 45 | 2 05 | 07
iz 18 ”
21,9 24 12 19 M23 | 6 1 2 1,2 M23 | 5 2 05 | 0,8
M 14 22 25,4 28 12 22 M26 | 7 12 122 15 M26 | 55| 22| 08| 09
M 16 25 27,7 32 15 iy M 3 8 151 25 | L5 M 3 6 25 | 08 | 1
M 18 30 31,2 36 . o M35 | 9 1,5 | 3 2 M35 | 7 3 08 | 1,2
M 20 1 346 o " - M 4 10 1,5 | 35 | 2 M4 8 3,5 | 1 1,4
M 24 0 e " M 5 12 2 42 | 2,5 M5 10 42 | 12 | 17
—_ s 2
I P 2 36 M 6 14 | 2515 3 M 6 11 5 1.6 | 22
47,3
e = >4 24 41 M8 18 3 6,5 | 3.5 M 8 14 65 | 2 2,7
53,1
60 27 46 M10 |22 | 3508 |4 M10 |18 | 8 | 25 | 3.5

#} 1, Material (mechanické vlastnosti): 5 S podla CSN 02 1010; iny druh materidlu

treba uviest v objednavke (pozri CSN 02 1002).

*) 1. Material (mechanické viasthosti): 5§ S la C
] : d ; iny ia
treba uviest v objednavke (pozri)CSN (I)); 1})?)2()38 N 02 1010; ing drah materidly

2. Vyhotovenie: presné podla CSN 02
% ) V. P1€ D 1005. Z
K 3 ﬁattl(-:e 80 zavitmi vytla¢enymi slabo sa neodpordcaju, 2. Vyhotovenie: presné podla CSN 02 1005. .
- Metricky zavit — pozri CSN 01 4014, : #+) 3, Matice so zavitmi slabo vytlaCenymi sa neodporidaji.
4, Metricky zévit — pozri CSN 01 4014,
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Platf od 1. 12: 1967

Vyhatok z CSN 02 1461 Vyfiatok z CSN 02 1462

RYHOVANE MATICE RYHOVANE MATICE NIZKE

)

—] 1 B
] o .
w5 I o+ Qo #5° &
S 1 bl&"a QV::L = WIS
7 2
k —— k
- R
h hy

Priklad oznalenia: Matica M 10 CSN 02 1461%)

Rozmery v mm

2t p o | & | R | k| k| m | ¢ | g |Romtuw
ryh**)

M1 550 281 12] 35 2 | 1,51 15

M12 | 6 3 4] 4 | 2 | 150 20 0,5
M1,6 | 8 4 201 5 25| 2 2,5 02

M2 9 | 45| 25| 5 25| 2 f_—z,? 0,5

M25 10 | s 30 6 | 3 25| 34| 03
M3 12 | 6 | 35 7 | 35| 3 | 4,0
M4 | 16 8 46| o9 4 35| 55 o 0.0
MS |20 [10 | 56|11 5 | 4 | 65| 05
M6 |24 112 | 68|14 | 6 5 | 85 :
Ms |30 |16 | 88|16 | 8 | 6 |105 Al I
M10 |36 |20 |11,0 2 |10 8 | 130 038 2 08

*) 1. Materidl (mechanické vlastnosti): 5 C iny
treba uviesf v objednavke (pozri)CSNS (‘)JZOCII(I;?)Z():SN 02 10105 ing druh materidlu
2. Vyhovtov’eme:. presné podla CSN 02 1005. )
e 3. Metrlcky_zéwt pozri CSN 01 4014.
) 4. Ryhovanie podlia CSN 01 4930,
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vyiatok z CSN 02 3630 Plati od 1. 4. 196a

UPINACIE A STAHOVACIE KRUHOVE MATICE
SO ZAREZMI NA OBVODE A S METRICKYM ZAVITOM, TYP KM

» s HI® iyj/(s;’ Qf/)

D
T oD dR

Oznatenie: Matica KM 8 CSN 02 3630

Rozmery v mm

l Hmotnost

Oznacenic # Poistna matice

matice dz*) D\ Dk s P | podiozka**) [kel
KM O M10x0,75| 18 | 13,5 4| 3 | 2 MB O 0,004
KM 1 M12x1 22 |17 4413 |2 MB1 0,007
KM 2 M15x1 25 |21 504 2 MB 2 0,010
KM3 M17x1 28 | 24 514 1|2 MB3 0,013
KM 4 M20x1 32 | 26 6| 4 |2 MB4 0,019
KMS M25%x1,5 | 38|32 71512 MB35 0,025
KM 6 M30x1,5 | 45§38 71512 MB 6 0,043
KM7 M35x%x1,5 | 52 144 81 5|2 MBI 0,053
KMS38 M40x1,5 | 58 | 50 9% 6 | 2,5 ‘MB 8> 0,085
KM 9 M45%x1,5 | 65156 10| 6 | 2,5 MB9 0,119
KM 10 M50x1,5 | 70 | 6l 11 6|25 MB 10 0,148
KM 11 M55%x2 75 | 67 117713 MB 11 0,158
KM 12 M60x2 80 | 73 111 713 MB 12 0,174

Upinacie a stahovacie matice typ KM sa pouZivaju pri upinacich a stahovacich
puzdrach s metrickym zdvitom, upinacie matice s poistnymi podloZkami typ MB
(str. 187) a tie na upnutie valivych loZisk s valcovou dierou na valcové osadené hria-
dele.

Materidl; matice st z ocele 11 423.

%) Zavity M 10x0,75 aZ M 30 x 1,5 maj medzné odchylky SH 8; zavity M 35x1,5

a% M 60x2 maji medzné odchylky SH 7, v presnom vyhotoveni SH 6.

#¥) Poistné podlozky k maticiam upinacich puzdier s ozubmi na celom obvode st

normalizované normou CSN 02-3640 pozri str. 187.
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PODLOZKY

VySatok z & Vyhatok z CSN 02 1740 Plati od 1. 1. 1964
ynatok z CSN 02 1702 Plati od 1. 1. 1969 FNE L.O7
7 Sest T DLOZKY
Podlozky pre skrutky so Sesthranncu hiavou a Sesthranné matice PRUZNE PO
8 /s
~, t
TVAR A -
TVAR 8 260,25) tmb
“1"“ My o = 07
dzb ’ EAE ,
- £
7 i “Tie<s. Oznadenie pruznej podlozky s priemerom
> 0 B <M d = 12,2 mm bez Upravy povichu:
: 1 S Podiotka 12,2 CSN 02 1740.00
S do s
OznaCenie podlozky s priemerom 1 = 13 z ocele*) a &istym povrchom**) tvaru la o REZA-A Rozmery v mm
A: PodloZka 13 CSN 02 1702.11
. d t=b 3 Himotnost
Priemer s Pribliznd hmotnost — —| | pemer| i
31 e D no- { meczne meno- | MEaznd ~ 71
1§ry N 1600 podloziek v kg Pre nﬁ;]zggy ;I&z%?fl!lfy n‘;eitsl o i od. skrutky polédgloixek
Jd d o d ~E skrutku (H 15) rozmer | chylky {rozmer | chylky
1 2 menovity | medzné ‘ -
Hi3 hi13 rozmer | odchylky tvar A | tvar B 3,1 4,7 08 | o1 1,6 wsovs | 025 M3 0062
3,6 +0,48 5,2 0,8 1,6 (g ° M 3,5 0,07
3,2 7 0,5 0,119 M3 41 0,00 6,1 1 2 035 | M4 0,13
3,7 7,5 0,5 40,1 0,131 M 3,5 51 7,5 1,2 2.4 . M5 0,22
g’g 13 T8 ’ 9,308 M4 6.1 89 | 14 28 | Ta0% |04 | Ms 0,37
, 1 0443 M5 720 | toes |2 | 2 | xoas| 4 05 | m7 0,92
o T 8.2 12,2 2 4 0,6 MS$ 1
o 127 1.2 0,819 M6 10,2 152 | 25 5 07 | M10 1,96
8,4 17 1,6 03 | 2,15 2,14 | M8 — o |3 6 Mi2 3,33
10,5 21 2 0,4 | 4,08 4,04 | M 10 12.2 +0,7 182 1 3 08 :
13 24 2,5 +0,2 05 | 627 620 | MI2 142 0,0 206 | 32 6,4 M 14 44
15 28 3 0,6 | 103 102 | M14 163 233 | 35 7 g Mie | o
}g ’ gg ; 0.6 1113 11,2 M 16 18,3 26,3 4 8 M 18 8,8
0,6 14,7 14,6 M 18 20,5 29,5 _455 +£0,2 9 -I-SO% 12 M20 12,5
2,5 O x5 | s T |0 M2 | 17
21 37 4 0.8 229 e ,
23 39 4 0.8 ’ 22,5 M 20 24,5 355 | 55 1 M24 | 224
! 5 2 M 22 s ; 15 | m27 | 207
25 44 4 0,8 32,3 32,0 M 24 27,5 39,5 6 12 ) ,
26 44 4 40,5 08 | 31,1 30,7 M 25 30,5 835 | 65 13 M30 | 384
31 56 3 1 67,0 66,4 | M30 33,5 sr0 LS | T oas |2 M3 | 4
{:,’3 56 5/ 1 64,7 64,0 M 32 36,5 0,0 52,5 8 - 16 2 Ma36 | 10
66 5 i 92,1 91,3 M 36 s s6s |85 17 M3 | 855
*} Material sa oznatuje prvou doplnkovou &islicou za &islom normy %) Len pre automobilovy a letecky priemysel.
Materidl Prva doplnkovi &islica  Materidl Prva doplnkovi &islica Materiél: ocel triedy 12 (podla vyberu vyrobecu) — predpiSe sa prvou dO?lIﬂCOVOU
B 43 do5.21 3 Olovo 6 dislicou 0 za &slom normy. Tvrdost po tepelnom spracovani HV = 404 az 548.
Med 42 3005.21 3 ’fﬁiﬁﬁlé"gi‘;ﬁ %;N 503177 7 Uprava povrchu sa predpie druhou doplnkovou Cislicou: 5
Bronz 42 3016.21 4 CSN 64 4216 8 bez povrchovej upravy............ 0 ZInKOVANIE . .o
Mosadz 42 3213.21 5 Podla osobitného predpisu 9 BHOTTENIE & o o v oo et 2 pomosadzenie . ........ ... 6
**) Uprava povrchu sa oznatuje druhou doplnkovou &islicou za &slom normy podia fosfatovanie . ............coinnnn. 3 niklovamie. ... 7
str. 183. Cislica 1 zna&i &isty povrch. kadmiovanie. ..........coeinns 4 chromovanie . ...........covooenn- 8




POISTNE PODLOZKY S NOSOM

Vyiatok z CSN 02 1751 Plati od 1. 1. 1955
Vyiatok z CSN 02 1753 Platf od 1. 3. 1963 POISTNE PODLOZKY S JAZYCKOM
fh1? h I Oznadenie poistnej podlozky s jazgtkom
T —'T—Ev- ' s priemerom d = 21 mm, z ocele a s Cier-
- - nenym povrchom:
&) = - Oznalenie poistnej podloZky s nosom Z.
<3 I\ s priemerom diery d = 21 mm, z ocele % : i{s
|-~ ) s Cistym povrchom: ' o - - Y =
?& Podlozka 21 CSN 02 1753.00 3 ] Podlozka 21 CSN 02 1751.02
t /7\ :
dH13 t \dl,;; ~ ,
3 Rozmery v mm
Rozmery v mm
. . t Hmot-
Priemer t . Priemer : s
5 . Hmot- 5 . Priemer | nost 1000
pOdl;zky Dy f | I | k| men | medzg |d=*)|ha*) Priemer |nost 1000 podlszky @ b : ! menovity | medzné | skrutky |podloZiek
rozmer | odchylky skrutky podllgiiek . rozmer | odchylky v kg
v kg
4 M3 0,282
3 4125 55121)] 03 +0,02 3125 M4 0350 3,2 10 4 13
5,3 17 2.5 4 3,7 11 0,35 +0,03 M 3,5 0,321
T4 e ——1== 0,5 M 5 0,800 || %
64 |18135| 75|25| P N v B 4,3 13 5 | 14 M 4 0,429
84 |2 9 13,6 £0,03 " M6 0,845 53 | 17 | 6 | 16 0 M5 1,03
10,5 | 26 10 [46] %8 M8 2,00 64 | 18 | 7 | 18 ’ M6 1,07
’ 5 M 10 2,76 4 —] 40,05
13 30 | 4,512 s d 8,4 22 8 | 20 0 M 8 2,50
15 32 5 MI2 | 445 105 | 26 | 10 | 22 | 6 ’ M 10 3,36
17 |36 |55|1s v MI4 | 467 13 0| 1y | o M1z | 575
19 (o (1 |° +0,04 6 |—M16 ) 610 15 32 M14 | 620
a |#|° s 1 7 MI8 | 754 17 36 | 15 | 32 M16 | 7,90
23 (46 2 M20 |_810 19 0 | | |10 1 1006 | M18 | 995
25 sol” 20 Te s |5 i: Z 2,69 21 2 M20 | 104
11,3
28 5818 123 |9 | 1,5 > 23 45 M22 | 124
’ 10 —_— ] 20 42
M27 | 228 25 50 | M24 | 143
*) dz I\;aI Fiz je Friemer a hibka diery pre nos podlozky 28 58 | 23 | 48 M 27 29,0
ML e P sopnkoygu Sl stlom sormy. TN TEME
: .21, prva doplnkovd &isli
povscpo, Mosadz 42 3213.20, prvd doplnkova ey g calica 0 34 68 | 28 | 56 | 16 1,5 101 | M33 | 394
Drond dopflnltég\rlzvgissgcgznacuje druhou d]gplnk'ovou &islicou za ¢islom normy. 37 75 30 60 M 36 47,4
lg((:vrc:hov?1 Uprava: Portllialllg\?a{) l(?é(r(;.\;;? fslica 40 82 32 64 M 39 56,0
Bez povrchovej tpravy............ i e ’
Cisty povrch ......ooivvuiin. L. ? IZ\I?;(!](S::I?;: """""""""""""" 3 Material sa oznaduje prvou doplnkovou Cislicou za gislom normy.
lerl}enie ...................... 2 Pomosadzemie | TTTTir 6 Material: Konstrukéna ocel 11 321.21, prvé doplnkové Cislica 0
Fosfitovanie .................... 3 Chrdmoyanis ©1rrrir s 7 Mosadz 42 3213.20, prvé doplnkova &islica &
Kadmiovanie ............... 4 Podl b-'e """"" R 8 Povrchova uprava sa oznatuje druhou doplnkovou &islicon za Cislom normy
e 2 osobitného predpisu ... ..... 9 (pozri poznamky v CSN 02 1753 na str. 184)
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Plat{ od 1. 1. 1955

Vyilatok z CSN 02 1745
VEJAROVITE PODLOZKY
s vonkajSim ozubenim

Vyiatok z CSN 02 1746
VEJAROVITE PODLOZKY
s vnitornym ozubenim

~ne

/
/

I !
| l \ =
JHIZ ‘
dh13 dH13 t
d,h13 M

Oznadenie: Podlozka d CSN 02 1745.0 -+
oznacuje tipravu povrchu |

Priklad:
Priklad:

vyhatok z CSN 02 3640 Plati od 1. 4. 1964

POISTNE PODLOZKY

k maticiam upinacich puzdier s ozubmi na celom obvode, typ MB

Oznalenie:
s bt4 Poistnd podlozka MB 8 CSN 02 3640
j K Podet zubov pre:

. MBOaz 2...z= 9

4...z=11

Lo 6...z=13

8 ...z =15

- 2...z=17

D
I
i
1812
O~ W
Bome
o

Podlozka 13 CSN 02 1745.02

Rozmery v mm

Podlozka 13 CSN 02 1746.02
Prva doplnkova &islica je. vidy 0

Rozmery v mm

| | Minimal- | Hmot-

Priemer
podlozky | di p Pli‘iemer lglorgomglsf Dopln-
skrutky | . -" PO410o- U kovd
d utky | oo v en o prava povrchu éisol}]cz
32 503 - — 4 (druhd)
37 7 2 nepredpisand 0
4’3 035 3,5 0,076
, 8 4 0,098 morenie v kyseline 1
3 9106 5 0,196 .
64 o7 p 0ot ¢iernenie 2
" . ]
7,4%) | 12,5 0,7 7 0,443 parkerizacia 3
8,4 |14 |08 8 0,618 |
10.5 17 L0 m 16 kadmiovanie o
13 - 1,2 12 2.33 zinkovanie
15 , 5~—
— 1 1,5 14 — 3,39 pomed i o
7 27 T o7 ovanie 6
;? |3 1’8 18 7,36 niklovanie 7
20 5
% 6,47 chromovanie 8
2 136 o 22 9,46 X
25 5 podla osobitného
4 8,27 predpisu 9

Materidl: pasikova ocel 11
. s 701.20.
) Len pre podlozky s vonkaj$im ozubenim C'SN 02 1745

186

Oznale- S :
b | b || e | e |
podlofick matice®) | vkg =
_MBO 13,5] 3 ‘ g5 | 3 | 1 | o002l 0,13
MB 1 7 | 3 105 | 3 | 1 | 0028 | 02
MB 2 o1 4 135 | 4 |1 | 0028 | 026
MB3 o4 | 4 |55 4 |1 | 00 | 03
MBa | 20 | 36 | 26 | 4 |85 4 |1 | OO® 0,35
MBS w | 5 |2 | 5 |12 000 | 0%
_MB6 3 | 5 |25 5 | La | 002 | 072
MB7 T |6 |25 5 |12 | 0025 | 0%
MBS | 40 o | 6 | s | 6 [ 12| 0025 | L3
MB9 5o | 6 |25 | 6 | 12 ) 002 ) 140
MB 10 6l | 6 | 415) 6 T2 ooz | 14T
MBIl | 55 ERGAEEE 12 | 0029 | 181
MB12 | 60 s 575 7 | 15| 0029 | 253

1. Vyhotovenie: poistné podlozky st lisovaneé. _
¥} 2. Minjmalne axidlne posunutie matice zodpovedd pootoeniu matice z jednej

poistnej polohy do najblizéej dalse] poistnej polohy.
3. Materidl: poistné podlozky su z tenkého ocelového plechtl 11.320.20.
Poistné podloZky, typ MB sa pouZivaji na zabezpetenie kruhovych matic typu

KM (str. 181) proti poototeniu.
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Vyiiatok z CSN 02 1737 Vynatok z CSN 02 1738

Plati od 1. 1. 1955 Plati od 1. 1. 1955
PODLOZKY PRE NOSNIKY U PODLOZKY PRE NOSNIKY 7
unxc’ o
) T
7t fT ]
2
2 ©
) o =
/\ . x e, :() . -
S Sy e
A A
dH 0,250y 0,25
413 ) Z;’jj e
2

Oznalenie podloZky s priemerom 4 = 23 mm

Podlozka 23 CSN 02 1737 Podlozka 23 CSN 02 1738

Rozmery v mm

Priemer
podloZky a b Priemer
d 215 | n13 c1 C3 el ez fH f2 skrutky
H13 atd.
9,5%) 18 18 1,6 — 2,3 — 3 — 8
11,5 22 22 2 1,5 ) 2,9 3,1 | 3,8 4,6 10
14 30 26 2,5 2 3,7 4,1 4,9 6,2 12
18 36 32 3 2,5 4,5 5 5,9 7,5 16
23 44 40 3,5 3 5,3 6,1 7 9,2 20
27 56 56 4 3 6,3 6,9 8,5 10,8 24
33 62 62 4 3 6,5 7,4 9 11,7 30
36 68 68 4 3 6,7 7,8 9,4 12,5 33
40 75 75 ~ 4 3 7 8,3 10 13,5 36
43 80 80 4 3 7,2 8,6 10,4 14,2 39

Materidl: ocel 10 001 alebo 10 003.

Vyhotovenie: Z i ¢ i s x
Sistia ‘3,’ et podlozky musia byt bez ostrin, povrch bez okovinick; podloZky sa

Medzné odchylky stiosovosti sa vztahujii i
¢ y jU na priemer d.
*) Platf len pre podlozky pre nosniky U CSN 02 1737.
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KOLIKY

Plati od 1. 4. 1966
vyhatok z CSN 02 2150 vyhatok z CSN 02 2153

VALCOVE KOLIKY KUZELOVE KOLIKY
D

28,

W J ASSS - \/
2 J— e s gtﬁ-—é- 1:50

A NN
l 7> A —
S S\

Oznatenie: Koltk dxi CSN 022150 Oznatenie: Kolik dxI CSN 022153
Priemer d: n6
Diera pre kolik H7

Priklad: Kolik 6x25 CSN 022150 Priklad: Kolik 8 x40 CSN 02 2153
Material: ocel 11 500 (tahand) Material: ocel 11 500 (tahand)
Rozmery v mm

Rozsah diZok D » Rozsah dizok D »
d |—— . d 7T ;
valcové lkuiel’ové od—do j min valcové [kuzelové| od—do min
06 | 2—6 4—1011,4—2 | 2,5 5 |16—50 |20—70 | 17—23 10,5
08 | 2—38 4—141 2-—3 | 3,5 6 | 12—63 125—1006| 23—30 13
1 212 4—18} 3—4 | 4 8 | 16—80 | 28—125| 30—45 16
1,6 3—16] 4—25| 4—6 |5 10 | 20—100] 32—140{ 45—75 19
2 6-20| 8—36| 6—8 | 6,5 12 {25—140{36—160| 75—110| 23
25 | 6—25 — — — | 16 |32—180} 40—200] 110—160| 26
3 6—32| 10—50| 8—11;7 20 | 40—200| 50—200| 160-— 30
4 10—40| 14—63 | 11—17] 8,5 | 25 |50—200| 56—200 - —
Dizky: 2, 3,4,5,6,8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 70,
80, 90, 100, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 220, 250 mm.

Valcovy kolik na zalicovanie m4 priemer & nb; spojovaci kolik d h8; spojovaci
kolik na roznitovanie:  hll.

vyhatok z CSN 02 2157 Plati od 1. 4. 1966
KUZELOVE KOLIKY A D | k| r I
S HLAVOU
6 | 12 5 1075 | 32—40
; ae/ 8 | 15 6 | 0,75 | 40—63
10 | 18 8 | 0,75 | 63—80

12 20 10 0,75 | 80—100
16 24 12 1 100—125
20 30 13 1 125—160
1
1

Q - 1:50 ——

dht1

k L 25 | 36 | 14 140—180
2 | 2| 15 180—250

Oznatenie: Kolik dx1 CSN 02 2157 ™

nacenie: K . Dizky: 32, 40, 50, 63, 70, 80, 90, 100,
Priklad: Kolik 8 X 50 CSN 02 2157 110, 125, 140, 160, 180, 200, 220, 250
Material: ocel 11 600
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Plati od 1. 4. 1966

Vyhatok z CSN 02 2154
KUZELOVE KOLIKY
S VONKAJSIM ZAVITOM

Vinatok z CSN 02 2155
KUZErOVE KOLIKY
S VNUTORNYM ZAVITOM

%)
- <z 8
5| A1 50 —5[—1- ¢z .y
® §f = Ao 1:50 —F £
ly b |z

Oznatenie: Kolik dx1 CSN 02 2154
Priklad: Kolik 12 %80 CSN 02 2154
Materidl: ocel 11 500 (tahand)

Oznagenie: Kolik dx1 CSN 02 2155
Priklad: Kolik 10X 45 CSN 02 2155
Material: ocel 11 500 (tahand)

ZAavit I Zavit !
d & b z h od—do d di | od—do
5 | M5 |10 3 2 40—50 | — — _
6 | M6 |125| 35| 28 4556 6 | M4 | 25-100
8 | M8 |15 5 36 5670 8 | M5 25125
10 | M10 | 185 | 55| 45 70110 | 10 | M6 | 32—160
12 | mMi12 |21 7 56 80—110 | 12 | M8 | 36—160
16 | M16 |25 | 9 70 | 100—140 | 16 | M 10 | 40—160
20 | M6 |25 9 90 | 125180 | 26 | M12 | 50—I60
25 | M20 | 29 o | 100 | 140—220 | 25 | M1z | 56—200
32 | M24 |33 |11 | 110 | 160—250 | 32 | M 16 | 63—250
40 | M30 |42 |14 | 125 | 180—280 | 40 | M20 | 70—250
50 |M36x3|51 |14 | 140 | 200—315 | S0 | m24 |80—250
Dizky: 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 70, 80, 90, 100, 110, 125, 140, 160, 180, 200,
220, 250, 280, 315.

Normy platia od 1. 1. 1952

vyfatok z CSN 02 2170
KUZELOVE RYHOVANE KOLIKY

Oznagenie: Kolik d x| CSN 02 2170
Priklad: Kolik 8 x40 CSN 02 2170

Vyiatok z CSN 02 2171

Vytatok z CSN 02 2173
RYHOVANE KOLIKY

N
i 15 &\ -
. £ b e o
= g % =1 63 S - s g
.
| % ' 7

Oznatenie: Kolik dx1 CSN 02 2173
Priklad: Kolik 4 x 20 CSN 02 2173
Materidl: ocel’ 11600

Vyhatok z CSN 02 2140
KOLIKY S KONCAMI NA ROZNITOVANIE

Plati od 1. 1. 1952

% 0 i od—do

/ 2 05 | — 6—20

3 05 | 1 §—132

4 1 1 10—40

5 1 1,5 12—50

6 15 | 15 14—63

8 15 |2 16—80
10 2 2,5 20100
_ 12 25 | 3 28— 100

Oznadenie: Kolik dx1 CSN 02 2140 =
Priklad: Kolik 4% 12 CSN 02 2140 Dy 6.5 12,13 1618, 20,22,
Materil: ocel 11 421 (tahand) 200 28, 32, 36, 40, 45, 30, 36, 63, 70,
Hlinik 42 400. 5 » 20, 100.
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KUZEPOVE KOLIKY RYHOVANE Rozsah dizok Kolik
DO POLOVICE DLZKY d ozsah dlz0 | ooy
N 02 2170, 022171 022173
o Vi = NN 1,6 6-—20 6—20
5 : %E"“ - 3 6—28 6—28
'1 2,5 — 6—28
/ )
N 3 640 6—40
Oznatenie: Kolik dx1 CSN 02 2171 4 10—50 10—350
Material: oce _ —
Diky: 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, | & 10—80 10—80
25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 70, 8 14—100 14—100
80, 90, 100 9 16—100 16—100
Vyhatok z CSN 02 2190
RYHOVANE KLINCE ;
S POLOGULOVOU HLAVOU i | Dk | | gl o
b N 2 [ 351,21 |2413=15
@ I o 2.6 | 45 [ 1,6 | 1,2 | 3,1 | 415
B , == 7 3 52 1,8 | 1,51 3,6 | 5—18
' A 17 |24 |2 | 48| 620
()Zﬂaéenie: Klinec XmvCV"SN 02 2190 ivk . 3 4 5 6 8 10 12 15. 18 20
Priklad: Klinec 4 x 10 CSN 02 2190 Dizky: 3, %, 5, 0, 9, 1, 14, 19, 7%
Material: ocel 11 341
Vyiiatok z CSN 02 2191 i . !
RYHOVANE KLINCE ZAPUSTNE d | D\ k | z 1| od—do
] 7 4 1 ' T 1 2.4 | 4-15
of == 3 (541211536 618
B 4 7.5 |71,750 2 | 48 | 8—20
* Z
! N Divky: 4, 5, 6, 8, 10, 12, 15, 18, 20

Oznadenie: Klinec dx1 CSN 02 2191
priklad: Klinec 3x 15 CSN 02 2191
Materidl: ocel 11 341

Medzi koncom zalisovaného 'klinca
a dnom slepej diery musi by{ minimalna
vola 1,5 mm.,
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Vvyiiatok z CSN 02 2136
Plati od 1. 1. 1952
PRUZNE KOLIKY

Oznalenie: Kolik dx1 CSN 02 2156
Priklad : Kolik 6 x40 CSN 02 2156
Material: pdsikovd ocel 11 701 20

Vyiiatok z CSN 02 2195
Plati od 1. 7. 1952

SKRUTKOVE KLINCE

L

t

D
i

d
a;

dH 11

; i
Al 7

Oznatenie: Klinee dx 1 CSN 02 2195
Priklad: Klinec 4 x 10 CSN 02 2195
Material: ocel 11 341

192

d Medzné . Il
odchylky od—do
1 0,2 4—12
+0,3
1’6 +0’2 0,3 4—1 6
2 0,4 4—-20
+0,5 ‘
3 103 0,6 8§-—32
4 } +0,6 0,8 10—40
5 10,4 1 12—50
-+0,7
6 +0.4 1,25 14—63
8
10 1.5 16—80
+0,8 2 20—100
12 +0,5 2,5 28—110
3 32125
16

Dizky: 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18,
20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56,
63, 70, 80, 90, 100, 110, 125

d D h 41 od—l——do
1 18] 06| 1,3 ] 3-4

1,7 3 1 2,1 4—5

2 3,5 1,2 2.4 4—6

2,6 45| 1,6 | 3,1 5-8h
3 5,2 1,8 3,6 6-—10
4 7 24 | 4,8 812
5 88 ] 3 58 | 1015
6 10,5 3,6 7 ;2 FVVIH
8 14 4.8 | W9,5 15 20

Dizky: 3,4, 5,6, 8, 10, 12, 15, IK, 70

Mcdzi koncom zalisovaného klinea
a dnom slepej diery must byt minimiidna

vOla 1,5 mun.

Vyiiatok z CSN 02 1781

ZAVLACKY

Oznatenie: Zdvlacka dx 1 CSN 02 1781
Priklad: Zdvia¢ka 5 x50 CSN 02 1781
Materidl: ocel 11 343 (fahand)

Plati od 1. 1. 1968

by y
N Dy — )
N ' L % i
[ L a vi,
Rozmery v mm
Menovity .
priemer Pre Vi‘g;}e’
zévlalky priemer D dier Pre-
a priemer pre z};;- sah p
diery . R — o min.
@iy | 4| 8L ¢ D to | capy | skrutky] Viagku
d max | max | & | max |od—do | Zapu | o7 0 v min.
0,6 0,45 2,5 1,2 4—38 do 3 3. 2 3
0,8 06 | 1,6 | 28| 1,6 | 5—10 3 {34 2 3
1 0,8 32| 2 6—16 4 | 4—5 2 4
1,2 1,0 3.6 2,5 8-—20 5—6 2,3 4
1,6 1,2 55 4,0 3,2 | 10--32 6-—7 2,3 5
2 L6 ’ 45| 4 12—36 8 | 8—10 3 6
'2,5 .20 5,0 5 14—40 10 [10—12 3,5 6
3,2 2,7 6,3 6,3 | 18—50 12 112—14 5 6
4 3,5 8 8 22—71 {1416 | 16—20 5 8
5 4.4 4 10 10 28—80 | 18—22|22—28 7 10
6,3 5,6 13 13 36—112 | 24—32 | 30—36 8 i2
8 7.3 16 16 50—160 | 33—50|39—52 10 14
10 9,3 63 20 20 71—160  55—80 | 56—85 12 16
13 122 | 7 |25 | 25 [100—160/90—100(88—100| 15 18
Nornualizované dizky zaviadick: 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36,
40, 45, 50, 56, 63, 71, 80, 90, 100, 112, 25, 140, 150, 160
10 WPHOPETCIE TADTHISY 103



Plati od 1. 1. 1961

POISTNE KRUZKY

PRE HRIADELE PRE DIERY
nm

oOlm OWE
SN A Riisi

Oznalenie: Krizok @ di CSN 022930 Oznatenie: Krizok ¢ dy CSN 02 2931
Priklad: KriiZok 40 CSN 02 2930 Priklad: Kruzok 50 CSN 02 2931
Material: pruZinovd ocel Materidl: pruzinovd ocel

vyiatok z CSN 02 2930 Vytatok z CSN 02 2931

dy

[_d2

Rozmery v mm

. Dréa¥ka na hriadeli . Drazka v diere
Priemer Priemer
hriadela - diery .
o d ol
@ %)@1 pri;mer Sirka ;’;ﬁé‘rgf ! %g priemer | firka Y;?éaslt’
———E5| | om | R | —EE e
od | do |1 E od ‘ do [T 5
1211,0 [ dy —0,5]| 1,1 0,75 1211,6 |di 4+ 0,5} 1,1 0,75
13 14|1,0 (a1 — 0,6} 1,1 1,0 13 41,0 |di +0,61 1,1 1,0
1511,0 |di—0,7| 1,1 1,0 1511,0 |d: +0,7 | 1,1 1,0
16| 17]11,0 [ —0,8] 1,1 1,2 16| 17(1,0 |d1 +0,8| 1.1 1,2
18] 22|82 |di—1,0] 1,3 1,5 18 22110 {d: + 1,0} 1,1 1,5
24| 2611,2 |di— 12| 1,3 1,8 241 26012 |di + 1,2 1,3 1,8
28| 30415 |di—1,41 1,6 2,0 281 301(1,2 |di+ 141 1,3 2,0
321 3411,5 |di— 1,7 1,6 2,5 3211,2 jd: + 1,7 1,3 2,5
3501,5 |d1—2,0( 1,6 2,5 3411,5 |di + 1,7 1,6 2,5
36| 38(1,75|d1 — 2,0, 1,85 | 3,0 351 3811,5 (di +2,0) 1,6 3,0
40| 48 | 1,751 d1 — 2,5 | 1,83 3,75+ | 40§ 481,75 dy + 2,5| 1,85 3,75
50| 622,0 | dr.=3,012,15. | 4,5’ 50| 62)12,0: |di +3,0] 2,15 | 4,3
651 7512,5 | di —3,0| 2,65 { 4,5 651 781(2,5 |di +3,0] 2,65 | 4,5
8012,5 | d1 —3,5| 2,65 | 525 80 12,5 1di +3,5] 2,65 | 528
85(100(3,0 | d1—3,5] 3,15 | 5,25 851100 (3,0 idi + 3,5| 3,15 | 5,25
105145 | 4,0 | dy —4,0] 4,15 | 6,0 1051145 (4,0 | d1 + 4,0 4,15 | 6,0
150200 |4,0 | dx — 5,0 4,15 | 7,5 150|200 (4,0 |di + 5,0 4,15 1 7,5
210250150 [ di—6,0]| 515 | 9,0 210125050 |di + 6,0 5,15 | 9,0

Poistné kruzky sa vyrabaju pre tieto priemery hriadelov a dier: 10, 11,12, ...
(po1mm) ... 22,24, 25,26, 28, 30, 32, 34, 35, (37), 38, 40, 42, 45, (47), 48, 50, 52, 55,
58, 60, 62, 65, 68, 70, (72), 75, (78),80, ... (po 3) ... 200, ... (po 10 mm} ... 300.
Cisla v zatvorkéach platia len pre diery.

Dovolené odehylky (v mm): hribky krazkov s: —0,05, Sirky zédpichov (drazky)
m: +0,2; priemeru drazky d: do 22 mm; v hriadeli —0,2; v naboji +0,2; od 24 do
48 mm; v hriadeli —0,3; v ndboji -+0,3; od 50 do 150 mm: v hriadeli —0,5; v naboji
+0,5; od 155 do 300 mm: v hriadeli —1,0; v ndboji -+1,0.

v 1

Vzdialenosti # st minimélne; zvyZajne su trojnasebkom hibky dra¥ky.
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KLINY A PERA

Plati od 1. 8. 1962

Vytiatok z CSN 02 2532
PLOSKE KLINY 8 NOSOM

Vyiatok z CSN 02 2531
PLOSKE KLINY BEZ NOSA

25,
N e R <y i ¥
2/ 1,100 . 3 =1:100, T R
s e
{ ] >
Sy W gy A
a
| < R N
EAN <
/é} h=pem be=b ,glé AN
Oznatenie: Klin b xhx! CSN 02 2531 Oznalenie; Klin bx hx [ CSN 02 2532
Priklad: Klin 6 X 4x 20 CSN 02 2531 Priklad: Klin 10 X 6 x40 CSN 02 2532
Materidl: ocel 11 600 Material: ocel 11 600
Rozmery v mm
Priemer Rozmery klina Splodte- Dizka klina /
briadefa Do | Drazka
D sicka | hribka vyika | hriadeli | ¥ n?lbop bez nosa | s nosom
- b A nosa £
vyse do n od-—do | od—do
12 17 5 3 6 1 1,8 {2— 32 | 18— 40
17 22 6 4 7 1 2,8 16-— 40 { 22— 50
22 30 8 5 9 1 23,8 20— 50 | 28— 63
30 38 16 6 11 1,5 43 22-— 56 { 32— 80
38 44 12 6 11 1,5 4,3 28— 70 | 40—100
44 52 14 6 11 1,3 4,3 36— 90 | 45—110
50 58 116 7 13 1,5 53 40—100 | 50125
58 65 13 7 13 2 4.8 45110 | 56—140
65 75 20 8 15 2 3,6 50—125 | 63—160
75 85 22 9 17 2 6,6 56—140 | 70—180
85 95 25 9 17 2 6,6 63—160 | 80—220
95 110 28 10 19 2,5 7.1 70—180 | 90—250
110 130 32 11 21 3 7,6 80—200 |100—280
130 150 36 12 24 3 8,6 90—220 |110—-315

Dizky: 12 ... (po2) ... 22, 25,28, 32, 36, 40, 45, 50,
b ’ 56, 63,70, ... (po10) ... 110,125,140, ... (po 20)
z ... 220, 250, 315 mm.
= ,Tf } Ul_cos nezalicovaného klina bez nosa sa zalina
- vo vzdialenosti @. Polomery zaoblenia Zliabku v naboji

| rsupre §irku b:
§ do 18 mm = 0,4 mm,
\\ od 20 do 40 mm = 0,6 mm,
od 45 do 50 mm = 1,0 mm.
Zrazenie hran klina z = » '
Dovolené odchylky Sirky klina b st ¢ 11.
Dovolené odchylky Sirky Zliabku b v ndboji s P 9.
Dovolené odchylky splostenia na hriadeli # a hibky Zliabku v ndboji #1 st pre Sirku b:
do 18 mm: +0,1 mm, vyie 18 mm: 40,2 mm.
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vynatok z CSN 02 2562

TESNE PERA
. . 32
Oznatenie: Pero bxhx1CSN022562 vd
Priklad: Pero ] 0e7 %8 x40 = &
CSN 02 2562 A5 Y
Material: do 16x10 ... ocel 11 600 ¥ =
od 18x 11 ... ocel 11 600 of
fe
Rozmery v mm
Priemer ] L
hriadela ] Pero Hibka drazky Dlzka [
D ! .
I L
nad do 1 irka hrtbka ’v hriadeli] v naboji od do
i b I3 1 t f
|
6 ] 2 2 1,1 0,9 t 8 20
8 0 3 3 1,7 1,3 3 36
10 12 4 4 2,7 1,6 10 45
12 17 5 5 2,9 2,1 12 \ 56
17 22 6 6 3,5 2,5 16 70
22 30 8 7 4,1 2,9 20 90
30 38 10 8. 4,7 3,3 25 110
38 44 12 8. A |33 32 110,
44 50 14 9 5,5 3,5 40 ‘140
50 58 16 10 6,2 3,8 45 180
38 65 18 11 6,8 4,2 507 200
65 75 20 12 7.4 4,6 56 | 220
75 85 22 14 8,5 5,5 63 250
85 93 25 14 8,7 5,3 70 280
95 110 23 16 9,9 6,1 80 315
110 130 32 18 11,1 6,9 20 355
130 150 36 20 12,3 7,7 100 400

Dirky pier: 12 ... (po 2) 22,25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 70, ... (po 10}

110, 125, 140 ... (po 20) ... 220, 250, 315 mm.
Dovoelené odchylky Sirky tesného pera st e7 alebo h9, pri vymennom pere d9.
Dovolené odchylky Sirky drazky v hriadeli i v naboji st rovnaké, a to pre tesné

aj vymenné perd P9. Dovolené odehyiky hibky drazky st

v hriadeli: v naboji:
pre Sirku b: --0,2
do Smm: +0,1 do 8 mm: 40,1
+0,4
od 6do 28 mm: 40,2 od 10 do 40 mm: 0,2
+0,6
od 32 mm: +0,3 od 45 mm: +0,3

Dovolené odchylky dizok pier su také isté ako pri vsadenych drazkovych klinoch.
Polomery r zaobleni draZok a zrazenia hrdn pier st rovnaké ako pri drazkovych kli-

noch.
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_ Vyhatok z CSN 02 2575
VYMENNE PERA S 1 SKRUTKOU

) Vyiatok z CSN 02 2570
VYMENNE PERA S 2 SKRUTKAMI

N o IS
g | | =
= ) B ik Suiall
% . b by, f
qlg/ t % [2) S 38
[+>)
3H O S A Q—©)3
AN » ] 2 { 9
7Y h ,
) W by=b, f=L-2b
znatenie: Pero bxhx1 CSN 022575 Materil: d '
. : v : do rozm "
Priklad:  Pero 10 X8 x40 CSN 02 2575 od ro;m:i:ﬁ }gii? ggg; ﬁ 288
1
| Rozsah di¥ok !
b h ¥ D1 di k1 d 2 I = = >
CSN CSN
022575 | 02 2570
" ~ 04 102
- ) 00| sol 32|22 | ms| " | %23 s
. ,, 8 7545 | 50110
12
> i TA| 4313 T ™A T 10 |T32-50 | 63140
o 40—56 | 70—160
ig 1(1) Jos o2 A 53|37 | M5 4563 | 80180
] , 10 | 12 75070 | 90—200
2 104] 64]42 | Ms 5680 | 100220
" 5] 63—90 | 125--250
25
20 135 84|53 | M8 | 12 | 1° | 7090 |140—2%0
B 18 | 80—100 | 160313
R 16,5 10,5 | 6,3 | M1
2 ;(8) Lo 03 0] 14 750" 56100 | 180—353
S : 15 | 22 |100—110 | 200—400
25 —
73 18,513 | 7 250490
5 gg 16 +8’5 3 I MIZY e g 280400
0 30 315400

B ™ ) ’ £ 3 El > 3 El H s > 5 ’ )

220, 250, 315, 355, 4090.

Rozsah dizok

Dovolené odchylky

pera ' drazky
—0,2 0,0
32— 80 0,0 +0,3
—0,3 | 0,0
90—400 0,0 ] +0,5
—0,5 | 0,0

Dovolené odchylky rozmeru &
M3—MS5: i0,0Sy L rpre
M6—MI0: +0,1

MI2: £0,2
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Vyitatok z CSN 30 1385

KOTUCOVE PERA
Priklad oznalenia: Pero 6 x 10 CSN 30 1385

~

N

[

Plati od 1. 7. 1952

\\\ AN
Q -
L o

&\\\‘\\\ N

Rozmery v mm

Rozmery pera Hibka #liabku v
Priemer hriadeta
d Sirka | vydka | priemer | dizka ! | hriadeli | ndboji
' s v D & d—a b—d
vyde | do
3,7 10 9,7 2,7
10 12 3 5 13 12,6 4 1,1
6,5 16 15.7 5,5
5 13 12,6 3,5
12 17 4 6,5 16 15,7 5 1,7
1,5 19 18,6 6
6,5 i6 15,7 4,5
17 22 5 7,5 19 18,6 5,5 2,2
9 22 21,6 7
9 22 21,6 6,5
22 30 6 10 25 24,5 7,5 27 )
11 28 27,3 8,5 ?
13 32 31,4 10,5
11 28 27,3 8
30 38 8 13 32 31,4 10
15 38 37,1 12
16 45 43,1 13
16 45 43,1 i3 3,2
38 44 10 19 65 59,1 16
24 80 73,3 21
44 50 12 19 65 59,1 16
24 80 73,3 21

Dizka pera [ =2}/v. (D — ).

Dovolené odchylky rozmerov drazky v hriadel

pre §irku s
do 3mm = --0,03 mm,
od 4 do 6 mm = -+0,04 mm,
od 8do 10mm = -0,05 mm,
od 12 mm = 40,06 mm,

200

Material pera 11 600

i a v ndboji st

pre priemer D

do 10 mm
od 13 do 16 mm
od 19 do 28 mm
od 32 do 45 mm

od 55 mm

]

o

40,03 mm,
-+0,035 mm,
40,045 mm,
--0,05 mm.
40,06 mm.

vynatok z CSN 02 2351

NITY

KOTLOVE NITY

Plati od 1. 7. 1969

s
3 S f //¢
Oznatenic: dy x! CSN 022351 &S| 17 S50 9
Priklad: Nit 20 x50 CSN 02 2351 / ’
Material: ocel 11 343 Bl 4%
LK { )
d!D\D1~ k\bN\RN e d1’d2 I
| |
10 19 20,5 7,5 1,5 » 9,6 6 9,8 11 16— 75
i2 22 23,5 9 2 11,3 6 11,8 13 18— 85
13,5
14 26 27,5 19,5 2 13,1 6 13,8 15 20— 95
15,5
16 29 31 11,5 2 15 6 15,8 17 24110
18 32 36 13 2.5 16,5 8 17,5 19 30-—120
20 35 39 14 2,5 18 8 19,5 21 34—140
22 39 43 13,5 2,5 20 8 21,5 23 38—180
24 43 47 17 3 22 8 23 25 40—180
27 48 52,5 19 3 24,5 10 26 28 45—180
30 53 51,5 21 3 27 10 29 31 48—180
Dizky: 16,18, ... (po2) ... 42, 45,48, 50, 52, 55, 38,60 ... (po5) ... 100,
110 ... (po 10) ... 180
Jednotné a doplnkové znacky pre nity
Podta normy CSN 01 3028
i MontaZny nit za-
Sl’lifr]-' i Sg’l‘)ch&“ ,fahovan}? do die~
gulovy- zépustnou hlavou £ :
i hla- ry vyvrtanej
Nit vami na )
na obi- | hore dole oboch | v dielni{ F¥ ...
dvoch strandch montazi
gtranich!
17 17 7V _z 17 17,
narysna .'.':'_ésﬁ = éé ""‘4""'_,;; "‘dﬁ e
Znacka P h d
podorysni 7 -@1 7 -@3 -@7 / "—’# f@ 9
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Vyiiatok z CSN 02 2301

NITY S POLGULOVOU
HLAVOU

Juf=- 5z

k4

A
Oznacenie:

Nit dxI CSN 02 2301.1
Priklad:

Nit 520 CSN 02 2301.1

; Prvi
Od—ido Materidl dlggég-
Cislica
2— 2,5 11 320 1
3—36 11 343
2—10 42 1005 3
2—8 42 4201 4
28 42 4415 5
210 42 3005 7
2—-10 42 3213 8
Podla osobitného
predpisu 9
Vyiiatok z CSN 02 2311
ZAPUSTNE NITY
%
e
o
Q 52 g Q gt 12
ha 7 f
{ Z
Oznagenie:
Nit dx1 CSN 02 23711.1
Priklad:
Nit 520 CSN 02 2311.1
Material
P Prva
oddo | Materist | D
Cislica
225 11320 | 1
3--36 11 343
2—10 42 4005 . &
2—8 42 4201 3
2—8 42 4415 5
2—10 42 3005 7
2—10 42 3213 8
Podla osobitného
predpisu 9

202

Platf od 1. 7, 1969

Rozmery v mm

!
d D h R a dy od—do
2 35 1,2 1,9 1,5 | 2,2 3—'14
250 44| 1,5] 2,41 3 271 4— 24
3 531 1,8) 2,91 3 3,2 4— 40
3,51 63| 2,11 3,43 3,7 6— 40
4 7,01 24] 3,813 4,3 6— 45
5 8,81 3 47| 4 4,3 8— 60
6 |11 36 6 | 4 6,4 8— 60
8 |14 48| 7,5 4 8,4 8— 60
10 |16 6 9 |6 11 14— 75
12 119 72010 |6 13 18— 83
14 122 841141 6 15 20— 95
16 |25 9513 | 6 17 | 24110
18 {27 |11 |138] 8 19 30—120
20 {30 112 (15418 |21 | 34130
Dizky: 3,4,5,6,7,8,9, 10, ... (po2) ... do
gg, 45, 48, 50, 52, 55, 58, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90,

100, 110, 120, 130, 140,

Plati od 1. 7. 1969
Rozmery v mm

d /D hlalala| L
239 L0 ) IS 22 220
25| 45! 11 2,7 4— 24
3 | 5212 R ERII=T
35| 61| 1.4 3| 3,7 6— a0
FEERETIR 43| 6— s0
5 [ 88l2 53l s_ o
6 1103| 24 4 64| 8 60
8 [13,9] 32 84 10— 60
0 117 | a8 1| 16— 75
12 |20 56 75| 13 | 18— g5
14 |24 |68 15 | 20— o3
16 |24 |72 17 | 24110
18 |27 |8 |60 TI 30120
20 130 |9 21 | 30140

Dizky rovnaké ako pri CSN 02 2301

vyhatok z CSN 02 2315

" NITY SO SOSOVKOVITOU
HL

Plati od 1. 1. 1952

Rozmery v mm

AVOU ,
7 d al Dl v lw] R d1\ dizky
x \ms //Z 0.6] 2,9 L8 3:;4
3 1 sHberd (17720051 |34 10,250.6] 2.9/ 1, ,
Q ’b b £ T | P
e % 2 T 74 03 0,7 3322 45
; SN \ze (135204 (09 4328 336
L 5 £01 1,5 6 04310/ 5 32 6:8
i 3,5 2 771055112 6 13,7 6;8,1;0
genie: 35 2 | 7105512 6 i
OZJr\}?fSl'n;leSN 022315 f}_______ _2__4%'%2_5%%-%%% —§L1-5——
Priklad: g i_ _1”‘ 08 |17 8253 &5
Nit 3x8 CSN 02 2315 S Loss/3 T2 0,952 1064 10:20
Materilé}:z 341.2 7 314 11,1 2,411,674 gig
oot : 8 | L02 |4 3.7113,118,4 :
med 42 3005.2 8§ 102 4 [16 |1,25]2,
mosadz 42 302; .; 2
hlinik 42 4005.
Plati od 1. 7. 1952
Vyfatok z CSN 02 2303
NITY S PLOCHOU -
GUEOVOU HLAVOU 1
R R06/‘ d a D \ h R dl Od—-—dO
7 = Sk 53 | 13 | 27 | 10,7] 53] 2555
6 | 3 16 |33 |128| 642575
el T8 | 4 | 20 | 4 |16 | 8440110
ol qe s |24 1752 119.2110,5 | 50140
Jc\)lzztn 3?1118SN 02 2303 Dizky: 25, ... (o 5) ... 90, ... (po 10)
iklad: ... 140.
11:11;'1:1{;&3'50 CSN 02 2303 Material: ocel 11 341.2. -
Platiod L. 7.
Vyiatok z CSN 02 2116 wiod! T 19
NITY S VEEKOU
ZOSOVKOVITOU HLAVOU \ Z
, d a D v | o1 | R | d1
%/ | :
é L FT 6507 |06 | 107221
Fo 5 —‘/'/\L_ 5 a5 (9 |09 08 1532 8
’ 1,1 16 | 43| 12
/ 4 2 M1 (1,1 (1,0 | 164,
b nnll 7 5 3 |14 |14 |1,25]2053115
Geni - 6 |3 |17 | 1,75 L5 % g,j ;(8)
Oznacenie; s - Fie
JﬁthICSNOZ o Z “Z_” B3 (2,2 |20 | 3284122
Priklad: e N ——*'r‘—"_ —-:- —:‘ ”:— 2
Nit dx 12 CSN 02 2316 o4 |2 |24 50 |36 55 |25

Material: med 42 3005.2
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Vyiiatok z CSN 02 2330 (02 2331)

NITY S PLOCHOU HLAVOU
(NAVRTANE NITY)

D,' [eX-]

>
|

a)

:

Oznadenie:

Nitdx 1 CSN 022330
Priklad:

Nit 5x20 CSN 02 2330
Material;

med 42 3005.2
mosadz 42 3213.2
hlinik 42 4005.2

Vyfiatok z CSN 02 2380
RURKOVE NITY

Oznacenie;

Nit dx1 CSN 02 2380
Priklad:

Nit 5% 10 CSN 02 2380
Material

ocel 11 421
mosadz 42 3213
hlinik 42 4057

204

Platf od 1, 7. 1952

Rozmery v mm

d | a|D|diiDi|h r odido
1,41 2,8/ 1,3] 3,210,401 73
2 [T | 3822 4206|032 2—3
26 1,505 (28 55/0,7 03318
3 11,5]| 5432|6403 03 4-25
4 12 17542 85| 1T |04 538
5 |3 9 |5210 |1 |0,4|5=-28
6 (3 |11 |62|12 [12/05|6-30
8 14 [15 18216 |1,2(0,5/8_30

Dlaky23456789101112
15, 18, 20, 22, 25, 28, 30.

(Od 2 3 \Tawtane nity — SN 02 2331
pozri obr. a)

Plati od 1. 10. 1959

Rozmery v mm

d D 4 1 4 odido
1,6 25] 0.2 11,61 23
2 | 301025 |22 125 | 512
25 | 3,5]025 | 2,81 1,25 | 2515
3 45|03 (320715 320
4 | 6004 43|15 3—25
5 | 75|04 53|72 3—30
6 85(05 | 64| 2 |755-30
[ 11,505 |84 25 1230

Diky: 4,5; 5; 5,5; 6. 6,5, 7, 8, 9, 10,
12, 15, 18, 20, 22,25 28 30.

NITOVE SPOJE

preplitovand a so stvkovymi doskami

— ’ 212 | priemer o | e B
= Silana |'% .| & itn | Rozstup Govt 1 P
S8 =z & ¢ kp/em =i
o la = 1 cm an| g d cm (Bach) e ez | =
Qlw o F R 2 o
gleg] 0 RS T 2
D 1Ay S

00 T 1ed] — |
1] 1| arsoo |3570.s8)55—04] 24408 goox 700 | = | —

— : 700 | 1.5d| — |

2| 2 | 390— 950 | 413069055 0.4 264+ 15| 5501 650 | 06t | —

— 4 700 | 1,54 — | _

3| 2 | 3901000 j’gs 0,67\|/55—0,4 264+ 1 | 550 650 | 0,87 | —

— 175 700 | 15d| — |
4| 3 | 700—1350 j’? 0.74|)/55—0,4 | 3d+22| 500+ 600 | 005t -

— =5 1400 1,5d 1,35 0.65s
5| 1 | 350— 850|425 06855 051264+ 1 |jo00-1200 | — | —

— T o s 1400 | 15d| 1,54 ¢ g
6| 13 | 850—1600 3,(2)5 08255 —0,6 | 34+ 13| 950> 1150 | 0,47 | —

%35 — 1400 = 700 | 1,54 | 13d | o

7| 13 | 850—1600| 377 08255 —0,6 | 59+ 1.5 9501150 | 04e —

— T s " 1200 | 1,54 |1,35d| 5 ¢,
s| 2 |6s0—1350 % 076155 —0,6 3,5d + 1.5} 9501150 | 0,5¢ =

— G5 — {400 + 700 | 1,54 [ 1,5d | g o
9| 22 l1300—2300 j’%’ 0,85|/35—0,7| 64+2 | 5001100 0,3? (1),22

— 1400 | 1,5d | 1,5d | o g
10| 3 |1100-—2400 igs 0,81]55—0,7| 3¢+1 | 9001100 | 0.6¢ | —
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OSOVA VZDIALENOST NITOVYCH RADOV
|

g = / [
3 '
< "w JE
l g v 7
5| = ns ny
L 4
my E'_L b i b
b b

Jednoradové nitovanie
Rozmery v mm

Sirka ramena

(priruby) b |15 17,5 [20—23125—29|30—33(34—37/40 |45 50 |58
Osova vzdialenost

nitov m | 8|10 12 15 17 20 [22125] 30 30
Sirka ramena

(priruby) b 0] 65 70 75 80 85 190195 100
Osova vzdialenost O

nitov m | 35] 35 40 40 45 45 |50|50| 35

Dvojradové nitovanie Rozmery v mm

Sirka ramena

(priruby) n | 110 120 130 | 140 150 160 180 | 200
Osova vzdialenost |

nitov m 50 50 55 55 1 60 60 65 63
Dvojita osova T ,

vzdialenost | n2 65 75 85 95 105 ¢ .115 135 | 150

h do 95| 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 260‘280 300
u hj2 30| 35| 40| 45 50| 55| 60| 65| 70| 75 30

ROZSTUP NITOV
Rozstup silovych nitov e nemd byt men${ ako 3,5d; d je priemer nitovej diery
NajviéSie dovolené vzdialenosti nitoy

; Nitovanie Najvicsia
Nity Prity : - : - - ——| " vzdial. osi
jednoradové I dvojradové vystriedané od okraja
. {fahané
NOSNG | i jakené| € = 64 alebo lSc*)l ; : o
]
tladené | e = 84 alebo 20c¢ ;E* 4d alebo 8¢
spinacie |— a
fahané e = 104 alebo 235¢ er=¢—"5

*) ¢ = hrubka plechu.
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ZVARY OZNACOVANIE ZVAROV
' Znacka povrchﬁ ZVaTH ]
Zikladng | plochéio | L Poy | vydutdho | hende | POl | Montdiny
Niézov zvaru :naéka | — VY;\ — — __Q —U=£—)’ >
) . .’ S S
Lemovy zvar Lr-———- :—-:l :::) 1 ,--——)/v
Zvar T = | = | = =t | = | I=V
Zvar ¥V < <‘ 4 <“ |<) _ |<}/J
ey | < | < | © o )|
g 3)
Zvar X > | P T e > <"
Zvar UU o>c |0l | () =) oY’
1
vl V|2 1 11 |12 | 44 |8 |32
Zvar 1/2 X N O R I NV G ) N by
ffﬁﬁzgi zvar B B k— & &, . .§
e N R 4
richeZny
LT T 0O | o G
a zliabkovy
zvar 5 .
Eliel)i;gglzovs‘r zZvar _\:j /\;/\ \'\__/I 4 5:
skosen?

Tlakovy tup§
zvar

Tupy zvar
odtavenim

Bedovy{ zvar

Bradavkovy
zZvar

Svovy zvar

olololoHHICIC|T|T|KIN

Svovy zvar
zarovnany

Miesto bez zvard

7 Za 2 ialu) moZe byt
1} Bezv mbovyx»-i;é}"(‘prj”kwrom je dolezity pozvolny p’rechod. z0 zya.rl.:1 do Lallrcrlladgzlﬁ% ;‘n;jat;;l; k; .
lochy, vyduty, niekedy aj prevydeny; bezvrubovost sa vy]qsiru]e zlvtc;]egl n rplyz e e Poutije
2) ]]J’odloi’enie sa robi z opaénej strany ako zvar plochou, prevysenou alebo be
: g - ) . - i
3) sﬁrip;bﬂr;gg ?Eﬁlﬁ' 1/2 X mo¥u byt povrchy na oboch stranach rozne, napr.: (X1. Pri odporovom
? ’ 2 3 £
rani bol ndzov ’tup)" zvar nahradeny novym nazvom stykovy zvar.
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Vytatok z CSN 05 0023 Platf od 1. 8. 1964

TVARY A ROZMERY ZVAROVYCH PLOCH
Rudné zvaranie ocele elektrickym oblikom

Podmienky zvarania:

a) zédkladny materidl: uhlikové a nizkolegované ocele (plechy, tyée, odliatky a rirky
na kons$trukéné ucely),

b) pridavny material: elektr6dy pre phlikové a nizkolegované ocele,
c) polohy pri zvarani: vieiky.

Rozmery v mm

. Rozmery
Nazov zvaru: Tvar zvarovej plochy
t !cx 42° b } c
I nepodloZeny 1az3 —_ 12 —
AR~
I podloZeny 5 2az5 — 12 —
b
‘@“}
) )
lemovy 1 do3 — Qaz2 i+ 2
o
_,,.t.-q—
V nepodloZery &
@\ LI | saz20 | 60° | 223 | 1az2
6 ° o
V podloZeny
o,
I
X — Baz40 | 60° | 2a23 | laz2
b -
o
208

Pokradovanie
Rozmery
Nizov zvaru: Tvar zvarovej plochy | P b 1 ;
Zvar ¢ | wk2° | ‘
ol
U & - (5az40 | 22° | 0azl | 3az4
.3 =]
1
@
Ly / < 4az15| 50° | 2a23 | laz2
2 / i
b Of
o
s
Q v .
~1—~Vdvojstrann}’7 N+ 10 a7z 40 | 50° 1az3 laz2
2 / > :
o
&
A=
katovy RO Y nad 2 90° 0aZl —
&9
. A ey 5
rohovy =S nad 2 | 90° | 0Oazl —
jednoduchy §
[
1

Tvary a rOZmery zZvarov
Pre upravu zvarovych p
Elekirody na spojovacie zvary u

14 STROJNICKE TABULEKY

ych ploch — Rulné zvaranie ocele plamefiom CSN 05 0026.
lach spojov potrubia plati CSN 13 1070.
hlikovych oceli pozri CSN 42 0160.
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PRIKLADY OZNACOVANIA ZVAROV

i Drub zvam { Vyhotovenie ‘ Sposob oznaenia
Druh zvaru Vyhotovenie ) . Spésob oznadenid o
— — . ”
{=300 sxg 1 {2200 o @ 200
l'gfi‘e‘i"e"zi;s e Y AR I;D_QQ;Q » 9. Kitovy L o { Al 8& : 8
- l I Phejstran-
b o ny zvar

e ety
2. Nepodl 1=300 s=6 — .,
. Mepodlo- e -
{;GI}P-"'PFW' HEHE R o=p-300 | €230
eZIY i
zvar T ‘ I L 10. Kitovy
en A : zvar okole
celého
SR A ! obrysu
. 300 N 10
3. Zvar V ne-
podlozeny < ad
1515
i T 3
11. Kombino- TITTTTTIT . - o i
vané zvary | X 2=} 15 1
12V + (=200 1 sa1504 &0 ko1 2000 PN (200
4, Zvar X po <) 18--300 (<) 18-300 kiitovy - ] %
jednej
strane
obrobeny ] e
12. Kombino- (=200 5=20 fra 10_s00 % Hr 10_200
i)' I () 20 ééi‘lgg_——
5. Zvar X 12250 8 250 Kitovy 10 - L=
AT hendal B CETTTe I 38 N
tkosu /) A
i R
13. Odporovy | '-———-Q
e e i tuplg’r gvar | ‘ r—-—é._—e
{=200 o RN takom el Q )
6. Kitovy ¥ !
plochy ATYRRIRARRARN , 1 }_g;_._gg_o_ 8-200
=t - 14. Odporovy x
. Odporov /
s w53 | £
1= 200 = odtavenim - ——
I m 8
7.R0h0’\5y’ T O o
prevyseny
zvar 8

: : ‘ 15, Bodovy | d=8  e=40 8-40 ‘ 08-40R
(=180 F=5 | \ zvarjgdnb- i T —-—— Y

8. Kéitovy c;[”"f‘*‘ o —) : P radovy - @

. Kitov C ) ;

dut§ var T % = m I L5~180/’\ ‘ ' —_— l L,____—————J

3

- x Zjednodugené oznatenie zvarov

Pr sy

L e

™

10 N : . : : s oy



VYSVETLIVKY PRE OZNACOVANIE ZVAROV

Znacky vyjadrujt zjednoduSeny prierez zvaru a skladaja sa pre tavné zvary zo
zékladnej znalky, ktord oznaduje tvar Uikosu hran, a zo znaZky povrchu zvaru. Kom-
bindcion tychto znaliek dostaneme znalky uvedené v tabulke. Pripojenim znadky
podobnej zdstavke oznalujeme, Ze zvar sa ma urobil aZ pri montdZi, Vietky znalky
maji byf zretelné a najmenej 3 mm vysoké.

Rozmery zvarov sa uddvaji Cislami, Ktoré piSeme za znaCku v urditom poradi.

Pri stykovych zvaroch predpisujeme hrubku zvaru s a dizku [ (napr. <)
s—I). Ked treba predpisaf dal§ie podrobnosti, napr. uhol tkosu atd., musfme nakrsslit
zakotovany detail zvaru.

Pri temovych zvaroch predpisujeme len di¥ku J. Na zjednoduSenych vy~
krescch moZno vynechaf s aj /, ked vidiet, ¢ zvar treba vyhotovif na celej hrubke
plechu a ked diZzku zvaru vidief na vykrese.

Pri kutovych zvaroch uddvame §frku zvaru ¢ a di¥ka /(napr. i —10 £ sa
musi predpisaf; na miesto / moino pouZif aj znaCky pre pricbené zvar &&
ak mo¥no dizku zvaru vydital z vykresu.

Pri prerulSovanych zvaroch znafime prierez zvaru — pri stykovych s, pri
kitovych 7, dalej oddelime Ciarkou polet zvarov # a napokon oddelime Sikmou lome-
nou ¢iarcu ziomok, v kteréha itateli je celkova dl¥ka zvarov [ a v menovateli vzdia-
lenost stredov zvarov e. (Napr. £ — 1 X ife)

Pri striedavych zvaroch poufijeme namiesto zlomkovej &jary znadku Z,
napr. [ Ze. Pri dlbych pravidelne prerufovanych zvaroch mo¥no n vynechaf,
napr. Int—/fe, pri §voch s malym poltom &iastkovych zvarov mo¥no vynechat e,
napr.. f—un X L

Pri dierovych a Zliabkovych zvaroch predpisujeme 4 alebo b x!

a vodorovnou &arou oddelime pocet dierovych alebo Fliabkovych zvarov x vzdiale-
nost stredov, Napr.q ] d—n X e, alebo b X I —n X e. Ak ide len o jeden dierovy

alebo Zliabkovy zvar, vynechdme nXe. Priemer d je priemer diery. Rozmer b je
Sirka Zliabku a dizka [ je rozmer, ktory vyjadruje rozstup otvorov pri zhotovovani
Zliabku.

Pre oznalovanie tlakovych zvarov plati v zdsade to isté, o pre tavné zvaranie.
Rozdiel je len v znalkéch, ktoré st pre tlakové zvary uvedené v tabuike. Pri odporo-
vych zvaroch a pri §vovych zvaroch nie si potrebné Ciselné tidaje.

Pri bodovych zvaroch predpisujeme priemer bodov d, ich vzdjomnu vzdiale-
nost ¢ alebo aj vzdialenost bodovych radov e1, napr.: © d-—e alebo O d — efe: pri
protifahlych bodovych radoch alebo pri dvojradovom bodovem vystrie-
danom zvare C d — eZe1. Znalka O pre bodovy zvar sa smie pouZif len s pripojenim
¢iselnych vdajov,
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VyRatok z CSN 02 6001 Plati od 1. 4. 1960
PRUZINY

SKRUTKOVITE VALCOVE — PRITLACNE A TAHACIE PRUZINY
Pritladna prufina

d .... priemer drdtu =
3
; 8F,D P
4= / e L3 perormadnd_Eneroid u
- L b‘ i
I TtT3ovk 3 __H =
& o] g
b
b e ,
o |
7; = 3
T A gd
Fg |~ L
PRIEBER PRUZENIA E

Tahacia profina — bez predpiitia

7
DEFORMACNA ENERGIA Ug
PRIEBEH PRUZENIA

polet zavitov > Fm
4 =0 " y 4

"= yeGd P Lz .

8F,D% S/l mﬂ
D, ....stredny priemer pruZiny

Tahacia prufina -— ¢ predpitim
e P
7p = 5 aZ 10 (vynimodne 15) kp/mm WA
= ~d
3 e .
PRIEBEHN PRUZENIA
iz V§@i@ 5 5 R pad
T dovk __"77' A% /
th4 . - B, | R

0o prACOVNY t Z N

8(F, — Fp) D} =TTy ZRVIH >

=g 7
ndr DEFORMACNA by
| & ENERGIA Ug *"/ Fs
8Dsp bospnd



Wahlov korekény sadinitel

Dy/d=025 , 0615
Dsfd= 1~ Dsfd

(;g._

——

2 4 6 8 10012 % 16 18 20

[N N

PouZivané priemery drotov (CSN 02 6003):

0,2 — 0,224 — 0,25 — 0,28 — 0,315 — 0,355 — 0,4 — 0,45 — 0,5 — 0,56 — 0,63 —
071 — 08 —09 —10—1,12 —125—14—16 —18 —2 —224 —2,5—
2.8 — 3,15 —355 —4 —45—5—56—63—71—8—9—10—11,2.

Postup v¥podtu valcovej pritlacnej pruZiny:

7 kon3trukcie je spravidla dané: Ds, F, a z (pracovay zdvih).
Predbedne volime d; z pomeru Dj/d uréime ¢ podla Wahlovho diagramu. Volime
Traoy podla materidlu pruZiny (2500 aZz 6000 kp/cm?).

Vypodéitame priemer drdtu
3

dzl 8FyDsp

TTdovk

Volime najblizii vy$3f normalizovany priemer drotu 4.

Ked sa vypoditané d podstatne li§i od predpokladaného, tak vypotet d opakuyjeme
s novym . ]

Nakreslime charakteristiku ch tym, Ze volime jej sklon (volime tvrdost pruZiny);
vychadza Fi1,y1a ¥y.

Vypoditame pocet z4vitov

y,Gd*
B o=
8F,D}
Ked vychadza nevhodny polet zdvitov r, zmenime tvrdost pruZiny {charakte-
ristiku), a tym aj y, a vypolet n opakujeme.

Volime v6Iu medzi zavitmi v = (0,2 = 0,5)d pri pracovnom stlaeni yg a vypoti-
tame dizku pruZiny Lg, L1 a Le.
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POTRUBIE
Vyhatok z CSN 13 0010

Plati od 1. 1. 1961

MENMNOVITE TLAKY Jt PRE TEPLOTY NAD ¢ °C

Pracovné stupne
I 'II‘HI‘IV|V1VI’VII!VIII‘IX|X|XI ‘Ewg
Mi?;)lz ity NajvysSia pracovnd teplota tmax [°C] :%é
)
" 200 | 300 \ 400 ' 425 . 450 [ 475 ‘ 500 | 525 1 550 l 575 lsoo N
o5
Najvyssi pracovay pretlak pmex [kpfcm?] ;ﬂ;g
0,2 0,2 E i
04 | o4 1
1 1 1 R
2,5 2,5 2 4
@) 4 3,2 6
6 6 5 4 9
® 3 6,4 5 12
10 10 8 6,4 15
(12,5 125 | 10 8 19
16 16 13 10 24
20) 20 16 13 30
25 25 20 16 38
32) 32 25 20 48
49 40 32 25 :_ 60
50) 50 40 12 ‘E 75
64 | 64 | 50 40 . 96
(80) 80 64 50 > 120
100 100 | 80 64 150
(125) 125 100 80 190
160 160 125 100 240
(200) 200 160 125 300
250 250 | 200 160 375
320 | 320 | 250 200 480
400 400 | 320 250 600
500 500 | 400 320 750
640 640 500 400 960
800 800 | 640 500 1200
1000 1000 800 640 1500
1250 1250 | 1000 800 1900
1600 | 1600 | 1250 1000 2400

Tudne vytladené hodnoty su prednostné, hodnoty v zétvorkéach sa neodportiaju.
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Vynatok z CSN 13 0010

Plati od 1. 1. 1961

MENOVITE TLAKY Jt PRE TEPLOTY POD 0°C

Menovita svetiost
Pracovné stupne Js ¥s Js Js
A ‘ B ‘| C (v mm) ! (v palcoc?;)— (v mm) \ (v palcoch) | (v mm) ] (v palcoch)| (v mm)
MenO“JIltty tak Majniziia pracovné teplota Zmin [°Cl 1 | 19 ) 3/ 140 4” iggg
s |
- | —s50 | . ‘\ a3 \ 125 5
| 1400
Najvysii pracovny pretiak pmax [kp/cm?] 15 15 l . 150 &
’ 1660
0,2 0,2 | \ 475) o
|
o2 o4 2 20 3,7 200 2000
i 1 2200
(225)
2,5 2,5 2400
“ 256
4 4 2,5 28 1 2600
2800
° 6 3 300 3000
8 8 32 11/ 3200
- fs 3400
10 10 350
3600
(12,5 12,5 3800
1 4 40 114 400 4000
° 10 ’ (450)
(20) 20 5 50 o 500
6 g (60) 21/, 609
25 25 s 70 21/ 700
(32) 32 8 1, 8¢ 3" 800
90 3t/ S00)
40 40 0 > (
_(50) 50 Tutne vytladené hodnoty st prednostné, hodnoty v zatvorkdch sa neodporncaji.
64 64
(80) 80
160 100
(125) 125
160 160
(200) 200
250 250
320 320

Vyhatok z CSN 13 0015

Plati od 1. 1. 1961

MENOVITE SVETLOSTI Js

Tudne vytlatené hodnoty sii prednostné, hodnoty v zatvorkich sa neodporudajl.
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Vynatok z €SN 13 0073

CISELNE OZNACOVANIE LATOK
pretekajticich potrubim

Plati od 1. 1. 1962

Plati od 1. 7. 1959

Vyhatok z CSN 13 2111

PRIAME LIATINOVE ODPADOVE RURY

L bl

Priklad oznadenia priamej liatinovej odpadovej rary menovitej svetlosti Js = 100

so stavebnou dizkou L = 2 000 mm:

Rira 1002000 CSN 13 2111
Rozmery v mm

Menovita | Stavebné dizky L Vyska
svetlost | o 2000] 1560}1250[10&0\ 750 1 500 i 400 } 300 | 200 | hrdla
Js h

Smerné hmotnosti rir v kg
50*) 52 111,75 9,25 80| 6,5 525 3,75 3,25 2,75 2,0 55
70 711175 1135 [ 11,5] 9,5 | 7,51 5,51 475 4030 60
100 102 1275 | 21.25] 18,0 | 14,75( 11,75} 8,5 | 7,25 6,0 | 475 65
125 127 137.5 |29,0 | 25,0 |20,5 | 16,0 [12,0 110,0 | 8,25/ 7.0 65
150 152 127:0 1380 1 31,0 |25,5 [20,0 | 14,5 [12,5 |10,5 | 8,25 70
200 204 | 68.2552,5 | 45,0 37,0 29,0 |21,0 [17,75/150 | — 70

Skupiny
latok Podskupiny latok Skupiny
latok Podskupiny litok
¢ | nazov & 4
| . ndzov i
nizov [ ndzov
1 .
Voda 1 | Chiadiaca Nehorlavé | 1 | Dusik
2 | Pre technologické utely plyay 2 | Kyslik
3 | Pre hydraulick# dopravu 3| Kyslienik uhlicity
4 | Napjacia 4 | Kysli¢nik sirigity
35 | Poziarna o
ol 7 | Zmesi plynov
9 | Odpadové nehorT
avé plyn;
7 | Odpadovd. chemicky . il
nezdvadnd Kyseli
) yseliny 1 | Kyselina si
& | Odpadov4, chemicky a latlgy 2 : I et
e kys}cfl Kyselina solnd
ova
9 | Odpadovd jedovatd ’ ’ 7 | yselinn dusiens
4 | Ostatné anorgani
0 | Ostatné druby kyseliny e
5 | Organické kyseli
yseliny
2 Vodnd i H
para 1 | Nizkotlakové do 1 at # | Odpadové kyseliny
2 | Vysokotlakové nasytend
Zasady i f
5 | Vysokotiakoud prebriata Ay Anorganické zdsady
zdsaditej Roztoky silnych
4 | Redukovani vyfukova para povahy anorganickych zdsad
; Vykalové pary, v¥pary g R(;Zntgfgyazliiﬁf'fi?l zdsad
Podtlak -
B tlakové pary 4 | Organické zdsady
3 Vzduch | 1 | & %
; n.erstvslf ) Kvap?.liny 5 | Technické tuky
Cisteny (klimatizatny) a horlavé a tazké oleje
.o ? 'y
3 | Hordci na vykurovanie o Osﬁamé organické
¢ | Trrons vapaliny a pasty
5 | Poduakors 7 | Vybuiné kvapaliny
9 | Odpadovy
. ;(\'a]p:alilpy 1 Tekuté potraviny
— —_ nehorla- ;
4 Horlavé | 1 | Svietiplyn ve ladky j Léﬂ\y rorptfent v 06
Hor: Latky rozptylené v inej
2 | Plyn na vykurovanie kvapaline
3 | Acetgtin 6 | Huspeniny a rosoly
7 | Emulzie a t
4 | Plyny obsahuju neho
y obsahujice CO 9 | Odpadové nehorlavé ldtky
6 | Uhlovodiky — —
7 | Vodik i
; ’ l(;:}t\z;’tné Ii Latky,lkt’oré nie s uvedend
Odpadové horlavé plyny % v skupindch 1 a2 9
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*) Rury 50 x 200 sa predbeZne nevyrdbaju.

koncov riix pre jednotlivé menovité svetlosti si v CSN 13 2110.

5. Materidl: Siva nelegovand liatina podia CSN 42 2412.
3. Vyhotovenie: Yonkaj3i a vnttorny povrch musi byt asfaltodechtovany.

4. Podla CSN 13 2101 sti medzné odchylky priamych rur:

A0 500 MM, .o v e eeeeienenees +3 9 dizky
od750mm.......... e &1 94 dlzky

5. Medzné odchylky priamosti su 5 mm na 1m dizky.
6. Liatinové odpadové rury a tvarovky s0 tepelne nespra

7. Na hrdle musi byf vyznagena:
a) menovitd svetlost, b) znalk
8. V dodavke moZe byt najviac 3 ¥, vyrobkov poskoden

ny atd.).

1. Rozmery hrdiel a

cované a necbrobené odliatky.

a CSN, <) nizov vyrobeu.
ych pri doprave (zlom, praskli-
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VyRatok z CSN 13 2110

ROZMERY HRDIEL A KONCOV LIATINOVYCH ODPADOVYCH RUR
A TVAROVIEK

Platf od 1. 7. 1959

nz \, ¢ Lt
—m[j‘-ls— et 3 P &
s - - x 2
r ’s) AERN]
hnd 4
K B
= ©|q S
Rozmery v mm
W Rura Hrdlo Nakruzok
< P
® > - 2 4 o
[ % 1} 'g o o =
<5 ] & 5 =l =
g N - ZEEETS — 0 B I o =l .
E g | 5 g g 5 ?% SRR [} = .S S ?{% b Dizka
o) 8 -: 8 & ] < b
=2 FEFAE|HE |FRE|FES A 2 E | 2|58
Js d D t di Dy a g k m K D luin
- -
50 52 60 | 4 75 94 15 17 55 7,5 15,5 64 | 715
76 71 80 | 4,5 95 | 114 16 18 60 7,5 | 5,5 8417 |6
160 102 | 112 | 5 127 | 148 | 17 19 65 8 6,5 | 116 | 7 {7
125 127 | 138 | 5,5 | 154 | 175 17 19 65 8 6,5 | 143 17 |7
159 152 1 164 | 6 182 | 205 18 21 70 { 8,51 7 169 1 8 | 8
286 204 1217 | 6,5 | 235 | 258 18 21 70 ! 8,517 222 1 81 8
Pomocné rozmery
Js 1 Hrdlo NakruZok
ds J c f f } i ¥ p v ¥ r1 ra z i
56 7107 | 2 |2 1l 9106 3075 1 |2
70 91 7 2 2 15 9 11 6 30 75 1 2
100 123 7 2 2 16 10 11 7 32 30 1 2
125 150 7 2 2,5 16 10 11 7 32 80 i 2,5
150 178 8 2 2,5 18 11 12 7 35 85 1 2,5
200 231 8 2 2,5 19 11 i 7 35 85 1 2,5

Odstredivo liate riry nemusia mat v hrdle vybranie s polomercom r a na konc;

ndkruZok s priemerom D
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Vyfiatok z CSN 42 5715

Plati od 1. 10. 1962

BEZSVOVE OCELEOVE RURKY

vr Hrubka steny ¢ [mm]
P‘I{i%rlllll{;ﬁ;) 25 | 3 |35 | 4 | 5 |6 |7 | 8
(o] Hmotnost [kg/m] -“’”“”Tﬁ_—‘"
22 | 1,202 | 1,406 | 1,597 \ 1,777 t -
25 |1387 | 1628 | 1856 | 2072 | 2466 | | 3A07| |
28 |1572 1850 |2,115 | 2,368 | 2,836 -
32 | 1,810 | 2,146 | 2,450 | 2,762 | 3,329 | 3,847 S
35 | 2004 | 2367 | 2719 | 3055 | 3600 | 4291 | 4834)
38 | 2189 | 2589 12978 | 3354 | 4060 | 4755 | 5352 | 5919
TTaas | 2589 13,070 | 3,539 | 3,995 | 4871 | 5,697 | 6474 7.201
st 2000 | 3,531 | 4,100 | 4,636 | 5672 | 6,659 | 7.596 | 8484
T s 3995 | 4,618 | 5228 | 6412 | 7,546 | 8,632 | 9.667
60 | 4217 | 4,877 | 5524 | 6,782 | 7,990 | 9,149 | 1026
o | | 4957 |5740 | 6,511 | 8,015 | 9,470 | 10,88 | 12,23
% | |s401 |6258 | 7,103 | 8755 l10,36 | 11,91 | 13.42
& | 6852 | 7793 | 9,618 [11,39 | 13,12 | 1480
o | | |7%0 | 8385|1036 [1228 | 1416 \ 15,98
102 0,667 |11,96 |1420 E,4o__l 18,54
108 | 10,26 (12,70 115,09 17,44_\ 19,33
127 - 12,13'15,04 17,00 | 20,72 | 23,48
W | 12,72 15,78 1879 | 2L75 | 2466
152 \18,13 2160 | 2503 | 2841
159 1809 |22,64 | 2624 | 29,79
163 20,10 [23,97 | 2779 | 3157
194 2782 | 3228 | 3670
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Vytatok z CSN 13 1020
ROZMERY BEZSVOVYCH OCEIOVYCH RUROK PRE POTRUBIE

Platf od 1. 7. 1962

Pracovns I;?Zgiilg‘ Menovity tlak Jt
3%
stupne o 40%) | 6.4 100 | 160 | 250 | 320 | 400
Najvy38i pracovny pretlak [kp/cm?2]
I 200 °C 40 64 100 160 250 | 320 | 400
I 300 °C 32 50 80 125 260 | 250 | 320
1 400 °C
vV 450 °C
VI 475 °C
25 40 64 100 160 | 200 | 250
VII 500 °C
VIII 525°C
IX 550 °C
Vonkajsi
Menovita priemer .
svetlosf Js rarky D Hribka steny [mm]
[mm]
10 14 2 2 2 2.5 3 3,5 3,5
15 22 2,5 2,5 2,5 3 3,5 4 5
25 32 2,5 3 3 3,5 5 6 7
40 44,5 2,5 3 3 4,5 6,5 8 9
65 76 3 3,5 5 7 12 14 16
100 108 4 4,5 6,5 10 i6 18 22
150 139 4,5 6,5 10 14 22 25 32
200 219 6 9 14 20 28 36
250 273 6,5 10 16 25 36
300 324 1,5 12 20 28

N . i .

)E;gelr;éellﬁglt?t 28.1(}, niZiie ako Jt 40 platia rozmery bezivovych ocelovyech rurok
Odporutané ocele: 11 353.1 (pracovny stupeir I, II), 12

(V, VD), 15 111.9 (VIL VIID, 15 123.0 (%0, o0 P 120211 (D, 131103
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Vyhatok z CSN 13 1021

ROZMERY ZVARANYCH OCELDOVYCH RUROCK

Plati od 1. 7. 1962

] ) Menovity ilak Jt
Pracovné Najvyssia
Cupne. | Prcowmi | 25 | 6 | 10 | 16 [ 25 ' 40 l 64
MNajvydsi pracovny pretlak [kp/cm?]
1 200 °C 2,5 6 10 16 25 40 64
1 360 °C 2 5 8 13 20 32 50
11 400 °C 4
v 450 °C
VI 475°C — — 6,4 10 16 25 | .40
VIi 500 °C
VIII 525°C
IX 550 °C
Vonkajsi
Menovitd priemer Hrubka steny rurky
svetlost Js rarky D [mm]
[fmm]
200 219 3 3 4
256 273 3 4 4
300 324 4 4 5
400 426 4 4 5 6 8 12 16
560 530 4 5 5 7 10 14 20
600 630 4 5 5 8 i1 16
800 820 5 5 7 10 14
1000 1020 5 6 8 12
1200 1220 6 7 9
1460 1420 7 7 11
1600 1620 8 8 12
2000 2020 10 10
2400 2420 12

Odporiéané acele: 11 373.1 a 11 375.1, (pracovny stupedt 1 a II), 11 416.1 (111),

15110.9 (v, VI, VID, 15119,9 (VIL, VIL), 15123.9 (IX).
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Vyiatok z CSN 42 5780

OCELOVE BEZSVOVE HRDLOVE RURKY NA PRITUZOVANIE

VYHCTOVENIE A

I

N\
h

Pozadmka: Iné vyhotovenie hrdla sa doddva po predchddzajicej dohode.

Plati od 1. 6. 1965

v i Hmot-
Vonkaifi | piribka | Menovits| Hibka Meduora nost | mot
pnirk steny svetlost hrdla hladkej hrdl
y rarky a
b 3 Js 4 f1 ‘ fo kg/m kg
57 3,0 50 95 7,5 8,75 3,995 0,485
89 3,5 80 100 7,5 9,0 7,380 0,834
108 4,0 100 110 7,5 9,0 10,26 1,40
133 4,0 125 1s | 7,5 9,0 12,72 1,583
159 4,5 150 115 7,5 92,0 17,15 2,511
219 6,0 200 125 3,0 9,25 31,52 5,682
273 6,5 250 135 8,5 10,25 42,72 8,931
324 7,5 300 140 8,5 10,25 58,54 12,043
377 9,0 350 140 8,5 10,50 81,68 18,581
224

Vyitatok z CSN 42 5710

Plati od 1. 1. 1662

) . L o KUZEL 1:16
OCEPOVE BEZSYVOVE ZAVITOVE RURKY \
Priklad oznadenia: “« Sy
Rurka s menovitou svetlostou 1”7 z ocele 10 004 )
v neXthanom stave, s asfaltovanym vonkaj§im povr- LA
chom sa oznacti: o {
Rurka 17 — CSN 42 5710,5 — 10 004.0 .
g?;ﬁgii Hrabka Zavit Hmotnost
rirky D steny 1 m rarky
Menovita ] g
svetlost ] wEl )
Is = | 2 o S oo |mg 1 BSE | B B
=] = 5 =R R =
2 I ! 8% o 8 W e | 38 ﬁ o
z | & 85 | 43 | 2% |25 [ g5 =
g g £38 °F | B% | 8EE | 88 -
pz?cg;;/ mm | mim | mm | mm mm kg
1Yy 6 10,8 98] 2,0 9,728 10 4,75 | 0,409 | 0,412
1/, 8| 14,2 13,2} 2,35 13,157 | 11 6,0 0,658 | 0,662
8fg 10 17,7 | 16,7 2,35 16,662 13 6,0 0,861 | 0,867
1la 15| 22,0 21,0 2,75 20,9551 16 7,5 1,27 | 1,28
3a 20| 27,51 26,5| 2,75 26,441 | 19 9,5 1,64 | 1,66
1 25 344 33,31 3,25 | + 33,249 22 11 2,45 | 2,48
1%/4 32 43,0 | 42,0¢ 3,25 |—159%; 41,910 25 13 3,15 | 3,20
11, 40 489 | 47,9} 3,50 47,803 25 14 3,88 | 3,94
2 50 | 60,9| 59,71 3,75 59,614 28 16 5,23 | 5,32
2, 70| 76,8 75,3 3,75 75,184 32 18,5 6,69 | 6,83
3 80 | 89,8 88,0} 4,0 87,884 | 35 20,5 8,38 | 8,58
4 100 | 1154 | 113,1§ 4,25 113,030 ] 41 25,5 11,5 (11,8

Ciselné oznatenie
povrchu

Druh povichu

CSN 42 5710.0

vonkajii a vnutorny povich okovinkovy

CSN 42 5710.4

vonkaj3i a vnatorny povrch pozinkovany

CSN 42 5710.5

asfaltu

na vonkajiom alebo aj vntitornom povrchu je tenkd vrstva

CSN 425710.6

vonkaj$i alebo aj vautorny povrch je asfaltovany a vonkajsi
povrch ovinuty sklenou plsfou a znova asfaltovany

CSN 42 5710.7

konzervacného materialu

na vonkajSom alebo aj vnitornom povrchu je tenka vrstva

15 STROINICKE TABULKY



Vyhatok z CSN 13 1202 Plati od . 10. 1963

VvYPOCET HRUBKY STENY RUROK
PRIRUBOVE HRDLA ZO SIVEJ LIATINY
p.d
5= pee ¢ .
200 . 6raon . X Menovity tlak Jt 10

Hednoty x, ¢ a 0400 Dre rozne druhy rar

Dg
Sraorl KD MIDE] Koeficient . {
P Pevnost -, o pevnosti Pridavok .
Ocelové rurky e Pracovné stupne < c
, x 14
D
Bez§vové 35—45 8 6,4 5 ; ¢ 0
(45—55) 10 8 6 i 5 ! i
(55—65) | 12,3 10 8 o ~ /I .
{65—-75) 14,5 11,35 — 1 O o ~
- ‘:' (\y &Y
Zvarané 34—45 8 6,4 -— 0,85 1 - Da
s s 02
Nitované min 35 8 6,4 — 0,57—0,63 1 Dy )
Material s pevnostou uvedenou v zitvorkéch sa doddva len na osobitntl objednavku.
Rozmery v mm
| Pridavok ¢ v mm : , Skrutic
Rurky | deao [kp/mm?] pri vonkaj$om priemere rurky f J | D | DL | D2 | D3 flalt in|Dy| Dglrl|d I A
[ " poéet\ Zavit
i do 120°C l nad 120 °C do 38 mm } vy$e 38 mm
! I i0 10 90 60; 40| 2114| 6 |10 30 221 414 4 |M12
Medené 2,43 1 1,8—2,4 0,5 i 1 : 15/ 15 95| 65| 4512|141 6 |11} 37| 27| 414} 4 MI2
I 25| 25| 115| 85| 68|2|16| 7 [12| 49| 39| 4|14 4 |M12
"] l i 40 401 150 116 83813 |18] 7,514 68 551 5|18 4 |M16
Mosadzné | 4.5 3,5 0,5 i | 70| 70| 185| 145 122]3 [20| 8 |15| 100| 86| 5|18 4 |M16
| i 160 1007 220| 180| 1583 [22| 9 [17| 134| 118y 6]18| 8.|M 16
| 180 150] 285| 240| 21213 |24|10 18| 186| 170 6|23 8 |M20
) C1T en 200| 200 340 295| 2683 |26|11 20| 240| 222| 8|23 8 |M20
L S;g?gjnﬁtﬂzt%ﬁ%ﬂ (= kpjem®) , 250| 250] 395| 350| 320|3 |26|12 |21] 292 274| 8|23| 12 |M20
B oy riemer o k“[nfm] ' : 300| 300| 445| 400| 370| 4 |28|13 |21| 342| 326| 8|23 12 |M20
v Y pricmer rurky Uil > . 400| 400| 565| SI5| 482| 4 [32(14 |24| 448| 4281627 16 |M24
Staov . - . dovolené namahanie materialu rurky [kp/mm 1, _ _ ; 5001 3500| 670| 6201 585! 4 |34|16 26| 552| 532|10(27 20 |M 24
x ... koeficient, ktory vyjadruje mensiu spolahlivost zviranej alebo nitovane) I 600 600! 780! 725! 685! 5 (36117 27| 654| 634|10(32] 20 | M 27
, “;,rgy oprou b’fzsgov,e{l;““‘e’ ¢ Koréziu atd 800| 800 |1015| 950| 905| 5 [44|21 33| 866| 842|12(35| 24 |M30
¢ ... Pridavok na vyrobnu DEpresnost, Koroziu atd. ) i 1600 | 1000 | 1230 1160|1110 | 5 [50 |24 |38|1076|1048 12|38 28 |M 33
1260 | 1200 | 1455|1380 1330 5 | 56|28 {42|1284|1256|15|41| 32 |M36x%3
Vypotitani hriibka steny sa primerane zvad¥i, ak je potrubie namahané nirazmi 1400|1400 1675|1590 15351 5 | 62]31 |46|1492 1462 |15 (44| 36 |M39X3
alebo ohybom (tietc naméhania viak treba podla moZnosti odstranit), a ked je po- 1600 | 1600|1915 1820,1760} 5 | 68|35 |50|1700| 1670|1852} 40 | M 45x3
trubie zoslabené ohybom, kordziou alebo chemickymi d¢inkami. N 2000 | 2000 | 23252230 (2170| 5 (74|42 [56(2112|2084|18]52| 48 | M 45%3
Pre normalizované velkosti rirok, obvyklé pracovné tlaky a normalny materidl : 2400 | 2400 | 2760 | 26502580 | 6 | 82149 |6212524[2498120{60| 56 | M 52x3

st hribky stien normalizované.
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Vynatok z CSN 13 1221 Plati od 1. 10, 19¢€3

PLOCHE PRIRUBY NA PRIVARENIE

Jt 2,5
HRUBA TESNIACA LISTA
- ,,.Twm ;

IR I

; 54‘ ’Q} | - , ;

! I | © 7//,] ! @ & HRUBA CELNA PLOCHA
] 7 i
Dg 5
D,
Dy

Ploch4 priruba na privarenic pre Js 800, Jt 2,5 a pracovny stupeii 1I, s hrubou
tesniacou litou, sa oznali:
Priruba Js 800 Jt 2,5/11 CSN 13 1221.0

A R R I e i i
700 | 723| 860 810 | 775| 5 |30|27| 24 M 24 720% 5 35,0
800 | 823 975| 920 880 | 5 {30({30} 24 M 27 820x 5 46,2
10(}0 1023 1117511120{1080| 5 |30|30] 28 M27( 1020x 5 56,1
1200|1223 11375(1320/1280| 5 [30{30] 32 M27| 1220x 6 67,2
1400 1423|1575 |1520(1480] 5 {30130 36 | M27| 1420x 7 76,5

160011623 178517301690 5 |32130] 40 M27| 1620 %8 107
1800 (182419851930 (1890 | 5 {34|30] 44 M27, 1820x 9 127
2000 {2024 {2190 {2130 (2090 | 5 |34 |30] 48 M27| 2020x10 141
2200 (2224 (2405|2340 |2295| 6 |36|33| 52 M30 | 2220x11 172
2400 (2424 (2605|2540 12495 6 138|33| 56 M30, 2420x12 198

228

Vyhatok z CSN 13 1222

PLOCHE PRIRUBY NA PRIVARENIE

Plati od 1. 10. 1963

3t 6
HRUBA TESNIACA LISTA
Lo

-2 “ I oy ; HRUBA CELNA PLOOHA

!
7 -2 l [

§7 == i D

yy g "
% 2 | VA1 s

. Dy ’ D ]

1
L D, |
D,

Ploché priritba na privarenie pre Js 300, Jt 6 a pracovny stupeit II, s hrubou tes-
niacou liftou, sa oznalf: . _
~ Priruba Js 300 Jt 6/IT'CSN 13 1222.0

Skrutk; ; ¢
Js | D iD| Dol Dy flald o Rirka Hr{‘k"t]n"“
podet | zavit g
101 1451 75| 3504 35 |2 (12|12 4 |M10 14x2 0,366
15 22.5 80 55 40 | 2 |12]12 4 M 10 22 %25 0,402
201 28,5| 90| 65 50 |2 14112 4 |M10] 28%2,5 0,590
25 3251100 75| 60 |2 14|12 4 | MI10| 32x2,5 0,733
32, 385|120 9 | 70 |2 14|14 4 | M12 38x2,5 1,05
40| 4501130 | 100 | 80 {3 16|14 4 | M12]| 44,5%2,5 1,39
50| 57,5|140 | 110 | 90 |3 |16)14 4 | MI2 57 %3 1,54
65| 76,5|160 | 130 | 110 | 3 | 16|14 4 [M12 76 X3 1,88
80 20 185 1 150 | 128 | 3 | 18|18 4 M 16 89 %35 2,97
100 | 109 205 | 170 | 148 | 3 | 1818 4 M 16| 108 x4 3,43
125 | 134 235 | 200 { 178 | 3 12018 8§ | M16| 133x4 4,57
150 | 160 260 | 225 1 202 | 3 (20118 8 | M16| 159x4,5 5,18
200 | 221 315 | 280 | 258 |.3 | 22|18 8 | M16| 2193 6,91
250 | 275 370 | 335 | 312 |3 (22|18] 12 M16| 273 x4 8,29
300 | 326 435 1395 | 365 [ 4 2423 12 | M20]| 3244 11,8
229



Vyitatok z CSN 13 1230

PRIRUBY NA PRIVARENIE S KRKOM
Menovity tiak Jt 10

UKoS 1:25

Plati od 1.

UPRAVA PRE ZVAR PODLA

CSN 134+ ++

11, 1963

D ©
'.D -
7
L T
Dy ‘éi =
Da
Dy
Rozmery v mm
Skrutky Riurka
_ _ 7o | Hmotnost
J | DI DI De|Ds| Dy | Dgl|flal|lVirntdi,_ wel g priruby
- )8 = = g = ? ~ k
3 e Sc|E8 ~ kg
(o)) N S =TI G = iy 7Y
100 10| 90| 60} 40, 25| 14|2)14| 35 6|i4| 4| M 12 14x2 0,581
18| 17| 95| 65| 45| 32| 22|2|14| 35 6|14| 4| M 12 22x2,5 0,658
25| 271 115 85| 68 45| 3212{16) 38 8\i4| 4| M I2 32%23 1,09
40| 39,5 150| 110| 88| 60(44,53|18| 42 8118| 4| M 16 44,5%2,5 1.87
70| 70| 185 1450 122 920 76|3(18| 45 8|18| 4| M 16 76 %3 3,05
_1060[ 700|.235| 180 158 125| 1081 3] 20|52 8|48 8] M16 | 108x4 4,62
150| 150\ 285| 240/ 212 175| 159)3|22| 55/10|23| 8| M 20 159x4,5 | 7,78
2000 207] 340| 295 268] 235 219\ 3124 | 62{10|23| 8| M 20 219%6 11,2
250| 260| 395] 350, 320| 291| 2733124 68{ 10} 23| 12] M 20 273 % 6,5 14,1
300{ 310| 445| 400| 370| 342 3254 |26 68[10]23! 12| M 20 325%7,5 17,4
490] 412| 565| 515| 482| 447, 426/4128| 72[10|27| 16| M 24 426 x7 25,1
500| 515| 670 620 585 550, 529{430| 7512 (27|20 | M 24 5297 35,2
600] 614| 780| 725| 685| 652/ 630|5|34| 8012 |32|20| M 27 630%8 46,2
800/ 30011015| 950 905| 850, 820 5|38 | 90{ 12|35 |24 | M 30 820 %10 95,1
1000{1600|1230/1160(1110{1052/1020| 5| 40| 95! 15 | 38| 28 | M 33 102010 | 129
120011196/1455/1380/13301255{1220| 5| 441115/ 15| 41| 32| M 36x3| 1220x12 | 202
1460(1392/1675(1590/1535]1460/11420| 5| 50{120] 18 | 44 { 36| M 39x3| 1420x14 | 316
1600(1588/1915(1820{11760/1665/1620 5| 54 |130]20 |52 | 40| M 45x3| 1620x16 | 414
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Vyiiatok z CSN 13 1233

CSN 131235

Plati od 1. 11. 1963

PRIRUBY NA PRIVARENIE S8 KRKOM

Menovity tlak Jt 40 Rozmery v mm
. Skrutky Rurka
JiD | DDl DalDi| Do | Flal vin|d| . | zavic | Yorkais
pocet M priemer X
siena
10| 10| 90| 60| 40| 25 1412 16| 35| 8|14 4 12 142
= 15| 17| 95| 65| 45| 32| 22| 2 |16] 38| 814 4 12 22%2,5
20| 23/105] 75| 58 41 28|13 118| 40| 8|14 4 12 28%x2,5
i 25| 271115} 85| 68| 44} 3213 |18| 40| 8 )14 4 12 32%2,5
32| 33/ 140|100 781 52| 38| 3 |18| 42 8[18 4 16 38x2,5
40139,5 150|110 88| 60,44,5;3 |18| 45| & 18 4 16 144,5%x2,5
50| 5111651125]102| 72| 57| 3 [20| 48| 8,138 4 16 57x3
70| 70l185{145,122| 90| 76| 3 |22| 52|10|18 8 16 76X 3
80| 82[200|160|138|105| 89| 3 |24 58{10]18 8 16 89x3,5
4 100 | 100]2351190{162|128| 108 | 4 (24| 65|10(23 8 20 108 x 4
125] 1251270(2201188|155| 133 | 4 |26} 6810|227 8 24 133 x4
150! 150 300(250(2181182| 159 4 28] 751227 8 24 159 x 4,5
200| 207|375(3201285(243] 219, 5 |34} 88{12]|30) 12 27 2196
250 | 260 450 | 385|345|304] 2731 5 |38|105(12}33| 12 30 273 % 6,5
300 310| 515|450 (410|359 325| 5 |42|115)15{33| 16 30 325%17,5
350| 359|580 510]465|417| 377 5 |46|125(15}36| 16 33 377X9
400 | 394| 660|585 5351469 426 | 5 |50|135]|15|39| 16 |36X3| 42616
500 | 493175516701 620(570| 529 | 5 |52]140]18 42| 20 39x3) 52918
Jt 100
‘10| 10/100{ 70| 50| 28 14| 2 [20] 45| 8|14 4 12 14%x2
15| 1s5l105| 75| 55| 36 2212120 45, 8114 4 12 22%3,5
25| 25/140|100) 75! 50| 32| 3 |24 58|10|18 4 16 32% 3,5
46(37,5/170|125] 35| 65|44,5|3 |26, 6210|123 4 20 |44,5x%3,5
50! 49/195|145|110| 86| 57| 3 (28| 73|10]|27 4 24 57x4
70| 66/220017011351108| 76| 3 130, 781027 8 24 T6X5
80! 77|2307180(1451120] 893 132 82112|27 8 24 89x6
100| 96|/265(210]170145| 108 ] 4 |36} 92|1230 8 27 108 x 6
125 1171315250 (205|180 133 4 ;401101533 8 30 133 <8
150 | 139/335{290|245|210| 159 | 4 |44}120|1533| 12 30 159X 10
200 | 195 430|360 |310|281| 221 | 5 |52|145,15|36] 12 33 219x 12
2501 240|505 |430{3751346| 275] 5 |60 170 15| 39| 12 136X3 273x16
300 | 285! 585|500 440|407| 328 | 5 |68 190[18|42] 16 |39x3: 325X20
350 337/ 655 (560 495|469 380 | 5 | 74|210(18|48] 16 |45X3| 37720
231



Vyiiatok z CSN 13 1066

Platf od 1. 1. 1965

DIERY PRE SKRUTKY PRIRUBOVYCH SPOJOV

\d

.

e

%/

/s

7//%4‘

oS

D d da R €min w*)
M 10 12 — — 12,5 1/g”
M 12 14 — _— 15 1/g"
M 16 18 27 40 17,5 5/s”
M 20 23 34 40 20 3)g"
M 24 27 40 60 25 7/8”
M 27 30 46 60 27,5 1”
M 30 33 52 60 30 115"
M 33 36 56 80 35 11/,
M 363 40 62 80 35 13/y”
M 39 X3 42 70 80 42,5 11"
M45x3 48 80 100 47,5 13,
M 48x3 52 85 100 47,5 1+/8"
M52x3 58 90 100 52,5 2

M 56 x4 62 95 125 55 21,
M 64 x4 70 105 125 62,5 217
M 72 x4 78 115 125 67,5 234"

*) Porovnanie Whitworthovych zavitov s metrickymi je uvedené len kvoli informadcii,
Vzdialenosti od okraja e st minimdIne (emin).
Gulové zahlbenia dier maju len priruby Jt 160 a viac pre Js 100 a viac.
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Vyfiatok z CSN 13 8200

Plati od 1. 7. 1957

FITINGY Z TEMPEROVANEJ LIATINY

Nézov CSN Vyobrazenie Rozsah Js v palcoch
1 ” 3 4/’ 2/[
Kolen4 jednoznag- 13 8205 1720 17 / 21y
né 90° s VI.]lrltOI'ny"' 3/8” 1 1/4// 37
mi zavitmi 3o 11/, .
13 8206 3/8” X 1/4// 1 1/4// X 3/4”
1/2// % 3/8” 1 ]_/211 W 17
Kolena redukove}' 3/4” X 3/8” 1 1/8// %17
l'lé. 9(?" S v1:1ut01'ny— 3/4” % 1/2” 1 1/2// %1 :_/4/:
mi zavitmi 17 % 1/2// 27 %1 1/2
17 %34 21[" 2"
Obliky jednoznaé- 13 8211 Y a2
né 90° s vnutor- 1/8” 1 L 2” /o
nym a vonkaj§im 3/8” 1 1/4” 3
zavitom /2 11fe —
1 " 3 ” 2”
Odbotky T jedno- | 138220 g Sy
znatné 90° s vnu- 34" 114 37
tornymi zavitmi -E 1y 11" T
o | 138228 e 1 21/
KriZe jednoznalné N 3/g” 11y 37
9(’)0' S _Vnﬁtorn}’iml AN 1y 11/ o
zavitmi 3/4// 27 o
Natrubky jedno- 13 8235 1 g: 3 44” 2”1 B
znaéné s vnutor- 1/4” 1 L 2” /o
nymi zavitmi 3/3” 14 a’ 3
1f2 13/s —_
Vietka s vntitor- 13 8247 i;sf i/”z{' %”1/ )
ym zavitom 4 2
ny 3/8// 1 1/4// 3//
1/2/1 l 1/2”




Viatok z CSN 13 8200

Plati od 1. 7. 1957

FITINGOVE NAKRUTKY Z TEMPEROVANEJ LIATINY

Nazov

CSN

Vyobrazenie

Rozsah Js
v palcoch

Priamy nakrutok
s plochym tesne-
nim s voutornymi
zavitmi

13 8260

Priamy nakrutok
s plochym tesne-
nim s vautornym
a vonkaj§im zavi-
tom

13 8261

NaroZny ndakrutok
s plochym tesne-
nim s vanltornymi
zavitmi

13 8262

NaroZny ndkrutok
s plochym tesne-
nim s vonltornym
a vonkajim zavi-
tom

13 8263

1/4‘11
s
o

Yy

1" 21/2”

11/4” 3”
0" -
27 -
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Vyhatok z katalégu Priemyselné armatiry |

KOHUTY

obytainé Jt 10, priame, prirubové, obojstranné

V2

N

)

o —

Priklad oznalenia:

Kohtt Js 50, Jt 10, K 10 118—610, na studend vodu 8 kp/cm2, siva liatina X mo-

sadz.

Rozmery v mim

Hmotnost v kg

H -

| Js |l L | v | valiDi| D | Ds| fla | d|n|s|h }f]fg‘;t
5| 85| 60| 40| 95| 651 45| 2| 14 | 14| 4 |12|13] 35
25 110| 70! so|115| 85| e6| 2| 16 | 1414|1919} 5
40 | 150 | 90| 75|1s0| 10| 88| 3 | 18 | 18 | 4 |24 24| 8
50 | 130 | 105 | 85 | 165 | 125|102 | 3 | 20 | 18 | 4 [ 36|34 | 12
76 1230 | 120 | 103 | 185 | 145 | 122 | 3 | 20 | 18 | 4 [ 46143 | 13

. 80 | 250 | 148 | 130 | 200 | 160 | 138 | 3 | 22 | 18 | 4 |46 | 431 19
100 | 300 | 175 | 165 | 220 | 180 | 158 | 3 | 22 | 18 | 8 |60 | 55| 28
125 | 200 | 215 | 183 | 250 | 210 | 188 | 3 | 24 | 18 | 8 |60 | 55| 48
150 | 480 | 280 | 242 | 285 | 240 | 212 | 3 | 24 | 23 | 8 |80 |70 | 65"
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Priklad oznadenia:

Vyhatok z katalégu Priemyseiné armatury ]

priame, Jt 6, s ru¢nou reguldcion

VENTILY

Regulaény ventil, Js 12 e
_ Reguia mg/h' il, Js 125, Jt 6, ¥ 40 111 — 606, na vodu 4 kp/cm?2, 40 °C,
Rozme
Ty v mm Hmotnost v kg
Js | L | v |z | D |Di|Da|Ds| f 1l a@a ]| a | n [HODO-
nost
15 | 130 | 200 15 125 80 55 40 2
12
25 | 160 {200 | 15 [ 125 [100 | 75| 60| 2 | 14 ﬂg zAf i’ﬁ
40 | 200 | 240 18 160 | 130 | 100 80 3 16 14’ 4 93
50 | 230 | 250 | 22 | 160 | 140 | 110 90 3 16 | 14 4 11
70 1290 | 305 35 | 200 { 160 | 130 | 110 3 16 | 14 4 18
lgo 310 | 315 | 38 [ 200 | 190 | 150 | 128 | 3 | 18 |18 | 4 | 22
! 0 | 350 | 360 | 42 | 250 | 210 | 170 | 148 3 18 | 18 4 33
123 400 | 420 | 55 | 250 | 240 | 200 | 178 3 20 | 18 8 48
5 480 | 465 | 65 | 300 | 265 | 225 | 202 | 3 20 | 18 8 74

Vynhatok z katalogu Priemyselné armatury |

poistovacie so zdvaZim, s nizkym zdvihom Jt 40, priame

VENTILY

108

Uy
il

Priklad oznacenia:

Poistovaci ventil Js 70, Jt 40, F 30 117—540 na paru 16 kp/cm?, 210 °C, otva-
raci pretlak 17,5 kp/cm?2.

Rozmery v mm

Hmotnost v kg

‘ F Hmot-
Js 0 L V ‘ Vi\D1| D2 Ds| f a d n b ’:rjax nost
i | # )
25 | 20 |1601220(125[115] 85} 358 3 {18 |14 | 4 |40 40 8,1
40 | 32 1200|260|140|150|110| 76| 3 18118 | 4 | 40| 40 13,0
50 | 40 |230]290|170|165|125| 88 3 120]18 | 4 {45 40 16,0
70 | 60 |290|305| 180|185} 1451110 3 122118] 8 [50] 19 27,0
80 | 70 1310|315|210|200| 160|121} 3 24 | 18| 8 | 60| 14 30,0
100 | 90 |350]34512251235|190]| 150 4 | 247231 8 |60 8,5 55,0

*) Foax je najvadsi otvaraci pretlak v kp/c

zataZenim kuzela 600 kp.

**) YV hmotnosti ventilu nic je zahrnutd hmotnost zavazia. -

m2, ktory je pre Js 80 a vadsie omadzeny
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Vyfatok z katalogu Priemyselné armatiry 1 Vyiatok z katalégu Priemyselné armatiry 2
POSUVACE : KLAPKY

s ukazovatelom, Jt 16, adliate z ocele spiitné, Jt 40, odliate z ocele
E s

- Py
3
N % 1
-y g 3 7 g 4
A b =5
- 1. " - | 6’ é“
%%ZV zzzzzzzzz;
— /
f @
L) -
. L Priklad oznalenia:
Priklad oznacenia- F Spitna klapka Js 300, Jt 40, L 10 117—540, na vodu 36 kp/em?, 20 °C.

Posuvad Js 150, Jt 16, S'16 111—516, na paru 16 kp/cm?2, 200 °C. Rozmery v mm : Hmotnost v kg

Rozmery v mm of ] ! .
Y : Hl_nom()bt vke ’ Js L Ly vV D1 Dy Ds f a d n Je I;Igsoﬁt
I .
Js L v D | Dy | Do | Ds | f | a | d | n |Hmot - '
nost 40 | 200 | 194 | 125 | 150 | 110 | 76 | 3 18 | 18 4 15 15
50 | 230 | 224 | 135 | 165 | 125§ 88| 3 20 | 18 4 15 18
40 | 240 | 320 | 200 | 150 | 110 88 3 16 70 | 290 | 284 | 155 | 185 | 145 | 110 | 3 22 | 18 8 i5 27
50 | 250 | 340 | 200 | 165 | 125 | 102 3 18 %g i gg 80 | 310 | 304 | 185 | 200 | 160 | 121 3 24 | 18 8 15 43
70 | 270 | 390 | 250 | 185 | 145 | 122 3 18 | 18 4 41 100 | 350 | 342 | 190 | 235 | 190 | 150 | 4 24 | 23 8 15 55
80 280 430 250 200 160 138 3 20 18 Q 52 b 125 | 400 | 392 | 225 | 270 | 220 | 176 4 26 27 8 15 74
100 | 300 | 490 | 315 | 220 | 180 | 158 3 20 | 18 8 66 ‘ 150 | 480 | 472 | 240 | 300 | 250 ; 204 | 4 28 | 27 8 25 100
128 | 325 | 535 | 315 | 250 | 210 | 188 3 22 1 18 8 85 ; 200 | 600 | 590 | 290 | 375 | 320 | 260 | 5 34 | 30 | 12 25 185
150 | 350 | 610 | 400 | 285 | 240 | 212 3 22 | 23 8 115 250 | 730 | 720 | 335 | 450 | 385 | 313 | 5 38 | 33 12 25 360
200 | 400 | 735 | 450 | 340 | 295 | 268 3 24 | 23 12 203 300 | 850 | 840 | 385 | 515 | 450 [ 364 | 5 42 1 33 | 16 40 420
250 | 450 | 850 | 500 | 405 | 355 | 320 3 26 | 27 | 12 268
J; = menovita svetlos? obtoku.
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Vynatok z CSN 13 0070

KRESLENIE POTRUBIA
na schémach a vykresoch zostav

Platf od 1.1. 1963

MimobeZné potrubia

Hiladky ohyb

Zahybovy ohyb

Obtluk U hladky

Obluk U zahybovy

Ploché priruba, priruba
s krkom a slepd priruba

Prirubovy spoj

Hrdlovy spoj

Neoznaduje sa

B
] 4 priestorova C
Nazov g schéma . .
schéma a jednotiarove vyktesy zostav
vykresy zostav
Rurka E—
Pripojené potrubia

240

schéma,

a jednoéiarové
vykresy zostav

(Pokradovanie)
B
priestorova,
Nézov 4 schéma -, ¢ .
vykresy zostav

Spoj s nakrutom

Tvarovka T
(na privarenie a s pri-
rubami)

Tvarovky Y

Neoznaduje sa

==

Podla obrysov
skutoéného
tvaru

Priamy prechod

=

Ventil ><]
Posiival N m
Kohut M
Klapka |

Nasdvaci k8§ s prirubou

Podla obrysov
skutoéného
tvaru

Spitny ventil

|

Podfa obrysov
skutoCného
tvaru

16 STROJNICKE TABULKY
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UTESNOVANIE §

,
S SR EG b

Vyiatok z XN 02-9401 ] Plaif od 1. 7. 1961
W .
HRIADEIOVE TESNIACE KRUZKY ,,GUFERO”

DIERY PRE
DEMONTAZ

/"

o

_-'—)'t*n

Priklad oznalenia: Hriadelovy tesniaci kruZok ,,Gufero” s vmitornym prie-
merom d = 15 mm, vonkaj$im priemerom D = 35 mm, $irkou B = 10 mm a ocelo-
vou pruZinou sa oznadi:

Krizok 15 x35x10 UN 02 9401.0

Kriuzky zabrafiuji presakovaniu minerdlnych olejov, vody, zriededych kyselin
do pH 5,8, lthov, benzinov z utesiiovaného priestoru alebo chrénia strojové si-
Giastky v utesnenom priestore pred vnikanim prachu a neCistot.

Najvyssie dovolené pracovné teploty od —30 °C do 4110 °C, merané v blizkosti
utesnené¢ho miesta.

Najvy§§i dovoleny pracovny pretlak do p = 1,5 kp/cm2.

Najvysia obvodova rychlost do » = 12 m/s.

Drsnost povrchu hriadela sa navrhuje v zavislosti od obvodovej rychlosti. Do
v = 1 m/s sa voli drsnost povrchu hriadela R, = 0,8, vySe v = 8 m/s, Ra = 0,1 a2 0,2.

Materidly, ktoré nezaruuju drsnosf povrchu uvedend v predchadzajicom od-
seku, sa neodporuéaju. Je to napr. hlinik, liatina, porcelan.

Medzné odchylky priemeru D priestoru, v ktorom je kriZok uloZeny, volia sa
H 8, medzné odchylky priemeru hfiadela d sa volia podla ucelu pouZitia h 8 aZ h 11.

PruZina sa predpiSe prvou doplnkovou &islicou za bodkou, ktord ju oddefuje od
Cisla normy:

PruZina: ocelova bez povrchovej upravy — doplnkova &islica ... 0
ocelova, pozinkovani 1
ocelova, kadmiovand 2

Material: Teleso krii¥ku — guma CSN 62 2418
Vystuzny krizok — ocelovy plech CSN 42 5302.3 (11 321.90)
Tazna pruzina — ocelovy drét — TPC 01—614,1—55.2.

Rozmery v mm

a ‘ D ! B 40,2 a D | B+0,2 d ‘ D i B 40,2
10 22 8 36 55 8 68 90
12 25 7 38 60 | 70 90
14 30 40 60 72| 100
15 35 42 62 75 | 100
16 | 35 45 65 78 | 100
17 | 35 48 | 12 ;2 |80 | 100 a
18 35 10 150 75 85 | 110
20 | 40 52 78 790 120
23 | 40 55 73 95 | 125
24 {47 56 72 100 | 125
25 | 47 58 80 105 { 140
28 | 47 60 80 13 110 | 140
30 50 62 90 1i5 | 150 14
32 50 12 63 85 12 120 | 160 15
35 52, : 65 90 13 125 160 15
Vyiiatok z CSN 02 9021 Plati od 1. 1. 1966

AZBESTOVE DOSKY ,,it”

pouZivané ako vypliiovacie doskové tesnenie pre spoje kovovych navzijom
nehybnych strojovych sudiastok (predchidzajice nizvy: azbestogumove -— vysoko-
tlakové dosky -— Klingerit atd.).
' Druhy 2 pouZitie

Druh 01 0z | o3 04 05

Farba povrchu ¢ervena | modrd sivA | Clerna®)| Cierna®)
Najvicsi pracoviny

para. | pretlak [kp/em?] 20 40 E 70 100 100

metre | Najvicsia dovolend 3,900 | do 400 | do 450 | do 500 | do 450
pracovna teplota [°C]

voda, vodna para, vodné roztoky
v rozmedzi pH =3 aZ 10 (od
slabo kyslych aZ po zasadité),

mineralne
oleje, masti-
va, benzin,

PouZitie: neaktivne plyny petroled,
zmesi pouZi-
vané v hyd-
raulickych

lisoch

Hribka 1;1,5 2;3 | 1;1,5; 10,8 1; | 0,6;0,8;1;

(menovité rozmery) fmrn} 2 7 1,2 ,

X normai | §pecidl | extra jerit jerit

Slovné oznacenie normil | normal ¥peciél

Priklad oznatenia azbestovej dosky ,,it”* €ervenej s hritbkou 1,5 mm:
Doska ,,ir 01—1,5 mm CSN 02 9021

¥} Grafitované.

243



Vyiatok z CSN 02 9281 Plati od 1. 1. 1961

KRUZKY S KRUHOVYM PRIEREZOM

pre tesnenie nepohyblivych siciastok

Krizok
; ; Oznadenie krdZku s priemerom d = 32 mm a hrib-
e ‘ ; kou s = 2 mm z gumy 62 2446.07.
i d Krizok 32x2 CSN 029281.2

d=26, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25mm ............. 5= 2 mm
d =28, 32, 36, 40, 45, 50, 55, 60, 70, 80, 90, 100, 110 mm s =2, 3,5 mm
d = 125,140, 160, 180, 200, 220, 250, 280, 320, 360, 400, 450, 500 mm s = 3,5 mm.

Drazky

L5

1,5 2,7 2,8 0,2
2,3 | 4 4 0,3

Krazky sa pouZivaju na utesnenie prirub, viek atd. pre max. tlak 200 kp/cm?.
Drsnost povrchu tesniacich ploch pre kriZok sa odporuda max. R. = 6,3. KruZky
su vhodné pre:

a) vodu, vzduch, roztoky soli, anorganické kyseliny, aceton a pod. teploty
do - 80 °C (ndrazové aZ +100 °C) z gumy akosti 62 2016.03, teploty
do 4110 °C (nédrazové aZ 140 °C) z gumy akosti 6225 x 6.

b) benzin, dehty, freon 12, naftu, petrolej, oleje, rafelinu teploty do 4100 °C (né-
razové aZ 4120 °C) z gumy akosti 62 2446.07. Druh akosti gumy sa predpiSe do-
plnkovou &islicou za &islom normy, a to:

1 - kraZok z gumy 62 2016.03,
2 — kraZok z gumy 62 2446.07,
3 — kra¥ok z gumy podla CSN 6225 x 6,

244

Vybatok z CSN 02 9310 Plati od 1. 4. 1956
PLOCHE TESNIACE KRUZKY

: —l% Priklad oznagenia: 5
d Tesniacit kruzok 24 x 30 CSN 02 9310.3
! : dy ‘ (3 znad] &islo materidlu — pozri dole)
' Rozmery v mm
Menovité , Menovité e Menovite .
rozmery Hrlzbka rozmery Hl Ubkd rozmery HIUbka
dxdy dxd, s dxdy s
4 %8 22x27 1,54+£0,2 40 x 49
5X9 22 %29 42 X 49
6x10 23x28 42 x 51
6x12 23 x30 45 % 52
8§x12 1402 24 %30 45 x 54
8§x14 24 %32 48 x 55 2403
10x14 26 x 32 48 X 58
10x16 26 X34 50 %57
i2x16 - 27 %32 52 %60
12x18 27 %36 54 x 62
13x17 28 X34 55 X 63
13x19 28 %36 56 X 64
14 %18 30X 36 58 X 66
14 %20 30 % 38 60 X 68
1620 32 %38 65 x74
16 %22 32 x40 T0xT79
17 %22 33x39 75 x84
17 %24 1,5 £ 0,2 33x43 78 x 88 2,540,3
1822 35x%x41 2403 80 <90
18x24 35 %43 85x95
20 <24 36 x42 ’ 90 x 100
20x 26 36 x44 95 x105
21 %25 38 x 44 100 x 110
2127 38 x46 105 x 115
39 X 36 110x 120
39 X 48 115x125
40 %47 120130
125 X135

Materidl tesniaceho kruZku: ocel (1), med (2), hlinfk (3), guma s platennou vioZzkou
@), tvrdeny papier (5), novodur (6), silon (7), vulkanfiber (8).

245



3 e r-
o 3 ||| vl e v w | MR M
~ = 3
el
— £8
kel .o oSS
o = S
Z 7 +lw|zlele|lalo|o!|T £ a2&
— — = [N enen [t ON | -
&~ 3 SN[ | o | N [on o [N joN | N A g8
0 I I - A - N - I = B », BB
> | clelalgls|gle|g 8] g 9o
S Il 2 83
2 i o 7E
Q I
< i
BN >
8 8 9 >
Z,
o
i “ 3 et o 8
@ D [} < — _ — — e}
V T,
o G
] - . et 2 v,
-t o — — (o] -+
<
V -4
_ - le] g m_u mmmmm%mm_m_m
3 S — — e h]
[=23
~ Ay
= >
2 H _ £=
2] g4 Nl ©
L@ 9 - R
~ =73
4
g - —
m n [T RIS 2SI R|KIN &S| SIT|R|AR|LB|B|RIZI8
V —
¥ . u u
wi— =9 Nao\ﬁoooc%uu.:ﬂ LE="p " [ > —
ol d d
14
u U
QUIO[Y §IT = 40Pz " *° [\TH =Wp < —axd
_d d
€
1AODIOZA OZ QUBIIDOAAA
097 | 069€| 0982 | OI¢T 0S81{ O8PI|  9IIT| 976 OVL| 8SSi ¢£9% 0Lg L8T 1£2 00z
oL€c| 069z | <80z | O8FI SYEI| 0801 OIS | +#L9| O¥S| sov| Leg 0LT 602 891 081
oLET| 0061 | OLPT | T8I1 86 09L 0Ls | viv| osg| s8z| LeT 061 L1 811 091
€S8 | T8PI | 9SIT| 976 $£9 0ls 08¢ | Lie| o0LT | 061 651 LTl 86 03 vl
LLIT| TH6 0€L 68¢ 434 79¢ T2z | 9ze| 181 | o9¢i| SII 06 oL 9¢ STI
90L €9¢ ot €5¢ 082 §TT oLT | OPT ! €IT| ¢8 TL 9¢ 44 [ 011
Ay 98¢ 00€ T €61 $S1 91T | L6 LL 8¢ sy 6¢ 0¢ ¥ 001
91¢ £5T L61 85T 971 001 7 €9 0s 8¢ | ST 0z 91 06
861 8s1 £T1 66 6L £9 37 oy | SI€ | L€T 10%0T | 86T €Tr 1 001 08
911 £6 7L 8¢ 9 Lg 8T €7 | ¢81 | 01 {911 £6 'L 8s oL
£9 0s 6€ Ie T 0T ST |s%Tr |00t | SL |T9 | OF 6¢ T°g 09
4% S€ LT pad 9°LY 0¥1 901 |83 T'L s | ¥y s'e Lz rard 199
i€ ¥z 9°81 ¢I | 01 9% L 09 8y 9'¢ 0% T L1 o | 0s
0T or | €71 |66 6L | €9 8% 0% |TE¢ |¥T |0T | 9T | T 01 4
4) 66 9°L 7'9 6F o't 0'c $T 0% ST |TT 01 9L'0 |79 oy
L 8¢ Sy 9‘c 6C €7 LT 71 Nu 60 | L0 85°0 1S 1] 9€‘0 <€
6'¢ I‘c $7 T 96T YA $6°0 8‘0 90 tv'o | F0 1€°0 70 70 0€
61 ¢r 1 60 9L°0 190 |$¥°0 70 0 €70 T s1'c [ TI'0 10 <7
(1 A woy44) d [}
000t | oos | oco | oos | ooy | oze | ovz | ooz | oo1 | ozr [ oot | 08 | w0 | 05 | paper
() nInuIW BZ JOQEI0 31920d Reliszel e

# JOJIVIO NLJ30d GO V P AQIEAVINH N¥EWHEIEd dC
ILSOTISIAYZ A WOINHNCOIW WAAOLNYY INANVHVYINVN INIHEGYIEH ANVSYNIHd NOMAA o
<H

FTIAVYVIEH «



Vynhatok z CSN 01 4941 Plati od 1. 1. 1961

a

S

\k\

Oznacenie profilu drazkového hriadela (pre

¢ naboj uloZeny posuvne) s menovitymi rozmermi:
d = 28 mm s medznymi odchylkami g6, D = 32mm

s medznymi odchylkami all a ¢ = 6 mm s medz-

nymi odchylkami {7: .
] Profil 28 g6 X 32 all X6 f7 CSN 01 4942

N

PROFILY DRAZKOVYCH HRIADELCOV
A NABOJOV

HLAVNE RADY
Rozmery v mm

_Lahky rad Stredny rad _Tazky rad
CSN 01 4942 CSN 01 4943 CSN 014944
Vnutoz- - - ~
ny prie- Utinna UtCinna UCinna
mer > plocha | Podet plocha > plocha
d |,%| D|a|nalmm|Ziab-| D |a naimm| S| D |analmm
B dizky £/ | kov dizky /13 < dizky £
S [mm?] mm?] 2= [mm?]
il | ——|—]__— 6 | 141 3] 4 —) = =] =
13 | — | — |— — 6 | 16,35 4 — == =
16 | — | —|—| — 6 | 20| 4| 63 10| 20(23 10
18 | — | —|[—| — 6 | 22| 5| 63 |10 23|3 13,5
21 | — | —|[—|] — 6 | 25| 51 63 |10 26(3 | 135
23 6 26 6 4 6 | 28| 6| 7.9 |10 294 18
26 | 61 30| 6| 6,3 6 | 32| 6/ 99 [10]| 324 | 16,5
28 | 6| 32| 7| 63 6 | 34| 7| 9.9 |10 35(|4 | 202
32 | 8| 36| 6| 7.2 8 | 38| 6| 13,2 |10 405 24
36 | 8| 40| 7, 72 8 | 42| 7| 13,2 [10] 45|5 | 278
42 | 8| 46| 8| 1.2 8 | 48| 8| 132 [10| 52|6 | 30,4
46 8| 50| 9 72 8| 54| 9| 18 10| 567 | 30
52 8| s8/10| 12 8§ | 60110| 18 16 | 60|5 | 36
56 8| 6210 12 8 | 65/10| 21 16 | 65|5 | 42
62 8| 68121 12 8 | 7212 24 16 | 7216 | 48
72|10 78|12| 15 10 | 82 (12| 30 1678217 | 48
82 |10 | 88|12| 15 10 | 92112] 30 20| 926 | 60
92 |10 | 98|14 15 10 102 (14| 30 20 |102|7 | 60
102 [ 10| 10816/ 15 10 |112 (16| 30 20 | 115|8 | 82
112 | 10 [1201181 22,5 10 |125118] 41 20 |125|9 | 82
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vytatok z CSN 01 4933 Platf od 1. 1. 1955
JEMNE DRAZKOVANIE

Vonkajiie drazkovanie pre
priemer &apu 4 aZz 60 mm.

Boky zubov mdZzu byt za-
krivené,.

, (s
VYBEH ZIIABKU -

Priklad oznadenia jemného draZkovania Eapu s vonkaj$im priemerom D = 39,9mm
Jemné drazkovanie 40 CSN 01 4933

Rozmery v mm

. Stredny priemer Uhol
8 Vonkajsi 5 -8
g priemer g Dovolené odchylky v um g: z
E B2 re uloZenie . 2
o o P Q 3
hey CRS y =g zuba w |8
= g £33 B d j o] =
= g | 5% & 0 né lisované 8238 o g
8 | p |32 |82 & posuv %3 3 |38
4G 2 - & G 9
g 8 K ;E n? presné \ hrubé | horné l dolné | = ; N p?
4 3,82 3,12 3,462 — 58 | —116 0,725 | 66° 15
6 5,82 497 | 0,05 5,394] — 60 | —120 0,892 | 71° 3°10” 90° | 19
— — Jp—— 3
8 7,83 6,88 7,355 63 126 1045 | 4018 1,005 | 74°20°52 2
10 | 10,1 8,26, 0,8 9 — 651 —130 1,010 | 47° 835" 28
12 12 10,2 o1 11 — 68 | —136 1,152} 48° 30
14 | 14,2 12,06 ’ 13 — 70| —140 1,317 | 48°23'14" 31
17 | 17,2 14,91 0,15 | 16 — 75 | —150 1,571 | 48°25’ 32
20 |20 17,37 | 0,2 18,5 — 80| —160 | -+055 | +027 1,761_ '42“ 5'27"__ 33
24 1239 20,76 | 0,25 | 22 - 85| ~170 2,033 | 49°24'42 34
2 |30 |, |2640]03 |28 |—95|—1%0 2,513 | 49042527 | (0| 35
2,792
34 (34 30,38 32 —100 | —200 | 4072 | +036 |-——=—| 50° 36
36 |36 32,23 34 72,967 L i L
40 1399 35,95 38 —110 | ——220 3,226, 50°16713” 37
-44 | 44 39,72 0.4 42 —115 | —230 3,472_ 50°31°35" 38
—_ — 3,826 | 50°46" 9”7 39
50 |50 44,97 47,5 125 250 1100 | +045 B
55 | 54,9 49,72 52,5 | —135 | —270 4,123 'EE__ 40
60 |60 54,761 0,5 57,5 | —140 1 —280 4,301 | 51°25'43” 42
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Vynatok z CSN 0} 4950

EVOLVENINE DRAZKOVANIE

DriZkovanie s plochymi dnami a centrovanim

na bokoch zubov

vonkaj$im

A

Plati od 1. 4. 1963

DréaZkovanie s oblymi dnami

a centrovanim na bokoch zuboy

Drizkovanie

s plochymi dnami drazok

Rozmer a centrovanim s oblymi dnami
na bokoch vonkaj- iliabkoy
zubov §im
Menovité hodnoty

Vyska zuba hriadela /n 1,1m — 0,05 1,2m 1,28m — 0,05
Vyska hlavy zuba

hriadela vy, 0,4m — 0,05 0,5m 0,4m — 0,05
Vyska péty zuba

hriadela D1 0,7m 0,7m 0,88m
Hlavova vola hriadela ca1 0,1m + 0,05 0 max 0,32m - 0,05
Vyska zuba ndboja ke m¥) max 1,22m
Vyika hlavy zuba

naboja Vg 0,5m*) 0,5m*)
Vyska péty zuba

naboja P2 0,5m max 0,72m
Hiavovéd vola ndboja  caz 0,2m*) 0,38m*)

Moduly m: 0,5, 1, 1,5, 2,5, 5, 10.
*) Neplati pre nekorigované drazkovanie s men$im postom zubov ako 10.
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vybatok z CSN 01 4949 Plati od 1. 1. 1961

PROFILY DRAZKOVYCH HRIADELOV A NABOJOV
Medzné odchyliky a drsnost povrchu

b
AN

SN
rf

b i d D
ked je naboj
oy By S,
=) . o g . o g
315|788 %8 32
o [} 4 IS (3] =
> o o 22 o z5
° & iy D o = o+
g + 3 f= 1 pey (=]}
Medzné odchylky naboja Do | Fio | D9 | H7 | He | HII
9 do — e8 —
% o h8 ] — 17 —_
3§ 4b0j  na briadeli
- osuvny na hriade
£|5¢ Naberposuvay K7 | £71 | — | g6 | —
| E£8
£ |38 | — w8 | — | g6
2105 ‘
< . i6 all
o |o Naboj pevny na hriadeli p6 h6 — j —
o |& )
a |18 : —
S 15 fd’_é Néaboj posuvny na hriadeli} h38 e8 — —_
s 282 i
& 22| Naboj pevny na hriadeli | s6 m6 | — — —

Drsnost povrchu Ra: L6508
na bokoch iliabkpv ................................................. s A
na vauternom priemere . 0.8 a3 0.4

pri VATEOrNOMm CEntrOVani. oot ev vt 6’3 a 3,2

pri centrovani na boky Zliabkov. ... R .
na vonkajSom priemere . 0.8 a% 0.4

ri vonkaj§om centrovani ...l TSTRRRRRREEE .. 08a7

gri vnutornom centrovan{ alebo centrovani na boky Zliabkov ........ 12,5 az 6,3
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LozISKA’ Tabulka 2

Vytatok z CSN 02 3499 Plati od 1. 10 1963 Rozmery v mm

LOZISKOVE PUZDRA BEZ VYSTELKY - ot -
cy i . . vr . idavky na . mot-~
Vyrabaji sa obrobené na hotovo aleb { . . Vnutorny| Vonkaj$i Celkova r1b M Zrazenie | Max. ost
vonkajSieho alebo vnitorného priemeru. ebo s pridavkom materidlu na obrabanic priemer priemer . | hriibka gri;ﬁ:rngs’ hrdn dizka pﬁ’zdra
%o . dlzk;
Oznadenie loZiskového puzdra obrobeného na h . y
- _ .5 . _hotovo s rozmermi d = 25 1cm
D = 3216, 1 — 50, z materidlu 42 436170 (podla CSN H7, d D !
2 . N N .
. i 42 4361): H7. H8 | n6, p6, 16, s6| d D c e | oprp | Dkl
e Puzdro 25 H7 X 32 r6 % 50 CSN 02 3499.46 18 1,5 0,3 0,0069
o Puzdro s pridavkom materidlu 0,4 mm 15 — e
" ] (pozri tab. 2) na vonkajSom priemere D 20 2,5 0,0121
_nJlgx45 A sa oznadi: 20 _— 0009
16 0,20 3d |
o A i : , 22 3 ’ 0.5 i.5 0,0157
Q Puzdro 25 H7 X 32,4 % 50 CSN 02 3499.46 > ) ’ : SOl
Puzdro s pridavkom materidlu 0,35 mm 18 ~ —
yrrr (pozri fab. 2) na vnitornom priemere d 25 3,5 1 oss : 0,0208
e sa oznaci: 25 2,5 i 0,0156
L - Puzdro 24,65 X 32¢6 3 50 CSN 02 3499.46 2 28 4 _0,0266
Tabulka I 1 28 3 0,0208
. 30 4 0,35 0,0289
Material puzdra 30 2,5 0 0,0191
25 —_— _—
42 2456 N LOiiSkOVé liatina 32 3,5 0,0275
42 3016.21 Cu—Sn 6 : _ | 34 3 0,0260
42 3017.21 | - 36 4 0,0354
423017.31 Cu—Sn 8 “ 38 | 3 0.4 0,0292
42 3146.00 S 40 4 ~ 0,0398
42 3146.01 Cu—AL10 Fe—Mn - " %6 42 3 0,325
42 3226.01 ; 45 45 0,5 0,0505
42 3326.00 Ms 47 ; 40 8 | 4 0,0480
42 3326.01 45 53 B 4 0,0540
42 4261.01 s |- 58 4 ~0,0600
42 4261.61 60 5 1 1 2,5 0,0750
42 4361.00 56 65 4,5 0.45 0,075
42 4361.70 Al—Cu 8 Fe—Si 60 R ’_ 154 | 0090
42 4361.01 3 72 4,5 0,083
42 4631.71 . 75 6 0.8 0,113
j# 70 80 5 ’ 0,105
Pre dlZky puzdier sa volia rozmery kontiace na 0, 2, 5, 8 - e YT
Drsnost povrchu ploch (d i — 2 S0 O ML 80 90 5 0,5 0,117
Vnitorny bric R ploc (do priemeru D = 60 mm): vonkajsi priemer Rg = 0,8 - ——
R ]23’513 iemer R, = 1,6, ¢elné plochy R, = 6,3, plochy s pridavkom materiaﬁl; 90 105 75 0.202
100 115 1,5 0,244
252
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LOZISKOVE PUZDRA S VYSTELKOU

Vyiatok z CSN 02 3495 Vyhatok z CSN 02 3496
Plati od 1. 10. 1963 Plati od 1. 10. 1963

Nedelené Delené

¢,
"% TR
Ay L - e
s ] o

iy

KREZ z I &
! !

Oznalenie deleného puzdra obrobeného na hotovo, s rozmermi o = 32 HS,
D =38 16, | =28, s vystelkou z materialu 42 3182:

Puzdro delené 32 H8 x 38 16 x 28 CSN 02 3496.3
Puzdro s pridavkom materidlu 0,4 mm (pozri zab. 2) na vonkajSom priemere sa
oznaci:

Puzdro delené 32 H8 % 38,4 x 28 CSN 02 3496.3

Puzdro s pridavkom materidlu 0,5 mm (pozri zab. 2) na yniitornom priemere d
sa oznadi: .

Puzdro delené 31,5 X 38 r6 x 28 CSN 02 3496.3 -
_  Nedelené puzdra sa oznaluji podobne, namiesto CSN 02 3496 sa viak uvedie
CSN 02 3495;

Material oporného puzdra je ocel s obsahom uhlika do 0,15 9.

Material vystelky sa predpiSe v oznadeni doplnkovou &islicou za &islom normy
podla fab. 1. ‘

Tabulka 1
Material vystelky D%I;;ﬁlég vé
423036 Cu—Sn 5—Pb—Zn 1
423122 Cu—Sn 10—Pb 10 2
423182 Cu—Pb 20 .3
423184 Cu—Pb 30—Fe 4
42 3721 Pb—Sn 6—Sb 14—Cu—As .5
42 3753 Sn 85—Sb 10—Cu 3—Ni 7
Podla osobitnych dohdd .9

Pre dizky puzdier sa volia rozmery konciace na 0, 2, 5, 8 mm aZ do 50 mum; dalej
odstupfiované po 5 mm do 100 mm a dalej odstupriované po 10 mm.

Drsnost povrchu ploch: vonkajii a vnatorny priemer R, = 0,8a%zdod = 120 mm;
pre vitiie d je Ry = 1,6. Drsnost &elnych pléch Ry = 6,3, deliacej roviny R, = 1,6,
ploch s pridavkom materialu R, = 12,5,

254

Tabulka 2

Rozmery v mm

. < <
Vni- | Von- | Cel- | Pridavky | Hrabka vystelky ) ﬁ &
torny | kaj$f | kova na obré- Zraz;:me = N &
prie- | prie- | hrub- banie 2 kom- I?Ot' hran § By
mer mer ka priemerov pozicie eri:dlin < é 2

O
l g3
d D t d D 51 i1 C CyL hIl mwa
32 38 3 0,025
35 42 3,5 0,033
36 42 3 0,4 0,640,25 0,6 | 1,5 0,028
40 48 0,5 0,4 4 0,1 0,043
45 52 3,5 0,041
45 53 4 0,048
50 58 4 +0,1 0,053
0,6 0,066
56 65 4,5 0,45 —0,2 ,
63 72 | 45 +0,10/ 1 |2 _0,074
70 80 5 1 124 |_0.091
Ol —0.25 0,105
80 90 5 0,8 0,8 03 s
90 100 5 B 0,115
100 110 5 0,5 0,129
105 115 5 0,122
110 120 5 . +0,11; 55 125 2,5 0,1 :
120 | 130 5 . —0,4 0,15
03 0,243
125 140 7,5 ,2 .
130 | 145 7,5 0.65 0, 50
140 155 7,5 0,27
150 165 7.5 - s s | 0,284
160 175 7,5 ' — 04 ’ 04 i 0,305
176 185 7,5 0,325 B
180 195 7,5 0,345
190 210 10 1,2 10,7 0,495
200 220 i0 0,520
210 240 15 0,825
i,5 1,8 —**—O 265
220 250 15 ~ —~0,4| --0,5 ) '
240 270 13 0,945
0,73 0,965
250 280 15 )
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Vyhatok z CSN 01 0205 Plati od 1. 5. 1960
VYSKA"OSI STROJOV, A PRISTROJOV
s vodorovnou osou hriadela

Vyhatok z CSN 02 4811 Plati
. ) ; ati od 1. 10.
I’JOZISKOVE TELESA ? 10. 1960
delené — typ S6 pre valivé loZiska

SRR =
77 | o "
h Q T | R
Y ] !
1’1—'—\ L | . L
R B Vyska osi hriadela H «» VYy¥ka osi hriadela TX
[ y . 1 | o | mr | oav I | m | om | 1V
Priklad oznaovania loZiskového telesa pre priemer hriadela d = 60: - . 25 25 25 2 160 160 160 160
Teleso S 612.CSN 024811 : 28 2 180 180
- Rozmery v mm 30 190
; R
ome-| 85| | H |, |, Upeviio- | , (' a [Hmot- , 32 32 32 200 200 200
Zenic | £ h12 B V| E |c|b| vacia |pi| 00 nost ; 36 36 225 225
E E skrutka —0,2| kg : 18 236
40 4 | "0 40 250 250 250 250
S605| 20 | 80| 50| 95[190| 52 |16{150(28 {14 | M 12 b 280
2
S606| 25 | 82| 50[100]190| 52|18 |150{28 {14 | M 12 A 45 43 280 280
S607| 30 | 90| 60|115|210| 60 |18|170 (28|14 | M 12 80|41 | 3.0 . 50 50 5 315 315 35
S608] 35| 95| 60(120(210| 60|20 (170 |28 14| M 12 36 353
90| 43
S609| 40 |105| 70135270 | 70|23 |210 33|18 | M 16 100] 45 | 21 36 > 353 335
610 | 45 {115 70|140|270| 7023 |210|33 |18 | M16 |110| 51 | 6.3 63 63 63 & 400 400 400 200
S611| 50 [120| 80155290 | 80 |25]230(33 (18] M16 |1 61 a
201 53
S612| 35 125 80160290 | 80|25 |230 |33 |18 | M16 | 130| 3¢ | &4 7 n 430 430
S613| 60 |130| 95|185(330| 90|28 [260 (39|23 | M20 |140| 58 | 11.8 80 80 % 500 500 i
S615| 65 140|100 200|360 |100 |30 [290 [39 (23| M 20 | 160 50 S0
5
S616| 70 |145 112|215 /360 1001301290 39|21 | M20 |17 & | 168 %0 44 360 360
617 | 75 155 (112225400 |110 |33 |320 [45 (27| M24 |180| 70 | 20.1 100 100 100 160 630 630 630 P
S618 | 80 160|112 |230 {400 11033 |320 (45 (27| M24 | 190 106 670
5619 | 85 |170 |125 245 |420 12035 |350 |45 |27 | M2e | 200| 77 | 256 12 e ne o 710
S620 | 90 |175|140 (280|420 |120 |38 (350 |45 [27| M 24  [215| 83 | 28.1 125 125 i23 800 800 gg(o)
S 622 [ 100 [190 [150 {300 |460 [130 [40 |390 |58 |33 | M 30 132 - 850
240 .
S 624 | 110 |205 160|325 |540 | 160 |50 | 450 35 |33 | M 30 |260 | 96 | 36:2 140 140 00 ) 200
S 626 | 115 |215|170 {350 | 560 | 160 {50 |470 |58 [33 | M 30  |280(103 | 69.0 150 1000 | 1000 | 1000 1000
S 628 | 125 {235 (180|375 |630 [170 {55 | 520 |66 |3
gggg }131(5) 245 1190|395 1680 | 180 |55 | 560 | 66 33 %ggig ggg iié 1(9)5’(5) I\l;redg%etkym treba pouZit vygky, ktoré su v I, potom v 1L, v TII. a napokon
2551200 /415 (710|190 | 60 | 580 | 79 |39 ; vo 1¥. rade.
M36x3 340|124 | 123,0 : Vyiky osi hriadelov elektrickych otiSavych strojov a s nimi spojenych neelek-
trickych strojov sa volia pedla radu III.
17 STROJNICKE TABULKY ‘Z 5 '7
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Vyfatok z CSN 02 4633 Plati od 1. 4. 1966

JEDNORADOVE GULKOVE LOZISKA

Platf od 1. 4. 1966 -
JEDNORADOVE GULKOVE LOZISKA !

Vyiatok z CSN 02 4630

TYP 160 . TYP 60
Rozmery v mm Ozmery v mm
'F Fn -~ -G-:-@-‘@T’:m_
TT . ‘ ; A | =t
4:: ! %K‘* __"“$
g — & ' b ~‘
H ; Lok
e | Las Rozmerova skupina: 00
e Priklad oznagenia: ! | T
o LoZisko 16010 CSN 02 4630 Rozmerova skupina :10
H Priklad oznalenia:
BaH 1 % Lozisko 6018 CSN 02 4633
B
8
Zakladnd dnosnost
Zikladnd unosnost Oznale- Hmotnost
a
Oznate- d D B Hmotnost nie d b B d dynamickd | statickd [kzg]
nie r dynamicka statickd [lfvg] C Co
C Co ~ [p] [kp]
[kp] [kp] 6 000 10 2 8 360 200 0,019
6 0,5 .
oz | 1 201 8 0.5 240 255 0,027 6001 | 12 | 28 | 8 | 05 400 228 0,022
‘ , 285 0,031 255 0,030
16 004 20 42 8 0,5 530 340 0,046 6 002 15 32 9 0,5 430
- 6 003 17 35 | 10 | 05 475 285 0,039
e | 2 A 503 530 36s 0,053 6004 | 20 | 42| 12 | 1 735 455 0069
) 0,081 0 0,080
16007 | 3s ps 9o | 03 oes i PRt 6 005 25 47 1 12 | 1 780 50
6 006 30 55 | 13 | 1,5 1040 695 0,116
Teaos | Ay poes) o 05 1o 800 o118 6007 | 35 | 62| 14 | 15 | 1260 865 0,155
. 2 0 0,192
wo1e | so 8 | 10 |1 1570 1030 oies 6 008 40 68 | 15 | 1,5 1320 95
L & 6 009 45 775 | 16 | 1.5 1660 1250 0,245
leort s %01 ! 1530 1250 | T 0236 6010 | 50 | 80 | 16 | 15 | 1700 1340 0.261
60 340 0,254 4 730 0,38
16013 | 65| 100 { 11 | 1 1 660 1 500 0,266 sou 5 0 18 2 2240 173 >
6012 60 05 | 18 | 2 2320 1860 0,415
oois | 20 oy 131 2200 1930 0,391 6013 | 65 | 100 | 18 | 2 2400 2 000 0,435
, < 2 500 0,602
16016 | 80 | 125 | 14 | 1 2600 2 400 0,542 6014 01 10202 3 000 :
: 6015 75 | 115 | 20 | 2 3100 2 650 0,638
16017 | 85 | 130 | 14 | 1 2700 2550 0,568 6016 80 | 125 | 22 | 2 3 750 3200 0,850
16018 | 90 | 140 | 16 | 1.5 3250 3 000 0,775 6017 85 | 130 | 22 | 2 3900 3 400 0,890
16 019 95 145 16 |- 1,5 3350 3200 6,805 6018 90 140 24 2.5 4 550 4 000 1,16
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Vyiatok z CSN 02 4636

Plati od 1. 4, 1966

JEDNORADOVE GUIKOVE LOZISKA
8 VALCOVOU A KUZELOVOU DIEROU, TYP 62

Rozmery v mm

r r ror
<. L
€. i
% ] %
s %“\é s Rozmerova skupina: 02
R ILERILE
1:12 Priklady oznadenia:
- | O W) e o} LoZisko 6210 CSN 02 4636
LoZisko 6210 K CSN 02 4636

™

7/ %

B B

62 02K

Oznatenie Zékladnd tinosnost | Hmotnost
[ke]
- d D | B N Atk ~
valcova | kuZelova Y kznélc' § aCuO: &

diera diera [kp] [kp] 62 { 62K
6 200 - 10 30 911 475 270 0,032, —
6201 — i2 321 10 | 1 540 315 0,037 —
6202 — 15 35 11 | 1 610 360 | 0,045 —
6 203 — 17 40| 12 | 1,5 750 455 0,065 —
6 204 6204 K 20 47 | 14 | 1,5 1000 630 0,106 | 0,102
6 205 6205 K 25 521 15 | 1,5 1100 710 0,128 1 0,123
6 205 6206 K 30 621 16 | 1,5 1530 1020 0,199 | 0,194
6 207 6207 K 35 720 17 | 2 2 000 1400 0,288 | 0,282
6 208 6208K 40 80| 18 | 2 2 550 1 800 0,366 | 0,360
6 209 6209 K 45 85 19 | 2 2 550 1 800 0,407 | 0,398
62190 6210 K 50 | 90 /ZQ 2 2750 2 000 0,463 | 0,453
6 211 — 55 1-100 1/21h | 2,5 3 400 2550 0,607 -—
6212 — 60 [ 110 | 22 | 2,5 4150 3150 0,783 | —
6213 — 65 {120 | 23 | 2,5 4 500 3450 0,990 —
6 2i4 — 70 | 125 | 24 | 2,5 4900 3 800 1,070 | —
6215 -— 75 [ 130 25 | 2,5 5200 4150 1,180 | —
6 216 — 80 | 140 | 26 | 3 5700 4 550 1,400 |
6217 — 85 | 150 | 28 | 3 6550 5 400 1,70 —
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Vyhatok z CSN 02 4638

Plati od 1. 4. 1966

JEDNORADOVE GULKOVE LOZISKA

TYP 64
Rozmery v mm
r r
g (%
E
\
[N
€
r r
e - W ©
Rozmerova skupina: 04
% Priklad oznalenia:
% LoZisko 6408 CSN 02 4638
B
Zékladnd tnosnost Hmot-
. nost
Oznalepie | 4 | D | B * | dynamickd | statick4 [ke]
C Co m
[kpl fkpl
6 403 17 62 17 2 1 800 1200 0,270
6 404 20 72 19 2 2400 1700 0,400
6 405 25 80 21 2,5 2 800 2 000 0,530
6 406 30 90 23 2,5 3 400 2 450 0,735
6 407 35 100 25 2,5 4300 3 150 0,952
6408 40 110 27 3 5 000 3750 1,23
6 409 45 120 29 3 6 000 4 650 1,53
6410 50 130 31 3,5 6 800 5300 1,88
6411 55 140 33 3,5 7 800 6 400 2,29
6412 60 150 35 3,5 8 500 7 100 2,77
6413 65 160 37 3,5 9300 8 000 3,30
6414 70 180 42 4 11 200 10 600 483
6 415 75 190 45 4 12 000 11 600 5,72
6 416 80 200 48 4 12 900 12 700 6,76
6 417 85 210 52 5 13 700 13 700 7,95
6 418 90 225 54 5 15 000 16 000 11,40
261



Vynatok z CSN 02 4665 Plati od 1. 4. 1966 Vytiatok z CSN 02 4653 Plati od 1. 4. 1966

DVOJRADOVE GUIKOVE LOZISKA | DVOJRADOVE NAKLAPACIE GUIKOVE LOZISKA
S KOSOUHLYM STYKOM (o = 32% ‘ S VALCOVOU ATI%ZELOVOU DIEROU
TYP 32 Rozmery v mm
Rozr;nery v mmr - ” - n
&iﬁr rlled o s g <
i i . >
BoATR ] &
&g._‘!’ ] g ¢ D
R .
’ r r
B | I | S B | <3 1292
Rozmerova skupina: 32 e = by | A R
o (<} e 4 L
32 e 22 | B Priklad oznadenia: | Rozmerovd skupina: 03
, Lozisko 3209 CSN 02 4665 Priklady oznaenia:
! f Lozisko 1315 CSN 02 4653
B 72 .
Lozisko 1315 K CSN 02 4653
B 8
' B
Zakladn4 tnosnost 5,
Oznat ‘ Hmotnost ]
z]?iaéce- d D B ’ kgl Oznadenie Zikladna dnosnost | Hmotnost
dynamicka statickd ~ —la|p| BB ¢ ‘ [kg]
C Co valcova | kuelova dy namic- | statickd R~
[kp] [kp] diera diera ki C Co o
- : [kp} [kp] 13 | 13K
3200 | 10 307 143 | 1 735 . 530.. 0,052 1300 — 10 35011 | — |1 570 183 {0,
3201 12 3211591 1 830 655 0,063 1301 — 12 37112 — [ 1,5 735 248 0’02? _
3202 15 35 | 159 | 1 830 740 0,072 1302 — 15| 42013 ] — [ 1,5 750 270 10,094 | —
3203 17 40 | 1751 1,5 1160 915 0,103 1303 B 17| a7) 14| — |15 650 75 |otsol —
3204 20 47 | 206 1 1,5 1 600 1290 g,}gi 1304 1304K |20 52|15 — |2 980 105 |o1ss | oTel
3205 25 52 1206 | 1,5 1760 1 500 , 1305 1305k |23 | &l o1 15 | o5 s o1 o
3206 30 62 | 238 | 1,5 2 550 2280 0,316
3207 35 72 | 270 | 2 3 400 3150 0,484 1306 1306K |30 72|19 — |2 1 660 780 | 0,387 ] 0,381
3208 400 | 80| 30,2 | 2 3900 3650 0,654 1307 | 1307K |35 80{2L | — 25| 1960 | 1000 |0,510/0,502
. , 1308 1308K | 40| 90{ 23 | — |2,5] 2320 1250 | 0,715 | 0,704
3209 35 85 | 302 | 2 4250 4150 0,709 v
3210 50 | 90 | 302 | 2 4 800 4 800 0,764 1309 1309K |45 (100 25| — |2,5] 3000 16306 | 0,957 0,942
31 55| 11007 | 33,3 2,5 5400 5500 1,05 - igig 1310K | 50 111027 [ — |3 3 400 1800 11,21 | 1,19
‘ ; 1311K | 55120029 | — ’
3212 60 | 110 1365 | 2,5 6550 6 950 1,40 3 4050 2240 1,58 11,56
3213 65 | 120 | 38,1 | 2,5 7 100 7 650 1,75 1312 1312K | 60 |130(31 | — |3.5] 4500 2700 |19
3214 70 | 125 | 39,7 | 2,5 7 100 7 800 1,92 1313 1313K | 65 [140|33 | — |35 4500 3000 2’4(53 %’49{2
3215 75 | 130 | 41,3 | 2,5 7 800 8 650 2,10 1314 — 70 {150] 35 | — |3,5] 5850 3600 | 2909 | .
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Vysiatok z CSN 02 4672 Plati od 1. 4. 1962 Vyitatok z CSN 02 4703 ' Plati od 1. 4. 1966

JEDNORADOVE VALCEKOVE LOZISKA . DVOJRADOVE SUDKOVE LOZISKA
TYP NU2, NJ2aN2 TYP 230
Rozmerova skupina: 02 Rozmery v mm
Rozmery v mm . Cop r~ ’ r‘ n
r - e
] & T— ds
| LS ‘ - R £
Li— [ ror Ty 5 ] L o _ -
- [ t i 1
i 3. R — S g ro e !
< H-
r r1 I 'y L!‘« T —L ' S/
L 012
roiG 1 riir _ —o| o ™ ': = <
1 - O f\ ‘
ar ] S | I I BT / ) - Rozmerova skupina: 30
R oy by \ Priklady oznadenia:
N - i - Lo%isko 23030 CSN 02 4703
3
- - 5 5 | Lozisko 23030 K CSN 02 4703
- - // i
4 1 8 8 230 230K
5
. Zakladnd
NU2 NJ 2 N2 Oznacenie unosnost Hmotnost
Priklady oznalenia: ilolal- dynamicka . ﬂf]
lozisk s priamkovym stykom: loZisk s upravenym stykom: . val- | usetovd stagcka ‘
NU 209 CSN 02 4672 NU 209 B CSN 024672 covh | W giera _ Ikp] [kg]
NJ 209 CSN 02 4672 NI 209 B CSN 024672 ier , 230 1230 K
N 209 CSN 024672 N 209 B CSN 024672 priam. | wpray. 230 |23
Zikladna 23024 | 23024K [120]180| 46| 3 | 17600| 21200} 26000 | 429 | 4,16
{inosnost Hmotnost 23026 | 23026K |130]200| 523 | 22400 27000 | 33500 | 621 | 6,07
___ [ke] 23028 | 23028 K | 140|210} 53|3 | 23200| 28000| 35500 | 6,72 6,52
Oznadenie d|D|B|r|r| dynamicki | gta- ~
C tickd 23030 | 23030 K | 150|225| 56]3,5| 28000 33500 40000 | 8,14 7,90
[kp] Co , 23032 | 23032K | 160|240| 60| 3,5 29000 | 34500 45500 995 9,65
priam.uprav. | [kp] | NU2| N32 | N2 23034 | 23034K |170|260| 67]3,5| 36000| 43000| 57000 13,4 | 13,0
NU 203 NJ 203 N 203 | 17| 40121,50,5| 710 | 965 520 0,068, 0,070| 0,067 520001 67000 17.6 | 17,1
NU 204 [NJ 204 [N 204 | 20| 47/14|1)5|1 | 965 |1320| 655|0,1080,113(0,107 23036 | 23 036K | 180 | 80| 74133| 43300| 35000| 73500186 | 180
NU 205 NJ205 N 205 | 25| 52|15|1,5|1 | 1080|1500 780|0,133]0,139/0,131 23040 | 23040 K | 200|310| 82|3.5| 53000 64000| 83000 238 |31
NU 206 NJ 206 [N 206 30| 62/16|1,5/1 | 1400 | 1900 (1100 |0,200|0,208 0,198 ’ ’
NU 207 NJ207 [N 207 | 35| 72|17{2 |1 | 2000|2750 |1 700 | 0,293 0,298 0,293 oo | 75000 102000 313 | 304
NU 208 4 208 N 208 | 40| 80{1812 |2 | 2700 | 3 650 |2 350 | 0,366, 0,376| 0,366 23044 | 23044K | 220|340 90 4 | 630 ’ “
23048 | 23048 K | 240/360| 92| 4 | 67000 80000 | 112000 34,4 |33,
NU 209 [NJ 209 [N 200 |45| 85/19|2 |2 | 2850|3900 |2 500 | 0,427|0,437| 0,422 052 | 23052K | 260|400| 104|5 | 85000 | 102000 | 140 000 | 50,0 | 48,5
NU 210 [NJ 210 [N 210 | 50| 90[20|2 [2 {3000 | 4050 |2 650  0,479]0,499| 0,473
NU 211 INJ 211 |N 211 | 55]100[21|2,5[2 | 3550 | 4 800 |3 250 | 0,640, 0,660/ 0,633 0 0000|538 | 522
NU 212 [NJ 212 [N 212 | 60[110]222,5/2,5| 4250 | 5 850 |4 000 | 0,823| 0,847 0,816 1 23056 | 23056 K | 2804201106 5 | 90000 ) 108000 130 09 ’ 23
23060 | 23060 K | 300|460 | 118| 5 | 106000 | 127 000 | 176 000 | 74,5 | 72,
NU 213 [NJ 213 N 213 | 65|120/23 |2,52,5| 5000 | 6 800 |4 750 | 1,05 | 1,07 | 1,04 304 | 23064 K |320 (480|121 |5 | 110000 | 132000 | 190 000 | 80,1 | 77,7
NU 214 'NJ 214 N 214 | 70{125/24 12,5/ 2.5/ 5000 | 6 800 |4 750 | 1,15 | 1,18 |1,14 ’
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I Plati od 1. 4. 1964
Vyhatok z CSN 02 4721 Plati od 1. 4. 1966 Vyhatok z CSN 02 3612
JEDNORADOVE l!;I,J?ZgzLZiKOVE LOZISKA UPINACIE PUZDRA
Rozmery v mm s maticami a s poistenim — typ H3
a
[ 48 '8
j \ o et e
& 'y
. 16
" ’ NSVANN
o] o i o s
~3 /
]
USRIl S =
. - B g S
S | § I "ot 4y
il 8
8 N
/ 3
Rozmerova skupina; 22 LOZISHO ——]
Priklad oznadenia: L
o Lozisko 32209 CSN 02 4721
. Tz Priklad oznadenia: Upinacie puzdro H 304 CSN 02 3612
:_ ry v mm, hmotnost v kg
Zakladna tinosnost Kuzel puzdra 1:12 Rozmery v
dynamicki Hmot-
Oznade- a C sta- t . - Hmot-
zniece d|D|B|C T 7 r [kp] tick4 r[’kOS] o Priemer diery » nost
—— ¢, <E Oznale- | —————— a . ;| PowZitd | op
priam.| 2040 | [kpj ~ c erlléi o | puz- loZis- dy D 5 ‘ matica | odra
vy dra | ka vke &
puzdra do d
32 266 300 62|20 | 17 121,25(1,5/0,5(15| 2800| 3150 2750 0,28 : 0.045
32 207 31 721023119 (242512 0,8 18, 3750 4150/ 3750 0,42 H 304 17 20 M20x1 32 7 4 28 KM 4 0,075
32208 401 80|23 |19 124752 [0,8119| 4050 4500 3900 0,51 H 305 50 25 | M25x1,5| 38 8 g %? %1;//11 g 0,109
32209 45 85|23 | 19 124,75 | 2 0,820 4500| 4900/ 4 500 0,56 H 306 25 30 | M30x1,5| 45 8 ’
32210 501 90) 23 | 19 | 24,752 0,821 4550 5000/ 4550 0,59 35 KM 7 0,142
32211 | 55/100| 25 | 21 26,75 |2,5!0,8)|22| 6000| 6700{ 6100| 0.82 H307 | 30 | 35 M35 L3 P 0 g 36 | KM8 | 0,189
32212 60(110| 28 | 24 [ 29,75]2,5] 0,824 7200 8 000! 7 500 1,10 g ggg 2(5) 45 M 45x 125 65| 11 6 39 KM9 0,248
32213 6511201 31 | 27 {32,75(2,5(0,8 26| 88001 9800 9 300 1,48 io 0.303
32214 701125) 31 | 27 133,2512,5/ 0,828 9150(10000]| 9 500 1,56 H 310 45 50 M 50%1,5 701 12 g j% IEBI\CII i 0,345
32 218 751130] 31 | 27 | 33,252,571 0,8 (29| 950010 400 |10 000 1,62 H 311 50 55 M55x2 gg i% g &7 KM 12 0,394
32216 801401 33 | 28 {352513 i 3011040011 606111200 2,00 H 312 55 60 M60x2 ‘
32217 85]1150) 36 | 30 | 38,5 |3 1 33/12200{13 700 |13 400{ 2,50 ‘ 6 M 652 85 | 14 3 50 KM 13 0,458
32218 | 901160 40 | 34 | 42,5 (3 |1 |36/14600/16000 (16600 3.3 ggg gg 75 |M75%2 | 98| 15| 8| 55 | KM iz (1),(8)%1
. 32219 95170 43 | 37 | 45,5 |3,5|1,2128(16 300118 300 {19 600 4,0 H 316 70 80 M80OX2 105 | 17 10 59 KM e
32220 |100/180) 46 | 39 | 49 3,511,241 18 60020400 |21 200 4,75 <
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Vyiatok z CSN 02 4604

VALIVYCH LOZiSK

Plati od 1. 4. 1960

ZAOBLENIA A OSADENIA KRUZKOV A HRIADELOV

Rozmery v mm

Zaoblenie hran loZisk » Zaoblenie rn max Osadenie & min
1,0 0,6 2,5
1,5 1,0 3,0
2,0 1,0 - 3,5
2.5 1,6 4,5
3,0 2,0 5,0
3,5 2,0 6
4,0 o 2,5 7
5,0 3,0 9

6 4 11
8 5 14
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Rozmery v mm

Veiatok z CSN 02 4733

Plati od 1. 4. 1966

JEDNOSMERNE AXIALNE GUIKOVE LOZISKA
TYP 514

——ﬂt' - T Rozmerova skupina: 14
E “\\ Priklad oznacenia:
d» LoZisko 51412 CSN 02 4733
- D
Zakladnd dnosnost
Hmot-
Oznace- , nost
nie d dz D H 4 [kg]
dynamic- | staticka ~
ka C Co
[kp] [kp]
51 405 25 | 270 6 | 24| 1,5 | 4400 7200 0,34
51 406 30 32 70 28 1,5 5700 10200 0,53
51 407 35 37 80 32 2 6 300 12 700 0,79
51 408 40 42 20 36 2 & 800 16 600 1,14
51 409 45 47 100 39 2 10 200 19 600 1,47
51 410 50 52 | 110 43 2,5 12 200 25500 1,99
51411 55 57 120 48 2,5 16 300 32 500 2,64
51 412 60 62 130 51 2,5 17 600 36 500 3,30
51 413 65 68 140 56 3 18 000 40 000 4,18
51 414 70 73 150 60 3 19 300 45 000 5,11
51415 75 78 160 65 3 23 600 56 000 6,35
51 416 80 83 170 68 3,5 25000 61 000 7,97
51417 85 88 180 72 3,5 26 500 67 000 9,45
51418 90 93 190 77 3,5 30 000 78 000 11,2
51 420 100 103 210 85 4 35500 98 000 15,0
51 422 110 113 230 95 4 - 39 000 114 000 20,2
51 424 120 123 250 102 5 42 500 129 000 25,5
51 426 130 134 270 110 5 49 000 163 600 32,0
514238 140 | 144 | 280 | 112 5 49 000 163 000 34,5
51 430 150 154 300 120 5 53 000 183 000 42,3
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Vyiiatok z CSN 02 4738 Plati od 1. 4. 1966
OBOJSMERNE AXIALNE GUEKOVE LOZISKA
TYP 522
Rozmery v mm
o
da

d
’*\%@

| i e

— g

L= <

Rozmerova skupina: 22

Prikiad oznalenia:

3

d Lozisko 52 218 CSN 02 4738
dz
D
Zikladna dnosnost | Hmot-
Oznace- , nost
nie di|d|d&|DIH| k| r|n dynamic- | statickd fkg]
ka C Co &
[kp] {kp]
52 202 10 15 17| 32122 | 5|1 0,5 1220 2000 0,085
52 204 151 20| 22| 40 26 611 0,5 1760 3050 0,15
52 205 201 257 27| 47} 28 711 0,5 2200 4 050 0,23
52 206 25) 30 32| 52| 29 711 0,5 2320 4750 0,28
52 207 30] 35| 37, 62|34 | 8[1,5|05 3 050 6 400 0,42
52208 30) 40| 42| 68} 36| 91,511 3 450 7 500 0,54
52 209 35| 45 47| 73137 91,511 3 650 8 500 0,62
52 210 40| 50| 52| 78|39 | 91,51 3 650 9000 0,71
52 211 451 55| 571 90145 |10 |1,5]1 5400 12 900 1,12
52212 501 60 62 95146 | 101,51 5850 14 600 1,25
52 213 55| 65| 67100147 | 10}15]1 5850 15300 1,36
52214 55| 70) 72|105| 47 (10 ]|1,5|1,5 6 000 16000 1,48
52215 60} 75} 77|110{ 47 |10 |1,5]1,5 6 100 17 600 1,57
52 216 65| 80| 82111548 |10 |1,511,5 6 200 17 600 1,69
52217 70| 85) 881125| 55,12 11,5|1,5]1 7500 21 600 2,34
52218 75] 90| 93|135] 62 | 14 |2 1,51 10400 29 000 3,22
52 220 85| 100|103[15¢} 67 | 15 |2 1,51 12700 33 500 4,29
52222 95110 113]160| 67 | 15 |2 1,51 13400 39 000 4,95
52224 |100(120|123(170| 68 | 1512 2 13 400 38 000 5,55
52226 |110,139(133;190( 80|18 (252 18 600 57 000 8,24
52228 |1201140(143(200! 81 | 18 |2,5|2 19 000 60 000 8,95
52230 |130|150[153]215/89 |20 {252 20 400 64 000 10,60
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Vyfiatok z CSN 02 4620

Plati od 1. 4. 1961
ULOZENIE, VNUTORNEHO KRUZKU RADIALNYCH LOZISK

NA CAPE
LoZiskd
2. = 2
8 | Druh aspdsob 4228 (& 205 5
g ruh a spdso : gulkové | gouse| B0y 3
;5 | =zafaZenia vnu- Prikiad °RE *; 5|2 é = ~ ol ©
S | torného kruzku Al I g
e Priemer &apu 4 [mm] 22
£ <
A nad | do Inad | do | nad | do =3
, UloZenie ko-
Lahko posuv- | i s neotog- g6
2.9| né uloZenie nych &apoch
=] . o
Efﬁ; LCahko posuv- | Vodiace Vietky priemery
2 |” 8 néalebozhod-~ | a napinacie hé
B né uloZenie kladky
8 | " .
5 le Vsevobe;cne
o5 uloZenia, . 18] — | — =15
312 clektromoto- | yg | o0 | — | 40| — | 40| k5
T 22| stredns i t‘”ﬁ’?“y’ 100 | 140 | 40 | 100 | 40| 65| m35
o |38 3 verks cerpadld, 140 | 200 | 100 | 140 | 65 | 100 | m6
53| atazeni spalovacie | 540 | 380 | 140 | 200 | 100 | 140 | n 6
g ratazene motory, | "= | 200 | 400 | 140 | 280 | p 6
3 prevodoviy, |\ /1) 1280|500 | r 6
3 drevoobraba-
o cie stroje

Vyhatok z CSN 02 4607

Plati od juna 1950

Najvy$si dovoleny podet otafok valivich loZisk

LoZiska:

(n

- ds)

Jednoradové gulkové
Dvojradové naklipacie gulkové
Jednoradové vallekové

500 000—600 000

Dvojradové gulkové s kOSouhh?rx} stykom
Dvojradové naklapacie valekové
KuZelikové

350 000—400 000

Thlové

120 000—-150 000

Axidlne gulkové

200 000-—300 000

7 o

(n. d,q)_
e




Vyfiatok z CSN 02 4607
a z Technického spravodaja ZK1. &. 9 z roku 1964

Plati od 1. 4, 1964

Smernice pre vypodet valivych loZisk
EKVIVALENTNE ZATAZENIE VALIVYCH LOZISK

Radialne loZiskd: F = XVFy + YF,

F — ekvivalentné zafaZenie loZiska [kp] &
F,- — radidlne zafaZenie loZiska [kp] ~
— axialne zataZenie loZiska [ep] »v

X Y, ¥V — stuéinitele podla dolnej tabulky

Rotalny skéinitel ¥

ZataZenie vnitorného
Druh loZisk kridzku

obvodové bodové

Dvojradové nakldpacie gulkové
Jednoradové gulkové rozoberatelné 1 1
Sudkové axidlne

Ostatné radialne gulkové
Valéekové, kuzelikové a stidkové

Radidlny sucinitel X a axidlny sacinitel ¥

Fa, Fa
? <
Druh lozisk 1;“ VF, = ve, ¢ | e
]
X | v | x| v
0,014 1 0 0,56 | 2,30 | 0,19
0,028 1 0 0,56 | 2,00 | 0,22
0,056 1 0 0,56 | 1,70 | 0,26
0,084 1 0 0,56 | 1,55 | 0,28
Jednoradové gufkové loZiska 0,110 1 0 0,56 | 1,45 | 0,30
radu EL, R, 160, 60, 62, 63, 64 0,170 1 0 0,56 | 1,30 0:34
0,280 1 0 0,56 | 1,15 | 0,38
0,420 1 0 0,56 | 1,05 | 0,42
0,560 1 0 0,56 | 1,00 | 0,44
Jednoradové gulkové loziska
rozoberatelné typ E _" 1 0 0,5 2,5 0.2
Jednoradové gufkové loZiska
s kosouhlym stykom, typ 72 a 73 - 1 0 0,41 | 0,87 | 0,68

s je zakladna statickd dnosnost
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Vyiiatok z CSN 02 4507 Plati od 1. 4. 1964

a z Technického spravodaja ZKL &. 9 z roku 1964

ZAKLADNA TRVANLIVOST VALIVYCH LOZISK

a) v miliénoch otacok L

=)

10},
- (&)"
F

kde C — zakladni dynamickd dnosnost [kp]
F — dynamické ekvivalentné zataZenie [kp)
b) v prevadzkovych hodindch Ly

s
Ly = (_c_) . 16 667

. pre gulkové loZiskd

. pre valtekové loZiskd (valdekové, ihlové, kuZelikové sudkove)

. pre gulkové loZiska

F n
10,
Ly = (.lg_ °. 16677 pre valéekové loZiskd
h

n — podet otacok [ot/min]

Trvanlivosti L a Ly

B CIF L, CIF
v mil. loZiska v prev. prin
otifok | aurkové | valkiekove hodindch 17320 T 400 | 500 | 630
35 3,27 2,91 1250 2,88 | 3,11 | 3,36 | 3,63
40 3,42 3,02 1 600 3,11 3,36 | 3,63 | 3,91
45 3,56 3,13 2 000 3,36 | 3,63 | 3,91 | 4,23
50 3,68 3,23 2500 3,63 { 3,91 | 4,23 | 4,56
60 3,91 3,42 3 200 3,91 | 4,23 | 4,56 | 4,93
70 4,12 3,58 4 000 4,23 | 4,56 | 4,93 | 5,32
80 4,31 3,72 5000 4,56 | 4,93 | 5,32 | 5,75
20 4,48 3,86 6 300 4,93 | 532 | 5,75 | 6,20
100 4,64 3,98 -8 000 532 | 5,75 1 6,20 | 6,70
ZmensSenie Ginosnosti valivich loZisk pri teplote nad 100 °C
(z CSN z 1. 1930)
Teplota loZiska 125° 150° 175° | 200° | 225° 250°
Zmensenie ° o o °
Anosnosti o 5% 109 159 259 35 % 40 %

18 STROJNICKE TABULKY 273



Vytiatok z CSN 02 7410

STAUFFEROVE MASTENICKY

—
| e
&
|
i
i LL___ Oy
—_ming®3
d

Platf od 1. 4. 1961

Priklad oznalenia masteni¢ky, obsahu 22 cm? s metrickym zavitom:

Masteniéka 22 CSN 02 7410

Rozmery v mm

Velkost Zavitd Sh 8

. Hmot-
. obsah 1ldy| ff da kS, most
Cislo | cm3 | metricky | riirkovy*) T hi4) ke
1 2 | MIox1 G 1/8” 8§119]15(23) M16x1 7112| 0,016
2 4 {Mi2x1,5 G 1/4” 9124|1828 M20x1 10114 0,028
3 12 | M12x1,5 G 1/4” 10134120130 M30x1,511|17] 0,055
4 22 | M12x1,5 G 1/4” 1142|122 )36| M38x1,5 [12|17] 0,074
5 42 | M12x1,5 G 1/4” 11153)25}38| M48x1,5 [12[17! 0,104
6 64 | M12x%1,5 G 1/4” 1161128 38| M56x1,5 |14 17| 0,137
7 95 | M16x1,5 G 3/8” 131703046 | M65x1,5|16|19 0,188
8 160 | M16x1,5 G 3/8” 138213650} M78x1,5 16|19 0,260

© T . . o . , .
) Rurkovy zavit sa neodporuda, V oznaceni sa musi osobitne predpisaf,
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Vynatok z CSN 02 7450 Plati od 1. 8, 1965

MASTIACE ZATKY S GUDKOU
na zalisovanie

Priklad oznaCenia:

Zdtka 10 CSN 02 7450

& 4 +0,10
et :;_0:05 di da h—0,5 i
\ ! :?\ i
ot NS w l
A | KUZEL 1:30 66 3 7 3 6
% " : 8 3,5 9 4,25 8,5
% 10 55 11 5,25 10,5
~ Y - 12 1 6 13 625 | 125
=
a4 Otvor na zalisovanie zatky ma prie-
mer d s dovolenymi odchylkami H 11.

Vyiiatok z CSN 02 7462 Plati od 1. 7. 1965

MASTIACE ZATKY S GUI’KOU
a so zavitom

Priklad oznalenia:

Zdtka M6 CSN 02 7463

i

__4 3 Zg;:tgd dy | x| h | | Kk 1 h ; 1
v
N
mmr MS5 3,5{1,2] 7,510 {2 |25 7
M6 4511,6| 8,512,5/3 |4 8
° M8x1 6 [1,6]13 (18 |3 5 11
" M 10x1 651,614 |20 |35{6 12
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Vyiatok z CSN 02 7451 Plati od 1. 7. 1965

PLOCHE MASTIACE HLAVICE

o* i?

€ di_ |& S
\% > Sl
i % p 4 | X
r %Q‘ ) l _¢-
S
= 1) ” L S
= p) KUZEL 1:16 P,
L Ay T__\/ I —p
d d ~
Priklad oznatenia:
Hlavica 16 KM 8 x1 CSN 02 7451
D Zavitd Sh 8 d1 s
hi2 valcovy kuZelovy h12 ! k s h11 k
10 M 6 KM 6 7,5 4 14 1,6 10 3
M 8x1 KM §x1 12 5,5 16,5 2
16 M10x1 KM 10x1 5,5 16,5 14 4
_ —_ 7,5 18 2,5
Vyfatok z CSN 02 7423 Plati od 1. 8. 1965
GULOVE MASTIACE HLAVICE
pravouhlé
. '_v;-' Priklad oznadenia:
. 2 Hlavica KM 8 xI CSN 02 7423
4 -
R
2. 3 ‘
5
p o Zavit
] : d
‘ | H @tﬁ _ e
® - KM 8x1
L—_‘{"”" KM 10x1
M xr KUZEL 1: 16 !
o I
N
d
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Vyhatok z CSN 02 7482 Plati od 1. 7. 1966

UHLOVE OLEJOZNAKY
bez ochrannej rirky

£
TESNENIE
& o
Qs CS
R }:E ‘ /6' N 02 1403
Y N
glf | JHd=—h
(&) -,
b

A

Priklad oznalenia uhlového olejoznaku bez ochrannej rarky so zavitormn M 12 x 1,5,

Cierneného: .
Olejoznak M 12 x 1,5 CSN 02 7482.2

Rozmery v mm

d zavit ) Hmot-
icky i h I l I nost
mengd | rirkovs hil [ke]
M10x1 | Gy 40 58 20 42 17 0,070
M12%x15 | Gy 70 88 20 42 19 0,070

1. Material: Teleso je z ocele pevnosti 37 aZ 53 kp/mm?, ukazovatel z ¢ireho poly-
metylkryldtu.

2. Povrchova Uprava sa predpisuje dopinkovou &islicou za Cislom normy podla tejto
tabulky:

L Doplnkova
Povrchova tiprava sislica
Ciernenie .2
kadmiovanie 4
zinkovanie .5
niklovanie g
podla osobitného predpisu .9

3. Metricky zavit je podla CSN 02 4013, rurkovy podla CSN 01 4033,
4. Olejoznaky su urlené pre teplotu olejov do 60 °C.
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Vyiiatok z CSN 02 7486

KRUHQVE OLEJOZNAKY

Plati od 1. 9. 1964

1
{ (TN
¥ ‘ ﬂ-_ 4 ]
A
/
A
Priklad: Olejoznak M 36 x 1,5 CSN 02 7486
Rozmery v mm
- Hmot-

Z;‘gfl g i s ds da h ! nost
kg ~
M 24x1,5 32 12 3 3 15 10 0,05
M 36 x 1,5 45 23 3,5 4 19 12 0,12
M 52 x1,5 63 38 4 6 23 15 0,20
M72x2 90 55 5 8 30 20 0,75

Teleso je z ocele, priezor z technického skla, tesnenie z koZe.
Olejoznak je cely obrobeny.

Pouziva sa pre maximalny pretlak 5 at; musi odolavat olejom teplym aZ 120 °C
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Vyiatok z CSN 65 6001
MINERALNE OLEJE A TUKY

Plati od 1. 6. 1961

Doteraz pouZivany ndzov Slovné oznatenie
CsN a znadka virobku a nova znacka vyrobku Skratka
Automocbilové oleje — OA
65 6636 Motorové — M
Automobilovy o]e] Z, A atd. Automobilovy olej motorovy OA-M4
M4, M6 atd. 0A-M6 atd.
Prevodové — P:
65 6640 Automobilovy olej prevodovy CZ, Automobilovy olej prevodovy 0A4-P19
C atd. P19, P45 atd. O A-P45 atd.
Oleje pre traktory
65 6649 Motorovy olej N8 | Olej pre traktory 7 0ZT-7
LoZiskové oleje — OL
Akostné —J
656610 | Loziskovy olej NL, L, PL, S, Loziskovy olej J., J2, Ja, OL-J, a2 OL-J,
PT, T oy Top I
Beiné—
65 6611 LoZiskovy ole] 107, 109, 207 atd. Loziskovy olej By, B, atd. aZ B, | OL-B aZ OL-B»
S prisadou— P:
65 6612 LozZiskovy olej PZL atd. LoZiskovy olej PO atd. OL-PO
Tryanlivé oleje — T
Turbinové —T:
65 6620 Trvanlivy olej L, §, PT Trvanlivy olej Ty, T, T O71-T; aZ OT-T;,
Kompresorové oleje —K:
65 6650 Trvanlivy olej T, VT, NT Trvanlivy olej K8, K12, K18 OT-K8
Nizkotuhniice oleje — ON
65 6680 Nizkotuhnici olej PL atd. | Nizkotuhnici olej 1 atd. ON-1
Valcové oleje — OV
BeZné.— B:
65 6655 Valcovy olej 28 Valcovy olej B28 OV-B28
S prisadou — P
65 6656 Valcovy olej 28 M, 31 M Valcovy olej P28, P31 OV-P28
ov-r3l
Mastiace tuky — T
Liectadlové — L:
656916 | Lictadlovy tuk LN2 Mastiaci tuk LN2 T-LN2
Automobilové — A4:
656946 ! Automobilovy tuk 400 Mastiaci tuk 400 T-A00
Pre klzné loZiskd —K:
656911 | Mastiaci tuk 3 Mastiaci tuk K3 T-K3
Pre nizke teploty— N:
656916 | Mastiaci tuk N1 Mastiacituk N1 T-N1
Pre velké tlaky a teploty
— PH:
656918 | wastiaci tuk PH2 Mastiaci tuk PH2 T-PH2
Grafitované — G:
65 6912 Mastiaci tuk G3 Mastiaci tuk G3 T-G3
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Vyiiatok z CSN 65 6610 a 65 6611 Plati od 1. 1. 1955 ZMENA VISKOZITY V ZAVISLOSTI OD TEPLOTY
MINERALNE LOZISKOVE OLEJE Teplota °C . vvvonven. .. 20 40 | 60 80 100
PoZadovana akost: nkpsm?.............. 0,024 0,012 0,002 0,001 0,0006
Loziskovy olej (akostny) Ji Ja s B0 = At 37 11,5 3,25 2 1,5
) Ki tickd viskozit 5az9 152220 23 a2 27 1 — viskozita [kp s/m?]
a, mematicka viskozita
pri 50 "cl CSt i (asi 1,6 °E) (asi 2,5 °E) (asi 3,5 °E) °E — Englerov stupeii viskozity (pozri CSN 65 6217),
b) Bod anutia °C ‘s
)té(;likv\ipn‘;?;tjliae Sy omonenom 155 180 185 1 _ fuidita [m?kp s].
c) Bod tuhnutia °C niZe 0 0 0 n
d) Neutralizaéné ¢islo oleja, kyslost
' gglKolf-I/% naJvmch o g,gg 8,2553 8,(3)2 P Izkova | Viskozit
¢) Sislo okyslicenia vah. 3 najviac ’ : , Prevadzkova | Prevddzkovd | Viskozita |Prevadzkovd Previdzkova| Viskozita
f) Popol 7% najviac.............. 0.02 0.02 0.02 viskozita teplota pri 50 °C viskozita teplota pri 50 °C
20°C 1,4 °E 20 °C 1,8 °E
LoZiskovy olej
Lotiskors ol " p s :
2°E 70°C 3,1°E 4 °E 70 °C 9,6 °E
a) Kinema(t:icksé viskozita 33 e;i 1357 p 40 ;i7 4:55) §1 az 58 g
i50°9C €St oivnvrninnnnin.n i4,7° i57° i7,2°E o o °
b) %;d vzplacnutia °C v otvorenom (asi ) ot st ) 100 °C 10’0 E 100°C 48,0
tégliku, nife nize .............. 195 200 200
c) Bod tuhnutia °Cnife ...,....,. 0 0 0
d) Neutralizaéné &islo oleja, kyslost t \2,6
mg KOH/g, najviac ........... 0,08 0,08 0,08 750 (—) B/l
e} Cislo okyslidenia vah. 4 najviac 0,35 0,40 0,40 R 50
£) Popol 3¢ najviac ... vvvvuinne,s 0,02 0,02 0,02 ns0 — viskozita pri 50 °C,
77t — viskozita pri teplote £.
KOEFICIENTY TRENIA VALIVYCH LOZISK
LoZiskovy olej (bezny) By B By Ba .
Druh loZiska f
a) Kinematickd viskozita pri § 24 a¥ iO -r 32 aZ ‘615 B — —
20°CESt vuiniiinainns, i3az4° i4az6° _— —
b) Kinematické viskozita pri | - R 16 az 22 342z 37 Jednoradove UTKOVE . .. v et ettt ee e i 0,0015
S0°CCSt vovrvrnnnnnn.s. (asi 1,7 °E) (asi 1,9 °E) (asi 2,7 °E) (asi 4,5 °E)
e) Bod~ vz;glanuisia Yvotvorenom
d) ggﬁﬁh&:ﬁiéﬁeﬁzé o 13(5) . 13(5) 158 178 Dvojradové nakldpacie gulkoveé .........ciiviiiiiia i, 0,0010
e) Neutralizatné ¢slo  oleja,
kyslost mg KOH/g, najviac 0,10 0,10 0,10 0,10
) Popol 4 najviac .......... 0,05 0,05 0,05 0,05 Axidlne gufkové ..... e e 0,0013
J BEKOVE .« vt st e e e ettt e e e 0,0011
Udaje o kvalite sa ur¢ia podla tychto noriem: Valtekové ...t e ,
a) Kinematickd vISKOZIta . v v v v veereeoee e CSN 65 6216
b) Bod vzplanutia v otvorenom tégliku.............. ... .. ...... CSN 65 6212 KuZelikové a dvojradové naklapacie valéekové. ................. 0,0018
S Bodtuhnutia....... ... i CSN 65 6213
d) NeutralizaCné &islo oleja . ... ..ottt CSN 65 6214
€) Cislo okysli®emia . . ... oo e e CSN 65 6224 Thlové ........... e e et e e e e e 0,0045
DYPOPOL - CSN 65 6221
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SPOJKY

o
CAPY
Vyiatok z CSN 02 6408 : Plati od 1. 11. 1961 Vyiiatok z CSN 02 2102 Plati od 1. 1. 1953
L , CAPY
VYPOCET VELKOSTI PRUZNYCH A TRECICH SPOJOK ; s medznymi odchylkami priemeru h 8
o P ‘
Pri vypolte sa vychadza zo vzorca C —, kd f
. P € ‘ 1%} (15) BEZ OSTRIN Ommabens & ' 1o
Je prevadzkovy sudinitel, P je prendsany vykon v kW ¢ i | 2 znatenie Capu s PHEMEIOM & = 0 s
> » 1 st ot/min, 2 7,6 ot ; . Ty
C=c +ea-test e - /\ > \/ s medznyr.m odchylkami h 8, s dlZkou
2 _ - _ [ = 20 mm: .
= Cap 10x20 CSN 02 2102
<1 - 4
; Lji4
PohAfiact stroi Priame spojenie Pohon
anaci stroj a Spojenie remetiom )
0z m. Stv
s prevodovkou ¢ o | | Rozmery v mm, hmotnost v kg
. d ; '
i ; V110~ »
Piestovy mernost 1:200 125 1 e — F1 |1 |1 J 1 s s | 2 2
1:100 1,5 1,25 Dljill(zl ‘ Hmotnost 1000 éapov
clektromotor zapinany priamo 4 0,023 | 0,058
Rotatnd na sief 0,5 0,33 5| 0,030 | 0,074
otacny strof = - - 6 70,036 | 0,080 | 0,136 | 0,211
s Pozvo LM zapinanim, 0.33 § | 0,048 | 0,121 | 0,185 | 0,288 | 0,393 | 0,716
1oina, transmisia atd. ’ 10| 0,060 | 0,153 | 0,335 | 0,365 | 0,503 | 0905 |
32 0,073 1 0,184 | 6,284 | (,442 | 0613 | 1,05 | 1,75 1 248
ca T 14 |7 0,216 0333|0509 | 0,723 1,28 | 2,05 | 292
AT : : 16 "170,247| 0,383 | 0,596 | 0,817 | 147 | 2,35 | 336, 584
Pohéfiany stroj { c2 ’ Priklady pouzitia 18 0,432 | 0,673 | 0,043 | 1,65 | 2,64 | 380 6,63
A p 20 0,481 | 0,741 | 1,04 | 1,84 | 294 | 424 | 741| 11,6
iggggggnym krutovym 1 malé a stredné dynamd, 22 6,827 1,15 | 2,02 | 324 | 468 | 820 128
rotainé Cerpadld a ventildtory 25 0042 | 132 | 231 | 3,69 | 533 | 9,37 146
S obCasnym zvy¥enym 4 ot . o 28 148 2,60 (4,13 |7599 | 105 | 165 } 23,8 | 32,3
Krutovym mo rri/entoym 1,25 | takeé isté stroje, ale velkych rozmerov 32 1707|298 | 473 | 685 | 12,2 | 189 | 273 | 371
hoblovacky, vytahy, pi § 36 192 | 335 | 533 | 772 | 13,6 | 214 § 308 )| 420
1,6 kompresor{/’a}éeip};’dllaz;esmve 40 204|373 | 59027858 | 152 | 238 | 344 468
445 2,42 |7420 | 6,67 | 9,68 17,1 | 269 | 388 ) 528
2,5 drvice, kovacske lisy, buchary atd. 50 5,60 1467 | 732|107 | 19,1 | 299 | 43,2 | 588
56 835 | 12,0 (21,6 |733,6 | 48,5 | 66,0
3 63 5,42 | 13,6 |242 | 379 | 547 | 745
- : 70 270" | 4327|610 | 828
Potet ot/min | 100 | 160 | 240 | 620 | 1000 | 1400 | 1800 > S R fan
80 305 | 483 | @8 937
e 0,1 ‘ 0,13 | 0,16 | 020 | 0,32 | 038 | 0.43 85 S14| 743 (100
> 90 544 | 78,7 | 106
95 575 | 832 112
4 , 100 60,6 | 87,9 | 118
< . . . 105 Toa,1 | 124
Polet zastivani spojky 1 3 iio 965|130
za 8 pracovaych hod. 16 | 32 | 48 | 96 | 240 | 480 135 - 05| 141
125 oo 1147
o 0 020 ( 0,55 | 0,75 | 0,90 | 1,20 | 1,80 | 2,00 140 123|165
’ 160 189
282



Vyiatok z CSN 02 2107

Plati od 1. 1. 1953

CAPY
s medznymi odchylkami priemeru h 8 s dierami pre zaviaCky

75& ['\Z,Q)

BEZ OSTRIN Oznacenie Capu s dierami pre zavlaky
" & $ priemerom 4 = 16mm s medzoymi
Va 3 odchylkami h8, s dizkou /= 50 mm,
=t | . \E* srozstupom dier pre zavlatky &y =40 mm:
= —_ ﬁ%E‘-- Cap 16 x50 x40 CSN 02 2107
'I:h [1 +05
{Ljrs =
Rozmery v mm, hmotnost v kg
Priemerd | 3 4 5 t 6 8 l 10 12 ] 16 18
dH 14 0,8 1 1,6 l 1,6 2 ’ 3 4 4 4 5
z 1 1 1 i 15 1,5 2 2 2 2,5
DIjZIfZ J Hmotnost 1000 &apoy
3 0,360 | 0,667
10 70,4797 70,856
12 70,589 | 1,04 1,59 2,39
14 70,699 71,23 | 1,89 2,73
16 170,793 |71,42 (72,08 | 3,i7 5,45
18 | 091977160 | 248 | 3,61 | 624
20 1,02 1,79 2,78 4,05 | 7,02 | 10,5
22 1,13 1,98 3,08 4,49 | 7,81 | 11,7
25 17130 2.26 3,53 5,14 | 898 | 13,5
28 1,46 | 235 3,97 580 | 10,1 | 154
32 168 17293 |"457 | 666 | 11,8 | 17,8 | 250 | 344 | 461
36 190 |'330 | 517 | 753 | 133 | 20,5 | 285 | 393 | 523 |
4O 21277368 | 7576 | 8,30 | 148 | 23,7 | 321 | 441 | 586 | 715
45 7240|7415 | el 949 | 167 | 258 | 365 | s0,1 | 665 | 819
S0 1267 1463 | 736 | 10,5 | 18,7 28,8 | 40,9 56,1 | 744 | 91,9
56 T8I0 1TiL,8 |32 325 | 462 | 633 | 834 | 104
63 7926 17134 | 238 36,8 | 524 71,8 | 949 | 118 |
70 266 | a0 | 587 t 8o | d05 | 131
75 281 | 44,1 63,1 | 855 | 113 | 141
80 7305 | 472 | 615 | on,0 | d21 | 151
85 _503 {7720 | 97,3 |29 | 16l
90 533 764 | 103 | 137 | 171
95 564 | 80,9 | 109 | 145 181
00 595 |85 [ nis | 153 | 191
105 89,9 | 121 |T160 | 201 |
11¢ 942 | 127 | 168 | 211
120 231
125 Y T
130 251 |
__la0 T2
150 201
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Vytiatok z CSN 02 2108

28 (¢)

16
V4

BEZ OSTRIN
—_

d78

:qu___

CAPY
s medznymi odchylkami priemeru £ 8 2 s dierami pre zdvlalky

Platf od 1. 1. 1953

Oznacenie €apu s dierami pre zavlacky
s priemerom d = 16 mm s medznymi
odchylkami 8, s dlzkou [ = 50, s roz-

%'IL h*% stupom dier pre zdvlatky /i = 40 mm
U”f Cap 16 X50 x40 CSN 02 2108
Rozmery v mm, hmotnost v kg
Priemerd | 3| 4| 5 | 6 | 8 | 10| 12|14 16 18[2 2 33
dHi4 0.3 1 | 1,6 | 1,6 p) 3 4 4 4 5 5 5 6
r 4 4 |6 6 10 10 16 16 | 16 | 20 | 20 | 20 | 25
D%kﬁtl Hmotnost 1000 fapov
) 0,369 | 0,667
10 0,479 | 0,856
12 0,589 104 | 1,59 | 2,29
14 0,699 1,23 | 1,89 | 2,73
16 |0,793 | 1,42 | 2,19 | 3,17| 5.45
8 0,919 1,60 | 2,48 | 3,61 | 6,24
20 1,02 (1,79 | 2.78 | 4,05 7,02| 105
22 1,13 |1,98 | 3,08 | 4,49| 7.81| 11,7
25 1,30 2,26 | 3,53 | 5,14| 898 13,5 |
28 1,46 2,55 | 3,97 | 5,80 | 10,1 | 154
32 1,68 2,93 | 4,57 | 6,66| 11,8 | 17,8 | 250 34,4| 46,1
36 1,90 3,30 | 517 | 7,53/13,2 | 20,3 | 28,5) 393 523
T 40 | 2,12 |3.68 | 5,76 | 8,39 | 14,8 | 22,7 | 32,1| 44,1| 586| 71,.9| 90,0 109
43 2,40 4,15 | 6,51 | 9,49 | 16,7 | 258 | 36,5| 50,1| 66,5| 81,9102 | 124
50 2,67 1462 | 7,26 10,5 | 18,7 | 26,8 | 40,9| 56,1 744| 91,9 (114 | 139 | 175
56 8,19 | 11,8 |21,2 | 325 | 462 63,3| 83,4|104 | 129 | 157 | 198
64 9,26 1'13,4 | 23,8 | 30,8 | 524 71,8 949 118|146 | 178 | 225
70 26,6 | 41,1 | 58,7| 80,1105 |131 163 | 198 | 252
75 28,1 | 44,1 | 63,1| 855|113 {141 [176 | 213 | 271
80 30,5 | 47,2 | 67,5 910|121 |51 |188 | 228 | 291
85 50,3 | 72,0 97,3 (129 | 161 |200 | 243 | 310
9% 53377764 103 | 137 | 171 | 213 | 258 | 329
95 564 | 80,9109 (145 | 181 |225 | 273 | 348
100 59,5 | 853|115 | 153 {191 |237 | 288 | 368
105 89,8 | 121 | 160 | 201 |250 | 303 | 387
110 943 | 127 | 168 |211 262 | 318 | 406
120 103 | 138|184 | 231 |287 | 348 | 444
125 241 299 | 362 | 464
1300 251 |311 | 377 | 483
146 271 336 | 407 | 521
150 291 361 | 437 | 560
160 467 | 599
28h



Vytiatok z CSN 02 2109 Plati od 1. 1. 1953
CAPY S HLAVOU
s medznymi odchylkami priemera h 11

2 () 7%
} 16 S
& =
- J JR— A
= v:u
ezl
1jt4 >

ZE::i'

Oznacenie ¢apu s hlavou, s priemerom d=16 mm s medznymi odchylkami hii,
_ 8 dlikou /=50 mm:
Cap 16x50 CSN 02 2109

Rozmery v mm, hmotnost v kg

Pri}elnlﬁfrd 3 4 5 6 | s 10 12 14 16 18 | 20 22
Dhi2 5 6 8 9 12 14 17 19 21 23 26 28
k- 1 1 1,6 | 16 2 z 3 3 3 3 1 p
7 04 | 04 | 06 | 0,6 | 06 |"06 | 06 1 1 i 1 1
z 1 i 1 1 1,5 1 1,5 2 2 2 1725 |25 | 25
3 0,5 1 1,6 2
D}iﬁl Hmotnost 1000 dapov

6 0,475 | 0,310
8 0,585 | 0,995
10 | 0,605 1,18 | 1,92 | 270 | 596
127 | 0,805 1,37 | 2,22 | 3,14 6,48
14 10915 1,55 | 2,52 | 3,58 | 7,26
16 1,02 | 1,74 | 2,81 | 4,027 8,05 | 12,3
i8 1,13 7|71,937 | 3,12 | 446| 8383 | 13,6
20 (124702127 341 4907 9,627 14,8
22 1,35 | 231 | 3,71 | 5,30 10,7 | 166 ' 22,5 | 3061 39.9
25 1,51 {269 | 4,16 { 6,00 11,0 | 184 | 252 | :
T 28 1,68 | 2,87 | 461 666 13,5 | 20,0 1 27,8
32 1,91 | 3,24 | 521 | 7,501 15,1 | 233 “31,3—

36 | 2,14 | 3,61 | 581 | 8357 16,6 | 25,8 | 35,5 | 4 77,9 | 951 | 119
40 | 2,38 | 400 | 641 | 920! 186 '_9:'8‘,“9”1 38,4 | 77859105 | 131
45 7,13 10,3 1206 | 329 | 42,9 ¥ 959 | 118 | 146 |
T80 | 886 | 13,4 23,0 | 357 | 473 | “106 [ 130 |16t
54 357 | 40,0 | 52,6 | 6| 118 | 145 | 179 |
63 44277588 79,9 | 106 | 132 | 162 | 200
70 47,3 | 65,0 | 88,5 116 | 145 | 180 | 221
s 50,3 69, 124 {155 | 192 236
T80 ' 739 132|165 | 205 | 251
85 78,4 {106 | 140 | 175 | 217 260
9% 82,8 |T111 | 148 | 185 | 119 275
95 87,5 1117|155 | 195 | 243 290 |
100 91,4 (124 182 1205 1254 310
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vyitatok z CSN 02 2112 Plati od I. I, 1953

CAPY S HLAVOU
s medznymi odchylkami priemeru f 8 a s dierami pre zavladky

- 25(15)

R,

b
| B . ==
ks

D412

/":;J
/\_;’.
as8

g,
k N

{f14

Oznatenie Capu s hlavou, a dicrou pre zavladku s priemerom 4 = [6 mm s medz-
nymi odchylkami f 8, s dizkou 7/ = 50 mm, so vzdialenosfou dicry pre zavladku
Ii = 40 mm

Cap 16 x50 x40 CSN 02 2112
Rozmery v mm, hmotnost v kg

Priemerd | '3 | 4 | 5 { 6 | 8 | 10] 12 14| 16| 18| 2 |22
Dhi2 5 6 3 9 12 ] 14 § 17 | 19 | 21 | 23 | 26 | 28 | 32
diH14 | 08 | 1 1,6 | 1,6 | 2 3 4 4 4 5 5 5 6
k 11 1,6 | 1,6 | 2 2 | 3 | 3 3 3 4 4 5

v 04 | 04 [ 06 | 06 | 06 | 06 | 06 | 1 1 1 1 1 1
R 4 4 6 6 10 | 10 | 16 | 16 | 16 | 20 | 20 | 20 | 25
z 0,6 1 1,5 2
D]!ilk4a l Hmotnost 1000 Zapov

6 0,463

3 0,573

10 0,683

12 0,793

i4 0,903

16 1,01

18 1,12 11,7

20 1,23 13,0

22 1,34 1421 21,3 29,2 | 383

25 1,50 (16,0 | 24,0 | 328 | 43,0

28 1,67 |: 17,871 26,6 | 364 | 4738

32 1,90 20,3 | 30,1 | 412 | 541

36 2,13 22,7 | 343 | 459 | 60,4| 751, 92 | 116

40 237 252 | 37,2 | 50,7 | 66,8 83,1| 102 | 128 | 170
as 28,3 | 41,7 | 56,8 | 74,7 93,1| 115 | 143 | 189
50 3147 46,1 628 | 832 103 | 127 | 158 | 208
54 3511 51,4 70,0 | 92,7115 | 142 | 176 | 233
63 39,4 1576 78,5 | 104 | 129 | 159 | 197.f 258
70 436 | 63,8 | 87,1 {114 (142 177 | 218 | 285
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OCELOVE LANA, KLADKY A BUBNY

Vyfiatok z CSN 02 4322

114 drétové
Kondtrukecia: 6 (1 4+ 6 + 12) +»

e

b 4 )

e

SESTPRAMENOVE OCEroOvE LANA

Plati od 1. 1. 1960

Oznalenie 114 dr(‘)tového lana menovitého priemeru 22,4 mm z holych drétov meno-
vitej pevnosti 130 kp/mm?*) s jednosmernym pravym vinutim**):

Lano 22,4 CSN 02 4322.23%)%%)

(Pokralovanie)
M itvl Vypoli Hmot- Menovita nosnost lana
enovity ?[rp - Priemer Nosny | nost v kp pri menovitej
b rlfr?;er priae I;r-\iler d?g tov prierez | lana pevnosti drotu [kp/mm?]
[mm] lana [mm] [lanaé] [_IﬁgG/ r‘;} :
£5% | [mm] o §2
° —3°% | 130 160 180 200
31,58 30 2,0 358,0 3,2 46 500 | 57 300 | 64400 71 600
35,5 33,6 2,24 44925 | 4,2 58 400 | 719060 80900 | 89900
49 37,5 2,5 559,59 5,23 | 72700 | 89 500100 700 111 900
45 42 2,8 701,96 | 6,55 [ 91300 [112 300 126 400 {140 400

*) Menovitd pevnost drotov sa predpisuje prvou doplnkovou Cislicou za Eislom normy.

Prva doplnkova Menovita pevnost Prva doplnkova Menovitd pevnost
Cislica drétov [kp/mm?] Eislica drétov [kp/mm?]
2 130 5 180
4 160 6 200

*%) Poyrch drotov, smer a spdsob vinutia lana sa predpisuju druhou doplnkovou
Cislicou za ¢islom normy. :

Dr uhav fiqplnkova Povich drétov Spdsob vinutia Smer vinutia
Cislica
I Pravy
Protismerny -
) 2 Lavy
Holy -
3 Pravy
Jednosmerny S
4 Lavy
5 Pravy
Protismerny —
6 Lavy
Pozinkovany -
7 Pravy
Jednosmerny .
8 . e Lavy

Menovity| Vypoti- N ) Hmo’t- Menovité.nosnost’_ la_na
priemer tany Priemer osny | nost A kp.prl ‘menovitej

lana priemer | drotoy | Prierez lana pevnosti drdtu [kp/mm?2]

lana | [kg/m]

[mm] lana [mm] [mm?] | -6 %

5% | [mm] —397| 130 160 | 180 | 200
3,15 3,0 0,2 3,58 | 0,032 — —_ —_ 716
3,55 3,36 0,224 4,49 | 0,041 — — — 898
4,0 3,75 0,25 5,59 | 0,051 —_ — — 1120
4,5 4,2 0,28 7,02 | 0,064 — — —_ 1 400
5,0 4,73 0,315 8,88 | 0,080 — —_ —_ 1780
6,3 6,0 0,4 14,33 | 0,14 1860 | 2280| 23580 —

8 7,5 0,5 22,39 | 0,21 2910| 3580 4030 _—
10 9,45 0,63 35,73 | 0,33 4620 5690| 6400 —_
11,2 10,65 0,71 45,13 | 0,42 58701 7220| 8120 o
12,5 12,0 0,8 57,31 | 0,53 7450 9170| 10300 —
14 13,5 0,9 72,53 | 0,67 943011600 | 13 100 —
16 15,0 1,0 89,54 | 0,83 1160014300 | 16100 —
18 16,8 1,12 112,31 1,04 14 600 | 18 000 | 20 200 —
20 18,75 1,25 139,90 | 1,32 18 200 | 22 400 | 25 200 —
22,4 21,0 1,4 175,41 | 1,65 | 22800 | 28100 31600135100
25 24 1,6 229,21 | 2,15 | 2980036700 41 300 | 45 800
28 27 1,8 290,10 | 2,71 37700 | 46 400 ] 52200 | 53 000
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Charakteristika konStrukcie: Lana so strednym poétom drdtov, stredne chybné,
ktoré vydrzia ohybanie cez kladky so strednymi priemermi; pritom st drdty eSte dost
hrubé, odolavaju opotrebeniu trenim.

Priklady pouZitia: Lana s priemermi 3,15 az 5 mm sa pouZivaju v kon§trukeii
lietadiel a vozidiel, land s priemermi 6,3 aZ 45 na rozli¢né GCely, pre zvaZne a banské
lanovky, dalej ako (aZné land vritkov a lanoviek, posunovacie lana, lana vytahové,
vrtné, Zeriavové, zdvihadlové, rypadlové, lodné, montdzne, vleCné ap.

19 STROJNICKE TABULKY 289



Vyfatok z CSN 12 4342 Plati od 1. 1. 1960

SESTPRAMENOVE OCELOVE LANA
Seal 162 drotové

Konstrukcia: 6 (1 46 -+ 10 4+ 10) ++ »

Oznaéepie lana Sgal_ 162 drc‘)fcového menovitého. priemeru 25 mm z pozinkovanych
drdtov menovitej pevnosti 160 kp/mm?2*) s protismernym Tavym vinutim**):

Lano 25 CSN 02 4342.46%)**)

Menovity wr Priemer drétov [mm]
priemet Vypoci- Nosny Hmo,t—
lana tany ; nost
remer prierez
[mm] | P Vrstva lana
lana stredny lana
+6 % any [mm?] [keg/m]
—39 [mm] drot - i . . +59%
o vnutorna | strednd |vonkajSia
10 10,0 0,355 0,355 0,45 0,75 40,21 0,38
11,2 11,3 0,4 0,4 0,5 0,85 51,11 0,48
12,5 12,6 0,45 0,45 0,56 0,95 63,99 0,61
14 14,1 0,5 0,5 0,63 1,06 79,90 0,74
16 15,58 0,56 0,56 0,71 1,18 99,61 0,92
18 17,7 0,63 0,63 0,8 1,32 125,36 1,16
20 20,00 0,71 0,71 0,9 1,5 160,83 1,51
22,4 22,6 0,8 0,8 1,0 1,7 204,42 1,92
25 25,2 0,9 0,9 1,12 1,9 255,95 2,40
28 28,2 1,0 1,0 1,25 2,12 318,41 2,98
31,5 31,4 1,12 1,12 1,4 2,36 396,20 3,71
35,5 35,4 1,25 1,25 1,6 2,65 503,11 4,70
40 397 1,4 1,4 1,8 3,0 641,45 5,99

Charakteristika konstrukcie: Pramene lana maji vonkaj§iu vistvu z hrubsich
drotov. Land st odolné proti otieraniu a proti kordzii. Ohybnost lana je zabezpedena
tenSimi drétmi vnitornej a strednej vrstvy,

Priklady pouzitia: Lana vytahové, Zeriavové, rypadlové a faZné.

*), **) Pozri predchédzajucu stranu.
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Vynatok z CSN 02 4348 Plati od 1. 1. 1960

SESTPRAMENOVE OCELOVE LANA

Warrington 210 drdtové
Konstrukcia: 61 4+ 6 4 (6 + 6) + 16] - »

Oznalenie lana Warrington 210 drétového menovitéhe priemeru 40 mm z holych
dr6tov menovitej pevnosti 160 kp/mm?2¥) s pravym jednosmernym vinutim**):
Lano 40 CSN 02 4348.43%)**)

Menovity | Vypodi- . A . Hmot-
priemer tany Priemer drdtov [mm} g*?;i}; nost
lana priemer - g lana
[mm] | lana | STel- | valo strednd o [lggl%] [kp/m]
+5%, [mm]} ny orna vIstva 4 ! +5%
° drdt | vrstva vrstva
26,5 26,04 1,4 1,32 1,32 1,0 1,32 267,66 2,52
28 27,66 1,5 1,4 1,4 1,06 1,4 300,99 2,84
30 29,2 1,6 1,5 1,5 1,13 1,5 344,40 3,24
31,5 31,38 1,7 1,6 1,6 1,18 1,6 390,‘77 3,67
33,5 33,3 1,8 1,7 1,7 1,25 1,7 440,78 4,14
35,5 35,22 1,9 1,8 1,8 1,32 1,8 493,79 4,63
37,6 37,2 2,0 1,9 1.9 1,4 ‘1,9 550,60 5,16
40 39,36 2,12 2 2 1,5 2 612,59 5,75
42,5 47,76 2,24 2,12 2,12 1,6 2,12 689,04 6,47
45 44,16 2,36 2,24 2,24 1,7 2,24 770,01 7,22
47,5 46,2 2,5 2 2,36 1,8 2,36 855,96 8,02
50 49,35 2,65 2,5 2,5 1,9 2,5 959,62 8,98
53 52,2 2,8 2,65 2,65 2,0 2,65 | 1076,65 10,05
56 55,32 3,0 2,8 2,8 2,12 2,8 1203,95 11,23
60 58,89 3,15 3,0 3,0 2,24 3,0 1376,15 12,81
63 62,1 3,35 3,15 3,15 2,36 3,15 1519,60 14,13

Charakteristika konstrukcie: Lana pozostavajl z vacsieho poétu drdtov nerovna-
kych priemerov, ¢im sa dosahuje lepSie vyuZitie prierezu. St dostatone ohybné.
Vonkajsie vrstvy pramefiov z hrubych drétov chrénia tensie droty vnutornej vrstvy.

Priklad pouZitia: NajCastej§ie ako {aZné land.

*), **) Pozri str. 289.

291



Vynatok z CSN 27 0100 Plati od 1. 10. 1959

VYPOCET OCELOVYCH LAN PRE ZERIAVY A INE ZDVIHADLA

d = menovity priemer lan [mm], ,
F = najvidSia sila pdsobiaca v lane pri rovinomernom pohybe bremena [kp]
A
d = ¢ YFmm]
T
Hodnoty ¢

Land podla normy CSN
024322 | 024340 | 024362 | 024370

Pracovna skupina zdvihadla 024324 | 024341 02 4371
024346 | 024342 02 4372
02 4344
02 4345
Ruény kladkostroj -
(do 6 cyklov za 1 hodinu) 0,276 | 0,262 | 0257 | 0,264
Zeriavy
. Polet pracovnych
Skupina cyklov za 1 hodinu
I 6a718 0,296 0,279 0,275 0,282
w4 18 aZ 30 , 10,328 (| 0,313 0,305 0,313
11 30 aZ 60 0,356 0,341 0,331 0,341
v nad 60 0,372 0,357 0,347 0,357

Hodnota e vypotitand zo vzfahov:

g S _mE sy F
4 So 4 - O, dov
d= V ____L == gVF
T.y .6g,d_ov
kde S je nosny pricrez lana [mm?],

So — plocha kruhu s menovitym priemerom lana [mm?2]

y = 8/8o — plnost prierezu lana = 0,455 a% 0,528 podla druhu lana,

0Ot dov — dovolené namdhanie materidlu lana v fahu [kp/mm?] vypoditané

z pevnosti drotov ept = 160 aZ 180 kp/cm?2 pri sadiniteli bezped-
nosti £ = 4,5 (ruény kladkostroj) a 7 aZz 9 (IV. skupina Zeriavov),
Pracovny cyklus — obdobie jedného zdvihania a spt§fania bremena,
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Vyhatok z CSN 27 1820 Plati od 1, 7. 1957
KLADKY A BUBNY PRE OCEEOVE LANA

Najmen${ dovoleny. zékladny.priemer Dy v mm lanovej kladky alebo bubna,

vzfahujiici sa na stred lana
GHARY ba o ol e D=d.x

kde d je menovity priemer lana [mm], o — st&initel uvedeny v #ab. 3.

Menovity priemer kladky Dy = D —d.

Menovity priemer bubna Dy = D.

MENOVITE PRIEMERY KLADIEK A BUBNOV PRE ZERIAVY,
ZDVIHADLA A VYTAHY

Rozmery v mm Tabulta 1
Menovité priemery D, Dy
()
2 5
é’? QE)‘G SRR el
w SN ] [
S5|£5)e/cle|8 8 88158 858228828882 8¢8 888
: 3,55 .
4 U, SUN
5 4,5 o .
5
3 6,3 e
8 | _ I
4 9 . .
25 N T A T _
10 L N
5 1106 R . b
11,2 - I T O O A e
6 11,8 e
7 12,5 N el [ T N N S T
13,2 - N
8 |14 I BEEEE
o |15 L R
16 B .
o |7 HEREEEREEN
18 e -
19
u |2 _ | — — e —
20 N T R O T T I I I
2
2 |2 - [
224 e N
23,6
13 |2 — — — e —
25 . | L
14 | 265 A O I _ —
28 [ A T I
15 |22 JR N — ] —
31,5
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DRAZKY A VENCE ODLIATYCH KLADIEK
pre Zeriavy, zdvihadla a vytahy

a
ex45”

1

Drsnost povrchu vnutornej plochy
5 draZky je v rozsahu od 1,6 do 3,2 prak-~
tického radu podla CSN 01 4450.

L \
! &
M R i
Rozmery v mm Tabulka 2
Drdzky kladky Rozmery
Priemer lana
d
ozna- | polo- a b ¢ P r1 ra rs
Cenie | mer r
1 2 3,55: 4 15 10 4 — 5 1,5 i
2 2,7 4,5; 5 18 12,5 4 — 6 2 1
3 35 6,3 22 15 5 — 8 2.5 1,5
4 5 8:9; 9.5 28 18 6 0,5 10 2,5 15
5 6 10; 10,6; 11,2 32 22 7 0,5 10 2,5 2
6 6,5 11,8 34 24 7 1 10 2.5 2
7 7 12,5; 13,2 36 25 7 1 11 3 2
8 75 14 38 26 7.5 1 12 3 2,5
9 8,5 15; 16 45 30 8 1 14 4 2,5
10 9,5 17; 18 50 32 9 1 16 4 3,5
11 10,6 19; 20 54 36 10 1 18 S 4
12 11,8 21,2; 22,4 60 39 10 1,5 20 5 4
13 13,2 23,65 25 64 43 11 1,5 22 6 4
14 | 15 26,5; 28 72 50 12 1,5 24 6 4
15 17 30; 31,5 82 54 12 1,5 27 6 4
Tabulka 3
Sukinitel o
Pre skupinu Zeriavov podla CSN 27 0310
Plati pre navijanie lapa na:
I IX 1 v
Vodiacu kladku 20 22 24 26
Lanovy bubon 18 {20 2 24
Vyrovndvaciu kladkua 14 15 16 16
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DRAZKY LANOVYCH BUBNOV
pre Zeriavy, zdvihadlj a vytahy

{ !
>

?
&
&
Rozmery v mm Tabulka 4
r Priemer lana 4 a t ri*)
2 3,55 4 1,5 45 | 05
2,7 45 5 2 6 0,5
3,5 6,3 2,5 7,5 0,5
5 8 9 9,5 3 10,5 1
6 10 10,6 11,2 3,5 12,5 1
6,5 11,8 3,5 13 1
7 12,5 13,2 4 15 T2
7,5 14 4 16 2
8,5 15 16 5 18 2
9,5 17 18 5,5 20 2,5
10,6 19 20 6 22 2,5
11,8 21,2 24 6,5 25 3,5
13,2 23,6 25 7,5 27,5 3,5
15 26,5 28 8,5 31 35
17 30 31,5 9 35 4,5

*) Hodnoty r1 st zaokrihlené kvoli tispore meradiel a ndstrojov. V niektorych pri-
padoch vznikd na styku polomerov r a r1 hrana, ktoru treba zaoblit.
Drsnost povrchu draZok je v rozsahu od 1,6 do 3,2 praktického radu podla CSN
01 4450.

Hodnoty o v fgb. 3 treba zvysif na hodnotu « 4 2, ked lano prebicha cez viac
kladiek ako dve alebo ked lano nabicha na druht kladku v opaénom smere. Ked
sa pouZije lano s pevnostou drotov =180 kp/mm?2, treba hodnotu « zvidsif efte o 2.

Materidl: Ocel na odliatky, uhlikovd 42 2650.2 a 42 2652.1 pre kladky urlené
na najvy3§ie vyuZitie a pre vicSie rychlosti zdvihu. Siv4d nelegovand liatina 42 2424
alebo 42 2432,
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REMENOVE PREYODY ‘ Pracovna plocha venca mdze byt:

a) vypukli,
Vydiatok z CSN 02 3177 Plati od 1. 4. 1959 b) valcova (len pre volné remenice). =
. Polomer uklosti pracovnej plochy sa
REMENICE PRE PLOCHE REMENE Lt o vpe PR aSH B 1 plocy
Tato norma plati pre remenice pouZivané na novovyridbanych zariadeniach v od- B? - 4H?2
bore polnchospodarskych a mlynarskych strojov. P=
Rozmery v mm 8H
Sirka remenice B Vysledok sa zaokruhli na najbliz8i niZii
1 ; ¢len radu R, 20 podla RVHP RS 431-65 Qj
20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 71 |80 | 90 str. 87.
Priemer = =
remenice Sirka remefia
D 16yzo|25|32y40]50\63]71}80
Hrubka jednoduchého remefia
Meno- DOV(?' 3,3 | 4 ] ) ] ]
e lené Priemer| V- Prie- Vy- Prie- Vy- Prie- Vy- Prie- Vy-
vity od- , . ! D puklos{ mer | puklost mer | puklosf mer | puklost mer | puklosf
rozmer chylky Krutovy moment v kpm H D i D H D H D H
40 1,680/2,100] 2,625 | 3,360 | 4,200 40 6 100 1 oa 1122 os F 122 s
45 | £0.3 |1,8902,362 2,953 | 3,780 | 4,725] 5,906 45 71 112 , 180 > 230 g
50 | 2,100{2,625| 3,281 | 4,200 | 5,250| 6,562 | 0,3 0,3
56 2,352/2.940| 3,675 4,704 | 5,880 7,350 10,584 50 80 125 200 315
63 2.646|3.307| 4,134 | 5,292| 6,615 | 8,268 | 11,907 , 0,4 06 | |-—r 1
7 : 2,082(3.727| 4,659 | 5,964 | 7,455| 9,318 13,419 | 15,123 56 90 140 224 355
80 3,360(4,200| 5,250 6,720 | 8,400 (10,500 | 15,120 | 17,040 | 19,200
90 4,725| 5,906| 7,560| 9,450(11,812| 17,010 19,170 | 21,600 - — -
100 | £04 5250] 6,562 | 8,400 (10,500 13,125 | 18,900 21,300 | 24,100 \ _ Sirka remenice B
Pri
1m | 7.350| 9,408(11,760 14,700 | 21,168 | 23,856 | 26,880 roranio do 140 180 225 280 555 | mad
125 8,203 10,500 (13,125 |16,406 | 23,625 | 26,625 | 30,300 D 125 | 160 200 250 315 400
140 9,187 11,760 14,700 18,375 | 26,460 29,820 33,600 ,
160 10,500 13,440 16,800 [21,000 | 30,240 | 34,080 | 38,400 Vypuklost H
180 N 15,120 {18,900 [23,625 | 34,020 38,340 | 43,200 400
200 16,300 {21,000 [26,250 | 37,800 | 42,600 | 48,000 450 1,2 1.2 1,2 1.2 12 | 12
224 23,520 29,400 | 42,336| 47,712 53,760 500
250 26,250 32,812 | 47,250 53,250 | 60,000 1.5 i 15 15
80 0,5 1,5 , 5 , ,
2 +0, 29,400 {36,750 | 52,920 59,640 | 67,200 560
315 41,343 | 59,535| 67,095 75,600 _ 630
355 46,593 | 67,095 | 75,615 | 85,200 2 2 2 2
igg - 52,500 | 75,600 | 85,200| 96,000 710 1 1,5 2
59,062 | 85,050 95,850 108,000 :
500 65.625 | 94.500|106,500 120,000 800 2.5 2,3 2,5 2.5
560 0.6 105,840 119,280 | 134,400 . , . . e -
630 +0, 119,070 (134,190 |151,2G0 Priemery otvorov pre hriadel v ndboji remenice podta CSN 01 4920 s medznymi
——1151,230 170,400 odchylkami H 8 pripadne H 7. )
710 170,400 |192,000 Remenice s valcovou pracovnou plochou sa pouZivaju len vynimocne, a to len
800 ’ ako volné remenice,
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URCENIE, SIRKY PLOCHYCH REMENOV i
. A VZDIALENOSTI HRIADELOV - Vyitatok z CSN 02 3110 Plati od 1.‘4. 1971
b = [cm] ‘ KLINOVE REMENE S KLASICKYM PRIEREZOM
b — §irka remefia [cm)] : ) 40°F7
o+ s0

P — prenaSany vykon [k] Tato norma plati pre vietky druhy hnacich kli-

¢ — vypoltovy koeficient — pozri fab. 1 novych remefiov s lichobeznikovym prierezom.

v — obvodovd rychlost [m/s] Lo Oznadovanie: Remene sa oznaluju Sirkou / a
) lLp (vautornou) dlzkou L, napr. remefi so Sirkou 17 mm
Hodnoty ¢ pre jednoduchy remefi Tabulka 1 (B) a vntitornou dizkou 1 000 mm:
D 0 Remen B x1000 CSN 02 3110
mengej Rychlost remefia v [ms—1] =
remenice
[mm] 5 | 10 | a5 ] 20 | 25 | 30 -
%88 ‘21’5 3 3 3,5 35 35 Rozmery v mm
300 5 g g g,s 2’6 g’g Prierezy klinovych remefiov
400 6 ’ & 04 20,6 10,7 +0,8 10,9 +1,0
500 7 : 5 10 103 1 ke ! 10705 | B4 | 205 | 205 | 206 | o7
600 g 9 10 11 12 g 5 Vyika i 6+ 0,3 8 +04 11 40,5 14 40,5 | 2040,6 | 23,5407
. ggg lg 10 11 12 12,5 13 Vypottova Sirka I 8,5 11 14 19 27 32
1500 11 ié i% %; 5 | }i’5 ﬂ 5 e 10x6 | 13x8 | 17x11 | 22x14 | 32%x20 | 38 %255
2 000 12 13 13,5 14 14,5 15 ‘ Sjgff ‘}’é‘g prierezu z A B c b E
Ly Normalizované voiitorné dizky nekoneénych klinovych remefiov L1
Najmensia vzdialenost hriadelov ami, [m] Tabulka 2 ; 150 <
. 450 X
Priemery remenic v mm 500 X
Pri ggg f( X
riemer . I . -
mendcj Priemer vicSej remenice ;(1)8 x .
remenice 900 % X
300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 |10c0 | 1100 |1 200 1120 X X X
100 1250 X P X
19 | o2 (9P| Mo 1125 ) L4 ) LTS 20 1225 ) 2,50 | 2,75 1600 § X X
2 56 0,8 151 1,3 1,6 1,9 2’1 2,4 2 7 1800 % % % %
328 — 105 | 075 | 1L,0 | 12515 | 1,75 |20 | 225 250 2000 % X % x
300 T o8 102 T LL L3 L6 |19 121 |24 730 X % § 9
—" — |06 | 0751 1,0 | 12515 1,75 | 2,0 | 2,25 2800 % 9
Zgg — | — |975/09 |1l |14 |16 |19 |21 3150 x % y
4o | | | — | o7 Jo8 1 L0 125 L5 | 1,75 | 2,0 1000 x x %
<00 — — 107 0,75 | 0,9 1,1 1,4 1,6 1,9 4500 X X x
e il R e e N R o : ; : ;
6300 x ® i
Naj 3000 x X x
ajviiciia vzdialenost hriadelov a i .
Sk ” , o ] Tabulka 3 Rozdiel Z*) | s | 3 | 46 | s | s | 10
irka remefia ;
b [mm] 50 60 70 85 100 | 120 140 | 170 200 ¥) Z = Ly, — Li, kde L, je v§pottovd dizka; Li (vnutornd) di#zka klinového remefla v mm.
dmgx [m] 5 5,3 5,5 5.8 ' 6 6.5 7 Klinové remene s prierezom -8 x5, 20 12,5, 25x16 a 40 x 25 moZno pouZif len
- . 2 7,5 8 ako nahradné diely. Na nové konstrukcie treba volif prierezy uvedené v CSN 02 3110.
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., HNACT STROJ:,
TROJFAZOVE ELEKTRICKE MOTORY
5 POMEROM My My =2% l My /Mn>2%
PIESTOVE SPALOVACIE MOTORY ALESO TURBINY
s 0TACKAMI n< 600 | n =600 1/min
7
o HNANY STRGJ — PQHDNV
N 4 VELMI TAZKE
g 1,7 ’
Z16 — 3.7AZKE
-3, Y ! 4
215 : “VELMI TAZKE  —\- 2.STREONE TAZKE
14 aTAZKE —L 7 LanKE
% 13 ' 2 STREDNE TAZKE
2 1. LAHKE
N
g
Qg

0010 10AZ16 NAD 16 h DENNY CAS CHODU v h

Obr. 4. Prevadzkovy stlinitel Cg

My je zdberovy moment; My — normdalny moment; pomer Mg/ My pozri str, 475.
Pohony (druh hnacicho a hnaného stroja):
. lahké — rotaéné ferpadld a kompresory, ventilatory do 10 k;

. stredne fazké — noZnice na plech, lisy, refazové a pasové dopravni i
Ing , vnik;
ventildtory nad 10 k; ’ P P Y ststruhy,

. t’ai’ké_ ,—vpi’estové k.cv)mpresory a Cerpadla, zdvitovkové dopravniky, vytahy;
. velmi tazké — drviCe, kalandre, mieSalky.

| Sy
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Vyhatok z CSN 02 3180 Podla navrhu normy
REMENICE PRE KLINOVE REMENE

Priklad oznalenia funkénej <asti remenice pre klinové remene s priemerom
Dy =200mm, / = 17 mm a s 3 drazkami:

KONTROLNY VALCEK

; Remenica 200. B-3 CSN 02 3180
< Drsnost bokov draZzok remenice:
do » = 10m/s R. = 1,6
- nad » = 10m/s Ry = 0,8
304

ROZMERY DRAZOK Tabulka I

Rozmery v mm

Drazka pre
remefi priereza Ip biin | Amin e f Ry Ra
Ixh
Z 10x 6 8,5 | 2,5 7 12 40,3 841 0,5 1
101?
A 13x 8 11 3.3 8,7 | 15 40,3 —1 1 1
12,572
B 17x11 14 42 1 10,8 | 19 404 1 1 1,6
C | 22x14 19 57 1 14,3 | 25,5 £0,5 —1 1,6 2
D 32x20 27 81 | 199} 37 40,6 —1 2 3
r9t4
E 28 23,5 32 9,6 | 23,4 1 44,5 +£0,7 —1 2 4

Uho! drazky « sa voli pre klasické klinové remene 34°—36°—38°. Vzfah medzi
ublom drazky = a minimilnym vypoftovym pricmerom remenice Dp so zretefom
na deforméciu prierezu remefia je uvedeny v fab. 2.

Tabulka 2

DréZka pre e Minimalne vypottové

remefi Vypotiové priemery pre priemery pre zvysenu

prierezu beznil Zivotnost remena Zivotnost remefia
bo w=34 | a—36° |a=38 pri o = 387

Z 8,5 60 az 90 — > 90 112
A 11 90 az 125 — >125 200
B 14 125 aZ 200 — =200 280
C 19 — 200 a% 300 | =300 355
D 27 — 355 az 500 =500 500
E 32 — 500 aZ 630 >630 630

Dovolena odchylka A uhla draZky sa nesmie prekrotif v jednom ani v druhom
smere ... 1° pre prierezy Z, 4, B, 30’ pre prierezy C, D, E.

Renlenice sa vyrabaju z liatiny, ocele, vhodnych zliatin alebo z iného materidlu,
ktory musi bez poskodenia odoldvaf prevddzkovym podmienkam (ohriatie, mecha-
nické namihanie, oter, vplyv prostredia atd.).

20 STROJNICKE TABULKY 20h



RETAZOVE PREVODY
SKUSANE ZVARANE KALIBROVANE RETAZE
Vytatok z CSN 02 3213

Plati od 1. 4. 1962
RETAZE S KRATKYMI CLANKAMI

)y

o

i ¢

¢

Priklad oznadenia refaze s kratkymi ¢lankami s menovitou hrubkou ¢ = 18 mm

s lesklym povrchom a obvyklou akostou:

Vytatok z CSN 02 3214

RETAZE S DLHYMI CLANKAMI

He

t’ t]

t

£

Rozmery v mm Refaz 18 CSN 02 3213.10%) Tabulka 1
- Dovolené zataZenie Hmotpost
Menovitd Rozstup CSN Vonkajsia Q kp refaze kg/m CSN
hritbka ) §irka
d 023213 | 023214 b obvyklej zuslachte- 023213 | 02 3214
t ty akosti nej
5 16 20 16,5 235 290 0,56 0,51
6 18 22 20 340 425 0,80 0,74
8 22 28 26,5 610 760 1,45 1,30
10 28 36 33 950 1180 2,25 2,00
12 36 45 40 1370 1710 3,20 2,80
14 40 50 46 1860 2325 4,30. 3,90
16 45 56 53 2430 3035 5,80 5,30
18 50 63 59 3075 3 840 7,30 6,70
20 56 70 66 3800 4750 9,00 8,20
22 63 80 73 4 600 5720 10,90 10,00
25 70 90 83 3940 7425 13,80 12,30
28 80 100 92 7 450 — 17,10 15,40
32 90 110 106 9 730 — 22,40 20,50
36 100 125 119 12 300 — 28,50 26,350
40 110 140 132 15 200 — 35,00 32,00
45 125 160 149 19 240 —_ 45,50 41,50
50 140 180 165 23 750 — 56,50 51,50
56 160 200 185 29 790 — 69,00 62,50
63 180 220 208 37 700 — 87,00 79,00
*) Tabulka 2 *) Tabulka 3
. Prvd : . Druha
PovrcI}‘l(c))‘\lira’:: lllll:prava doplnkové Tepelne£ esg;z;covame doplnkova
¢islica Cislica
Cierny 0 normalizadne Zihand 0
leskly 1 (obvykld akosf)
pozinkovany 2 zuslachtend 1
di:chtovanﬁ 3
olejovany 4 ., Lo
cementovany 5 Materidl: Ocel 11 354p0d[6l CSN 41 1354
podla osobitného predpisu 9

SkuSobné zafaZenie retazi obvyklej akosti je Oy = 1,50, zuslachtenych refaz{
O1 = 1,75Q. ZataZenie pri pretrhnuti Qs = 40Q.
Refaze do menovitej hribky 25 mm s zvdrané na tupo stladenim, od 28 mm

na tupo odtavenim,
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Vyiatok z CSN 02 3331

NEROZOBERATEENE GALLOVE
RETAZE

!

et

>

)

¢ < 50mm

Plati od 1. 1. 1958

t
ru—-——-——--
I
= N c..:%'] .JEE" .
Q%—-@ B = ==
g Gi ‘_d.p
| ]
e
TVAR PASOV PRE: 7
t=(50af65)mm { =55 mm

L L

=

\\ L/

Oznadenie uzavretej Gallovej refaze s rozstupom 25 mm a s dizkou 8 m:
8 m refaze 25 CSN 02 3331.1%)

Rozmery v mm Tabulka 1
. '5% —““"“-—'hm iz Pocet Zaruéen'é H1nqt-
NIV @ | L | | g |Meno| Tne |Pisov pevaost | not
roz- od- | min | max [b11} “* | min | vity Oc]:- 1 &4~ | trhouti |refaze
mer ciyl- rozmer 0113/1' nok v kp v ke

!

10 +0y15 §V 18 4 3,8 | 1,5 |+0,05 300 | 041
"33 | o000 10 | 24 | 5| 4|11 500 | 0,66
15 |Joqs| 12 | 26| 5 412 2,0 |+0,08| 2 600 | 6,70
20 | 000| 15 | 28| 8| 6 |15 1500 | 1,10

5 18 | 37,10 | 8 (18 3000 | 1,70

30 201730 |11 920 | 3.0 |x01 73800 | 3,10
T35 | 7920 55 TS5 12 (10 |26 ) 7200 | 4,10

40 0.00 25 | .54 |14 {12 |30 2,5 40,09 90060 | 4,30

45 30 |63 |17 | 14|35 | 3.0 12000 | 6,12
| +0.20 *0,10 18000 | 10,9

50 | Tog0| 35| 93|22 |18 (380 30 _ X

55 20 |11 | 24 | 21 | 40,0 6 | 24000 | 143
60 | 1oos| 45 | 118 [26[23 [460 | 0 \EOI2 30000 | 17,1

65 | 000| 45 | 123 | 28 | 25 | 52,0 36000 | 21,2

70 50 | 149 |33 | 28 | 53,75 4,5 |+0,13 45000 | 34,2

80 60 | 160 | 36 | 32 | 57,15 8 | 60000 | 37,3

50 Toa0 7701927 40 |37 |885 (503 90000 58

100 VT80 227 | 46 | 411785 | 0 |—05 |10 | 120000 | 81
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Materidl: Capy su z ocele 11 108, pdsy z ocele 11 701.

*) Doplukova &islica 1 znadi: uzavrets retaz s0 spojkou CSN 023332 a s parnym pod-
tom clankov.

Vytiatok z CSN 02 3330 Plati od 1. 1. 1958

GALLOVE RETAZE
(technické dodacie predpisy)

Smernd tabulka na urenie dovoleného zataZenia

Tabulka 2
Pocet zubov Bezpetnost pri rychlosti Gallovej refaze (v mjs)
retazového
kolesa
0,1 { 0,2 l 0,3 | 0,4 | o5
8 ) 18,0 19,2 20,4 21,6 24,0
9 17,4 18,6 19,8 21,0 23,4
190 I§,8 18,0 19,2 20,4 22,8
12 15,6 16,8 B 18,0 19,2 21,6
15 14,4 ‘ 15,6 L 16,8 18,0 20,4
16 13,8 L 15,0 16,2 17,4 19,8
18 12,6 - 13,8 ~ 15,6 16,2 18,6
20 12,0 13,2 14,4 15,6 18,0
22 11,4 12,6 B 13,8 15,0 17,4
24 108 | 120 | 132 | 142 16,8
25
10,2 11,4 i2,6 13,8 16,2
26 B
28 B 9,6 10,8 12,8 13,2 15,6
30
3 9,0 10,2 11,4 12,6 15,0

Dovolené zataZenie refaze je najvicsie zataZenie, ktorym moZno refaz v previdzke
zataZit. Voli sa podia rychlosti refaze a podla poétu refazovych kolies.

zarucend pevrost pri pretrhnuti (z tab. I)

Dovolené zaraZenie = —
bezpeénost (z tab. 2)

Priklad: Pre Gallovu refaz s rozstupom 50 mm pri rychlosti 0,4 m/s na retazovom
kolese s 15 zubmi plati:

Zarufenad pevnost pri pretrhnuti: 18 000 kp (z tab, I).

Bezpetnost: 18 (z tab. 2).

. . 18 000
Dovolené zafa¥enie = ~-—I-8~— == 1 000 kp.
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Vyihatok z CSN 02 3321 Plati od 1. 5. 1967
RYCHLOBEZNE PUZDROVE RETAZE — ROZMERY

by
by g o b b,
SR . 3, 'ﬁ
R = &) =
N N ~ S N g—” N "%E: ry I
| i ' - L SPOJOVACT SLANOK
P hy f i Zue
- - H = o - < 46 = =
- - - E S
() i Sl t
@L - U E
- ; 1 ; i
'
€ 3 ¢ i v ! !
I i i I T . o
q P Rl i 1 i dg T
ll | ~—SMER POHYBU
IBR'RI R
£ e 5

Priklad oznalenia 1,143 m dlhej puzdrovej jednoradovej r.et’a.zev S rozstupom
1 =9,525mm, s vnutornou sirkou b1 = 4,77 mm, bez spojovacieho &lanku:
1,143 m refaze 06 C-1 CSN 02 3321.0

\gx 8 I
2,Q = A @
b 0 2 = 5E
= S| 30 ARAE 22 |=_ |23 |ig
: 4 g T A ElElE (8¢ wo H5 | 25| o8
5| 8 | 8| ElE|E|HE EERE R
dldls| ]l s|s|c|a|lalaleian]s 28 288
Jednoradové refaze
06 C 4,77 5,08 3,59 7,46] — |7,001570(9,00| — ' 2,35 (0,80, 0,27 900 | 0,312
9,525 _
062 C 9,52| 6,00 | 4,45 [13,40(17,80 — | — |9,30] — ‘ — —— 0,59 | 1200 0,62
Dvojradové refaze
06 C|9,525 4,77‘ 5,08 I 3,59 | 7,46 —— 7,00 i 5,70 5,00 10,13' 2,35 | 0,80 ‘ 0,81 1 2500 | 1,01

PouZitie: Retaze sl urlené na prenasanie faznych sil pri strednych a vy$ich obvo-
dovych rychlostiach. i ] ) 5 )

PocCet radov sa uddva za &islom refaze a jeho vyhotovenim a znadi: 1 — jedno-
radovy, 2 — dvojradovy, 3 — trojradovy. . .

Vyhotovenie sa oznatuje doplukovou &islicou na prvom mieste za bodkon za

¢islom normy. . '
Puzdroveé refaze pomalybe#né — Rozmery pozri CSN 02 3329,
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Vyiatok z CSN 02 3311 Plati od 1.5.1967
JEDNORADOVE VALCEKOVE RETAZE

STRANA ZAVERU

4 Z XF?.ég-‘———':—-——@a

5
b
K
1

by

== [== (== (==1

Priklad oznadenia valfekovej refaze s 52 ¢lankami, jednoradovej, s rozstupom
= 12,70 mm, s vnutornou sirkou b1 = 7,75 mm, spojenej ako nekonefnd: Retfaz
52 cldnkev 08 B-1 CSN 02 3311.1.

Rozmery v mim

| —
Spojovaci B
- Elanok ‘ 2 g=ht 3
o 2 s pruzmou | 28 z
) = =] = o ® e poistkoa @ 28 5
N - = © o ] = — ] rg 5 E
£ g g a al g g g I e 8% £y g
o M| 8 5 = 8 Z N to ds ] s | B | ME| T
06 B 9,525 5,72 6,35 | 3,28 | 8,53 | 8,00 6,80 9,20| 2,35 | 0,80 ; 0,28 910 0,41
081 3,30 7,75 | 3,66 | 5,80 6,060 4,80 10,001 2,85 { 0,80 | 0,22 750 0,40
084 | 12,70 | 4,88 \’7,75 4,09 | 8,80| 8,85! 6,55]11,00| 3,00 | 0,80 | 0,34 | 1600 0,50
02 B 775 | 8,51 | 4,45 11,30 10,20| 8,50|12,00| 3,26 [ 0,85 | 0,50 | 1820 | 0,75
10B | 15,875 9,65 | 10,16 | 5,08 | 13,28 | 11,40 | 9,70 | 15,00| 3,75 | 1,00 | 0,67 | 2400 0,95
128 | 19,05 | 11,68 | 12,07 | 5,72 | 15,62 | 13,20 | 11,30 | 16,40 | 4,25 | 1,00 | 0,89 | 3000 1,25
16 A | 25,40 | 15,88 | 15,88 | 7,92 | 22,61 | 18,90 15,90 | 24,13 | — —_ 1,79 | 6000 2,57

Spojovaci &ldnok pozri Rychlobeiné puzdrové retaze, str. 309.

Pouzitie: Refaze su urfené predovietkym na prendfanie faZznych sil pri strednych
a vicsich obvodovych rychlostiach.

Dizka refaze sa udava v metroch alebo podtom &lankov (rozstupov), do poétu
¢lankov sa nezapocitava spmovam élanok.,

Vyhotovenie sa oznaluje doplnkovou &islicou na prvem mieste za bodkou za
Cislom normy: Napriklad: refaz bez spojovacieho ¢lanku .0; retaz spojend ako neko-
neéna (nerozoberatelna) .1; refaz so spojovacim &ldnkom .2 atd.
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Vyhatok z CSN 01 4811 ) Plati od 1. 5. 1967

RETAZOVE KOLESA
pre valéekové a puzdrové retaze — Vypolet

o
d T
dy je priemer valeka alebo puz-
dra refaze
) < ¢ -—rozstup refaze
o - ¥ = 0,02 ¢
r ANV - Ri1 = 0,503 d1
- ! h =018 d
- u Re=13 di
5 i x> Dovoluje sa vyhotovit hlava v
tvare evolventy.
Q
rys Znac- P
Veli¢ina ka Vzorec pre vypocet
Priemer rozstupovej . STRR R
krlfinice ZStupove] D D =r.x; xpozritab. I Y
Dovolené odchylky
péitného priemeru
. v s - . Vyho- cez 127 | nad
Priemer pitnej kruZnice D; |Dy = D—dy toveme do 127 4o 250 | 250
A h 10
B | —025| —0,30 | hil
. . . Dy =D+ 0,541 pre z=<16
Priemer hlavovej kruznice D, Da = D +0.6d, pre z> 16
a =72° pre 9 aZ 16 zuboy
pre deliaci spdsob a = 60° pre 17 az 40 zubov
Uhol o = 50°  mnad 40 zubov
zubo-
vych *
bokov p 1
183 Il;%sooivalovaq vychadza z uhlu profilu nastroja
Vyhotovenie:
A — Pre refaze s obvodovou rychlosfou nad 8 m/s; drsnost R, do 3,2
" B — pre retaze s obvodovou rychlostou do 8 m/s; drsnost Ra do 6,3
Maximélne obvodové hadzanie pitnej kruznice 0,000 7.D; + 0,076 mm.
Maximalne ¢elné hadzanie pédtnej kruZznice 0,000 9 Ds + 0,076 mm.
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PREVODY OZUBENYMI KOLESAMI

SMERNICE PR % ,
Smerng gb:riPOCETV PUZDROVYCH A VALCEKOVYC &
4 na urcenie dovoleného zataZenia valdekovei t’H RETAZL | Vyiatok 2 CSN 01 4608
) retaze

Plati od 1. 8. 1966

MODULY OZUBENYCH KOLIES

Norma plati pre evolventné ozubené kolesa gelné, kuZelové a z4vitovkové s val-

Pocet zub S Tabulka 1
I'Cfazovéhc())v Bezpenost n pri rychlosti valéekove; ref: covou zavitovkou. _
kolesa ni¢ refaze v olejovom kﬁp:ﬁe vm/s maste- Rozmery v M
T T T e |
4 5 Rad Moduly m
9 25 S S 1 005 ] 006 008 01 | 012 | 015 02 | 025] 03 | 04
*“*i-m T . ' ] - 0,055 0,07 0,09 0,11 _0,14 0,18 ,9_’24{ 0,28 0,351 0,45
1 e [elmel T —— 705 | 06 | 0.8 | 1 (55 15| 2 |25 |3 |4
13 10,0 K"zﬁ——ﬁ-———___“ I 1 0,55 | 0,7 | 09 | 1,125 1,375 1,75 | 2,25 275 3,5 45
s -—.W_;_Iﬁ_uﬂjﬂ 397 450 - T s 8 0 |12 6 |20 35 |32 | 40
— 3 8 ——— e 2 I
B i e e B e o8 L A
hﬂﬁ_ﬁﬁﬁﬂﬂﬁﬁﬁmmh* 1 |55 170 ‘90 = ‘ \ {
21 TO L Wil el _Bﬁ 333_‘& 27,1 | 30,8 ;ﬁ ?3"‘ ] — Moduly radu I st prednostné.
Y AN 12911781 21,1 ’m ‘2“ 2T io_»i _‘}gi Pre telné kolesa s0 ¢ikmymi a Sipovymi zubmi plati tabulka pre normaine moduly.
__L 6,9 | 9,3 _1—1? W F,[ ‘2"; ‘8"0 _31’2_ 34,2 37,2 432 Pre kuZelové kolesd platia tabulky pre moduly na vonkajsom rozstupovom
30 — 22 20 | 20,5 ] 19,41 22,4 | 25,6 | 28 IVl B s priemere.
6,5 | 8511151156182 (213|237 2581320 3521416 Pre zavitovkové kolesa s valcovou zavitovkou plati tabuTka pre moduly v osovom
. 2 ,71255127,5(295|335 reze zévitovky, v nutnych pripadoch pre moduly v normélnom reze.
e Dovoleny ¢ vyitatok z CSN 01 4675 | Plati od 1. 1. 1959
Sa . § ¥ tlak p [kp/cm? . . , .
Cinitel ¢ pre kratkodobé prefaZenie v kibe v zavislosti nI;/ :;’c]h- MERANIE CELNYCH 0ZUBENYCH KOLIES s PRIAMYMI ZUBMI
Tabul losti retaze ROZMER MERANY NA ZUBOCH
abulka 2 Tab
abul)
Druh prevadzky M ulka 3
10 Druh
24 pohonu 2 kpfem?
Menovity rozmer merany na zuboch
M pre Gelné kolesd N's priamymi zubmi,

rovnomerng
malé a obé . 1,0 1,2 pomalybeZny .
casne r}"chlobeznyy ; lgg :; %88 uhol zaberu « == 20°a pre modul m = 1.

ndrazy
velke a Zasté 1.2 14
narazy
1,4
’ 1,7
Dovolené zataZenie retaze Rozmery v I
J L Potet Polet Pocet l]Poéet
kde F. i . o= = F, qubov! z | My jzubov|z' | M subov|z | Mi |zubov Z My
€ L't je zarucend pevnost refaze pri : g i i :
n — bezpetmost (ab. 1) pri pretrhnuti v kp (str. 309, 310) ‘ ‘
e — celkové sila posobia , T : 1
Mern la pdsobiaca v napnutej Zasti . 4 | 2| agu2| 22 | 3| 76884 30 4 10,7526 | 38 | 513.8167
¥ tlak v kibe refaze J Casti na refaz v kp. 15 | 2| 46383 23 | 3| 7,7024| 31 4 107666 | 39 | 313,8307
F, 6 | 3| Teo4a| 24 | 3] 771640 32| 4 10,7806 | 40 | 5 13,8447
P =~ = par v kpjem? 17 13| Tetsa| 25 | 4|106825] 33| 4 10,7946 | 41 | 5|13,8587
kde S je plocha kibu v cm® 18 13| 763281 26 | 4l10,6965 | 34 | 5113,7607 42 | 5113,8727
Pam — dovoleny mer T 309, 310), 13| 76aca | 27 | 4|107105| 35 1 51137747 434 O 16,8389
¥ tlak v kibe v kpjem? (1ab. 3) , 20 13! 7660a| 28 | 41107245 | 36 | 5]13,7887 44 | 6116,8529
. 21 |3 76144l 29 | 4107385 | 37 | 5138027 45 | 6| 16,8669
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Pokracovanie tabulky

Rozmery v mim

Pocet Podet Podet Podet
zubov | z* M1 |zubov| 2/ M1 {zubov]| z M1 {zubov| 7 My

zZ z zZ z l

46 6 | 16,8809 69 8123,1072 92 [11|32,2858 115 |14 ) 41,4642
47 6 | 16,8949 70 9126,0734 93 111/ 32,2998 116 |14 41 ,4782
48 6 | 16,9089 71 9126,0874 %94 111 32,3138 117 |14 41,4922
49 6 |16,9229 72 9 26,1014 95 |11 32,3278 | 118 14| 41,5062
50 6 | 16,9369 T3 9126,1154 96 |11 32,3418 | 119 14| 41,5202
51 6 ]16,9510 T4 9126,1294 97 1121 35,3079 120 114 41,5342
52 7 (19,9171 75 9 26,1434 98 12 3532191 121 |14 41,5482
53 7 | 19,9311 76 9126,1574 99 12 35,3359 122 |14 41,5622
54 7 119,9451 77 9126,1714 | 100 121353499 [ 123 141 41,5762
55 7 19,9591 78 9126,1854 | 101 121353639 | 124 151 44,5423
56 |7 19,9731 79 110 29,1515 | 102 |12 35,3779 | 125 |15 44,5563
57 7 119,9871 30 110 29,1655 | 103 |12 35,3919 } 126 115 44,5703
58 7 120,0011 81 10129,1795 1 104 121354509 | 127 15 44,5843
59 7 120,0151 82 |18 29,1935 § 105 lio 35,4192 | 128 |15 44,5984
60 7 20,0291 83 101 29,2075 1 106 13138,3860 | 129 15] 44,6124
61 8 ]22,9952 84 |10 2922151 107 |13 38,4000 | 130 15| 44,6264
62 8 | 23,0092 85 110 29,2355 1 108 i3 38,4141 131 |15 44,6404
63 8 123,0232 86 |10 20,2495 | 109 |13 38,4281 132 |15 44,6544
64 8 | 23,0372 87 |10 29,2635 110 |13 38,4421 133 lig 47,6206
65 8 | 23,0512 88 11 32,2297 1 111 13 38,4561 134 |16 47,6346
66 8 23,0652 89 11322438 112 113 38,4701 | 135 |16 47,6486
67 8 | 23,0792 90 |11 32,2578 | 113 |13 38,4841 136 |16 47,6626
68 8 {23,0932 91 113227181 114 13 38,4981 137 |16 47,6766

z" — podet zubov, (zubovych medzier pri vnttornom ozubeni), cez

Vyiiatok z CSN 01 4636

SMERNICE PRE VYPOCET CELNYCH
S PRIAMYMI A SIKMY

Vypoétom ozubenych
v prevadzke naplno vyuZit

trvanlivosti bez portich s
Navrhnuté sukolesie,

kolies si konStruktér overije,
¢, t. j. & budy pracovat v zafa

najmensim opotrebenim.,

ktoré pracuje so stalym, ne

ktoré sa meria,

Piati od 1. 7. 1956

A KUZEEOVYCH KOLIES
MI ZUBMI

& budii ozubens kolesa
Zenom stave pri Ziadanej

premenlivym zata¥enim a pri

stalych otakach, kontroluje sa vypoltom na dovolené zataZenie takto:

PredbeZne navrhnuté stkolesic sa kontroluje na ohyb a na otladenic tak, Ze najprv
sa vypocitajiu Ityri porovnavacie hodnoty ¢ {co1, Coz pre ohyb, cq1, eqa pre otla-
Cenie, a to vidy pre pastorok a koleso), v ktorych st zahrnuté vo forme sudinitelov
rozli¢né vplyvy, ovplyviiujtice pevnost a opotrebenie zuboyv. Najmen3ia z tychto po-
rovnavacich hodnét ¢ (¢min) sa potom dosadi do vZorca na vypodet dovoleného za-
faZenia stikolesi.

;
Dovolené zataZenie siikolesia Fypy = 7 | Cmin.b.m.§, ., Ikp]. g
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Porovnivacie hodnoty pre ohyb [kp/mm?®]:

pre pastorok ¢ = ’

kde @gow o1

Tdov o2

Fo1

Yol Yo2

Tdov 92 . Fo2

Cdov ol » rol_
- Yo2

pre koleso ¢oz =
Yol

. . wr
je zdkladné dovolené naméhanie ohybom [kg/mm?] odcita

sa z tab. 3 pre material pastorka,

— od¢ita sa z tab. 3 pre materiil kolesa,

— rychlostny suinitel pre ohyb sa od¢ita z diagramu 1 pr

Fiadanu trvanlivost a otacky pastorka,

i At 7 . = hg Pék
odéita sa z diagramu 1 pre Ziadanu trvanlivost a otacky

kolesa, _—
— tvarovy sGéinitel, ktor.y vyjadruje vplyv tvaru profilu
na ohyb, odéita sa z diagramu 2.

Porovnivacie hodnoty pre otladenie [kp/mm?]:

pre pastorok caq1

pre koleso cg2 =

kde cgowar

Odov 42
U

Far
Faa

yd

(Gaow ar/U) . rax

H

Ya

(6aow a2/ U) . raz

»

. ‘ { 2] odéita
ie zakladné dovolené namahanie otlalenim [kg/mm?] o
! sa z tab. 3 pre material pastorka,

— od&ita sa z tab. 3 pre material kolesa, »
j juci [ i malneho modulu
i¢initel adrujtici vplyv velkosti norv‘ : m
- i;mgggaggé dojvolené namahanie otlacenim od¢Cita sa
z tab. 4 pre modul nastroja, - .
— rychlostny sucinitel pre otlaf:enie sa okdcxta. z diagram
pre Ziadand trvanlivost a otacky pastorka, Nk
oddita sa z diagramu 3 pre Ziadanu trvanlivost a otalky
kolesa
’ j j uba
— tvarovy sufinitel, ktory Vyjadruje vplyv tvaru profilu z
na otladenie, odéita sa z diagramu 4.

i : (aZeni naji:
Ostatné velitiny vo vzorci dovolendho zafaZenia znamenaj

m

Ra

— &i zubenia [mmil], ) ) i .
— rsxlltpkdltle pri &elnyeh kolesach s priamymi zubmi, normélny

y A Sikmymi zubmi, pri kuZelo-
i Celnych kolesich so sﬂg‘nyml zubmi,
I%Cimkgﬁs%ecgymodul na vonkajiom okraji venca [mm],

b 2
1— ”““) . .
ﬁ___%‘y_ — sutinitel pre kuZelkové stkolesia,
== K

— dizka povrchovej priamky rozstupového kuZela [mml],
— 1,40 pre priame zuby; K = 1,25 pre Sikmé zuby,
— stidinitel presnosti ozubenia sa odd&jta z tab. 2..
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Dovoleny vykon, ktory mo¥e stikolesie prenssat

Faow .11
Paoy = ———
dov 102 (kW]
T.Di.m ]
kde v1 = -—66—‘ [m/s] je obvodova rychlost valivej kruznice pastorka,

m = pofet otaCok pastorka [1/min].

TRVANLIVOST SUKOLESIA PRI STALOM ZATAZEN

Tabulka 1

. Trvanlivost
Sukolesie pre

hodin

stroje s kritkodobou alebo preruiovanou prevadzkou. ... ... 4 000 aZ 6 000

prevody pre vicobecné ticely, s pokojnym pracovnym zataZe-
nim, bez narazov

.................................... 8 000
prq\’fody pre vSeobecné ulely, s pokojnym pracovnym zafaZe-
nim, ale s vyskytujicimi sa ndrazmi ................... 12 500
prevody pre nepretrZiti prevadzku ... ... ... .. ... ... .. 25 006
prevodyv pre nepretrziti prevadzku, ktoré pracujl’x s velkou
bezpe€nostou .......... .. . 50 000
SUCINITEL, PRESNOSTI OZUBENIA H
' Tabulka 2
Stupefi, presnosti 4 5 6 7 8
Stdinitel presnosti
ozubenia 1 1,10 1,05 1,00 0,90 0,80
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ZAKLADNE DOVOLENE NAPATIE PRE OHYB 6400
A PRE OTLACENIE o ¢

Tabulka 3

) Ozngée- - *A?E - g g

Material nie Stav - REE g

CSN S ey TS E 2

£5& | £ &M )
Liatina 42 2424 26 210 1,15
“Bronz Cu Sn 12 20 70 0,60
uhlikové | 422651 | zihany 52 146 1,40
ko 422720 | zuslachteny | 75 223 2,20
P %s - 422721 | zu§lachteny 80 239 2,30
g g. zliatinoveé 422750 | zihany P 169 165
i zuslachteny 80 239 2,30
Konitrukéné ocele 11 500 Zihany 50 141 1,32
triedy 11 11600 | Hhany 60 169 1,65
(strojné ocele) povreh.kal. | 60 169 2.80
. na cemen- 12010 cement., kal. 50 141 8,00
, | fovanie 12020 | cement., kal.| 55 155 8,10
.18 #ihany 66 185 1,80
7§ a; 12050 | zydlachteny | 70 208 2,00
. povrch. kal. 66 185 3,10

% 113141 | zuSlachteny | 65 192 9
,E | na zudlach- | 13240 | zuSlachteny | 80 239 2,30
é fovanie 15231 | zusfachteny | 90 269 2,60
B 15241 zuslachteny 95 285 2,80
£le 16 430 | zuslachteny | 80 239 2,30
% é 16440 | zudlachteny | 90 269 2,60
N ,.E 16 420 | cement., kal.| 95 285 10,00
na cemen- 16 520 cement., kal.| 120 359 11,00
tovanic 14120 | cement., kal.| 65 192 8,80
14220 | cement, kall 80 239 9,50

*) Uvedené hodnoty platia pre jadro zuba.

Ked zabers kaleny pastorok s nekalenym kolesom, zvySuje sa hodnota 6aov,ess
(pre koleso) o 30 9. Pritom hodnota Gaew,o2 zOstdva nezmenend.

Pre vloZené koleso (medzikoleso) alebo pre kolesa, kde zafaZenie pOsobi striedavo
v obidvoch zmysloch (napr. kolesa pre pojazdny a otéaci mechanizmus zdvihadiel),
hodnota cgov,en Sa zniZuje o 30 . Hodnota oge,e: OStiva pritom nezmenend.
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4000 RN
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A
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Diagram 1. Ry ¢ stSinitel
- gram 1. Rychlostny sucinitel pre ohyb rop Diagram 2. Tvarovy sudinitel pre obyb yo1 (You1) Yoz (yon2) pre bezné ozubenie, & = 20°.
z1 — podet zubov pastorka,
zs — podet zubov kolesa,
a1 — podet zuboy porovnavacieho pastorka,
Za2 — pocet zubov porovnivacieho kolesa.
21 STROJNICKE TABULKY 321
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Diagram 3. Rychlostny suginitel pre otladenie rq

S
CET OTACOK o t/min

&
- eesn
3§ oss
§,
\‘ PASTOROK
- KOLESO Bt
- v PRE: o = 20°
z
LA
25 \‘
LN N
AN TS
3 N
\'
2
NN
N {;
g4 AN Nz
i[s’ AN
AN ™
AN NAYE RN
TRARESL N
- ~—
? T
™Y e S
B N e Y
S g
; N e
1); \-.\ fromrad
) =
3 00 )
w0 75 20 20 w0 S0 60 70 80 9G10

POCET ZUBOV PASTORKA 2, (POROVNAVACIEHO PASTORKA zn)

Diagram 4. Tvarovy sulinitel pre otladenie ya(yor) pre beiné ozubenie, o = 20° (plati
pre pastorok aj koleso)

o m\ 0.2
SUCINITEDL U = (;6)
Tabulka 4
m U m U e U
1 0,630 3 0,787 9 0,978
1,25 0,658 3,5 0,810 10 1,000
1,5 0,684 4 0,332 12 1,035
1,75 0,702 4,5 0,852 14 1,070
2 0,728 5 0,869 16 1,100
2,25 0,745 6 0,902 18 1,125
2,5 0,756 7 0,932 20 1,150
2,75 0,773 8 0,955 22 1,170
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Vyiatok z CSN 01 4780 Plati od 1. 7. 1956

SMERNICE PRE VYPOCET ZAVITOVKOVYCH SUKOLESI

ktoré pracuju so ste’dym nepremenlivym zataZenim, pri stilych ot4adkach
8 nepretrzitou alebo neprerufovanou prevadzkou.

) V}’fpoétom zavitovkového (slimdkového) sikolesia si konStruktér overuje, &i
Sukovlesxe bu.de v prevddzke naplno vyuzité, t. j. & bude pracovat pri primcraliom
zafaZeni a ¥iadanom pracovnom Case chodu bez portch, s najmenifm opotrebenim
a oteplenim.

) Vypoétom sa kontroluje, & navrhnuté stukolesie vyhovuje z hladiska dovolengho
zataZenia

a) na ohyb
dovolené zafaZenie siikolesia

My . bo - kMol » ol

pre zavitovka Fuop,on, = [kp]
Hon
pre koleso  Faop,on2 = i - bo - kator - roo [kp]
Ko
kde m, je normélny modul (mm); my = mpfcos y — osovy modul (mm)
bo — dlzka obluka pitnej kruZnice kolesa obmedzeného ﬂéinnou’
§1’rkpg ozubenia v rovine osi kolesa (mm — obr, 1, str. 326)
kyro1 — suCinitel materidlu pre ohyb (kp/mum?) sa oddita z tab. 1 pré
material zavitovky,
kntoz — od€ita sa z tab. 1 pre materia] kolesa,
rol — rychlostny sti€initel pre ohyb sa odéita z tab. 2 pre otalky za-
vitovky
ro,2 ~— od&ita sa z tab. 2 pre otatky kolesa,
o -— sucinitel ¢asu chodu pre ohyb sa od&ita z tab. 3 pre dany Cas

chodu = za defi,
b) na otladenie

dovolené zafaZenie sukolesia
'Dgﬂs . bd . kMd1 « ol

pre zavitovku Fappar = - [kp]
d
Dgag . ba . kMd2 . Faz
pre keleso  Fyougo = : 7a [kpl
kde D; je pg@emer rozstupovej kruZnice kolesa (mm),
ba — ulinn4 Sirka ozubenia kolesa (mm — obr. 1 , 8tr. 326),

kyrar a kyaz — sucinitel materialu pre otlaenie sa od¢ita z tab. 1 pre spolu-
zaberajlice materialy zavitovky a kolesa, '

ra —-—rychlpst’ny stCinitel pre otlacenie sa odéita z diagramu § pre
klz}qu rych]ost’_ zavitovky a otaCky zavitovky,
Yaz — lc;dlmta sa z diagramu 5 pre klzn rychlost -zévitovky a otdlky
clesa,
g —- sG¢initel Casu chodu pre otladenie sa odéita z tab. 3 pre dany

¢as chodu 7 za deii.
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Pri preru$ovanej prevadzke sukolesia sa sitaji vietky &iastkové &asy chodu za

Jeden den a pre tento celkovy Zas chodu sa zisti stéinitel », a x4,

Pre stanovenie skutofného dovoleného zataZemia zavitovkového sukolesia sa
polom uvaZuje najmenSia z tychto Styroch hodndt Fyou,min.

Dovoleny vykon prenaSany politanym sukolesim na spojke hriadela zavitovko-
vého kolesa

Fd ,min . V2
Pyp, = -——"—”fag—[kW]
. Da.ma . L ,
k de vg= T [m/s] je obvodova rychlost kolesa,
Dy — priemer rozstupovej kruZnice kolesa [m],
ng  — pocet otaok kolesa [1/min].

SUCINITEI: MATERIALU PRE OHYB ki, PRE OTLACENIE /7y

Tabulka 1
. —_ i kya
3 Material v Hlw o kM" pri zdbere s materidlom
g zdvitovky L m & 5= B skupin
[u5) [ E e < sKupiny
2 alebo kolesa 8| B '8’% mm?
175) Aprd | Am A B ( C i D ’ B
15 60t 4,60 *y0,24| 0,24 | 0,26 | 0,48
20 70! 6,20 #)0,29 | 0,29 | 0,34| 0,68
A bronz
25 80! 7,50 *30,39 | 0,39 0,44 0,777
30 80 9,00 30,48 | 0,48 0,53 0,96
siva liatina 20 160| 5,20 |%)0,44 14)0,29 |¥)0,29 |*)0,29 10,36)
50 141
kondtrukéné | az 55 | az155| 1750|1068 110,43
-——| ocele %0 Teo -
triedy 11 "
D ledy a3 70 a¥ 197 19,50 | 0,96 1%)0,53
uhli- 50 141 .
L| kove | ax55 | ax1s5| 2600 2920194 10,98
- g 65 183 31,00 | 3,15 131,94 0,98
=
= gg. Zliati- 80 225(39,00 | 3,40 |1)1,94 10,98
S8 g| nove 95 268 | 41,00 | 3,40 |1)1,94 10,98
Q
888 120 3391 41,001 3,90 [1)1,94 10,98

*) Hodnoty oznadené hviezdi€kou platia pre klznd rychlost zavitovky.

V1
Vil = = 1,5 [m/s],
cosy

kde v1 — obvodova rychlost zavitovky [m/s],
» — uhol stipania na rozstupovej kruznici zavitovky.
1) Hodnoty oznacené kriZzikom platia len pre ruény pohon.
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Mo

KOLESQ

ZAVITOVKA

Priklad: Zdvitovka z konStruké&nej ocele
triedy 11 s pevnostou 60 kp/mm? (skupina D)
zaberd so zavitovkovym kolesom z bronzn

s pevnostou 25 kp/mm? (skupina A):
zivitovka

zavitovkové koleso — karo2

ZAVITOVKOVE

— kno1 = 19,50
kuor = 0,96

= 7,50

karoz = 0,44

0
RYCHLOSTNY SUCINITEL PRE OHYB ror, 7,3
Tabulka 2
Polet otdfok Polet otalok ’ Pocet otaok )

zavitovky m Fol zavitovky m }"O}) zavitovky ny ;"1
alebo kolesa 73 Foz alebo kolesa n2 oz alebo kolesa s o2
1 0,65 80 0,43 800 0,28
16 0,56 100 0,42 1000 0,27

20 0,52 200 0,37 I 500 0,245
40 0,48 400 0,32 2000 0,22
60 0,45 600 0,30 3000 0,20

SUCINITEE. CASU CHODU PRE OHYB #, PRE OTLACENIE xq

Tabulka 3
Cas chodu Cas chodu Cas chodu
za deti o xg za dent %o = Uy za den v Ho = x4
hodin/defi hodin/defi hodin/defi
0,1 0,52 | 0,37 6 0,30 16 1,10
ﬁﬁﬁﬁﬁﬁ (5:5 o 0,55 | 0,41 8 0,87 18 1,15
_—‘;> o 0,59 | 0,46 10 0,94 20 1,18
2 0,64* 0,55 . 12 1,00 22 1,22
i 4 0,72 | 0,69 14 1,05 24 1,25
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CHLOST ZAVITOVKY vy = vyfcos y [m/s]

»

z

A RY

KLZN

Diagram 5. Rychlostny suinitel pre otladenie ra (For)
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Vytiatok z katalogu Prerovskych strojiren, n. p., ,,Prevodovky*

’ Rozmery skrine a valcovych koneov hriadefov
PREVODOVKY S JEDNYM CELNYM SUKOLESIM :

Rozmety v mm

1, a‘A‘BlClD Dy | E F}F1|F2|G(HyJ
b 100 316 |300 232 | 14 160 | 280 | 170 | 110 | 25 | 125} 650
- r 130 409 | 387 | 288 18 200 | 365 | 220 | 145 | 30 | 150 | 80,0
> 150 | 446 | 440 | 390 | 22 | 10 | 215|395 | 230 | 165 | 27 | 175 82,5
< a ' 185 | 470 | 540 | 485 | 22 | 10 | 240 | 490 | 285 | 205 } 30 | 220 95,0
L. i 230 520 | 640 | 545 | 26 12 | 260 | 590 | 340 | 250 | 35 | 255 |100,0
o] - _ g4 \\ i |
- @ J 5 Olejo- [Hmot-
{ e | K |k | Ko | Ks | Ko | M | Mz |dy| b |de| B | vi | nost
e 3 naplin/ | kg
€
lé" 100 | 220 80 88 | 88 24| 65134 75| 1,2 35
T h B 130 | 265 95 122 | 122 134| 75 |48] 90, 2,0 | 70
| | ]E | e © 150 | 305 120 | 145 80 | 113 | 113 {40]| 110 | 50| 110 2,1 85
: . i) 185 | 390 155 | 195 | 115 | 125 | 125 [45] 110 | 55| 110 3,0 145
F , 230 | 470 190 | 235 | 145 | 135 | 135 | 50| 110 |65} 140 | 5,0 220
B )
Prikony, prevodové pomery a otatky
Oznaéenie:
; K %l’evolccljozlka axmxiTS030311%) © 19 10
apriklad: Prevodovka Prevodovy
e ke 130 x 920 4 TS 03 0311.1 omer; | 2 S| 45 631 2 123D 4 13 |63
Jﬂl [ Prevodovky maju dvojdielnu lia- ' - - .
Lo » tklnlc.)vu Skl'lil‘lu. Hriadele ozubengch m (1/min) Prikon Py v kW
sty S W olies z usfachtilych oceli su ulo-
7 Wr‘?"fj kolies « uslachtilych oce
Af - ) fen€ o valivych loZiskich. Mas- 580 258 | 2,02 1,751 143 | 1,20 7.1| 63| 54| 45| 3,6 29
] : ] je rozstrekovacie. ' 720 3.16 12,501 2,14 | 1,76 | 1,51 88| 7.8 6,6| 55| 44 | 3,6
o . ™y | 920 435 |3,15]2,6512,21 | 1,87 11,2 9,9 85} 70| 56 4,6
t“?”"'-f—“-%-m— e - 1420 6.30 | 4.95| 4,17 3,50 | 2,94 | 17,2 | 15,6 13,1108 87 | 7,1
p EJ a 150 185 230
2 Ky -
- ) ‘ Prg‘é‘;rféor"l.y 3,15 4\ 5 16,3 3,15! 4 | 5 %6,3 315 4 | 5 | 63
sporiadanie koncov hriadelov a 4¢ania hriadel -
vou &islicou za &slom normy, zmysel oté¢ania hriadelov sa oznaluje doplnko- 1 (1/min) Prikon Piv kW
Doplnkova Cislica 1 2 3 4 0 5806 11,81 9,81 7,61 4,8 21,1‘17,7 13,8 | 8,7131,8] 26,4 21,61 13,5
. - ) 720 14,2111,9] 9,2| 5,81 24,2 20,6 16,0 1 10,3 | 36,8 | 31,2 | 24,6 16,2
) L )--<A ’ ‘ ’ 920 17,6 14,7 11,6 7,3|32,3| 27,2 21,5 | 14,0 | 50,01 42,5 | 33,6 22,0
Usporladggne_koncov a 1420 24.7120,8 16,4 10,3 | 42,5 | 36,0 | 28,4 | 18,4 | 67,0 56,5 | 44,51 29,0
zmysel otadania hriadelov ?1 — [ ~fh_ T |
- — H—"1F =
L ~H k== - Prikon P; [kW] je na rychlobeinom hriadeli, pre stale prenssané zafaZenie, pre
8 hodin chodu za deh a pre prevod do pomala.
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PIESTNE KRUZKY A CAPY
Vyiatok z CSN 02 7011

Plati od 1. 4. 1966

TESNIACE VALCOVE PIESTNE KRUZKY

L-T

Priklad ozna&enia tesniaceho
valcového piestneho kriizku zo si-

o vej Hatiny A; priemer pracovnej
= - plochy 126,5 (valec po druhom
] =) vybruse), » = 4 mm, prava Sikm4
zémka s vélou s, pracovnd plocha
T . Dochromovand, &elné plochy la-
ux43®  pované:
14
Plestny krizok 126,5 x4 CSN 02 7011.15
' Rozmery v mm
Medzné
. ry % hodnoty
l\ggrégge]iy Hrabka ¢ Vyska v _ Zrazenie vole zdmky
D u s
| 1] 2 ]3] 4 od | do
50 2,0~ 2 2,5 3 4 0,20 0,35
56 2,2 2 2,5 3 4 0,20 0,35
63 2,5 +0,08 2 2,5 3 4 0,25 0,4
70 2,8 2 2,5 3 4 0,240,1 0,25 0,4
80 3,2 2,5 3 4 5 0,30 0,45
90 __33_6__ 3 3,5 4 5 0,35 0,55
100 4,0 3 3,5 4 5 0,35 0,55
110 4,4 40,12 3 3,5 4 6 0,40 0,60
125 5,0 3,5 4 | 5] 6 0,340,1 | 0,45 0,65
140 5,4 35| 4 5 0,50 | 0,70
160 6,1 4 5 6 3 0,55 0,75
180 6,6 +0,15 4 5 0,440,1 | 0,7 1,0
200 7.1 4 5 0,7 1,0
*) Medzné odchylky v pre D = 50 a¥ 160 mm: -0,010
' 0,022,
D = 180 aZ 200 mm: —0,013
—0,035.

Medzné odchylky vysky draXok » pre piestne krizky 0,02 (pre piesty z Iahkych
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0,00 =zliatin).

vytiatok z CSN 02 7018

Plati od 1. 4. 1966
STIERACIE PIESTNE KRUZKY S VYREZMI

¥
]
Priklad oznadlenia stier_aciehp
picstneho krtZku s vyrezmi zo si- Q LL
vej liatiny A4; priemer pracovine] A2
plochy 141 mm (valec po dr’uhom it
vybruse), v = 5,5; kolmé Zaznkef.,
pracovnéd plocha jemne sustruZena, [
SIné plochy lapované: ux45°
of «~
2Ahile.
' 12 S 018.01
Piestny krizok 141x5,5 CSN 027 Rosmery v mm
Medzné
Vyika v* ' hod}loty véle
Menosity . ’ ) h b Zrazenie zamKky s
priemer Hrubka ¢ | 30,1 | £0,1 u
b 1 2 od do
50 2,0 3,5 4.5 0,6 0,7 0,20 | 0,35
56 2,2 3,5 4,5 0,6 0,7 0,20 | 0,35
63 25 | =008 | 35 | 45 | 07 | 07 0,25 ! 0,40
0 | 2,8 4 5 08 | 08 | 02£01 | 0,25 | 0,40
80 3,2 4,5 5.5 0.9 0,9 0,30 | 0,45
90 3,6 4.5 5,5 1,0 0,9 0,35 | 0,55
100 3,9 5 6 1,1 1,0 0,35 | 0,55
110 4.2 +0,12 3 6 1,2 1,0 0,40 | 0,60
125 4,8 5,5 6,5 1,3 1,1 | 0,3:£0,1 | 0,45 | 0,65
140 5.4 5,5 6,5 i,5 1,1 0,50 0,70
160 6,1 5,5 6,5 1,6 1,1 0,55 | 0,75
180 6,6 +0,15 6 7 1,8 1,2 | 0,44+0,1 ; 0,70 | 1,00
00| 71 6 7 1,8 | 12 0,70 | 1,00
*) Medzné odchylky » pre D = 50 aZ 160 mm: —’(()),g;g
Vs s
—0,013
D = 180 a%z 200 mm: —0,035
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Vyfiatok z CSN 02 7001

PIESTNE KRUZKY
Tvar a v6la zamky

Plati od 1. 5. 1963

Tabulka 1
Tvar zdmky : lvc'olmfi Prva doplnkova ¢&islica .0—
s%kma prava 1—
$ikma Tava 2—
Opracovanie (iprava) funk&nych pléch
Tabulka 2
b - . Druha
racovnd plocha Celné plochy doplnkova
¢islica
l?ez povrchovej jemne sustruZena brasené —0
upravy lapované 1
brasena alebo brusené —2
lapovana lapované —3
pochrémovani nelapovand brisené —4
(len s kolmou zamkou) lapované —35
lapovand bruisené —6
lapované —T
Oznadenie sivej liatiny na vyrobu piestnych krazkov
Tabulka 3
Material valcov Oznacenie
(vioZick) Slvl?r él;(t;ny Pozndmka
Siva liatina tepelne nespracovana
(napr. 42 2418, 42 2424) 4
Sivé liatina zuSlachtena na tvrdost .
HB — 340 a% 450 (pri P — 30 D% S Krazky beZnej akosti
Liatina alebo ocel nitridovand
alebo pochrémovana r
Cementacna ocel, cementovand L i
o1 ocel, en pre t i4
a zuslachtena na tvrdost P podi’g CS%sInégc;Olﬁuzky
HRC = 52 az 56 a 02 7013
Specidlna siv4 liatina 1% Kraly pre lietadlové
motory
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Vynatok z CSN 30 2130 Platf od 1. 8. 1965
PIESTNE CAPY PRE BENZINOVE MOTORY — ROZMERY

7
BRUSENY A LAPOQVANY POVRCH

oy

o 4 K
h' - - A
[ 3 \2/ . “05x45°
,«,f} |lgsxs50
o L
[

Oznabenie piestneho &apu s vonkaj$im priemerom D = 18, s vnitornym prie-
merom d = 13 2 s dizkou L = 70, vyrobeného obrabanim z ocele 14 120:
Piestny ap 18/13x70 CSN 30 2130.14

D d L—03
h3 | HI12 Hmotnost [kg]
45
12 7
0,026
i 10 42 45 47 50 52 54 55 56 60
0,032 | 0,034 | 0,036 | 0,038 0,039 | 0,041 0,042 0,043} 0,045
45 50 56 60 65 '
18 12
0,049 | 0,055 | 0,061 | 0,066 0,071
60 63 66 67 68 75 77
20 14
0,074 | 0,079 | 0,082 | 0,083} 0,084 0,093 | 0,135
67 70 72 74 85
22 16
0,004 | 0,098 0,101 0,104 | 0,119
67 68 72 75 81
25 18
0,123 | 0,125 1 0,133 | 0,138 0,149

Sposob vyroby sa predpisuje prvou doplnkovou ¢islicou za &islom rozmerovej
normy: lisovanie .1; lisovanie pretlatovanim .2,
Druh materialu sa oznafuje druhou doplnkovou &islicou za &islom normy, a to:
a) Cementaéné ocele 12020.x1; 14 120.x4; 14220.X5; 16 220. X 6;
Hibka cementadnej vistvy pre D = 15 aZ 18 mm ... 0,4 az 0,7 mm;
D =20a%25mm ... 0,5 aZ 0,8 mm;
Tvrdost vonkajiiecho povrchu HRC = 58 aZ 61.
b) Kalitelné ocele mo#no pouZif od hribky steny vy$ie 4 mm: 12 051. % 2; 12 061. x 3.
Hibka prekalenej vrstvy je pre &apy s hribkou steny od 4 do 6 mm ... 2,5 mm,
vySe 6 mm ... 1,0 mm. Tvrdost vonkajsieho povichu minimdlne HRC = 56.
Odchyika stosovosti musf byf v 1T 11 (pre d). =
Na zaistenie &apov sa pouZije poistny kriizok pre diery podia CSN 022931
(pozri str. 194).
Poistné krizky pre naftové motory pozri CSN 30 2131.
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TECHNOLOGIA




r 4
MATERIAL
Vyhatok z CSN 42 0002 ; . Plati od 1. 4. 1966
CISELNE OZNACOVANIE OCELIL
Zakladna iselnd znalka

Zikladna Siselnd znafka je pafmiestne &islo. Je 10 oznadenie zékladného materidlu
(ingotu).

Prva &islica v zdkladnej pitmiestnej &iselnej znatke je 1 a vyjadruje, Ze ide o tva-
rovant ocel.

Druhd ¢islica v zékladnej tiselnej znatke oznaluje jednotlivé akostné skupiny
oceli (cbvykla akost, zuslachtené ocele, nastrojové ocele, uhlikové ocele, zliatinové
ocele atd.).

Tretia, $tvrtd a piata &islica v zhkladne] pitmiestnej znatke sa odlisuji podia akostnej
skupiny.

Doplnkové dislice

Prva dopinkova ) Stav ocele
¢islica (druh tepelného spracovania}
1+ +++.0 neiihar}g_(prirodny)
1+ +4++1 normalizacne #ihany, austemitizacne #ihany
1+ +++.2 Zihany o
1+ ++-+3 3ihany na mikko
1+ +-+-+.4 kaleny
1+ +++.8 -
1+ +4++.6 f)téilieilchteny na dolnt pevnost obvykll pri pristuine;
— e —— ,_-——‘————————"*——”—‘—-“_ .y v s v ] ‘
1t 4T f:cl:sefl?chteny na strednu pevnost obvykhi pri prislusnej
oecer 0 T
f1 ++-+.8 géi%chteny fia hornt pevnost obvykll pri prisluinej
[ —
i+~ +++9 spracovanie podla osobitnej dohody
, B Stupeit tvarovania, napr.
Druha doplnkova - . - e
&islica Ocelové pasy valcované Tenké ocelové plechy
za studena valcované za tepla
1+ ++-+.+0 B dalej neP_revalcovangr_ I
1+ +++.-1 o zlahka prevalcovany - B
1+ A+ t+2 14 tvrdy
[ — I e
. . 72 studena dovalcovany
1+ 4+ -+.13 _1_/2 tvrdy ) la sihany
1+ +++.+4 Bfgtvrdy o jﬁudena valcovany
1+ +++.+5 Aa tvrdy — o
i+ +++.46 Ef‘ﬂ:i’fﬁjj_,ﬂ_.ﬁ___,,__ = ]
1+ +++.47 _f,,_;:.ﬁ_mﬁim#ﬂ#g;:W_,w,d
1+ 4-+-4.+8 §pecialne spevneny
1+ +++.+9 stupefi tvarovania podla osobitnej dohody

Prvé dvojiislie sa oddeluje od nasledujiiceho trojtistia medzerou. Daoplokove
&islice sa oddeluji od zakladnej pafmiestnej znalky bodkou.

22 STROJNICKE TABULKY 337



Vysiatok z CSN 42 0002

Plati od 1. 4. 1966

ROZDELENIE A CISELNE OZNACOVANIE OCELf NA TVAROVANIE

Triedy oceli

, Trie(!a ocele Ocele podla
v(plr.ve dvoj- | chemic
Cislie v &fsel- i Fo Siti Blizsie udaj
nej znatke) akosti zlggggia pouZitia udaje
104 3
- + + - Bez zaruky chemického zloZenia
obvyklé i So zérukou
T uhlikove 4 max. obsahu C, P, §,
Vi pr;padne P-l’-S v ski§obnéj vzorke
e _2 utnom vyrobku
Ocele:
1344 1 Mn Ni
Mo—V
Mn—Si
Ocele:
» Cr Cr—Al Mn—Cr
+ -+ Cr—Mn  Si—Mn—Cr
Cr—Si
o Cr—Si—Mn
Ocele:
Cr—V Mo  Mn—Mo
kon- Cr—V—Mo Mo—Cr—V
Strukéngé Cr—V—W—Mo W—Cr
1544+ it Mn—Cr—V
| zliati- Cr—W—V  W—Cr—v
zuilach. | BOVé Cr—Mo Mn—Cr—Si—Vv
tend Cr—V—Mo
Cr—Si—Mo—V
o Si—Cr—Mo—V
Ocele:
N@ Ni—Cr Cr—Ni
164 Ni—V Ni—Cr—w
) Cr—Ni—Mo
Ni—Mn—Cr
) Cr—Ni—V
Ni—W—V Cr—Ni—W-.V
1ttt Ocele: koréziivzdorné
Ziaruvzdorné
Ziarupevné
o i ’ 8pecidlne
uhlikové ] Ocele uhlikové
194+ + nastro-
Ziatinovs| jové Ocele: zliatinové,

zliatinové rychlorezné

Prva &islica (1) vyjadruje, e ide o tvarovanu ocel.

Dl:uhé Lislica oznaduj
Vyznam tretej, $tvrt
poradovy vyznam,
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je — v spojeni s prvou &islicou — akostnu triedu
& — V Spojeni s prva ocele,
€j a piatej Cislice je rdzny podla akostnej triedy. Piata &islica ma

Vyitatok z CSN 42 0074

Plati-od 1. 4. 1963

(triedy 10 a 11, predtym stavebné a strojné ocele)

PRIKLADY POUZITIA KONSTRUKENYCH OCEL! OBVYKLYCH AKOSTI

Ouna ngiaﬁdﬁé Pevnost Trieda
2o | Ciogenie | oP¢ Pouzitie od-
nie ocele zloZenie | ey padu

[%]

10000 | nezaruéuje | max 50 | KonStruk&né sudiastky a potrubic (ne-

10004 | sa zvarané), vietko druhoradého vyznamu

10340 | nezarutuje | 32 aZ 34 | Konstrukcie bez nosnych zvarov, skrut-

sa ky, klince, nity 1
10400 | C max 0,4 min 55 | VystuZ beténovych konstrukeii
10 500 | nezarutuje | min 50 ! Banské a polné kolajnice
sa

11110 | C0,6;0,16 | 40 a% 53 | Ocel mimoriadne vhodnd na obrébanie | 5
(automatovd)

11320 | C max 0,11 | 28 aZ 38 | Hlbokotainé plechy na riad a ndbytkové
rarky

7 11330 | Cmax 0,13 | 28 aZ2 40 | Na mierne (ahanie jednym aZ dvoma

tahmi

11353 | C max 0,20 | 25 az 45 | QOcelové bezivové flade, stoZiare

11375 | C max 0,20 | 37 a% 45 | Sudiastky strednych hrtbok, tavne
zvéirané

11 418 | C max 0,20 | 41 a% 50 | Tlakové niadoby a sudiastky tepelnych
energetickych zariadeni

11428 | C max 0,22 | 42 aZ 52 | Plechy a pdsy na lisovanic za studena 1 ‘

11500 | C max 0,20 | 50 aZ 62 | Strojové sudiastky naméhané staticky
a dynamicky. Materidl na skrutky
a matice

11 600 | C max 0,50 | 60 aZ 72 | Sutiastky vystavené velkému Specific-
kému (mernému) tlaku

11700 | C max 0,65 | 70 a% 85 | Strojové stliastky so Ziadanou vdcSou
tvrdostou, pripadne s vd&§ou odolnostou

i1801 | C max 0,65 | 58 a2 75 | Dostitky kibovych refazi, tvarové pru-
Ziny

339



Vyilatok z CSN 42 0075 a z materidlovych listov
PRIKLADY POUZITIA ZUSPACHTENYCH KONSTRUKCNYCH OCELI

Plati od 1. 1. 1963

yytatok z CSN 42 0075 a z materidlovych listov

PRIKLADY POUZITIA NASTROJOVYCH OCELI

Plati od 1. 1. 1963

Oznadenie i
ocele Priklady hlavného pouZitia Trieda
odpadu
12 020 Menej naméahané strojové stiiastk i Y G idi
(na comento- | urbend na cementovanie so stredno pevhoStan fs po by oirozidiel,
vanie) namdhané ozubené koles4, vatkové hriadele, v.ozky, frézy na ’d.revo'a pog']
Sutiastky rozvodov, prediohové “hiri i i inj
12 640 ) vefké lomené hriadele s afovac’ghkkaVé o aete, Diestalce, Ovace,.péky,
(aa zutlachto- vk p o it h a parnych motorov, tahadld, Yeriavové
Canie) oy oo iuxbogenereigg y? e traktorov kalené plamefiom. Drét na lang.
12 050 Vassie ozubené koless, zévesy prufni 2
(na zu§[acht’o— menpj namél.xar}é hbriadele, ojni}::efr!?l’u?cglr; ;?iys;dzg gﬁ aiiﬁilzil:nllilslgz :)karrl:ltkg}’;:
(vanie) strojov, stabilnych motorov, tahadld motorovych vozidiel a p,od . ’ 7
6 12 060 Menej namdhané hriadel
a zuilachio- 3] ané hriadele cestnych motorovych vozidiel, valce mot
vanie) vretend, skrutky, Capy, plunZery, krifové hlavy motorov, piestnice. orev:
13180 .
(elektroocel) VeImi namdhané ploché pruZiny.
13 250 PruZnice a perd motorovych vozidi TuZin i jovy i
() udn e 5. perd mob kogs ch vozidie . P y rozliéngch strojovych zaria- 1
14 240 Stredne namdhané siliastky strednej i
2 r n pevnosti po zuslachteni, napr.
{mangdnovd) hriadele, hriadele refazovych kolies, ojnice, ¢apy, ndpravy. » napr. lomené
14 260 V4dsmi namdhané pru¥nice kolajovy idi i
e e (I)Dt uni e kolajovych vozidiel, valcové ventilové pru- 108
15 231 Velmi namdhané stroj (il i
(chrém- ' ané strojové snudiastky a sﬁégastky cestnych motorovich vozis
vanddovi) diel s velkou pevnosfou, napr. lomené hriadele, spojovacie hriadele, tapy.
Velmi namadhané strojové stidiastk i
(}::Gik“ezl? Eo‘sifotuéa hﬁievnaetgig‘otl; v jadre pév lfﬁ:&f E: l‘i:f)nr;?:g’::ngl)% sk;?g;‘i)‘;tﬁ:g
odatolne vyreza zky pre kliny, otvory pre skrutky, zdvi 13b
chrémovd) ozubené koless prevodoviek, Klubové hrixdele, > ity a pod., papr.
(korélz ’111 V(')Z‘tlzomé) :T;uhig;avejdce noie, chiruegické ndstroje, meradld, kalibre loziskové krazky 19
X a
17 255 Ziaruvzdornd ocel na pougitie do te; » -
. 1 ! : ploty 1100 °C, napr. 2
(Ziaruvzdornd) zariadenie pre keramicky a skldrsky priemysel. » napr. 8. Harirvsdomé 24
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Ozna&enie ocele Priklady pouZitia ﬁg:%i
19 152 Klampiarske no¥e a no¥nice, ndstroje na kamene
{uhlikovd)
19 191 Malé a stredné rezy, rezné kruhy pre lisy, raznice a razniky na duté
(uhlikova) razenie, lisovanie alebo razenie, pridrZovacie kruhy. Hilbokotazné
nastroje
19 192 Rutné sekdde a dldta, znatkovacie razidld, zdmonicke kladivd, 2
(uhlikovd) nitovacie hlavitkare a prituzovage, rysovacie ihly, kruzidld, jamko-
vate
19221 " Vrtéky, vystruzniky, vyhlbniky, vitacie a frézovacie noZe, zavitniky,
(ublikovd) zdvitnice, zavitové hrebienky, razniky a razaice |
19 312 Meradl4, hriadeliky a stutiastky prevodov pristrojov, matrice a_tfne
(uhlikova) na fabanie rir za studena
19 422 Drevoobribacie ndstroje, zdvitniky, kruhové zévitové Zeluste od
(chrémvanadovd na priemeru 10 mm 9b
kalenie v oleji)
19 436 Pevné a nastaviteIné vystruzniky, prefahovacie tfne, frézy (najméd
(chrémova na kalenie | s jemnymizubmi), zévitové frézy, zavitniky, tfne na valcovanie rurok 7
v oleji a na vzduchu)
19 452 Naradie do pneumatickych kladiv, ako sekdde, blavitkdre, ribacie
(chrémkremikova na dlata (na uhlie, cesty, betdn atd.) 10a
kalenie v oleji)
19 721 Tepelne najviac namdhané malé a stredné nastroje na préce za tepla,
(volframchrémvanddo- | napr. razaice na vyrobu nitov, skrutiek a matic, dierovacie ndsiroje, 29
v4 na kalenie v oleji) znatkovacie razidld, éeluste do utfkacich strojov. Malé zdpustky
a tfne
19 740 Tepelne mierne namahané ndstroje na prdcu za tepla, napr. lisovacie
(volframchrémkremiko- | tfne a kotide na prietiaéné lisovanie kovov, tvirnice na lisovanie 5
vanddova na kalenie tvarovych stdiastok z neZeleznych kovov;
v oleji)
19 302 Be¥né druhy nastrojov 29
(rychloreznd)
19 855 ‘N4stroje na fa¥ko obrobitelné materidly pri vy&Sich vykonoch »7
(r¥chloreznd)
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Vytatok z CSN 42 0075 a z materidlovych listoy Plati od 1. 1. 1963

PRIKLADY POUZITIA UHLIKOVYCH A ZLIATINOVYCH OCELT
NA ODLIATKY

Vytatok z CSN 42 1241 Platf od 1. 4. 1965,
# 2 inuterialovych listov materialové listy od 1. ’7. 1965

SIVA LIATINA, TVARNA LIATINA A ZLIATINY

Oznadenje ocele : Najmen-
. r Srez Trieda J -
za odliatky Priklady pouzitia odpadu $ia Tvrdost Trieda
Oznalenie pevnost | podia Pouiitie océ— ‘
42 2631 . . v tahu | Brinella adu |
(uhlikova) Strojové sngiastky. Odliatky na mostové konstrukcie. [kp/mm?2] P i
42 2633 | Tenkostenné odliatky od 4 do
(uhlikova) Vel'minamghané strojové stgiastky. Siciastky pre letecky priemysel. Sivit liatina 42 2410 10 180 15 mm. Sudiastky kachiel, smal- | —
tovany tovar
42 2642 Vel'mi namahané strojové sadiastky. Stdiastk g pri o "% 5
; Sh a4 . y pre letecky priemysel. .. o . Sadiastky hospodarskych stro-
(ehilcovd) Tozisld vozidicl Slvi liatina 42 2415) 15 aZ 23 |140 a2 230 jov Vekg loiisié remz:,nice
s ? E "
42 2643 . 1 . . v
(uhlfkov4) Armattry pre pracovné teploty do 400 °C, Odliatky hribky 8 aZz 40 mm.
Sivi liatina 42 2420 20 220 Valce motorov, velmi namédhané | K04
(uﬁiisvgé) Stugiastky elektrickych strojov. sucxastky
. . Odliatky hrabky 15 aZ 50 mm.
42 2710 Normalizatne #thand na namahané stroj i ; Siva liatina 42 2425| 21 aZz 25 170 az 240
z jové stidiastky, ktoré sa bud mlva natina - z
(manginovd) zvarats kovanymialebo va.covanymi dielmi. g e sa budd Ozubens kolesa
42 2721 Velmi namahané odliatky s mier-
¢ Ozubené kolesd a pastorky. . .. . o . s .
(manganckremikovs) v 4 Sivd liatina 42 2435| 28 aZ 35 {190 aZ 270] nymi prechodmi prierezu; telesd | KO3
i , Cerpadiel
42,2730 Sﬁ‘é}a_stky parnych turbin do najvysSiecho tlaku 40 kp/mm? a naj- = -
" (chrémvanidové) vyss]glj teploty 475 °C, napr. rozvadzacie kolesd, spastacie a dyzové | 10a T'va liati Suciastky pofnohospodarskych
vently. ' ; varna tialina 38 140 aZ 200| strojov, skrine prevodoviek, lo-
feritickd 42 2438 » ¥iskové skrine
42 2761 ——
(mangénov4 austenitic- Celuste drviov a granulétorov. Drviace kutele. Segmenty, stfkadls | {7 Tvi liati Odliatky hrubky 5 az 100 mm
k) a pod. , varna fiatina 42 |160a2220| a vyie. Sutiastky vozidiel, telesd | K13
feriticks 42 2442 armatir
42 2815 . . . o
(manganovanidovi Odliatky pre vysoky tlak, napr. na tlakové nidoby. 1 vk .. Odliatky hriabky 5 aZz 160 mm
) I'varna liatina 3 uobky v TR
- i T, 5 a vySe. Suciastky namahané
—_— feriticko-perliticka 50 200 a% 260 . _
422834 42 2450 mechanicky a dynamicky, po-
(chrémvanddvolframo- 1‘;? Sl’zﬁsfgé centraly na kotly a armatiry pre vysoké tlaky a teploty | dévacie valéeky
V) ' Odliatky hrubky az 75 mo.
Tyirna liatina “0 . Suciastky velmi mechanicky
42 2907 . i perlitickd 42 2470 240 a2 300 namahané a odolné proti oteru.
* (chrémovd Strojové suciastky vystavend opotrebovanin a kavitdcii v koroziv- 19a ’ Vadkové hriadele
kordziivzdornd) nom prostredi (voda, vodnd para). )
- Zliatina 42 2474 74 450 Tine na automaty na vyrobu
421913 , a i 4Strod ;
(chrémovd, ¥aru- Odliatky odolné proti ¥iaru, napr. Zfhacie nddoby, rojtnice, Zasti 196 ha liate ndstroje rirok
vzdornd) peci a iné suiastky, ktoré nie st pevnostne naméhané.
Zliatina 42 2476 . « .
422931 chrc(’)mova’. Siaru- 35 a3 76 1360 a% 460 Sudiastky rostov, vystavené vy-
i . Strojové sudiastky. Ndradie pre chemicky, potravindrsky, olejdrsky, . A az az sokym teplotdm, najmi ro§tnice
(Chrémn;l;{‘oov:g él;yselmo- papiernicky priemysel a pod. ¥ ! ¥ 21b vzdorna ’

Prvé dvojdislie v znadke, t. j. 42, oznaduje odbor (hutnictvo).

Pozndmka: Ocele s druhym dvojéislim 26 st uhlikové ocele na odliatky, s dvoj=

“r1r : Druhé dvojislie, t. j. 24, oznaluje material (siva-liatinu atd.).
Cislim 27, 28 a 29 st zliatinové ocele na odliatky.

Twr

Tretie dvojéislie oznaduje najmeniiu pevnost v fahu [kp/mm?.
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Vyiatok z CSN 42 1243 a z materidlovych listov Plati od 1. 12. 1966

TEMPEROVANA LIATINA

Naj- Naj-
. mengia | Bom" Trieda
I%)én}}a Druh pevnost é:;_ PouZitie od-
v fahu . padu
[kp/mm?] | 7oy
VA
42 2506 | feritickd 30 6 Stavebné kovanie. Kltife na koht-
ty. Skrutkové kltiCe. Menej nama-
hané strojové stiastky
42 2508 | feritickad 32 8 Qdliatky pre textilné, polnohospo-
darske a obrabacie stroje. GardZo-
vé zdvihdky. Odliatky pre armattry | K15
v elektrotechnike. Odliatky pre Ze-
lezni¢né vozne a traktory
42 2510 | feritickd 33 10 OdHatky pre motocykle, automobi-

ly a dieselové motory. Odliatky pre
polnohospodarske a iné stroje

42 2530 | periitickd 30 3—4 | Odliatky pre polnohospodarske
stroje, pre Cerpadld, pre &jacie
stroje. Sudiastky zdmok., Vyvrtky
na zatky

42 2535 | perlitickd| 30 aZ 36 | 3—7 | Odliatky na vozové napravy, tkac-
ske stavy a kompresory., Zapadky
a klice do zamok

K14
42 2540 | perliticka| 36 aZ 42 |4—10| Fitingy. Odliatky pre motocykle
a traktory. Staticky velmi namdha-
né odliatky na Specialne ucely

42 2545 1 perlitickd] 45 7 Upinky, paky, prevodovky

42 2550 | perliticka 50 5 Odliatky s hrabkou 3 aZ 30 mm,

Platnost rbzna podia prisluinej normy

péky, svorky

Prvé dvojdislie v &isle normy je 42; oznaluje triedu noriem Chutnictvo). Druhé dvej-
éislie je 25; vyjadruje, Ze ide o temperovant liatinu. Tretie dvojislie oznaCuje pri feri-
tickej temperovanej liatine najmensiu taznost [2{] zistenti pri {ahovej skudke na ski-
Sobnej tyti s priemerom 16 mm; pri perlitickej temperovanej liatine vyjadruje najmen-
§iu pevnost v tahu [kp/mm?], zistend na skiSobnej tyCi s tym istym priemerom.
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Vyiiatok z CSN
TVAROVANE POLOTOVARY
Polotovar CSN Poznimka
tenké valcované za tepla 472 5301 hrubky 0,5 aZz 3,5

tenké hibokotfazné, valcované

za tepla
-

Plechy hrubé, valcované za tepla

42 5302 | hrubky 0,2 aZ3,5

42 5310 | hrobky 5—26 (& 1 mm)
28—60 (3 2 mm)
e

y
42 5332 | hrabky 0,4 aZ 3 mm

pozinkované

e
rebrované (len tr. 10) 42 5390 | hrabky 4. 5,6, 8, 10 mm
. “hrabky 4,5, 6,8, 10 m7

RS

42 5340 | hrubky 1,5 aZ 5 mm,
sirky 20 aZ 500 mm

e

42 5350 | hrubky 01 aZ 5 mm,
Sirky 5 aZ 500 mm

valcované za tepla

Pasy valcované za studena

valcované za studena, obalové

0,1 az 12,5 mm

42 6410 v rade R10

fahané za studena na vieobecné

ucely
proty Zi 42 6450 0,2 aZ 12,5 mm
tahané za studena na pruziny 7] 0.2 2% Ri0
I e
o valcované za tepla 42 5510 @ 6aZz2l0
kru- 11 | 426510 1 a% 100 mm
hové | ¢ahané za studena -
s odchylkami n oo |426511 12 60mm
D R R B e e
valcované za tepla 42 5520 8 aZ 150 mm
stvor- ——!-————-———'———‘"-—‘:é;;l— — B
Tyée cové | fahané za studena o . 426520 342 60mm
[

|42 5522 | hrabky S aZ 60 mm,
nom sirky 12 aZ 150 mm
hrubky 5 aZz 60 mm,
grky 160 az 900 mm

]

valcované za tepla

plo- giroké | 42 5524

ché

42 6522 | hribky 1 aZ 32 mm,

fahané za studena sirky 4 27 100 mm
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Platf od 1. 7. 1963

MED A ZLIATINY TVAROVANEJ MED]

s Najmensia
Norma Kov a jeho Chegnqké pevnost ., Trieda
CSN oznagovanie zloZenie Vyrobok v tahu - Poutitie odpadu
v [kp/mma]
423003 | Med 99,85 Cu 99,85 plechy 21 az 30 Kongtrukény materi4] Cu 4
(tabule, V strojarstve, najmg
pdsy, v chemickom a potra-
pruhby) vindrskom priemysle
S —_—_— T
423016 | Med—cin Sn5ar7 plechy 35 az 68 PruZiny pre elektrické Cu §
Cinovy bronz (tabule, pristroje, membriany,
Cu—Sn 6 pasy, loZiskové puzdrs
pruhy)
- —_—
42 3045 Med—hlinik Al 8 a% 10 | krahové 55 Ventilové sedls Cu 8
—Zelezo Felaz4 tyte a puzdrd leteckych
Hlinikovy motorov
bronz
Cu—A19—Fe
—_—— T —_—
423065 | Med—nikel Ni 43 plechy 45 az 60 Odporové vodite, me- Cu12
Niklovy bronz | az 46 {tabule, racie pristroje korézii-
Cu—Ni45— Mn 1,0 pasy, vzdorné
~M=n (kon- aZ 3,0 pruhy)
Stantdn)
42 3201 Med—zinok Cu 88 plechy 25az 453 Nibojnice pre polov- Cu 14
Mosadz az 91 (tabule, nicke zbrane. Umelecké
Ms 920 pésy, a ozdobné predmety,
(tombak) pruhy) Urky na manometre
323212 | Med—zinok Cu 67 plechy, 30az 70 Stciastky vyrdbané Cu 16
osadz az 70 tyce, hlbokym {ahanim,
Ms 68 dréty, pruZiny, skrutky do
rarky dreva, lamelové chladi.
e automobiloy
e P —
42 3223 | Med—zinck Cu 56,0 tyce, 37 a2 51 | Vykovky a vylisky na Cu 18
—olovo aZ 59,5 vykovky, armatary, skrutky a iné
Mosadz Pb 1,0 vylisky hromadne vyrabané
Ms 58—Pb aZ 3,0 suciastky
(automatov4)
Plati od 1. 6. 1955
OLOVO
. Trieda
Norma na e . vy
CSN Ozk D‘fﬁm Vyrobok Pouzitie od-
padu
42 3701 | Mikké buchty, Na vyrobu tvrdého olova pre aku- | Pb1
olovo blechy, pésy, mulatory. Na kyselinovzdorné VY-
folie, tyée, loZenie v chemickom priemysle,
dréty, rarky | Spajky v slabopridovej elektrotech-
nike. Plaste kdblov
—
42 3720 | Tvrdé olovo buchty Na kompozicie Pbo

348

HLINEK A ZLIATINY TVAROVANEHO HLINIKA

Naj- =
§ia " S
-| Kov aijeho | Zlo¥enie | Vyro- ;gsﬁsolsf PouZitie '§ §
Norma 5 C o] ok nos £5
CSN | oznadovanie A v ta
[kp/mm?]
plechy,
pasy, icky a potravi-
Hlinfk 99,0 i kotuce, Chemicky
42 4005 99’2) 1;191,1‘15 Al | félie 9az13 narsky priemysel
(E Al 99, (do
0,1 mm) All
plechy,
i in. Asy % 14| Rozlitné uely
Hlinik 99,0 min pasy  110az
42 4055 99,0 Al | kottide,
(A199) folie
Cu 3,8 o
7 4, plechy, jetadls, kolajové 4
Hlinik—med |aZ 4,8 4sy, 25 40l N2 lietadl4, ¢ Al
42 4201 | —hordik Mn a Mg ﬁogﬁée, 382240 {ozidla, automobily
(Al—Cu4— | po g,g folic .
—Mg) az O,
Mg ietadls a vozidla,
o horsik| .7 8% 1,2| plechy, E; léegﬁggﬁeav"jemmj
Hhmk_’ o si D 152220 anike a v potravi-
42 4400 | —kremik 0,7 az 1,2| kotuce mech orvs]
(Al—Mg—SD) | \ro™ 77| golie narskom priemysle
‘ 0,4 az 1,0
hordik %gai 2,4|plechy, | ;g 47 21| Pre potravindrsky ,
infl—horCikc 1, S pasy. a icky priemyse.
42 4412 Hh’ik Mn 0,05 | pasy, a chemicky prie
(Al—Mg) % 0,4
a% 0, ’
Stredne na_mé,hafgé su-
: ¢lastky, prl1 ktogycf; cftei Al8
ziada odolnost p
Hlintk—horgik| Mg plechy, . »4| poveternostnym vply-
2 mangan 2,0a% 2,5 pasy, |20az24 vom a morskej vode.
A2 442 (Al—Mg-—- Mn kotuce Lode a vozidl4. V.Cl}e'
~—Mn) 0,8 az 1,5 mickom a potravinir-
skom priemysle
T
pevnostou, ako ma Cis-
Hlinik—man- pléesc;hy, ty hlinik. Na pristroje
4 Mn 6 ﬁ tiice 1522190 M hadrze v chemickom
e %Alll-—Mﬂ) Loazl, folic a potravindrskom prie-
mysle
Platnost tdzna podla &isla CSN.
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Vytiatok z CSN 02 3091 a odb. literattiry Plati od 1. 1. 1953

MATERIAL NA KLZNE LOZISKA

Maximslne 1
i 5 klzng
Materidl zaﬁ}:é- rjch- | teplota | V¥robok Priklady pouitia
K 2 lost [°C]
[kp/cm 1 [m/s] R
Siva liatina 35 5 2) odliatky obyyk]}" loziskovy kov na malé
L o — zataZenia a dobré mastenie
S — S
Cinové kompozicia Parné i
J | a vodné t
Sn—Sb 10 Cu 6 240 B, l 120 | vystelky | elektricks str;}e xl:l?cl: %qui{eglcg
B o B [ f lozisks ’
Oloveni kompozicia I ; D o o
Pb—Sb 15 Sn 10 90 B 100 JI vistelky ; Obyykly Iogiskovy kov
Qloveny bronz I Velmi 1 i
i elmi namdhané lo¥isk4 Yelez-
Cu—Pb 29 350 ool vystelky niénych vozfiov a 1f1aftosly’izh
. _ B motoroy
Cinoloveny bronz 80 1 i | LoZiskd pre vysoké tlaky, namd-
Cu—sn 10 Pb 16 N; 3] 2) vystelky | hané ndrazmi alebo nedokonale
mastené;  vaicovacie stolice,
_ _ . drvi¢e, zdvihadl4
— e
Cerveny bronz vystelk; ' %

Y, Vieobecné pouZitie, o brabaci
rve 1 , obréabac
Cu—Sn 5Pb 5 Zn 105 ) 3 g:lfg;é, stroje, derpadla ¢
Cinov§ bronz " Lietadld a a obi johe

tyde, utomobily (rych-
Cu—38&n 6 120 5 2y rfiiiy lostné skrine, rozvodové Hria-
dele a pod.)
Specislna mosadz ’ tyt ) ) e
yce, Vieobecné uEiti i
4 1 R A C poufitie, obrdbacie
Ms 57 Mn Al 0 ) ) iflﬁil;i} stroje, &erpadld
Manginovs mosadz puzdrd, 8 e, ob, i
Me o e 40 1 5 panvy, ‘ $g?§e§;§ ag&uiztze, obribacie
vystelky | ’
Porr'locné uloZenia obrdbacich
, strojov s malymi mernymi
Spekany kov 80 L5 %) puzdrs takmi, textilné stroje, strojéeky
pre  domidcnost, kanceldrske
o _ stroje, laboratérne pristroje
Tmeleny kovovy - T
PréSok 60 2,25 80 puzdrd Ako pri spekanych kovoch
. B Valcovacie stolice, Zeri T
Tyrdené 1 , Zeriavy, polné
T ::ien ylsovane 20 1,5 100 tyle, drahy, bagre, traktory, drvige,
‘ rurky éerp_adle’t, mensie elektromotory,
i textilngé stroje

Vyftatok z CSN 62 2200

‘ Plati od 1. 8. 1966
GUMA PRE DYNAMICKE NAMAHANIE

Elasticita N Cx’sei]né_
Yerzley Slovna - Pr'iklad poufitia oznacenie
pri 23 °C charakteristika {informativne) (pvl'flta c1shf:a
/] z &is. nznaéd.)
“ . Tlmice torznych kmitov, 1
30 az 45 nizka tlmice narazov
. PruZiny na kmitovu izolaciu, 5
46 aZ 60 stredne vysoka izoldtory hluku
61 aZ 75 vysoka PruZiny vibra&nych kmitov 3
76 a% 90 veImi vysokd (pre velké deformaéné prikony) 4

1} V norme nie je uvedeni: pre cinové kompozici
: na; pozicie aZ 50 m/s, pre ostatné kovy a¥
5 m/s. gontroluje Sa vypoctom na zahriatie, Su¢inp . v (p v kp/em?, v v m/s) negrnie
prekrocit hpdnoty: napravy Zelezniénych voziiov — 100, elektromotory —— 350 az
. 80, Igl’ukove’ mechanizmy piestovych strojov — 15 aZ 45.
) Prevadzkovd teplota lozisk Je obmedzena najvy¥Sou dovolenou teplotou oleja.

350

Pozndmba: Elastické vlastnosti gumy sa urlujd réznymi’ qletédami: elasticita
Yerzley (CSN 63 1485), odrazova pruZnost Liipke, pomerny utlm.
Vyiatok z CSN 64 2001 ] Plati od 1. 4. 1964
OZNACOVANIE PLASTICKYCH HMOT

Plastické bmoty

642X X X.X XX .
trieda noriem | ’ [ farba a odtiefi

64 — plastické hmoty i tekutost
lisovacia hmota 1 velmi dobra
tvrditelna 2 tekuta
P , 3 stredne tekutd
podla druhu 4 milo tekuta
Fivice 5 velmi maélo tekutd
21 fenopla?ty 00 a¥ 25 hmoty be¥ného
23 aminoplasty tvypu . . L,
25 polyuretany 5 P 00 az 09 il.egna, sivd,
26 polyestery 26 aZ 50 hmoty pre 5 iela
28 silikénové elektrotechniku 10 aZ 19 hneda
Jisovacie hmoty 51 aZ 75 hmoty s vy8Simi 20 aZ 29 Cervena
: mechanickymi 30 aZ 39 ruZova
viastnostami 40 aZ 49 Zlta
76 aZ 99 hmoty s vy3$imi 50 az 59 zelena
tepelnymi 60 az 69 modrd
vlastnostami 70 aZ 79 fialova
80 aZ 89 kovové
odtiene
90 a¥ 99 mramorové

plastické hmoty

64 4 2 XX 64 43X x 64 44 x X
|| |
|

J dena , ]
yrrstvcné hmoty f Egn?ng tﬁrde.:na sklenené
druh plniva R tkanina
2 — papier __ _
3 7 tvaru
— tvrden blizsie urCenie |
64 42 papiery ‘ {dosky, tyCe, rurky) e
a vlastnosti
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Vyilatok z CSN 02 3091 a odb. literattry

Plati od 1. 1. 1953

MATERIAL NA XKLZNE LOZISKA

Maximdlne
i N klzna
Materidl za;?:e- rISfch- teplota | V¥robok Priklady pouzitia
o ost °Cl
[kp/cm?] [ra/s]
Siva liatina 35 5 2y odliatky obvykly loZiskovy kov na mals
zataZenia a dobré mastenie
Cinové kompozicia Parné a vodné turbiny, velké
Sn—5b 10 Cu 6 240 b 120 vystelky elektrické stroje, velké klukové
loziskd
Olovena kempozici s
Pb—Sb 15 Szll) ulz(;cm 90 n 160 | vystelky Obvykly foZiskovy kov
Oloveny bronz L . i Velmi namdhané loZiskd Zelez-
Cu—Pb 29 350 ) ] vystelky niénych voziiov a naftovych
motorov
. LoZiskd pre vysoké tlaky, namd-
ggolgvel;g ll)jlgmz . 80 1y 2) vystelky hané ndrazmi alebo nedokonale
—Sn 10 Ni mastené; valcovacie stolice,
drvide, zdvihadld
Cerveny bronz vystelky, Vieobecné pouzitie, o brabacie
Cu—Sn 5 Pb 5 Zn 105 B ) puzdri, stroje, derpadld
panvy
Cinovy bronz - Lietadld a automobily (rych-
Cu—Sn 6 120 1y 2) :ﬁi’y lostné skrine, rozvodové hria«
dele a pod.)
Specislna mosadz ‘ . tyle, Vseobecné pouzitie, obrabacie
Ms 57 Mn Al 40 ) ) | rirky, stroje, &erpadld
vylisky,
Mapg4nové mosadz ' . puzdrd, Vseobecné pouzitie, obribacie
Ms 59 Mn Al 40 ) ) | panvy, stroje, gerpadld
vystelky
Pomocné uloZenia obrdbacich
. strojov s malymi mernymi
Spekany kov 80 1,5 ) puzdrd tlakmi, textilné stroje, strojéeky
pre domécnost, kanceldrske
stroje, laboratdérne pristroje
1 % N ;
T‘]‘;f_ ;gl;{{kovovy 60 2,25 86 puzdrd Ako pri spekanych kovach
o ) Valcovacie stolice, Zeriavy, polné
Tvrden_e lisované 20 1,5 100 tyte, drahy, bagre, traktory, drvide,
tkaniny rarky terpadld, mensie elektromotory,
textilné stroje

1) V norme nie je uvedena: pre cinové kompozicie aZ 50 m/s, pre ostatné kovy a¥
5 m/s. Kontroluje sa vypoltom na zahriatie. Stgin p . v (p v kp/cm?, » v m/s) nesmie
prekroit hodnoty: ndpravy Zelezniénych vozfiov — 100, elektromotory — 50 a¥
80, klukové mechanizmy piestovych strojov — 15 aZ 45.

Vyhatok z CSN 62 2200

Plati od 1. 8. 1966

GUMA PRE DYNAMICKE NAMAHANIE

Flasticita Cisevlné_

Yerziey Slovna - Priklad pouZitia oznacenie

pri 23 °C charakteristika (informativne) (piata Cislica

[} z &is. oznad.)

i . . Timice torznych kmitov,

30 az 45 nizka (lmice nérazoy 1

s Pruziny na kmitovt izolaciu,

46 aZ 60 stredne vysoka izolatory hluku 2

61 aZ75 vysoka PruZiny vibraénych kmitov 3
a 76 2% 90 velmi vysok4 (pre velké deformacdné prikony) "4

Pozndmka: Elastické vlastnosti gumy sa uréuji réznymli n}et(’)dami: elasticita
Yerzicy (CSN 63 1485), odrazova pruznost Liipke, pomerny Gtlm.

Vyratok z CSN 64 2001

Plati od 1. 4. 1964

OZNACOVANIE PLASTICKYCH HMOT

trieda noriem

Plastické hmoty
642X X X.X XX

farba a odtiefi

64 — plastické hmoty
lisovacia hmota

tekutost

tvrditelna

podia druhu

Zivice
21 fenoplasty
23 aminoplasty
25 polyuretany
26 polyestery
28 silikénové
lisovacie hmoty

64
plastické hmoty |
vistvené hmoty

druh plniva

4
|
|

00 aZ 25 hmoty beZného

typu

26 a% 50 hmoty pre
elektrotechniku

51 az 75 hmoty s vyS§imi
mechanickymi
vlastnostami

76 aZ 99 hmoty s vyS§imi
tepelnymi
vlastnostami

1 velmi dobra

2 tekuta

3 stredne tekutd

4 malo tekuta

5 vel'mi méalo tekuta

2 — papier
64 42 X X — tvrdeny
papier

[

?) Prevadzkova teplota loZisk je obmedzena najvys¥ou dovolenou teplotou oleja.

350

X X 64 43 % X

tvrdena
tkanina

00 aZ 09 &ierna, siva,
bicla

10 a% 19 hnedd

20 aZ 29 Cervena

30 az 39 ruZova

40 a7 49 zlta

50 a¥ 59 zelena

60 az 69 modra

70 aZ 79 fialovad

80 az 89 kovove
odtiene

90 az 99 mramorova

64 44 x X

tvrdend sklenend
tkanina

bliz§ie urcenie tvaru
(dosky, ty€e, rirky)

a vlastnosti
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VALCOVANA TAHANA OCEL A PLECHY

Vyiiatok z CSN 42 5510 Plati od 1. 7. 1964

KRUHOVE TYCE
(z oceli tried 10 a 11, valcované za tepla)

Kruhova tyZ s priemerom 20 mm s okovinkovym povrchom urdens na obrédbanie,

ocele 10 370 v neZihanom stave s hutnym osved&enim s udanim uplnej skigky v tahu
podla CSN 42 0138 sa oznadi:

Kruhova ty& 20 CSN 42 5510.1 — 10 370.0 — CSN 42 0138.11

Tyce sa vyrdbaju z tychto oceli tried 10 a 11:

10000 11343 11375 11474 11700
10340 11366 11416 11500 11800
10370 11368 11423 11523
10420 11373 11425 11600

Kruhové tyle sa doddvaju:

a) vo vyrobnych dizkach.

. Pri objedndvke nepredpisujeme ich di¥ku. Dodavatel dodi tyée Tubovolnych
dizok v rozmedzi:

pre priemer tyée od 25 mm v di#kach od 3 do 10 m,

pre priemer tyée od 25 do 50mm v difkach od 3 do 9 m,

pre priemer ty¢e od 50 do 110 mm v di¥kach od 3 do 7m,

pre priemer tyfe od 110 mm vyssie v dizkach od 3do 6 m;

b) v presnych di¥kach predpisanych v objednsvke. Menovitd dizku tye si zvoli
objednavatel v rozmedzi uvedenom v ods. a).

Medzné odchylky presnych dijok su:

pre tyde dizky do 6m  --50 mm,
pre tyle dliky vySe 6m 80 mm;

¢) V ndsobkoch presnych difok sa dodavaju tyle s pridavkom 10 mm na rez pre
kaZdu jednotliva dizku a s celkovou odchylkou podla ods. by dizky celej tyZe. Do-

ddvatel mdZe dodaf tyée bud v ndsobkoch presnych diZok alebo aj v presnych diz-
kach.

Tepelne spracované tyde sa doddvaiii s najvitfou dizkou 6 m.

352

ROZMERY, MEDZNE ODCHYLKY A HMOTNOSTI 1 m TYCE

, ] n ] .
Priemer Medgne Plocha Hmo,t Prie 1\(/1163 ,erll © I Plocha };121&
v odchylky . nost mer | odchylky prierezu
tyce priemeru prierezu Im tyle | priemeru 1m
[mml | {mm] | (mm? | [kel | [mm] | [mm] | (mm?] | [ke]
6 28,27 | 0,222 48 1800 | 142
7 3848 | 0302 s | =08 1964 | 154
8 5027 | 0,395 52 2124 | 16,67
9 63.62 | 0499 55 2376 | 187
10 £0,4 78,54 | 0,617 58 2642 | 207
11 95.03 | 0,746 60 2827 | 222
12 1131 0,888 63 3117 | 2447
13 13277 1,04 65 | 110 3318 | 26,0
14 153,9 121 68 3632 | 285
15 176.7 1,39 70 3848 | 302
16 201,1 1,58 75 4418 | 34,7
17 227°0 1,78 80 5027 | 395
18 2545 | 2,00 85 5675 | 44,5
19 2835 | 2.23 90 | Lis 6362 | 499
20 3142 | 247 05 : 7088 | 55.6
21 205 | 464 | 272 100 7854 | 617
22 380,1 2,98 105 8659 | 68,0
23 415.5 3,26 10 | g 9503 | 746
24 4524 | 3.55 115 . 10387 | 8L5
25 4909 | 3.85 120 11310 | 888
26 5300 | 4,17 125 12272 | 953
28 6158 | 483 130 13273 | 104
30 7069 | 5.55 140 | £2,0 | 15394 | 121
32 8042 | 631 150 17671 | 139
33%) | £0.0 8553 | 671 160 20106 | 158
35 962,1 7,55 170 22698 | 178
38 1134 8,90 180 | 425 | 25447 | 200
40 1257 9.87 190 28353 | 223
+0,8 | 11335 10,9 200 31416 | 247
42 .
45 1590 12,5 210 34636 | 272

*) Vybehovy necdporicany priemer.

23 STROJNICKE TABULKY
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Vyiatok z CSN 42 5520 Plati od 1. 10. 1966

STVORCOVE TYCE
z oceli tried 10 a 11, valcované za tepla

Ocelova §tvorcovd ty¢ so stranou $tvorca 22 mm podla rozmerovej normy CSN
42 5520 s okovinkovym povrchom urdend na pouZitie vo valcovanom stave nerovnans

zocele 11 500 v neZihanom stave s osveddenim o akosti, ktorym dodavatel potvrdzuje,
Ze vyrobok zodpovedd prisluSnym normim sa oznadis

Stvorcova tyg 22 — CSN 42 5520.00 — 11 500.0 — CSN 42 0138.00

Stvorcové tyle sa bezne vyrabaji z tychto oceli:

Znatka ocele CSN Znadka ocele CSN

10 0G0 41 0000 11425 41 1425
10 340 41 0340 11483 41 1483
10 370 41 0370 11 500 41 1500
10 420 41 0420 11523 41 1523
11 343 41 1343 11 600 41 1600
11373 41 1373 i1 700 41 1700
11375 41 1375 11 860 41 1800
11 416 41 1416

11423 41 1423

Stvorcové tyte sa dodavaji:

a) vo vyrobnych dfikach; pri objedndvke ty&f sa nepredpisuje ich di¥ka. Vyrobez
doda tyCe v Tubovoinych dizkach v rozmedzi: .

ty€e s hribkou do 25 mm v dizkach od 3 do 10 m,

tyle s hribkou od 25mm do 50mm v dizkach od 3 do 9 m,

tyCe s hrubkou od 50 mm do 110 mm v dlzkachod3do 7m,

ty¢e s hribkou nad 110 mm vdizkach od 3do 6 m;

. b) v obmedzenych dizkach; menovitd dizku zvoli odberatel v rozmedzi vyrobnych
dizok s dizkovym rozpitim vi&$im ako 500 min,

¢) v pribliznych dizkach; v rozmedzi vyrobnych dizok s medznymi odchylkami
+250 mm,

d) v presnych
+100 mm,

€) v ndsobkoch presnych diyok vratane pridavku na rez 10 mm pre kazdd jed-
notlivit dizku a s celkovou odchylkou podla ods. d) na dizku celej tyde.

di¥kach v rozmedzi vyrobnych difok s medznou odchylkou
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ROZMERY, MEDZNE ODCHYLKY A HMOTINOSTI i m TYCE

Stra- ot- . Hmot-
na Medznd | Plocha %{g?t’t §tra11a Medgna Pllocha nost
#lvor- | odchylka | prierezu 1 r;1 Stvorca | odchylka | prierezu 1m
ca
Almm] [mm] [mm?] [kg] [mm] [mm] [mm?] [kg]
46 1 600 12,56
3";; 2‘1‘ 8’22% 45 40,8 2025 15,90
10%) 100 0,785 50 2 500 19,62
12 +0,4 144 | 1130
14 196 1,539 55 3025 23,74
15 225 1,766 60 3 600 28,26
- 65 4225 33,16
70 £1,0 4900 | 3846
16 256 2,010 75 5625 44,13
18 324 2,543 80 6 400 50,24
20 0.5 400 3,140
22 = a4 3,799 90 8100 | 63,58
25 625 | 4,906 100 +13 | 10000 | 7850
98
6 110 12 100 94,
2 £0,6 500 | voes | 120 | ELS | 1aa0 | 1130
32 1024 8,038 130 16 960 132,7
140 +2,0 19600 | 153,9
35 +0.8 1225 9,616 150 272 500 176,6

*) Rozmery 8, 9, 10 sa dodavaju len v kguhoch, VO vyvnimgén)’{ch pripadoch tic;li rov-
nané na prefahovacich strojoch, s vyhradcu zhorSenej priamosti a povrchu.

Slovné vyjadrenic objedndavky

Sposob predpisania
objednavky
podla tejto normy

45 000 kg ocelovych §tvorcovych tyCi so stranou
$tvorca 45 mm

45 000 kg Stvorcova tyC 45

podla rozmerovej normy CSN 42 5520 ] okovin-
kovym povrchom urCenym na pouZivanie vo val-
covanom stave

CSN 42 5520.0

z ocele 10 370 v neZihanom stave

z ocele 10 370.0

vo vyrobnych dizkach

vo vyrobnych dizkach

bez hutného osvedCenia a bez hocijakych skusok

preberanie podla
CSN 42 0138.0

viazané do zvizkov hmotnosti 500 kg

viazané do zvizkov
hmotnosti 500 kg
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Vytiatok z CSN 42 5522 Plati od 1. 4. 1964

PLOCHE TYCE
z oceli tried 10 a 11, valcované za tepla

Plocha ty¢ valcovand za tepla 30 mm §irok4 a 10 mm hruba s povichom podla
prvej doplnkovej ¢islice .1, rovnand, z ocele 11 373 v neffhanom stave sa oznadi:

TyE 3010 CSN 42 5522.11 — 11 373.0

TyCe sa vyrdbaju z tychto oceli tried 10 a 11:

10000 11343 11423 11600
10340 11373 11425 11700
10370 11375 11500 11800
10420 11416 11523

Ploché tyle valcované za tepla z oceli tried 10 a 11 sa dodévaja:

a) vo vyrobnych dizkach; pri objednévke ty&i sa nepredpisuje ich dizka. Vyrobca
doda tyCe v fubovolnych dizkach v rozmedzi od 3 do 14 m;

b) v pribliznych dizkach predpisanych v objedndvke. Menovitt df#ku tyZe v roz-
medzi od 3 do 14 m voli objedndvatel. Medzné odchylky pribliznych diZok st 4250 mm
alebo len --500 mm;

¢) v presnych dizkach predpisanych v objedndvke. Menovitd dizku tye v rozmedzi
od3do 14 m voli objednavatel. Medzné odchylky presnych dizok su:

pre tyle hribky do 15 mm a dizky do 4m 4-50 mm,

pre tyée hribky vyfe 15 mm a dizky vy¥e 4 m 480 mm;

d) v nasobkoch presnych dizok; pri dodévke ty8i v ndsobkoch presnych dizok,
pokym nie je objednané ina&, s pridavkom 10 mm na rez pre kaZdu jednotliva dizku
a s celou odchylkou dizky, ako je uvedené v ods. ¢). Huty mbdZu doddvaf alebo v na-
sobkoch presnych di¥ok alebo aj v presnych dfzkach.
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ROZMERY, MEDZNE ODCHY
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Vyhatok z CSN 42 5524 Plati od 1. 1. 1965

SIROKA OCED

z ocel tried 10 a 11 valcovand za tepla

Siroka ocel Sirky 250 mm a hriibky 28 mm s okovinkovym povrchom urdend na
pouZitic vo valcovanom stave, z ocele 10 340 v neZihanom stave sa oznall:

Sirokd ocel 250 x 28 CSN 42 5524.0 — 10 340.0
Siroka ocel sa vyraba z tychto oceli:

10000 11343 11423 11523
10340 11373 11425 11600
10370 11375 11483
10420 11378 11500

Najmensie hriubky pre $irokti ocel s pevnosfou nad 50 kp/mm?2 st:

pre $irku 220 aZz 300 6 mm,
pre Sirku 320 az 600 8 mm,
pre Sirku 650 aZ 750 10 mm,
pre §irku 800 az 900 12 mm.

Siroka ocel sa dodava:

a) vo vyrobnych di¥kach. Pri objednévke Sirokej ocele vo vyrobnych dizkach sa

nepredpisuje ich dizka. Vyrobea doda firoku ocel v Tubovolnych dizkach v rozmedzi
od 4,25 do 18 m;

) b) v presnych dizkach predpisanych v objednavke, Medzné odchylky presnych
dlzok su:
pre Siroku ocel dizky do 3m <100 mm,
pre Siroki ocel dizky vySe 3m 250 mm;

¢) v nasobkoch presnych difok. Pri dodavke v ndsobkoch presnych dirok sa
dodévajl'l,kusy, kyn nie je objednané in4¢, s pridavkom 10 mm na rez pre kazdu jed-
notlivii dlzku a s celkovou odchylkou --250 mm na dizka celého kusa. Dodavatel
moZe dodat alebo v ndsobkoch presnych dizok, alebo aj v presnych di¥kach,
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ROZMERY, MEDZNE ODCHYLKY A HMOTNOSTI 1 m

Hrmibka

5|6’7‘3|9\10}12|14}

16)18{20

Medzné odchylky hrtibky

40,5 mm

+5°9%

Medzné odchylky

§irky

Hmotnost 1 m v kg

6,28

71,54

8,79

10,05

11,30

12,56 | 5,07

17,85

20,10

22,61

25,12

6,67

8,01

9,34

10,68

12,01

13,35 16,01

18,68

21,35

24,02

26,69

7,07

8,48

9,89

11,30

12,72

14,13 116,96

19,78

22,61

25,43

28,26

7,46

8,95

10,44

11,93

13,42

14,92 117,90

20,88

23,12

26,85

29,83

7,85

9,42

10,99

12,56

14,13

15,70 18,84

21,98

23,86

28,26

31,40

8,64

10,36

12,09

13,82

15,54

17,27 120,72

24,18

27,63

31,09

34,54

9,42

11,30

13,19

15,07

16,96

13,84 |22,61

26,38

30,14

33,91

37,68

9,81

11,78

13,74

15,70

17,66

19,63 |23,55

10,21

12,25

14,29

16,33

18,37

20,41 (24,49

27,48
28,57

31,40

35,33

39,25

32,66

36,74

40,82

11,00

13,19

15,39

17,58

19,78

21,98 126,38

30,77

35,17

39,56

43,96

11,78

14,13

16,49

18,84

21,15

23,55 (28,26

32,97

37,68

42,39

47,10

12,56

15,07

17,58

20,10

22,61

25,12 (30,14

35,17

40,19

45,22

50,24

13,74

16,49

19,23

21,98

24,73

27,48 132,97

38,47

43,96

49,46

54,95

+2 914,92

17,90

20,88

23,86

26,85

29,83 135,80

41,76

47,73

53,69

59,66

15,70

18,84

21,98

25,12

28,26

31,40|37,68

43,96

50,24

56,52

62,80

16,49

19,78

23,08

26,38

29,67

32,97(39,56

46,16

52,75

59,35

65,94

17,66

21,20

24,73

28,26

31,79

33,33 142,39

49,46

56,52

63,59

70,65

18,84

22,61

26,38

30,14

33,01

317,68 |45,22

52,75

60,29

67,82

75,36

19,63

23,55

27,46

31,40

35,33

39,25 47,10

54,95

62,30

70,65

78,50

25,91

30,22

34,54

38,88

43,18 51,81

60,45

69,08

71,72

86,35

28,26

32,97

37,68

42,39

47,10 156,52

65,94

75,36

84,78

94,20

40,82

45,92

51,03 161,23

71,44

81,64

91,85

102,1

43,96

49,46

54,95(65,94

76,93

87,92

98,91

109,9

47,10

52,99

58,88 170,65

82,43

94,20

106,0

117,8

62,30 75,36

87,42

100,5

113,0

125,6

66,73 180,07

93,42

166,8

120,1

133,4

70,65 84,78

93,01

113,0

12727

141,3

V norme CSN 42 5524 s rozmery, medzné

aZ do 60 mm,

odchylky a hmotnost pre hrtibky
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Vyitatok z CSN 42 5550 Plati od 1. 7. 1970

TYCE PRIEREZU T Z OCELf TRIED 10 A 11
valcované za tepla

k  — vy$ka prierezu
b — Sirka prierezu ‘ . , > b4
t1 — hribka stojiny W—p rierezovy modul pre
fz — hriibka priruby . prislu$ni os ohybu ' 1
Ry — polomer vnutorného ¢ — Polomer zotrvalnosti o RS
zaoblenia pre prisluni os ohy- x & i X
R1 — polomer zaoblenia bu =
priruby Sx — staticky moment po- '
S — plocha prierezu lovice prierezu W
J — moment zotrvagnostj °x ~ fameno vnltornych . b
pre prislusni os ohy- sil
bu >

V, oznaleni tyCe prierezu I sa uvedie:
nazov, vySka prierezu tyée a druh vyhotovenia, &islo rozmerove; &i {
y fruh ¢ a, ] normy, &iselna
znacka: ocele s prvou doplnkovou &islicou vyjadrujicou stav ocele, Cislo tec)];mickych
dodacich predplsoy’s.prvou doplakovou &islicou urujicou spdsob dodavky a s dru-
hou dqplnkovou Cislicou uréujiicou druh skugok.
Priklad oznacenia:
Ty¢ prierezu I s vyikou 4 = 220 mm vo vyh i B* 41
. r yhotoveni B*) z ocele 11 373 v ne¥iha-
nom stave, s kon,trolou akosti za Wasti odberatela u vyrobcu, podla hmotnostnych
skupin vbez zretela na tavby, s vykonanim viplnej tahovej skusky sa oznadi
) Tyc I 22/B CSN 42 5550 — 11 373.0 — 42 0135.21
¥) Ty&e prierezu I sa doddvaju vo vyhotoveni A alebo B. Vyhotovenie B je presnejsiec.

ROZMERY PRIEREZOV A HMOTNOSTI

Menovité rozm

Oznate- | oy Sklon | Hmot-
nie 1 r h } 1 ' o # R I R priruby nost

. [%:l [kg/m]

g ) 80 | 3,0 1 359 1 390 7 53

10 50 | 100 | 45 ( 68 | 45 | 27 g’gi

12 58 | 120 | 5.1 77 | 51 3.1 1.1
i4 66 140 5,7 8.6 5,7 3,4 —i4
16 74 | 160 6.3 95 6.3 3.8 }3’3
18 | 82 180 | 69 | 104 | 69 | 41 21,9
20 90 | 200 | 75 | 11,3 | 7.5 1 45 26,2
22 98 | 220 | 81 | 122 | 81 | 49 14 311
24 | 106 | 240 | 87 | 131 | 87 | 52 36,2
26 113 |7 260 | 94 | 141 9,4 | 56 1.9
28 119 | 280 | 101 | 152 | 101 6.1 47.9
30 125 | 300 | 108 | 162 | 108 65 54.2
32 131 [ 7320 | 11,5 | 17,3 | 115 | 69 61,0
34 137 | 340 | 122 | i83 | 122 | 73 68.0
36 143 | 360 | 13,0 | 195 | 130 | 738 76.3
38 149 380 | 13,7 | 20,5 13,7 8,2 )
40 155 | 400 | 144 | 216 | 144 | 86 |10 gg’g
45 170 450 | 16,2 | 243 | 16,2 9,7 16 115.0
50 185 | 500 | 180 | 27,0 | 1800 | 108 7 141.0
360

STATICKE HODNOTY

Statické hodnoty pre os ohybu
Ozna-
donie oot T W ix Iy Wy Iy i o
cm? cm3 cm cm? em® cm
8 7,58 77,8 19,5 3,20 6,29 3,00 0,91 11,4 6,84
10 10,6 171 34,2 4,01 12,2 4,88 1,07 19,9 8,57
12 14,2 328 54,7 4,81 21,5 7,41 1,23 31,8 103
14 18,3 573 81,9 5,61 35,2 10,7 1,40 47,7 12,0
16 22,8 935 117 6,40 54,7 14,8 1,55 68,0 13,7
18 279 1450 161 7,20 81,3 19,8 1,71 93,4 15,5
20 33,5 2140 214 8,00 117 26,0 1,87 125 17,2
22 39,6 3060 278 8,80 162 33,1 2,02 162 18,9
24 46,1 4250 354 9,59 221 41,7 2,20 206 20,6
26 53,4 5740 442 10,4 288 51,0 2,32 257 22,3
28 61,1 7590 542 111 364 612 2,45 316 24.0
30 69,1 9800 653 11,9 451 72,2 2,56 381 25,7
32 77,8 12510 782 12,7 5§55 84,7 2,67 457 27,4
34 86,8 15700 923 13,5 674 98,4 2,80 540 29,1
36 97,1 19610 1090 14,2 818 114 2,90 658 30,7
38 107 24010 1260 15,0 975 131 3,02 741 32,4
40 118 29210 1460 15,7 1160 149 3,13 857 34,1
45 147 45850 2040 17,7 1730 203 3,43 1200 38,3
50 180 68740 2750 19,6 2480 268 3,72 1620 42 4

Vyber z CSN 42 5570

TYCE PRIEREZU U

Priklad oznadenia: TyC prierezu U's vy$kou / = 200 mm
vo vyhotoveni B z ocele 11 373 v neZihanom stave, s kon-
trolou zkosti za Gdasti odberatela u vyrobeu, podfa hmot-~
nostnych skupin bez zretela na tavby, s vykonanim tuplnej

fahovej skugky sa oznacli

Tyé U 20/B CSN 42 5570 — 11 373.0 — 42 0135.21

* Plati od 1. 7. 1970

z oceli tried 10 a 11, valcované za tepla

st

b
P |

bs2

l-:——-'

)

i

= x

2]

. SKLON 8%

ROZMERY PRIEREZOV A HMOTNOSTI

Qj\
7 J

Menovité rozmery
Oznatenie b A ‘ " { “ ‘ R 1 R H{ﬁcg:/t;ﬁst
mm

38 50 5 7 7 b 3,5 5,59

61/2 42 65 5,5 7,5 7,5 | 4 7,09

45 80 6 8 8 4 8,64
10 50 100 6 8,5 8,5 4.5 10,6
12 55 120 7 9 9 4,5 13,4
14 60 140 7 10 10 5 16,0
t6 65 160 7.5 10,5 10,5 5,5 18,8
18 70 180 8 11 11 5,5 22,0
20 75 200 8,5 11,5 11,5 6 25,3
22%) 80 220 9 12,5 12,5 6,5 29,4
24 85 240 9.5 13 13 6,5 33,2
26 90 260 10 14 14 7 37,9
28 95 280 10 15 15 7.5 418
30 100 300 10 16 16 8 46,2

*y Profil U 22 sa dovéza.
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STATICKE HODNOTY

— ] .o
Statické hodnoty pre os ohybu % § E
Ozmna- | X—x — o7 o | B[RE5 888 RER G52 NAITRE B3R
A R B o v B B 55 . el e
o ) : v Ty ] ==
fem?] | cm4 cm? cm emé cm3 P ) 3 ; g% = N R INEEE Rt AT S
5 712| 26 fem®] | [em] | [em] & =8 g B33 [2R8 AR RRA BR RREREES
6/ 9903 4] 10,6 1,92 912 3,75, 1.1 K 3 2 _ .
8 11,0 e’ 7] 252 | 141 5,07 A - = 22 e
26,5 3,10 | 19,4 6.36 1’33 - — 1,42 o o Er(; . < | 29z eun2R8 R8s 8] RaR R12R
10 13,5 | 206 | 412 ’ 15,91 6,65] 1,45 o om g2 S5 8 R AR O S ENRHORE N it
12 17,0 364 6037 3,91 29,3 8,49 | 1,47 245 - .? E‘ - @3 v :}ﬁ AT ITLES
14 20,4 | 605 | 86, 462 | 432 | 11,1 | 1,59 | 36, Sd2) 158 7 5 Ex R
| 4| 545 | 627 | 148 | 175 31 10,0 11,60 Ze 2 E8 T . |2 leasans3Rg anginsinas ge9g
16 240 | 925 116 | em , , 51,4 11,8 | 1,75 E " 2 2° KO- B e M e ML I B W S P
18 28,0 |1350 21| 8531183 | 1,89 : % & & = SHN2INR RRE R8RS
> 150 | 6,9 ’ ’ 89 | 68,61 13,3 g SRS
20 32,2 95 1114 | 224 | 2,0 : 3| 1,84 o & g 88 =
. .2 [1910 191 17,70 1148 27.0 2,13—1 12132,6 }gé 1,92 % _§ - 2 a . |elzzzionnlees crelne e mens
_ ? i ~ u*nn«-.,.,,‘“‘-—:“. g ARl
24 2;’? %29" 245 | 8,48 {197 | 336 | 230 | 146 Al = or BB =5 9 Siotel of et e oF e e | oF e e of
~ E] wr I
26 48,3 48%8 300 9,22 1248 39.6 2’44 %46 i8,5 2,14 g - g g 9 < =
> ! 371 9,99 1317 47.7 2’52 2'22? 20,1 2,23 = g ’?é 3)% \E g.’ !% o + a3 AL AN NNT IR ERRTIREBA
i ? s L X ﬂ-""v—?"‘"‘*~a-am‘.,“.m‘m~m
TR E R BT T Frop e 2 | 2% NT 53igl o SRR e Mk
’ it @ = vt | v =N,
8 18030 | 535 107|295 |67 | 290 | 316 | 34 | 3o =f SES.E g
2 5 = - O
) Profil U2z 52 dovize. 254 270 25 Ezagf X _ |5lpnaikesiggReon sy iRetienss
~ 8 8w o8 o B NEREINENEE it g et It MR IO I U S
coe= S5 W Men e
o . |~ BEZL8E 2
TycCe prierezu U a 1 (1 I &) & o
sa 17 9 . ; .. .88 -
10000, 10370 Hgabaju z tychto oceli: "o S 188 S s |2 lnerltas zeskaslaalangmasy
T : > 43, 11373, 113 ~ 2E M I WS A S et S T REDR S S NE DR THEEN P
yce prierezu U a I sa doddvaji: : 75 a 11523, -+ : - £83 ¥ FS [ Cria R Nd g Mg g ol
: u .
) = g vy e |1t = |t e 00
a) Vo vyrobnych dizk . e T -~ = [RQ=|REREER IS8T AR REX 00 T O vt
g Wy . ach. Pri obj 4 wr 5 g P AT m:;' R8ARB=EZ
vatel dodd tyce v Tubovolnych dl'ikac}fi;i?g;,;icgic 13 Sa“ I}zpredpisuje ich di¥ka. Dods : S;;,E;« P SEEEAE SRE BRSS8 D38T
az & m. . ) Q L83
. b) V obmedzenych di¥kach. Obmedzené dfz ' S %Eg—; é§§ % 328339 5252805 882 58NS
robnych dizok v celych metroch s roznlezcei::i?nd}él}zl voli ?bjednévatel‘ v rozsahu vy ~ [-?: § SE- R wGdgiaaigne §§§§
‘ enej 1 m. - :
¢) V presnych di¥ka . R
> ch. Men s odly o , X ol Elangiingiena|agnies "
12 m, Medzné odchylky presnycl-? V&%;Oﬁlzsl;u tyle voli objednavatel v rozmedz{ 3 a3 §2—~ B ERAIAR o1 K S BN T flﬁi ;'§§§
’ - mm, alebo +25 y o
2 : mm, alebo %, o ~
:/; ;)0 mm, alebo 100 mm, alebo --50 mm, alebo jl:r;g mm, alebo . B a Ll e |25 o | | <
edznd : e ? mimn. < 2
huta tyée nsa odchylka dlZky musi byt uvedend v obj 4 & 1 /‘L/ g - “ @ ™~ o
medznou odchylkou 100 mm. objedndvke. Ak sa neuds, doda . S é &) |
d) V nasobkoch f di S ox / % § 3 N it g g et R ats] e
A presnych dlZok faany . R g — Atk
v nésobkoch presnych df¥ <, predpisanych v objedna . . ol N A 2
jednotliva dfill)(u gysc hceclli{zok v dodetvam tyce s pridavkoi;d?(? vke. Pri dodvke tyi 5t ° 2|8 |8 | R BI& |8
nepredpife inad. Dodévatgl,v (I)Itllci odghyllc(iou +200 mm na djikungé?ej}“?y{ez pre kaZdu % "“‘%‘“ ; g =
58%ie diz 4 pravo dodat aj tyd . Ce, poky L 2 T+ N0 0 0D
Vitsie dizky ako 12 m sa doddvait at aj tyfe v presnych dizkach, pokym sa 5 x x : '”iw oo lowg wzsﬁ
ju po dohode. B R 8 @ 3 s > =]
3 R A I A %
& b 2 e 12 g e
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vyfatok z CSN 42 6403
TAHANE OCELOVE DROTY 8§ KRUHOVYM PRIEREZOM

Menovité priemery drotov, ich priemery a menovité hmotnosti:

Platf od 1. 7. 1968

Menovité ., Menovité .
priemery Menovita priemety Menovita
[mm] Prierez | Rmotnost [mm] Pricreg | fMOtnOSE
[mm?] 1000 m [mm?] 1000m
Pred- drotu Pred- drotu
nost- | Obvyklé kgl nost- | Obvyklé kel
né né
0,007 853| 0,061 653 1,2271 9,633 4
0,100 1,25
0,112 | 0,00985 | 0,0773 1,40 1,5393 | 12,0841
0,01227 | 0,0963 2,0106 | 15,7833
0,125 1,60
0,140 | 0,0153% | 0,1208 1,80 2,5446 | 19,9758
0,02010 | 0,157 8 3,1415 | 24,6615
0,160 2,60
0,180 1 0,02544 | 09,1997 2,24 3,9408 | 30,9353
0,03141 | §,2466 4,9087 | 38,5336
0,200 2,50
0,224 | 0,03940 | 0,3093 2,80 6,1575 | 48,3365
0,04908 | 0,3853 7,7931 | 61,1759
0,250 ) 3,15 -
0,280 | 0,06157 | 0,4833 3,55 9,8979 | 77,6991
0,07793 | 0,6117 12,5664 | 98,6460
0,315 4,00
0,355 | 0,09897 | 0,776 9 4,50 15,9043 | 124,848 8
0,12566 | 0,9864 19,6350 | 134,1344
0,400 5,00
0,450 | 0,15904 | 1,2484 5,60 24,6301 | 193,3461
0,19635 | 1,5413 31,1725 | 244,703 7
0,500 6,30
0,560 | 0,24630 | 1,9334 7,10 39,5919 | 310,796 6
0,31172 | 2,4470 50,2655 | 394,5840
0,630 8,00
0,710 ] 0,39591 | 3,107 9,00 63,6173 | 499,3954
0,50265 | 3,9458 78,5398 | 616,5376
0,800 10,00
0,900 | 0,63617 | 4,9939 11,2 98,53 773,38
0,78539 | 6,1653
1,000
1,12 0,9852 | 7,733 8
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vyiatok z CSN 42 6510

Plati od 1. 8. 1959

KRUHOVE TYCE Z OCELL TRIED 10 AZ 16

Priklad oznadenia:

Kruhova occlova ty¢ {ahand za studena s priemerom 20 mm, s odchylkami h 11,
8 povrchom podla prvej doplnkovej &islice 1, normélne vyrovadvana, z ocele 11 340
v neZihanom stave; oznall sa:

tahané za studena s odchylkami h 11

Tyé 20 CSN 42 6510.12 — 11 340.0

Rozmery, medzné odchylky a hmotnosti:

Priemer | Medzné Plocha Hmotnost Priemer | Medzné Plocha Hmotnos{
tyde odchylky prierezu im tyle odchylky prierezu 1m
prierezu prierezu
mm mm mm?2 kg mm mm mm? kg
3 19,635 0,1541 16 201,06 1,5783
52 21,237 0,1667 16,5 213,82 1,6785
53 22,062 0,1732 17 226,98 1,7818
5,4 —0,075 722,902 0,1798 175 —0,110 240,53 1,8881
5,5 23,758 0,1865 18 TTT25447 | 1,9976 |
5,6 24,630 0,1934 18,5 268,80 2,1101
58 26,421 0,2074 9 283,53 2,2257
6 33274 | 0,2220 | | 20 314,16 2,4661
76,2 30,191 0,2376 21 346,36 2,7189
76,5 33,183 | 0,2605 22 380,13 2,9840
6.8 736,317 0,2851 23 415,48 3,2615
7.0 38,484 0,3021 24 452,39 3,5513
7.2 40,715 0,3196 25 430,87 | 3,8534
5 44,179 | 0,3468 26 531,93 4,1678
8 —0,090 50,066 | 03946 | | 27 | _gq30 |__ 57256 | 44946
32 52,810 0,4146 28 615,75 4,3337
8,4 55,418 | 0,4350 29 660,52 5,1851
8,5 56,745 10,4454 | | 30 T706,86 15,5488
9 63,617 0,4494 31 754,77 5,9249
9,2 66,476 | 05218 | | 32 804,25 | 6,3133
9,5 70,882 | 06,5564 | | 33 855,30 6,7141
10 78,540 | 0,6165 34 907,92 7,1272
10,5 86,500 | 0,6797 35 962,11 75526
T 95,033 0,7460 36 1017,97 | 17,9904
11,5 103,87 0,3154 38 1134,1 8,9028
12 113,10 0,8878 39 T1194,6 9,3775
12,5 122,72 0,0633 40 1356,6 9,3646
13 —0,110 132,73 1,0419 a2 0,160 1385,4 10,876
13,5 143,14 1,236 44 1520,5 11,936
14 153,94 1,208 45 1590,4 12,485
14,5 "165,13 1,263 46 1661,9 13,046
15 176,72 1,3872 48 1809,6 14,205
15,5 183,69 1,4812 50 1963,5 15,413
367



Vytatok z CSN 42 6520

Plati od 1. 8. 1959

STVORCOVE TYCE Z OCELIl TRIED 10 AZ 16
tahané za studena s odchylkami h 1%

Prikiad oznadenia:

Stvorcovd ocelova tyé tahan4 za studena so stranou $tvorca 272 mm, s odchylkami

hil s povx;chom podla prvej doplnkovej &islice 1, normélne vyrovnivana, z ocele
11 340 v nezihanom stave; ozna&i sa;

Tvé 22 CSN 42 6520.12 — 11 340.0

Rozmery, medzné odchylky a hmotnosti:

Medzné Hmot Medzné
Strana | odchylky | Plocha | 09" Strana | odchylky | Plocha | Hmot-
stvorca | rozmeru | prierezu 1 stvorca | rozmeru | prierezu nost
h 11 m h 11 Im
mm mm mm? kg mm mm mm? kg
3 —0,060 9 0,071 17 289 2,269
- —0,110 —
3,5 12,25 | 0,096 18 324 5,543
4 16 0,126 20 400 3,140
4,5 | —0,075 20,25 | 0,159 22 484 3,799
5 25 0,196 24 | —0,130 | 576 | 4,522
6 36 0,283 25 625 4,906
7 49 0,385 30 900 7,065
8 64 0,502 32 1024 8,038
9 —0,090 81 0,636 35 1225 9,616
10 100 0,785 40 —0,160 1600 | 12,56
11 121 0,950 45 2025 | 15,90
12 144 1,13 50 2500 | 19,62
14 196 1,539 55 3025 | 23,75
—0,110
15 225 1,766 60 —0,190 | 3600 | 28,26
16 256 2,010
368

Priklad oznadenia:

Vyiatok z CSN 42 6522

PLOCHE TYCE 7 OCELI TRIED 10 AY 16
fahané za studena

TyE 36 <10 CEN 42 6522.13 — 11 370.0
Rozmery, medzné odchylky a hmotnos{:

Plati od 1. 8. 1959

Plochd ocelova ty¢ fahand za studena so $irkou 36 mm a hribkou 10 mm, s po-
vrchom podla prvej dopinkovej Gislice 1, presne vyrovnand, z ocele 11 370 v neZiha-
pom stave; oznali sa:

jo Hrabka
= 2 25 | 3 | 4 5 6 8 | 10
Sirka Q g‘ medzné odchylky hrubky h 11
S8 —0,060 i ~—0,075 | —0,090
=3 = Hmotnosf 1 m v kg
4 0,063 | 0,079 | 0,094

5 |—0,075| 0,079 | 0,008 | 0,118

6 0,094 | 0,118 | 0,141 | 0,188

8 g0l 0126 | 0,057 | 0188 | 0251 | 0314 | 0337

10 P0,157 | 0,196 | 0,236 | 0,314 | 0,393 | 0,471 | 0,628

12 0,188 | 0,236 | 0283 | 0,377 | 0,471 | 0,565 | 0,754 | 0,942
14 10| 0220 | 0.275 | 0330 | 0440 | 0550 | 0.659 | 0,879 | 1,099

6 170251 | 0314 | 0377 | 0,502 | 0,628 | 0,754 | 1,005 | 1,256
18 0,283 | 0,354 | 0,424 | 0,565 | 0,707 | 0,848 | 1,130 | 1,413

20 0314 | 0,393 | 0,471 | 0,628 | 0,785 | 0,942 | 1,256 | 1,570
2 ' 0432 | 0518 | 0,691 | 0,864 | 1,036 | 1,382 | 1,727
o5 | 0,130 0.491 | 0,589 | 0,785 | 0981 | 1,178 | 1,570 | 1,962

28 0,659 | 0,879 | 1,099 | 1,319 | 1,758 | 2,198
T ' 1005 | 1,256 | 1,507 | 2,010 | 2,512

36 1130 | 1,413 | 1,696 | 2,261 | 2,826
40 | —0,160 1256 | 1,570 | 1,884 | 2,512 | 3,140
45 1,413 | 1,766 | 2,120 | 2,826 | 3,352

50 1,570 | 1,062 | 2.355 | 3,140 | 3,925

56 1,758 | 2,198 | 2,638 | 3,517 | 4,396
63 2,473 | 2,967 | 3,956 | 4,946

70 | 010 2,478 | 3,297 | 4,396 | 5,495

80 3,768 | 5,024 | 6,280
o0 4239 | 5,652 | 7,065
oo | %0 6,280 | 7,850

24 STROJNICKE TABULKY
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Vyatok z CSN 42 6530 Platf od 1. 8. 1959

SESTHRANNE TYCE Z OCELI TRIED 10 AZ 16

fahané za studena s odchylkami h 11

Prikiad oznalenia:

Ocelova Sesthranna tyC t’ghané za studena s otvorom klfuca 17 mm, s odchylkami
h 11%? povrchom podla prvej doplnkovej Cislice .1, presne vyrovnand, z ocele 11 370
v neZihanom stave sa oznaédf :

N

Ty& 17 CSN 42 6530.13 — 11 370.0

Rozmery, medzné odchylky a hmetnosti:

Medzné Hmot Medzné
Otvor | odehylky | Plocha | FIMOF Otvor | odchylky | Plocha | HMot-
klaca otvoru | prierezu 1 kluca otvoru |prierezu nost
kluta m kltga 1m
mm mm mm? kg mm mm mm? kg
4 13,86 | 0,109 20,6 362,0 2,842
4,5 17,54 | 0,138 21 381,9 2,998
5 —0,075 21,65 | 0,170 22 —0,130 419,2 3,290
5,5 26,20 0,206 24 4988 3,916
6 31,18 | 0,245 26 5854 | 4,596
7 42,44 0,333 27 631,3 4,956
8 55,43 0,435 30 779,4 6,119
—0,090 —0,160
9 70,15 0,551 32 886,8 6,962
10 80,60 0,680 36 1122 8,811
11 104,8 0,823 41 1456 11,43
12 124,7 0,979 46 1832 14,39
13 i
0,110 146,4 1,149 50 2165 17,00
14 169,7 1,332 55 2620
—0,190 20,36
16 221,7 1,740 60 3118 24,48
17 250,3 1,965 ' 65 3659 28,72
19 —0,130 | 312,6 2,454 70 4244 33,31

370

C GOSN 42 53013, CSN 4253012 su:

Vyitatok z CSN 42 5301 Plati od 1. 7. 1963

TENKE OCELOVE PLECHY
z oceli triedy 10 aZ 11 valcované za tepla

Priklad oznadenia: )
Plech s hrabkou 3,00 mm, §irkou 900 mm, di¥kou 2 500 mm, s morenym povechom,

jednoducho vyrovnany, z ocele 11 373, normalizaéne ?ihany, bez preberania, bez hut-
ného osvedéenia; oznadf sa:
Plech 3,00 X 9002 500, CSN 42 5301.21, 11 373.1 CSN 420118.00
Tenké plechy sa doddvajt s rozmermi (Sirka X dizka):
a) beznymi 1 000 x 2 000 mm,

b) predpisanymi. ®
Predpisané rozmery tenkych plechov z oceli 10 000.0, 10 000.2, 10 004.2, 10 340.1,
10370.1, 10420.1, 11343.1, 113734, 11 423.1 s uvedenym stavom a povichom

Rozmery v mm

R Pri Sirke
Menovitd Hmotnost
Nrabka | 1m2 500/600|700| 750/ 800 | 900 ]1000)1100}120011250\130011400[1500
i ' -
viE Najvatsie dizky®)
0,50 3,92 '
0,55 4,32
2000 —

0,60 4,71

0,70 5,50

0,80 6,28 | \
- 2500

0,90 7,06 l

1,00 | 785

1,30 10,20

1,50 11,77

1,80 14,13
- - — 3000

2,60 15,70

2,50 19,62

3,00 23,55

3,50 27,47

*) Dizky s odstupiiované po 100 mm, zalina sa najmenou dizkou 1 500 mm.
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Vyiiatok z CSN 42 5310 Plati od 1. 4. 1965

818 oo le
w C; e ot
[3g] <
o | @
RE = 2 |2 o jen | <F
HRUBE GCELOVE PLECHY “ | o ST
T r o A r :
z ocell tried 10 aZ 16 valcované za tepla
=
[« 8 =] =t Ly | W
™~ wy —l o | v | oy | v
o o
‘ 7 . » r . » e . 3 2
Tato'norma plati pre rozmery a objednavanie hrubych plechov vritane kotlovych, 8] R SRt B I
Valcovanychv za tepla, s hribkou od 4 do 160 mm, z ocelf tried 10 aZ 16. ML
V oznadeni hrubych plechov sa uvadza: o | o
- o |818 clalelglge
a) nazov: plech, : A ’
’ 37 {ae Y
b) rozmery: hrubka X §irka x di¥ka [mm], g 1818 S B AT BT I B s
v . . g R . - W [=¢} — vt ) =i | e vt | e
c) Cislo tejto rozmerovej normy s prvou doplnkovou &islicou vyjadrujicou akost: qlaoalale
povrchu a s druhou doplakovou &islicou uréujiicou stupeil rovinnosti, © < o | o L) l
NgTm 1S | & |8 wla | —=|wv|w|lw|v|e
d) liselnd znafka ocele s prvou dopinkovou &islicou vyjadrujicou stav ocele, QS A b
~r . I r - s oqr ol S
g q), Cislo normy techmck.ych dodacich predpisov s prvou doglqlgovou Cislicou vy- 5 X 818 3 | olm{a|lwnlvwlviv|w
jadrujucou spdsob preberania a s druhou doplnkovou &islicou uréujicou druh skagok. BE= |21 a k4 A R A I I R A A
[y e
(=TI i)
, v o | o
Priklad oznafenia: U § 2|18 “ R B A B T T BT B AT B -l B B
Plech s hribkou 15 mm, §frkou 1 800 mm a diZkou 4 500 mm, s okovinkovym £ a—= |- e )
povrchom, jednoducho rovnany, z ocele 11 373, normalizatne Zihany, bez preberania E 3™ N
a bez hutného osvedfenia sa oznadi: N © 218 Clo| oo m]lomjmn niwlw v e
o A [ o] i Al L] Rl Ty e -— - Ra] i
o Plech 15x1800x4 3500 CSN 42 5310.11 — 11 373.1 CSN 42 0209.00 ~ d: M
Hriibky plechov st odstupiicvané: HE7 18 |8 1
XN g | | = ‘|~ o|=|lalanla]n|vlviv, e
| 0 S - — _— o — ot — ot s s v L]
v rozsahu 4 a¥ 5 mm po 0,5 mm, = @ ‘
v rozsahu nad 5 do 26 mm pol mm Z =188 clolmlalel=|lalelolnlvlv|ole
’ <ﬂ bl o — — Ll . L —; — | vy —
v rozsahu nad 26 do 60 mm po2 mm, Z N e 1‘
vyse 60 mm po 5 mm, § o | o ! iy
Plechy sa doddvaji s rozmermi (Sirka x dizka) - |8 R R RN R =R R R R RN R RS
—_ — — — womed — — i — vl vt
" LA S =
a) beznymi, 218 N R o N R B B B B I B R I et
b) predpfsanymi. - A A R R i
|
© |
o - . 93
_ Plechy z ocelf tried 10 a 11 sa doddvajii s beZnymi_rozmermi 1000 1 000, IR o
- 1000x2000, 1250x2500, 1500x3000mm v rozsahu hore uvedenych hribok - 8 - RS
a 'dalej aj s rozmermi 2 (}00 x4 000 mm pre 'hrﬁbky 10 mm a vidSie. Plechy z ocel — BT ||| ]w|a|@ BRI R R R |8
tried 12 a% 16 sa doddvaju len v predpisanych rozmeroch. =] Tl e ligleiwls
» s h rozmeroch, . z S| E RS
) 1r}<3£’plechov predp1sanych rozmerov si odstupfiované po 100 mm; najmengia g
vyrobnd Sirka je 800 mm; najvat3ia vyrobnd 3irka je 4 600 mm. Dizky plechov pred- =g
pisanych rozmerov st odstupfiované po 500 mm. e
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Vyilatok z normativov Vitanie CNN 10—20-—1-1/1 1963 Obrobitelnost oceli

OBROEBITEENOST MATERIALY

Oznade- R oZnaée—‘ y %ﬁ;’ anaéder- Stav % g
na vitanie, vyhrubovanie, vystrufovanie, rezanie zavitov zévitnikomi a zdvitovgmi Selustami nic podla | Stav | S | ni¢ podla | Stav = e m%po a vl gs
CSN 53 CSN 62 SN s
0 | 13b 0 | 13b 0 | 10b
Pri. vitani rézonych druhov materidlu za rovnakych reznych podmienok nenii 10 000 2 13b 11 700 1 13b 3 12b
ostrie ndstroja rovnaka trvanlivost. Aby sa dosiahla rovnakd trvanlivost ostria, voli : 2 13b 2 13b 7 7b
sa rezna rychlost podla obrobitelnosti materialu. Obrobitelnost materidly z4visi 14 260 8 8b
najmd od jeho chemického zloZenia, mechanickych vlastnosti a od sposobu jeho tepcl- o 13b 1 14b 20 I%b
n¢ho alebo mechanického spracovania. 5 136 2 14b 21 126
Obrabané materidly boli zaradené do 20 skupin obrobitelnosti oznacenych islami 10 004 5 13b 12 020 3 14b 23 11b
1 a% 20. Materialy najhor§ie cbrobitelné sa v skupine oznadenej &islom 1 a materialy 20 14b 25 11b
najlepfic obrobitelné st v skupine oznacenej Cislom 20.
Druh materialu je oznaeny pismenom, a to: 10 340 0 13b 1 14b 3 i3b
1| 13b 5 | 1ap | 15230 6 | 10b
liatina a farebné kovy ¢ 0 176 12 G40 3 14b 7 100
0 ol 10 400
ocel b Tahké kovy d 10 500 o 14b g %jg 122631 5 14b
Stav ocele sa uruje prvou doplnkovou &islicou v &selnom oznateni a znadf occl: 11110 0 | 16b 1 14b
—. 0 nexthant —. 5 kalenti a napustenti 11 320 30| 12b L] 13b 4 455633 6 | 14b
-—. 1 normalizatne Zihanu —. 6 zuTachtentl na doini pevnost 2 i2b 12 050 2 135
—. 2 Zihanu —. 7 zuflachtent na stredni pevnost 3 13b 1 14b
~—. 3 Zihant na mikko -—. 8 zu§lachtent na horna pevnost 11 330 3 1Zb 6 13b 42 2642 2 14b
—. 4 kalenu —. 9 spracovanu podla osobitnej dohody. 6 14b
' o | 13b 1 | 13b
V nasledujiicich dvoch tabulkach su zaradend do skupin obrobitelnosti na vftanic 11 353 1 13b % 13b 42 2643 1 14b
materidly, ktorych pevnost a pouZitie je uvedené v tabulkéch na sir. 339, 343, 344, 2 13b 12 060 g Bg
20 | 14b 5 3710 L] 11b
Obrobitelnost sivej liatiny, tvirnej a temperovanej liatiny 11375 (1) igg 21 14b 4221 6 10b
ol Ll qon | 422730 | 6 | 12b
Oznalenie . . Obrobi- | Oznalenie : Cbrobi- : 42 2761 1 —_
podla CsN | TVRIOSTHB o o | podra ¢sn | Fvrdost HE | o0 11418 LI e o 1?5 42 2815 1 | 11b
- 42 2834 L | 11b
422415 150—200 122 | 4h0sio 100—125 122 | 0 | 13b 2k
42 2435 200—250 10a 125—150 1ia 11428 10 13b 1 11b
20| 13b |\ T | 422721 6 | 10b
170270 ila—29a 150175 10a
422442 240—300 9a | 422530 175200 % 0 | 14b | 13251 T 1 | 100
: - 11 500 1| 14b 42 2907 6 b
100—125 12a 2 ) 14b 3 | 11b
42 2506 125150 1la 42 2535 150—175 10a 14 240 e | 11b 0 | 12b
150—170 10a 1752060 9a 0 14b 42 2913 2 11b
— 1 14b
150-—175 10a 11 600 2 ) 14b 422931 1| 11b
422508 100—125 12a 422540 175—200 9a 20 1 14b = — | =
125150 ila — — — 20 | 14b
376

377




Vyilatok z normativov Vitanie CNN 10—20—1-I/T 1963

REZNE PODMIENKY

pre vftanie nepredvftanych dier, prechidzajiicich a do dna bez chladenia
Nastroj: Skrutkovy vrtdk s valcovou alebo ku¥elovou stopkou z rychloreznej
ocele
Obrobitelnost: 12a (liatina)

Vyitatok z normativov Vftanie CNN 10—20-—1-1/1 1963

REZNE PODMIENKY
pre vitanie nepredvitanych dier, prechddzajiicich a do dna

Skrutkovy vitdk s valcovou alebo kuZelovou stopkou z rychloreznej

ocele
Obrobitelnost: 13b (ocel)

Nistroj:

" C'hladenie emulziou vftacieho oleja

[mm] [mm/ot}] [za min] [m /?nin] [mji1n}
5 0,11 1510 23,8 12
6 0,12 1350 23,2 13
7 0,13 1030 22,6 17
8 0,15 870 220 21
9 0,16 760 21,5 22
10 0,17 680 a3 26

12 0,20 550 20,5 32

14 0,22 460 20,2 40

16 0,25 395 19,8 48

18 0,27 340 19,2 55

20 0,30 305 19,0 62

22 0,32 270 18,8 70

24 0,34 240 18,2 80

26 0,36 220 17,8 85

28 0,39 200 17,7 90

30 0,41 185 17,4 100

35 0,47 150 16,8 125

40 0,51 130 16,2 145

i . Reznd Trvanlivost
Pvr;faﬁ:g.r Posuv Otacky rychlost os;{ia
s " v
[mlfn] [mm/ot} fza min] [0/ min] [min]

0,07 1400 22,0 10

2 0,08 1160 21,8 i2
6 14

7 0,09 980 21,
8 0,10 850 21,4 i6
) 18
9 0,11 750 21,2 .

10 0,12 670 21,0 21
0,14 550 20,6 25

ﬁ 0,16 460 20,3 30
36

16 0,17 390 19,6

18 0,19 340 19,2 40
0,21 300 18,8 46

%(2) 0,23 265 18,2 50
0,24 235 17,7 59

%2 0,25 210 17,0 67
0,26 190 16,7 73

%g 0,27 170 16,0 80
35 0.29 143 15,7 99
40 0,30 122 15,3 120

P_re ind trvanlivost ostria ako je uvedené v tabulke vynasobi sa reznd rychlost
koeficientom ky1:

Trvanlivost 0,5T ’ T ‘ 2T aT t 6T

kv 1,09 j 1 [ 0,02 0,84 ( 0,80

378

Pre inti trvanlivost ostria ako je uvedena v tabulke vynasobf sa rezna rychlost
koeficientom k1

Trvanlivost 0,57 T

ko1 1,09 1 0,92 | 0,84 0,80




Venatok z CSN 22 1140

Flati od 1. 12. 1964

VRTAKY 8 KUZETGOVOU STOPKOQU

Oznaéenie-vrtéka s kuZelovou stopkou s priemerom D = 20 mm:
Vridk 20 $8SN 22 1140

Rozmery v mm

D Odstuptiovanie r ; Morseho
— priemerov Dpo | * kuZel
od do
5 5,30 133 52
5,40 6,00 138 57
6,10 6,70 144 63
6,75 7,50 150 69
7,60 8,50 156 75 i
8,60 9,50 162 81
9,60 | 10,60 168 87
19,7 11,80 0.10 175 94
11,9 13,20 ’ 182 101
13,25 | 14,00 189 108
14,1 15,00 212 | 114
15,1 16 218 120
16,1 17 223 125
i7,1 18 228 130
18,1 19 233 135 )
19,1 20 238 140
20,25 | 21 243 145
21,25 | 22,25 248 i30
22,50 | 23 253 155
23,25 | 23,50 276 | 155 |
23,75 | 25 281 160
25,25 | 26,50 286 | 165
26,75 | 28 0,25 291 170 3
28,25 | 30 296 | 175
30,25 | 31,50 301 i80
31,75 — 306 | 185
32 33,50 334 | 185
33,75 | 35,50 339 | 190 4
35,75 | 37,50 344 | 195
37,75 | 40 349 . 200

Material: nastrojova rychlorezns ocel 19 860, 19 802.

380

i . 10. 1964
Vyiatok z CSN 22 1411 Plati od 1. 10

VYHRUBNIKY
s kuZelovou stopkou

== (I .
S == ]
w—-—l-—-—b-‘

L §

Oznalenie vyhrubnika s menovitym priemerom D = 9,8 mm:
Vyhrubnik 9,8 CSN 22 1411

Rozmery v mm

ity Rozmery Morseho
ity Rozmery Morseho | Menovity )75,
l\;[izlrlr?;?lt}j) kuzel**){ priemer D kuzZel*¥)
d { L ) L
225 2
9,8 20 155 2175
22,75
23,75 32

10,8 160 1 24.75 -
11,8 22 25.75

12,8

170

13,8

14,8

15,8 N 26,75 3
16,8 27,75

28,75 P 271
29.75 36 1

17,8 2 30,70

18,75 s | 203 31,70

19,75

20,75

Material: nastrojova rychloreznd ocel 19 800.

*) Menovité priemery vyhrubnikov st o pridavek na vystruhovanie menSie ako menovité priemery vy-

struzenych dier. ) .
Pri objedndvke vyhrubnikov na hrubsie licované diery (napr, H 11 a Hé%ic klt(c)"i—éi S}.al l(ejns 1\?};2“})2{[1]’
treba v objednivke uviest menovity priemer a toleranciu diery, napr.: Vyhrubn
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Vyfatok z normativov Vitanie CNN 10—20—1-1/I 1963
REZNE. PODMIENKY

pre vyhrubovanie predvftanych dier, prechadzajicich a do dna bez chladenia

Néstroj: Vyhrubnik s kuZelovou stopkou alebo néstrény
Obrobitelnost: 12a (liatina)
Priemer Priemer | ‘x Rezna Trvanlivos(
diery D vritaka Dy [l; %Snu/‘é ‘5 ([)tack_y n rychlost v T l
[mm] fmm] za min] [mm/min] [min]
10 9,25 0,31 810 25,0 30
12 11,25 0,37 650 24,0 97
14 13,25 0,41 550 23,7 115
16 15,00 0,46 470 23,3 130
18 17,00 0,50 410 22,8 148
20 19,00 0,55 362 22,4 163
22 20,50 0,58 320 22,1 178
24 22,50 0,63 299 21,8 197
26 24,25 0,66 260 21,3 210
28 26,25 0,70 240 21,0 225
30 28,25 0,74 220 20,5 240
35 33,00 0,82 180 19,9 286
40 38,00 0,91 150 19,1 325
45 42,00 1,03 130 18,7 364

Pre inG irvanlivost ostria ako je uvedena v tabulke vynésobi sa reznd rychlosf

koeficientom kv :

Trvanlivost

0,57

2T

AT

6T

kvl

1,09

0,92

0,84 l 0,80

382

Vyitatok z normativov Vitanie CNN 10—20—1-1/1 1963

REZNE PODMIENKY
pre vyhrubovanie predvitanjch dier, prechddzajicich a do dna

Vyhrubnik s kuzelovou sﬁobkou alebo néstrény z rychloreznej ocele

Nistroj:

Obrobitelnost: 13b (ocel)

Chladenie emulziou vitacieho oleja

Priemer Priemer o Rezna Trvanlivost
diery D vrtaka D1 [Pn?rsl;l/‘gf} C[)Zt; Crﬁzynf rychlosf »
[mm] {mm] [m/min] [min]

10 9,25 0,24 670 20,7 20
12 11,25 0,28 550 20,5 24
14 13,25 0,32 470 20,3 27
16 15,00 0,36 405 20,1 31
18 17,00 0,38 340 19,2 40
20 19,00 0,40 300 18,8 42
22 20,50 0,43 265 18,2 50
24 22,50 0,46 235 17,7 55
26 24,25 0,48 210 17,0 59
28 26,25 0,50 199 16,7 65
30 28,25 0,53 170 16,0 72
35 33,00 0,56 143 15,7 86
40 38,00 0,60 122 15,3 100
45 42,00 0,65 105 14,8 115

Pre int trvanlivost ostria ako je uvedend v tabulke, vynasobi sa reznd rychlost
koeficientom kv1:

Trvanlivos{

0,57

6T

kvl

1,23

| 0,81

| 0,66

0,58
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Vyfatok z CSN 22 1420

Pre D do 5,5 mm

Pre D vySe 5,5 mm

RUCNE VYSTRUZNIKY

Gy
@

Plati od 1. 19. 1964

WWM‘% e

L.__f_.__,,_

Oznactenie rucného vystruZnika s menovilym priemerom D = 8 mm na dieru

s medznymi odchylkami H 7 zo zliatinovej nastrojovej ocele:
Vistruznik 8 H7 CSN 22 1420

Rozmery v mm

Mepovit;’/ Menovity
priemer d ; i s priemer d
D f8 D 138 i L s
3 3031 |62 |24
i AERERE 5 s |23t | 20
44 87 1,8 i
6 6|47 |93 |49 28 28 22
7 7 1 54 |[107 5.5 30 30 | 124 247
8 8 |58 115 | 62
. ST o 32 32 | 133 | 265 | A
10 10 | 66 |133 8
11 1| 71 {142 §‘§ §‘j 26
- 9 e e | 142 | 284
12 — 3
7
13 13 | 76 (152 |4y 7 37 29
" 38 38
0 }‘51 g1 163 U 39 39 ——
0 40 40 | 152 | 305
P 16 | o e 41 41
17 17 175 |5 42 42 32
18 18 i 43 43 o
19 10 | 93 188 14,5 44 44
20 32 45 | 163 | 326 35
20 46
51 21 1060 (201 16 47 47
%% % 107 {215 48 48
18 49 49 | 174 | 347 | 39
24 24 1115|231 30 >0

Material: zliatinova ndstrojova ocel 19 221 alebo 19 421.

384

Vyiiatok z CSN 22 1431 Plati od 1. 10, 1964

STROJOVE VYSTRUZNIKY

so skrutkovymi zubmi a kuZelovou stopkou

Oznadenie strojového vystruZnika so skrutkovymi zubmi s kqie]fovou stopkou
a s menovitym priemerom D = 15 mm, s medznymi odchylkami H7:

Vystruzntk 15 H7 CSN 22 1431

Rozmery v mm

s Rozmery i Rozmery
l\;;:;;;gy Morseho hgfirégeliy Morge}}o
D ! L kuzel D ! I kuzel
5 14 125
6 16 | 135 .
20 28 203
o 18 | 145 21 2
i
9 22
10 20 155 3 225
11 160 24 32
12 22 25 244 3
13 26
170
14 , 28 271
> 25 30 36 4
17 184 2 32 206
Material: Nastrojova rychlorezna ocel 19 800,
25 STROJNICKE .'IABUIIKY 385



Vytiatok z normativov Vitanie CNN 10—20—1-1/1 1963

Nastroj:

Vystruznik s kuZelovou stopkou alebo ndstrény z rychloreznej ocele

Obrobitelnost: 12a

REZNE PODMIENKY
pre vystruZovanie vyhbrubovanych dier bez chladenia

Priemer Pricmer ’Prieme,r » Rezna | Trvanli-
diery D | vrtika D vyhrubnika Posuv s | Otatky n | rychlost vost
[mm] [mm] D2 [mm/ot] [za min] v T
[mm] [m/min] [min]
5 4,8 — 0,32 550 26
6 5.8 — 0,38 460 30
7 6,8 — 0,42. 390 33
8 7,8 — 0,46 345 37
9 8,8 — 0,49 305 1
10 9,25 9,8 0,52 275 35
12 11,25 11,8 0,60 230 50
14 13,25 13,8 0,66 195 55
16 15,0 15,8 0,73 170
18 17,0 17.8 0,78 150 8,6 %
20 19,0 19,75 0,84 135 77
22 20,5 21,75 0,90 125 81
24 22,5 23,75 0,95 115 86
26 24,25 25,75 1,0 105 93
28 26,25 27,75 1,05 98 100
30 26,25 29,75 1,12 92 105
35 33,0 34,7 1,25 78 115
40 38,0 39,7 1,36 68 125

Pre inu trvanlivost ostria ako je uvedend v tabulke, vyndsobi sa reznd rychlost

koeficientom kyy:

Trvanlivost * 0,5T T

2T

4T

k vl

P 1,23 i

0,81

0,66

Vyitatok z normativov Vitanie CNN 10—20—1-I/1 1963

REZNE PODMIENKY
pre vystruzovanie vyhrubovanych dier

Néstroj: Vystruznik s kuZelovou stopkou alebo nastrény z rychloreznej ocele
Chladenie emulziou vitacicho oleja
Obrobitelnost: 13b (ocel)

. . Priemer Reznd ;
Priemer | Priemet |  opopnacs | Posuvs | Otétky n | rychlost | LLYank-
diery D | vrtdka D: ; vost T

[mm] [mm] Ds [mm/ot] [za min] v [min]
[mm] [m/min]
5 4,8 — 0,19 460 7,20 12
6 5,8 — 0,22 370 7,00 14
7 0,8 — 0,25 310 6,80 16
8 7,8 —_ 0,28 260 6,60 18
9 8,8 — 0,31 225 6,40 21
10 9,25 9,8 0,34 200 6,30 24
12 11,25 11,8 0,40 160 6,10 27
14 13,25 13,8 0,45 135 5,90 31
16 15,0 15,8 0,50 115 5,80 35
18 17,0 17,8 0,55 99 5,60 40
20 19,0 19,75 0,60 87 5,50 45
22 20,5 21,75 0,64 78 5,40 50
24 22,5 23,75 0,68 70 5,30 55
26 24,25 25,75 0,73 64 5,20 60
28 26,25 27,75 0,77 59 5,20 65
30 28,25 29,75 0,82 54 5,10 70
Y
35 33,0 34,7 0,94 45 5,00 80
40 38,0 39,7 1,05 39 4,90 920

Pre inu trvanlivost ostria ako je uvedena v tabulke, vyndsobi sa reznd rychlost
koeficientom ky;1:

Trvanlivost

0,5T T

2r

4T

6T

1,32 i

0,76

0,57

0,49
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Vyhatok z CSN 22 1628

Dobrovolna norma z maja 1949

KUZETLOVE ZAHLBNIKY
- § kuZelovou stopkou

I

~

Oznalenie zéhlbnika s vicholovym uhlom « = 90° a s priemerom B = 32 mm:
Zdahlbnik 90 x 32 CSN 22 1628

Rozmery v mm

VTChOl(?xVY uhol D D1 L Morseho kuZel

16 3 00~ i

60° 22 5 120 2

32 6 140 2

45 12 180 3

16 3 95 1

. 22 5 115 2

90 39 [ 130 2

45 12 160 3

Materidgl: néstrojova rychlorezna ocel — CSN 22 1661,

REZNE RYCHLOSTI A REZNE KVAPALINY
na rezanie zavitov zdvitovymi Celustami a zavitnikmi

Obrébany material

Rezné rychlos{ pre
nastrojovi ocel

Rezné kvapaliny

uhlikovit | rychlorezni

[m/min] [m/min]
Maikka ocel do 0,3 C 5-—8 15—30 emulzia.
Ocel 0,5 9% C ‘ 33 10—15 sireny olej
Ocel 0,5a21,2% C 23 5—10 sireny olej — petrolej
Zliatinova ocel rucne 8 )
Mikka liatina do 200 HB 6—135 1025 za sucha
Tvrda liatina nad 200 HB 3—6 6—10 petrolej N
Liata ocel 2—5 5-—10 emulzia — sireny olej
Temperovana liatina 5-—8 15—20 emulzia, za sucha
Mosadz 8§—16 12—30 za sucha, petrolej
Bronz 510 5-—20 za sucha
Hlinik 1525 15350
Silumin 1525 15--50 emulzia

388

Vytatok z CSN 22 3010

Plati od 1. 10. 1963

SUPRAVOVE RUCNE ZAVITNIKY S KRATKCGU STOPKOU
NA METRICKE ZAVITY

Pre 4 do 6 mm

dsh??

e

dshtl

Pre d vidsie ako 6 mm

Oznatenie stpravy zavitnfkov na zavit M 12 pre stredné licovanie z nizkolegovanej

nistrojovej ocele:

Stiprava zdvitnikov M 12 CSN 22 3010 N

Rozmery v mm

Metrické zavity y
. Rozmery Pocet
zikladny rad jemné zdvitni-
kov
. . . Vv supra-
priemer | stipanie | Prieiner stupanie ; A.hil & ve
d s §
5 0,8 50 16 3
5 0,5 45 11 2
5,5 0,5 45 12 2
6 1 56 i7 3
& | 075 | 50 | 15 2
7 1 56 17 6 4,9 3
7 0,75 50 15 2
8 1,25 60 22 3
1 52
3 16 2
0,75 50
9 1,25 60 22 7 5,5 3
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(Pokracovaniv) Vyfiatok z €SN 22 3210 . Plati od 1. 1, 1964
KRUHOVE RUCNE ZAVITOVE CELRUSTE
Metrické zavity Podet na metrické zavity
Rozmery zavitni-
zékladny rad jemné kov p
- . - ; ; - p v supra-
prle;]mel stu;;ame prledmer stup;mle L ! ds hll & ve _
1 52 _ME_____
9 17 2
0,75 50
10 1,5 63 25 7 5,5 3 hit4
1 Oznadenie kruhovej ruénej zavitovej Celuste na metricky zavit M 10 nebrisenef,
z nizko legovanej nastrojovej ocele: .
10 -— 56 18 2 Celust M 10 CSN 22 3210 N
0,75 Rozmery v mm
- Metrické zavity
11 1,5 63 28 3 e Pocet
zdkladného radu s jemnym stipanim Dse9 upinacich
b Bl D s hild4 Jamiek
s ij
i 8 6,2 2
’ 5
1 = 56 | 20 > 08 7 25 05 > 20 3
6 0,75
0,75 7 1 7 0,75 7
_ 3 - S
8 8
12 1,75 : 70 | 30 1,25 ? 27 8 25
9 9 0,75
1,5 63 25 10 10 !
12 1 1,5 11 (1”75 9 30
1,25 g 2 - i St
2 1,5 !
60 2 12 1,75 12 i ,25
1 -— 14 15 10 38
" 14 i,zs
; ‘ 4
14 2 80 | 30 3 2 15 LS | !
1,5 :
16
16 1
1,5 70 | 28 18 17 - 14 45
18 18 r
14 1,25 63 2 10 8 2 2 25 2 i,s
1 22 22 }’5
' 2
22 16 55
15 1,5 70 28 -3 24 3 2 %’5
25 1,5

Material nebrusenej Celuste — nastrojova ocel 19 422, brisené (lapované) Celuste
-— rychlorezna ndastrojova ocel 19 800.

_Mareridl: Nebrasené zavitniky s z nizkolegovanej nastrojovej ocele, briisené
zavitniky st z ndstrojovej rychloreznej alebo nizkolegovanej ocele — CSN 22 3001,
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Vyhatok z CSN 22 2114

PRAVOREZNE VALCOVE FREZY

s kuzZelovou stopkou

Platf od 1. 10. 1968

A1178]A) OZNACENIE

» —

7% =

Q| - e - +
J # |

Oznalenie frézy s priemerom D = 25 mm a dizkou I — 50 mm:

Fréza 25 x50 CSN 222114

D ) L KuZelovd stopka Polet Uhol skrutkovice
jlé 16 jle Morseho zubov A
50 150
25 80 180 3 4
56 180
32 100 225 4s°
4 5
63 190
40 125 252
392

Vytiatok z CSN 22 2121 Platf od 1. 1. 1973

HRUBOGZUBE VALCOVE FREZY

s pravou skrutkovou reznou hranou, nistréné

Néstrénd hrubozubid valcovd fréza s pravou skrutkovou reznou hranou,
8 priemerom D = 8¢ mm a s dlzkou L. = 10 mm, sa oznadi
Fréza 80 % 100 CSN 22 2121

' Pocet Uhol Potet Uhol
D L d D L d ’
. . . . ubov sklonu
j16 | ji6 | my | Aubev | sklonu e | e | n7 b ¢
20 32
32 50
40 30 16 5 63 70 27 6
70 90
45° . 45°
25 46
40 63
50 63 22 5 80 80 32 6
80 | 100

Materigl: Vykonnd néstrojova rychloreznad ocel. Frézy moéiu byt aj odlievané
podla CSN 22 0120.

393



Vyhatok z CSN 22 2137 Plati od 1. 2, 1963
LAVOREZNE CELNE VALCOVE FREZY S VALCOVOU STOPKQU

/|IT 7/2 lA I v
] OZNACENIE
%E? : |
. Y
© @
8 o e ] 1 :‘é,
Lj16 A
s
7 Ljt6 "

Oznalenie frézy s priemerom D = 20mm a dizkou I = 40 mm:
Fréza 20 x40 CSN 22 2137
Rozmery v mm

D 7 I3 d ) )
5 12 45 5 R
6 16 3 6 e
20 %0
8 28 68 8
30 T )
10 ™ s 10 ) 30
75 78
12 40 93 12
32 92
16 16
W 05 45°
20 63 128 20

¥) z = polet zubov
Vytiatok z CSN 22 2154 i ! } Plat{ od 1. 7. 196Y
POLOHRUBOZUBE PRAVOREZNE CELNE VALCOVE FREZY
NASTRCNE
Oznadenie frézy s neprerufovanym ostrim s priemerom D = 80 mm:
Fréza 80 CSN 22 2154
L

1/45° |
[#]iT8]A] -—!‘
X
o JTS
AT 7] Al
Priemer L d I p Potet | Uhol
] 13’6 jl1e6 H7 jl1é ' zubov A
63 40 27 24 36 | 8
80 50 32 32 42 10 350
100 50 32 32 42 12

Vyiiatok z CSN 22 2168

KOTUCOVE FREZY NA KLINOVE DRAZKY NASTRCNE

45¢

nJ1e

Plati od 1. 7. 1965

Oznadlenie frézy s priemerom D = 100 mm a §irkou s = 16 mm:

Fréza 100 x 16 CSN 22 2168

Rozmery v mm

Materidl: nastrojova rychlorezna ocel 19 802 alebo odlievana podta CSN 22 0120.

394

Priemer d s b Pocet Uhol
fre:zy D H 7 e 8 D 10 zubov R sklonu
ilé z Y3

50 16 4 4 18
5 0,2 +0,2
63 22 6 (i) 20
8
10
80 27 12 7 22 10°
14
16
100 32 18 8 24 0.4 +0,2
20
22 .
125 40 75 10 26
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Vyiiatok z normativov Zvislé a vodorovné frézovatky CNN 10—10—0-I/T 19635

REZNE PODMIENKY
pre nesisledné frézovanie rovinnych ploch bez chladenia

Nastroje: Valcové frézy polohrubozubé ndstréné s lavym alebo pravym skrut-
kovitym ostrim — CSN 22 2124 — 25
Obrobitelnost: 11« (liatina)
Prie- Potet Hibka | Sirka Drs- | Posuv za| Polet Posuv | Rezna
mer Obc et tries- tries- nost | mintitu | otdCok |na zub| rychlost
fr%zy zu' ov ky h ky b Ra Sm "o Sz v
] £ [mm] | [mm] | [wm] |[mm/mio} [ot/min] | [mm] | [m/min]
0,5 60 3,2 208 236 0,11 37
3 30 12,5 484 216 0,28 34
50 8 60 6,3 298 248 0,15 39
5 30 6,3 310 204 0,19 32
60 6,3 205 197 0,13 31
0,5 80 3,2 175 182 0,12 36
3 40 12,5 374 156 0,30 31
63 8 80 |— - 248 172 0,18 34
5 40 6,3 259 141 0,23 26
80 192 141 0,17 2
0,5 100 3,2 176 147 0,12 37
50 12,5 428 107 0,40 27
3 100 | 32 267 127 | 021 32
80 10 5 50 6.3 277 111 0,25 28
100 ? 189 111 0,17 28
8 50 3.2 155 119 0,13 30
1060 ? 115 96 0,12 24
0,5 140 3,2 160 114 0,14 36
3 60 12,5 401 73 0,55 23
140 6,3 231 89 0,26 28
100 10 5 60 | 12,5 268 67 | 0,40 21
140 168 73 0,23 23
X ® | 63 158 83 | 0,19 26
100 131 73 0,18 23
Hodnoty v tabulke piatia pre obrabanie bez povrchovej koéry
Priemer frézy D [mm] 50 63 80 100
Tryanlivost ostria T [min] 60 90 20 120

306

Nastroje:

REZNE PODMIENKY

pre stsledné frézovanie rovinnych pléch

Valcové frézy polohrubozubé ndstréné s Ia
kovitym ostrim — CSN 22 2124—23
Chladenie 5 % emulziou vitacicho oleja vo vode

Vyiiatok z normativov Zvislé a vodorovné frézovatky CNN 10—1 0--0-I/T 196>

vym _ alebo pravym skrut-

Obrobitelnost: 1356 (ocel)
l:rl; g‘ Poket Hibka Sirka Drs- | Posuvza| Polet | Posuv | Reznd
frézy | zubov tl?es- tries- nost | minttu | otdok |na zub | rychlos{
D 2 yh ky b Ry Smo n Se @
[mm] [mm] [mm] [um] | [mm/min]| [ot/min] | [mm] | [m/min]
0,5 60 3.2 200 192 0,13 30
3 30 12,5 367 153 0,30 24
50 8 60 |71 242 178 0,17 28
5 30 | %3 257 153 | 0,21 24
60 3,2 187 167 0,14 26
0,5 80 3,2 181 142 0,16 28
3 40 12,5 284 111 0,32 22
63 8 80 [ —| 192 126 | 0,19 25
5 40 6,3 272 136 0,25 27
80 160 111 0,18 22
0,5 100 3,2 180 120 0,15 30
3 50 12,5 353 84 0,42 21
100 218 99 0,22 25
80 | 10 5 50 | 63 229 88 70,26 2
100 173 0,18
8 50 3,2 134 96 0,14 | 24
1060 115 0,12
0,5 140 32 156 92 | 0,17 29
3 60 12,5 342 61 0,56 19
140 6,3 196 70 0,28 22
100 10 5 60 | 125 | 227 54 0,42 17
140 160 0,25
3 60 6,3 134 | 64 |021 20
100 122 0,19
Hodnoty v tabulke platia pre obrabanie bez povrchovej kory
Priemer frézy D [mm] 50 63 80 r 100
Trvanlivost ostria 7 [min] 60 90 90 l 120
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Vyfiatok z normativov Zvislé a vodorovné frézovacky CNN 10—10—0-I/T 1965

Nastroje:

REZNE PODMIENKY
pre elné frézovanie rovinnych pléch

Chladenie 5 9 emulziou vitacieho oleja vo vode

Obrobitelnost: 135 (ocel)

Celné polohrubé valcové frézy nastréné pravorezné alebo lavorezné -
CSN 22 2154—55

398

Prie- Potet Hibka | Sirka | Drs- | Posuvza Podet | Posuv | Reznd
fm’er Otf © tries- | tries- | nost | minatu | otdalok |na zub | rychlost
reDzy zubov ky A ky b Ra Sm n 5z v
[om] z [mm] [mm] | [em] |[mm/min]| [ot/min] | [mm] | [m/min]
3,2 39 162 0,03 32
05 | 30 63 | 234 146 | 0.20 29
20 228 0,26
30 125 | 206 | 0235 ,
3 40 180 110 —g§205] 2
50 160 0,183
63 8 20 204 0,220
5 30 175 116 0,188 23
40 6.3 150 0,162
50 ? 140 0,150
20 132 136 0,121 27
8 30 114 140 0,102 28
40 96 ] 0,091
50 83 130 0,082 26
3,2 38 127 0,03 32
0,5 | 60 63 | 206 103 | 020 26
30 224 0,255 )
40 12,5 202 38 0,23 2
3 50 176 0,20
60 167 0,19
10 30 173 0,19
80 40 164 91 0,18 23
5 50 6.3 145 0,16
+ 60 ’ 134 95 0,141 24
30 123 111 0,111 28
8 40 108 108 0,10 27
50 98 111 0,088 28
60 83 103 0,08 26
Hodnoty v tabulke platia pre obrabanie bez povrchovej kdry
Priemer frézy D [mm] \ 63 ‘ 80 100
Trvanlivost osttia 7' [min] | 90 | 90 120

Vytiatok z normativov Zvislé a vodorovné frézovatky CNN 10—10—0-I/1 1965

PREPOCITAVACIE KOEFICIENTY

pre rdzne skupiny obrobitelnosti ocele a liatiny

Skup@na

obrobitel- | 85 | 95 | 106 | 115 | 12b | 135 | 14b | 156 | 10a | 11a | 124
nosti

/_fj; ka = 10,403 10,485 0,580 (0,695 0,835 | 1,0 | 1,26 | 1,59 |0,835| 1,0 | 1,26

- sm

kr 0,473 (0,535 10,637 0,741 10,863 | 1,0 | 1,0 | 1,0 |1,0 | 1,0 | 1,0

Vyiiatok z normativov Sistruhy CNN 10—5—1-II/1

REZNE PODMIENKY

pre hrubovanie na sustruhoch s vy$kou hrotov 250 mm

Spdsob price: Pozdizne vonkajsie ststruZenie, povrch bez kéry, bez chladenia
Upnutie obrobku: v skludovadle alebo v upinacej doske a hrote alebo v hrotoch do

d:1=1:15; pri upnut{ letmo do @ 50mm pri d:7=1:2,
nad @ 50 mm pri lnex = 100 mm

Nistroje: Ubel_:acie noZe priame, ohnuté alebo stranové s reznymi dostic-
. kami zo spekanych karbidov druhu S 2

NajmensSia trvanlivost ostria 45 min

Qbrobitelnost: 14H
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Vyitatok z normativov Sustruhy CNN 10—5—1-I1/1 1963

v Vykon .
. h [m/min] [kW] REZNE PODMIENKY
Prhemgr d [mm] ' pre hladenie na sistruboch
od-—do
’ do [m ['fl ot] 3 6 11 Spdsob prace: I—illa%eni_e vonkaj§ieho povrchu pri neprerufovanom reze bez
chladenia
- 737 73 Upnutie obrobku: Obrobky pevne upnuté v skfucovadle alebo v upinacej doske a hro-
1.5 te alebo v hrotoch dod:I=1:15pre IT12—14,d:1=1:12
o § 0,18 0,18 pre IT 10—12, d: 1 = 1: 8 pre IT 6—9
- » 90%) 90*) Priupnutiletmodo @50mmd :/ =1:2,nad 2 50 mm Imax = 100 mam
3 s 0.12 0.12 Nistroje: Hiadiace alebo uberacie noZe priame, ohnuté alebo stranové
’ ’ s reznymi doitiCkami zo spekanych karbidov druhu 52
15 v 107%) 107%) Trvanlivest ostria 60 mintt
? 8 0,25 0,25 Obrobitelnost: 14b
11—16
3 v 98 124%) Pricmer d Hibka v Drsnost Ry,
5 0,18 0,18 [1;?;"] m&ilgl 3 [mrm] fm/min] _ [um]
v 154 158%* od—do s
1,5 ; 0.25 0,2)5 do [mm/ot] 1,6 3,2 6,3
v 97%) 97%)
1725 - 3 v %8 s 15t 05 s 0,10 0,16
s ’ ’ do 10 ) v 105%) 105%) 105%)
5 » 117 ’ 5 0,09 0,14 0,20
s 0,18 1.5 v 114%) 114%) 114%)
5 13 ¢ s 0,08 0,12 0,18
1,5 i v 150%) 150%)
s 0,35 | 0,5 s 0,10 0,16
v 60 120 130 ’ v 145 140 134
26—40 3 s 0,35 0,35 0,50 11—16 | 1 0,5 5 0,09 0,14 0,20
» 92 130 ) 1,5 ¥ 136 130 124
5 s 0,25 0,35 s 0,08 0,12 0,18
. 0.5 ] 164 156
1.5 v 118 ? s 0,10 0,16
7 s _ 0,35 17—-25 ] v 145 140 134
41—100 3 v 60 90 130 s 0,09 0,14 0,20
— s 0,35 0,50 0,50 1.5 ? 136 130 124
— ’ N 0,08 0,12 0,18
v 71 130 v 160 154
. s 0,35 0,35 0,5 s 0,12 0,18
*) Reznd rychlost je obmedzend maximilnymi otaékami r = 1 800 l/min . v 132 126 122
) y J y / 26—250 B 1,5 1 s 0.10 0.16 0.22
. v 110
Opravné koeficienty pre zmenené pracovné podmienky 3 s 0,20
- *) Reznd rychlost je obmedzend maximalnymi otaCkami # = 2 800 ot/min;r = polo-
Prerueny rez kvs 1 0,700 oy elektromot. kW 4 |5 6 17 19 | mer zaoblenia §picky noza; v = rezna rychlost; s = posuy
, valcova- 1 kvs 0,66/0,83/1 10,63;0,82) | Opravné koeficienty pre zmenené podmienky prdce:
= oy — ‘
[3] ] P .
£& | vykovok |Kv) 0,65 Obrobi: 8b ‘ 95 | 105 |11b | 12b | 13| 145 | 15b | 16) Obrobitelnost | 86 | 95 | 106 | 116 | 126 | 135 | 14b | 156 | 16b
e T dliatok 0,65 kv |0,250,32/0,40]0,500,63[0,80[1 |1,26| 168 | ko | 025 | 0,32 | 0,40 | 0,50 | 0,63 | 0,80 | 1 ] 126 | 1,60
26 STROJNICKE TABULKY 401

400




R7G

sat

ok z CSN 22 0801

Plati od 1. 3. 1904

OZNACOVANIE SPEKANYCH KARBIDOV NA OBRABANIE

Prehfad oznadenia

Tabulka 1

Tabulka

Priklady pouZzitia

Ozna~
Oznacenie ¢enie
podla ISO vyrob- | Obrdbany materidl | Pracovné podmienky
cu
Zodpo- | Obré-
HIavpé vedaji- bany F1 Ocel, Jemné obrabanic na
skqpm}{ . jceoma~ pnate. ocel na odliatky tuhej sdstave (stroj
obrabania | Skupi- | &enie il —ndstroj—obrobok),
ny po- vyrobeu velkd reznd ryctglost’,
farba | zmate uZitia maly prierez t»nesk_y
ka 1 | Ocel, Jemné obrébanic na
ocel na odliatky tuhej ststave (stroj
—nastroj——obrobok),
P O3 F2 vitsia reznd rychlosr,
stredny prierez tries-
POl4) F1 ky. Kopirovanie nu
sveild . automatoch
ulfr?- P10 8 Ocel Ocel, Polohrubovanie, ne-
marino-| o |5 50 S 2 Cel;, S 2 ocel na odliatky, rovnomernd hibka
Vi i g;?, l:l? temperovand liatina | rezu, prerufovany
modra P 30 S 3 latey zéber, stredny pric-
€, 4400 rez triesky. Kopiro-
vanie, frézovanic,
P 40 S 4 vystrqhovanie, hob-
P 50 S5 Tovanie
S 3 Ocel, Hrubovanie, vidsi
ocel na odliatky, prierez triesky, pre-
temperovand liatina | ruSovany zaber, Hru-
b_é frézovanie3 vila-
i M 10 nie, hoblovanie
gn:::sv_a vt Zu§Iac{nte— T
nd ocel, Ut aZko obrobitelny | Jemné obrdabanie o
%’&va M | M20 U2 legovana materidl (legovand | polohrubovanie,
£, 6400 liatina austenitickd  ocel, | stredné rezné pod-
. M 30 U3 legovand liatina a | mienky
ostatné kovy)
HI1 Liatina, neZelezné | Jemné obrdbanie u
kovy a ich zliatiny, | polohrubovanie,
K 01 H3 tvrdd papierovd a | strednd reznd rych-
. plastickd hmota, losf a stredny pric-
X 05 H2 Liatina, sklo, porceldn, ne- | rez triesky
vistiovd ltyrgiend rovny a nedisty po-
Gorvens| K |K 10 | H1 | posticke vrch
£. 8300 hmoty na Ocel s mendou pev- | Obrdbanie pri stred-
K 30 G 11| odliatky G 1,1 | nosfou, sivd listina | nych reznych rych-
s men3ou tvrdostou, | lostiach
K 40 G2 lisované drevo, tvr-
dené tkaniny, plas-

tické hmoty

Stupnica farebnych odtictiov je v CSN 67 3067.
Ciselné oznadenie spekanych karbidov je v CSN 42 0845,

4902

Vyiatok z CSN 22 3502

Plati od 1. 4. 1956

DRUHY OSTRENIA NOZOV
z rychloreznej nistrojovej ocele

Druh ostrenia (velkost uhlov e, ¥) Oznalenie Pre obriabané materialy
druhu ostre- ocel siva liatina
o y Vyobrazenie nia na noZt | s pevnostou | s tvrdosfou
pismenom [kp/mm?] HB
8 25° M 50 —
8 16° N 50 aZ 80 150 aZ 200
8 8° T 80 aZ 100 200 aZ 250
v E
{ \ 9 5
Y] T B
Pohlad v smere Sipky 4
VEIKOST UHLOV SKLONU A HLAVNEHO OSTRIA
Druhy nozov Uhol sklonu 4
Uberacie vonkaj$ie a vinitorné —3°az —5°
Hladiace 0°aZ +5°
Upichovacie, zapichovacie 0°
Uberacie Celné 0°
Uberacie vonkajsie —8° a% —10°%)
*) Uhol sklonu 4 = —8° a¥ —10° sa pouZiva pri taikych preruSovanych rezaniach

a robi sa len na osobitné Zelanie zdkaznika; na noZoch sa osobitne neoznaluje.
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Vynatok z CSN 22 3514 Plati od 1. 4. 1956

PRAVE UBERACIE NOZE PRIAME S UHLOM NASTAVENIA » = 45°
Celistvé noZe NoZe s rezoou doftitkou

REZ A—A REZ A—A

Ix45° 15.45°
e

e — & ‘-;t—:j'[%
A - A I
| )
< ﬂ‘%‘lj As < ,30'9’4/ | N
“HE / i{ - gy I -

A S Af| BN

Oznalenie pravého uberacieho noZa priameho s uhlom nastavenia x = 45°,
s prierezom bXxXh = 12x20mm a s ostrenim N (s reznou dostitkou z néstrojovej
zliatinovej rychloreznej ocele):

N6z 1220 N CSN 22 3514

Rozmery v mm

- X Oznade-
Rozmery noZov pre prierez R, egné N Zéli?;
§tvorcovy . obdiznikovy dodticka®*) | 4 | ostrenia
; g podla
vel- | 3 CSN
bxh { h c | bxh ! hy ¢ | tvar Kost a 223502
10x10[ 100 — 3 — — —_— | — celistvé 0.5
12x12] 125 — __él — — — |= noze ’
— — — 1 —1{12x20| 140 22 4 0.5
16X16| 140 18 6116x25; 180 28 6 ’
2020 160 22 7120x32| 220 36 7 zvarané 0,5 M. N. T
25X 25 200 28 92540 280 46 i na tupo 1 25T
3232 250 36 111|32x50| 355 56 |11 1
40 < 40| 315 46 114! — — — |=
50 <56 400 56 |17 — — - =/ 10 50 1.6
63X 63| 500 0 122 — —_ —_— | — 63 ’

1. Materidl noZov: noZe s prierezom 10x10 a 12X 12 sl z néstrojovej zliatinovej
rychloreznej ocele 19 800; telesd noZov s reznou dostidkou st z ublikovej ocele
s pevnostou aspoit 70 kp/mm? (odporuéa sa ocel 11 700).

2. Vyhotovenie: reznd &ast noZa je kalend; tvrdost reznej &asti a reznej dostitky podla
Rockwella (alebo Vickersa) musi byt HRC = 61 a¥ 64 (alebo HV = 748 aZ 828).

3. S platnostou od 1. 10. 1960 sa sustrunicke noZe so §tvorcovym prierezom 16 x 16
a? 40 x40 a s obdiznikovym prierezom 12 %20 a% 32 x50 vyrabaju zvdranim na
tupo, namiesto navarovania reznych dostiCiek,
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Vyihatok z CSN 22 4503 Platf od 1. 10. 1955

VOIBA BRUSNYCH KOTUCOV PODLA AKOSTI

Akosf briseného ketida uréuje:
a) druh brusiva, b) zrnitost brusiva, c) tvrdost koti¢a, d) Struktura kottda, ¢) druh
spojiva. ’

Druh brusiva Zynitost brusiva

Voli sa podla druhu a mechanickych Voli sa podla predpisanej drsnosti
vlastnosti briseného materidlu briseného povrchu obrobku

Briseny material Brusivo Drsnos}epo"“’h“ o
a Zrnitost
Ocel , s od do
. . Taveny kysli¢nik
ggﬁp@;‘o‘;‘;ﬁ?ky hlinity (AlO, — 0,05 02 | 46a%200
liatina, umely korund) 02 0.4
30 aZ 60
Siva liatina 0,4 1,6
Med a mosadz Karbid kremika " "
Mikké bronzy (8iC — karbo- 1,6%) — 10 aZ 36
;Shtl;e kovy a ich rundum) *} Obrusovanie odliatkov, pred-
auny valkov, zvarov, vvkovkov atd.

Tvrdost kothéa
Voli sa podla bruseného materidlu a spdsobu brisenia,

Brasenie
Bruseny materidl ‘i/(:llckoaszi'rlccl}ll r oyi13113’fch Vélﬁzzcc)}l;/?é%h Obruso-
ploch ploch ploch vanie
Tvrdost (sudrZnost) kotada
Ocel do 80 kp/mm? L, M, N K, L K, L
¢ 2
Vgmosou o ommt |k ax |
nad 140 kp/mm? . L7 : Q, I}’{» Q,

LCahké kovy a ich zliatiny ’
Siva liating K J J
Bronz, mosadz, med L, M J, K J

Struktira kotfida

. Treba ho volit podia druhu briiseného materidlu, podla spdsobu brusenia a podla
predpisanej akosti bruseného povrchu.

Druh spojiva
NajbeZnejsim spojivom je keramické spojivo.
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Vyhatok z CSN 22 4510

PLOCHE BRUSNE KOTUCE

Plati od 1. 1. 1964

OznaCenie briisneho kottla s priemerom D = 300 mm, firkou s = 32 mm
a s otvorom d == 127 mm:

Kotié 300 x 32 x 127 CSN 22 4510 akost

Rozmetry v mm

D | d s
30| 09 | © 10016 1 20 125 |32 | 40| 50
63 6 20 | 25132740 | 50
go| 209} 6 10| 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50
2 1 32 140 | 50 | 63
100| 20%), 6 10| 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50
32 32|40 | 50 | 63
125| 20%)| 6 101 16 |20 1 25 | 32 | 40 | 50
32 32140 | 50 | 63
150 20%) 6 10116 | 20 {25 [ 32 | 40 | 50
2 | | 32 140 | 50 | 63
175 20%) 10116 {20 125132 40
51 | 6|8 |10|16 |20 2532|4050
200| 32 10116 {20 | 25 | 32 | 40 | 50
51 |6 1016 | 20 | 25 | 32 { 40 | 50
250 76 | 6 10116 [ 20 1 25 | 32 | 40 | 50
30076 10116 |20 | 25|32 |40 | 50 | 63 | 80 | 100
127 10116 120125 |32 |40 |50 | 631801100
350|127 20 | 25 132 140 | 50 | 63 | 80 100
400 127 25 132 |40 | 50 | 63 | 80 | 100|125 150/ 200
203 25 132 140 | 50 | 63 | 80 | 100|125 | 150|200
500|203 25132140 50| 6380100 125]150 200
305 25 132 140 1 50 1 63 | 80 | 1001125150200

*} Kotlie oznatené hviezditkou st ndstrojové k
1) Kotice 200 x 32 st uréené len pre runé brus!

406

otdde pre ru¥né brusky s ohybnymi hriadelmi.
ky. .

Vyiatok z CSN 22 0407

Plati od 1. 4. 1959

KUZELOVITOSTI NASTROJOVYCH STOPIEK A DUTIN

o, &
TP T
) Kk {
Uhol nastavenia
v KuZelovitost Vrcholovy na stroji
Kuzel 1ik=(D—d):I uhole | «
-
Vitania pre
| vystruzniky 1:30 = 0,03333 1°54/34” 0°57'17”
a vyhrubniky
metricky 1:20 = 0,05000 2°51’52 1°25'567
0 1:19,212 = 0,05205 2°58'54” 1°29°27”
1 1:20,047 = 0,04988 2°51'26” 1°25743”
2 1:20,020 = 0,04995 2°51740” 1°25°50"
Morseho 3 1:19,922 = 0,05020 2°52'327 1°26716”
a kratky 4 1:19,254 = 0,05194 2°58'30” 1°29°15”
5 1:19,002 = 0,05263 3°00752" 1°30"2¢6”
6 1:19,180 = 0,05214 2°59°10” 1°29735”
” 3,5 112 = NS AN O mTr VY
strmy (ISA) = 1:3,4286 = 0,29167 16°35’40 8£°17°50
na upnutie 10 . o277 onqraqn
frézovacich hlav 1: ; = 0,30000 17°03742 8°31°51

Vyhatok z CSN 22 0406

Plati od 1. 4. 1959

VEEKOSTI STRMYCH NASTROJOVYCH KUZELRGCVYV

Oznalenie strmého nastrojového kuZela s velkym priemerom D = 69,850 mm;

Strmy kuzel 50 CSN 22 0406

Rozmery v mm

Oznagenie p\:grﬁzr Diil,(a Oznatenie p\rli?elrlr(l}e,r Diil‘ca
kuZela kugela D kuzela 1 kuzela KuZela D kuZela [

5 12,700 i7,5 45 57,150 84
L Li] 15,875 22 50 69,850 99
15 19,050 27 55 88,900 132
20 22,225 33 60 107,950 162
25 25,400 40 65 133,350 200
30 31,750 48,5 70 165,100 248
35 38,100 57 75 203,200 305
40 44,450 65,5 80 254,000 381
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Vyiiatok z CSN 22 0450

Plati od 1. 4. 1959

VRTANIE, PERA A DRAZKY FREZ A FREZOVACICH TRNOV

6010 s L2
_’/zi’; Y
% T% { < P |
M ¢4
s \ =
// ";: o . _i
. » [
// 7, - T
. dH7 o | dh6
Fréza Frézovaci i
d a Pero
H7 hé b e r b ; el I max b X7]’
D10 H11 | max | P9 h1l | max N
10 3 11,5 3 1,8 8,2 11,2 3Ix3
—— 0,7 0,2
13 3 14,5 3 1,8 11,2 14,2 3x3
16 4 17,6 0,8 4 2,8 13,2 17,2 4x4
22 6 24,2 1,0 6 4,4 | 17,6 23,6 6Xx6
0,4
27 7 298| 1,2 7 ] 22,0 29,0 TXT*)
32 8 34,8 1,2 8 5,0 27,0 34,0 8x7
40 10 43,5 10 5,5 34,5 42,5 10x8
1,6
50 12 53,5 12 5,5 | 44,5 52,5 12x8
60 14 64,21 1,8 14 6,0 | 54,0 63,0 14x9
0,6
‘79 16 75,0 16 6,5 | 63,5 73,5 1610
2,0
80 18 85,5 18 7,0 73,0 84,0 18x11
166 25 | 107,01 2,5 25 9,0 | 91,0 105,0 25x% 14

1. Tesné pera s medznymi odchylkami §irky ¢7 ~— pozxi CSN 02 2562.
2. *¥) Pero 7 X7 sa upravi z profilu 8 X 7.
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Plati od 1. 4. 1959

vynatok z CSN 22 0469
NASTROJOVE STVORHRANY

kratke

Oznadenie kratkeho ndstrojového §tvor-
hranu so stranou & = 18 mm:
Stvorkran 18 CSN 22 0469

Vytiatok z CSN 22 0471

NASTRCOJOVE STVORHRANNE
OTVORY priebeZné

2

P

(]

Oznatenie nastrojového Stvorhranného
otvoru priebezného so stranou k = 18 mm
QOevor 18 CSN 22 0471

Rozmery v mm

Rozmery Priemer D Rozmery
k T k 14 e
I r nad do | vyber { max max
2,1
’ 5 2,48 | 2,83| 2,5 2,1 6 3
2,4 2,4 3.5
55 oo | 2831 320) 30 ) ,
0l 6 ’ 3201 3,60| 35 2.7 0,1 4
3.0 3,60 | 4,01| 4,0 30 7 451,5
4 ———
38 401 453 45 3,4
43 7 4,53 | 5,08| 5,0 3,8 8 5,5
| 04 | 508 579| 55 4,3 0,2 6,5
4,9 g 579| 653 6 4,9 9 7,5
55 6,53 7,33| 7 55 8.5
62| 9 733| 8,27| 8 6,2 10 ] 04 9,5
7 10 827 9,46 9 7 11 10,5
8 11 | 0,6 | 946 10,67 | 10 3 0 %)
9 12 10,67 { 12,00 | 11 9 13 13,5
10 13 12,00, 13,33 | 13 10 14 0.6 15
11 14 13,33 | 14,67 | 14 11 15 : 16,5
12 15 | 1,0 | 14,67 16,00 15 12 16 18
13 16 16,00 | 17,33 | 17 13 17 19,5
145 | 17 17,33 | 19,33 | 18 14,5 19 21,5
16 19 | 1,0 | 19,33 21,33 | 20 16 21 |, 23,5
18 21 21,33 | 24,00 | 22 18 23 26,5
20 23 24,00 | 26,67 | 25 20 25 29,5
22 25 | 1,6 |26,67]20,33| 28 22 27 | 1% 32,5
24 27 29,33 | 32,00 | 32 24 29 ’ 36
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Vyiiatok z CSN 22 0414 Plati od 1. 1. 1970

METRICKE KUZELOVE STOPKY
s vyrazafom

e £
Hoe P
1:20 Q ]
= =l +‘~—-~—<)—-....___J<__ S
N,
I3 Aa
s -

B¢

e 7
ey —

w-\f’v

Oznaéenie kuZelovej stopky metrickej s priemerom D = 80 mn:
Stopka 80 CSN 220414
Rozmery v mm

Velkost d, ly I, b e R
stopky D Dy ]r da ) max [max [max| ¢ |[h13| € |max|max| &
80 80,4 69 67 | 220 | 228 8 26 24 48 24 5
100 100,5 87 85 1260 | 270 1 10 32 28 58 | 30 5
120 120,6 | 105 | 102 | 300 | 312 12 38 32 68 36 6
160 160,8 141 | 138 | 380 | 396 16 50 40 88 | 48 8
200 201,0 177 1 174 1 460 | 480 | 20 62 48 108 60 10

Pre stopku D = 80 je medznd odchyltka stimernosti v = 0,1; pre ostatné stopky
v = 0,2 mm. Priemery D1, &2 st informativne; skutoéné hodnoty vyplynd zo skutod-
nych rozmerov a, I/, a kuZclovitosti.
Vysatok z CSN 24 1503 Plati od 1. 2, 1953
PRIRADENIE KRUHOVYCH ZAVITOVYCH CELUSTI
rucnych pre metrické zavity k puzdrim a vratidlam
Rozmery v mm

Kruhové Celuste

Vyiatok z CSN 22 0425

Plati od 1. 1. 1970

MORSEHO KUZELOVE DUTINY
s otvorom pre vyrazac

{8
e
He] N _______'_______—f:
DA e
A |
Is
_h {s
e
2 [ w20 L
.
" 7

atenie Morseho dutiny s velkosfou 4:
oz Dutina 4 CSN 22 0425

VYelkost Morseho dutiny
|
Rozmery 0 \ 1 \ 2 \ 3 ( 4 | 5 6
63,348
5045 | 12,065 | 17,780 | 23,825 | 31,267 44,399 .
01195 Hil 6,7 9,7 14,9 20,2 26,5 38,2 54.6
52 56 67 84 107 135 88
ls min 49 52 62 78 o8 125 177
) 5
4.1 54 6,6 8,2 12,2 16,2 19,
ﬁAn 15 19 22 27 32 38 47
z 1 1 1 1 1,5 1,5 2
Kugelovitost  |1:19.212 | 1:20.047 |1:20,020 |1:19,922 11:19,254 11:19,002 [1:19,180

Skutotny priemer?D Cela dutiny m_(ﬁ_ by le
medzny rozmer je dany rozmerom z; z e Najvacsl
so skutodnym priemerom D od roviny preloZenej

Vyfatok z CSN 22 0405

NASTROJOVE STOPKY A DUTINY

e byt len mensi ako menovitjl’ griemer D,
a dovolend vzdialenost Cela dqtmy
menovitym priemerom D kalibru.

Plati od 1. 1. 1970

S, ) . (=] (=] — o vt < o
rucné na metricky | o & A N < N X P
z4vit oo | Qe g 2L g—Q | &8~ 8~
SN | g 5 e To | TR | TY hSE)
zékladné- | s jemnym| £ ; 5 ; 3 2 R = | Bz 5 ;
- $ei
horadu |stapanim > o 172} ~ = % A Al 7} M
Q|0 X 88 Q O QO
Priemer zivitu
od—do
"3— 6 3— 6 20 25 25 .20 30 30 . 20 38 38 . 20
7—99 7— 9 25 30 30 . 25 38 38 . 25 45 45 . 25
10—~11 1611 30 38 38 . 30 45 45 . 30 55 55 . 30
12—14 12—14 38 45 45 . 38 55 55 . 38 65 65 . 38
16—20 1520 45 55 55 . 45 65 65 . 43 75 75 . 45
2224 22 55 65 |65 .55 75 |75 .55 90 |90 ., 55
| 27—33 36 65 75 175 .65 90 | %0 . 65| — —
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KuZelové st‘opky Velkost &SN
alebo dutiny
etrioke i 350410, 220411, 220415
53 0420 az 22 0427
Morseho 0,1,2,3,4,5,6 22 0429
§0, 100, 120, 520410, 220411, 220414
metrické 160, 200 220415, 220426, 220429
strme 30, 40, 30, 60 350406, 220430, 220431
411
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Vyiatok z CSN 04 2021 Plati od 1. 4. 1962
LEJARSKE UKOSY MODELOV A ODLIATKOV

Tdto norma plat{ pre lejirske kosy drevenych a kovovych modelov, pre odliatky
Zo sive] a temperovanej liatiny, ocele a neZeleznych kovov atd.

Ukos A T o . Ukos €
MENOVITY ROZMER Ukos B , MENOVITY ROZMER

MENOVITY ROZMER

o - g
r// - .{_- s al & %
< o ’
Sley ~cj =

1

I i Z E

Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3

Na vykresoch suliastok (hotovej konsirukenej &asti, t. j. obrobenom odliatku)
sa predpisuji tkosy B a C tak, Ze sa pripife k danej ploche slovo #ikos a prisluiné
pismeno, napr. Ukos C.

Na vykresoch odliatkov a modelov sa lejarske (technologické a kon§trukéné)
tkosy udavaji rozmerom a na dany rozmer b prisluinej plochy odliatku alebo modelu.

Podla polohy tikosu vzhladom na menovity rozmer rozli$uji sa tri druhy techno-
logickych tkosov.

Ukos A (obr. 1) sa tobi obyfajne na tych plochich odliatku, ktoré zostand ne-

obrobené.

Ukos B (obr. 2) sa robi na tych plochich odliatku, ktoré zostanu neobrobené
a kon$trukcia odliatku pritom dovoluje vicSie zmen3enic prisluiného menovitého
rozmeru.

Ukos C (obr. 3) sa robi »a tych plochich odliatku, ktoré: a) budu obrobené;
b) nebudu obrobené, av§ak konStrukcia odliatku nedovoluje zmenSenie prislu$ného
menovitého rozmeru.

Informativne ubly « a 9kosy a : b technologickych dkosov

b (mm) Modely
, kovové drevené
nad do
) a(mm)l o \ a:b a(mm)f o { a:b
— 40 0,8 1° 1:55 1 1°40’ 1:35
40 63 1 1° 1:55 1,5 1°40 1:35
63 100 1 45" 1:75 2 1°30° 1:40
100 160 1,5 45" 1:75 2,5 1°10/ 1:50
160 250 2 35’ 1:100 3 50 1:65
250 400 2,5 35 1:100 4 45" 1:75
400 630 3 23 1:150 5 35’ 1:100
630 800 6 307 1:120
800 1000 7 26’ 1:130
1000 1250 8 247 1:140
1230 1 600 10 23/ 1:150

415



Vytiatok z CSN 01 4909 Plati od 1. 1. 1956

POLOMERY VNUTORNYCH ZAOBLENI ODLIATKOV
Z0O SIVEJ LIATINY

Pod pojmom vaiitorné zaoblenie rozumieme plynuly prechod z jednej steny
(rebra) odliatkov do druhej steny.

Tato norma plati pre polomery zaoblen{ odliatkov zo sivej liatiny na mieste styku
dvoch stien, z ktorych jedna stena je priebeinad (obr. I), alebo na mieste styku priebez-
nej steny a pripojeného rebra (obr. 2).

Obr. 1 Obr, 2

Volbou spravneho polomeru zaoblenia ulahéime vyrobu foriem a odstranime
moZnost vzniku chyb v odliatkoch.

Velkost polomerov zaoblenia

Velkost polomeru zaoblenia zdvisi od :

a) hribky stykovych stien,

b) uhla stien.

Polomer zaoblenia uréime podla rab. I zo strednej hodnoty s hribky stykovych
stien alebo steny a rebra v zdvislosti od uhla pripojenia.

a—+b
Strednd hodnota hribky stien s = , kde a a b st hriibky stien alebo steny
a rebra.
Rozmery [mm] Tabulka 1
Uhol « i
: Polomer zaoblenia »
nad ‘ do
45° 90° \ 0,55
90° 120° 1,0
120° 135° 1,65

Velkost polomeru uréend podla fab. I sa zaokruhluje na najbliz§iu vy$8iu hod-
notu normdlneho radu polomerov uvedeného v rab. 2.

Rozmery [mm] Tabulka 2

Polomer zaoblenia r
3 4 5 6}8&10{12]16‘?_0|25 32 | 40

416

~ Na malych odliatkoch, ktoré sa vyrédbajti podla kovovych modelov, moZno volit
aj mensie polomery, ktoré nie si uvedené v rab. 2.

Pripojenie stien (rebier)

Neodportida sa pripajat steny alebo rebrd s uhlom « men3im ako 60° alebo via¢sim
ako 120°; mozno tak urobit len v nevyhnutnom pripade. Ked to konstrukcia dovoluje,

treba urobif kolmy prechoed do steny (obr. 3) alebo &kmy prechod s uhlom « va&sim
ako 60° (obr. 4).

Obr. 3 ‘ . : Obr. 4

we r = r * r* i v a
Ten§ie steny alebo rebri sa maju pripajat na hrub$iu stenulen do pomeru-“; =2,
. VW : LI r . . o a v
Pri vii¢som pomere je sfaZené odlievanie. Ked je pomer _l; > 2, musi sa tenSia stena
. . ” .y . . . . a
alebo rebro pred pripojenim spevnif tak, aby na mieste pripojenia bol pomer — < 2

1

(obr. 3).

¥
o

e
ItA
N

Cmin =5 (by~b)

27 STROJNICKE TABULKY 4 147



Vytiatok z CSN 42 0277

OCELOVE ZAPUSTKOVE VYKOVKY

Plati od 1. 10. 19060

Norma plati pre kovadske pridavky na obribanie a pre odchylky rozmerov
a odchylky tvarov zépustkovych vykovkov z konStrukinych oceli tried 10 a2 10,

- &
1, Zaoblenie hran a rohov vikovkov
_f f
- -
b » LAt 3
& - 3 NPAS B ~
<y /A DELIACA
. /{A / ROVINA
= = ! % 2 5
£ ’ NS
. JJ}ZQ L.%_.J}A r
ozmery v mm
Polomery zaoblenia hrdn a rohov pri polomere
¢ h
Vyika (hibka) _} <2 2o d2dod ‘f;‘ nad 4
nad ! do ‘ r R r R r R
25 1,5 4 2 5 2,5 6
25 40 2 5 3 8 3 11
40 63 3 8 4 11 4 16
63 100 5 12 5 15 7 22
100 160 7 17 8 25 9 32
: Najmen3ia hribka steny vykovku
="
L
i S
I R
> A
. QZ‘ : s e 7 Aa;
% Rozmery v mm
Najvicsia hibka 4 dutiny vykovku
Najvad¥i rozmer vykovku
v smere kolmom na nédraz nad 25 40 63 100 160 250
do 25 40 63 100 160 250 400
nad do Najmeniia hriabka s steny vikovku
— 35 4 4
25 40 4 5 6
40 63 4 6 7 8 9
63 100 4 6 8 9 12
100 160 6 8 10 12 15 21
160 250 10 12 15 20 25 31 38
250 400 15 20 25 28 31 40 50
400 630 28 31 35 40 50 70
630 1000 35 40 45 60 80
418

Najmengia hribka dna vikovku dizky L > 38

Rozmery v mm

Najvicsia vyska vykovku H
i‘;i?;?ﬁf; vemere | nad | 10 | 25 | 40 | 63 | 100 ‘ 160 | 250
kolmom na ndraz
do 10 235 40 ' 63 100 ( 160 ] 250 400
nad do Najmengia hribka H; dna vykovku
25 4 5 6 7
25 40 4 5 6 7
40 63 5 6 6 7 7
63 100 5 7 8 10 10 13
100 160 6 8 | 9 10 13 15 17 20
160 250 10 11 13 14 15 17 22 27
250 400 15 17 20 22 24 25 29 35
400 630 25 28 32 37 45 55
630 1 000 30 35 38 40 50 60

Odchylky rozmerov a tvarov v tejto norme zahriiuju;

a) odchylky rozmerov,

b) presadenie,

¢) velkost vyronku,

d) botné tkosy (str. 420),

€) prehnutie.
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Bodné {ikosy vikovkoy

Rozmery v mm

Vautorné plochy Vounkajsie plochy .
Tvgfﬁ’\;ad Ukos Uhol PouZitie Ukos Uhol PouZitie
asi asi
1:5 | 11° | privys. rebrach
Buchar 1:5 11° | obvykié 1:10| 6° | obvyklé
1:10 6° | pri plytkej dutine | 1:20 3° | pri malej vyske
1:5 11° | pri hlbdej dutine 1:10]| 6° | privicsej vyske
l‘i’;eteno"y 1:10] 6 | obvyklé 1:10| 6° | obvyklé
1:20 3° | s vyhadzovadom 1:20| 3° | svyhadzovadom
Horizontal- S Ip;;lcavsrg;;nﬂilliﬁja-
Ez kovaci 1:10 6° | pre dutiny 1:50! 1° | ostatné

Kovacdske pridavky na ebrdbanie ploch

Rozmery v mm

Najvadsi rozmer Najviciia vy$ka hotového vyrobku
hotového vyrobku
v smere kolmom vyse 25 40 63 100 | -160 250
na naraz do 25 40 63 100 160 250 400
nad I do Kovélske pridavky na obrdbanie pléch
25 1.5 2,0
25 40 1,5 2,0 2,0
40 63 2,0 2,0 2,0 2,5
63 100 2,0 2,0 2,5 2,5 3,0
100 160 2,0 2,5 2,5 2,5 3,0 3,5
160 250 2,5 2,5 2,5 3,0 3,0 3,5 4,0
250 400 2,5 2,5 3,0 3,0 3,5 4,0 4,5
400 630 2,5 3,0 3,5 3,5 40 4,5 5,5
630 1 000 3,5 3,5 | 40 | 45 | 55
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PRIPRAVKY
Vytiatok z CSN 24 3503

GULOVE HLAVY UPINACICH SKRUTIEK
A KUZEDOVE VYHLBENIA

Piati od 1. 4. 1963

Gulova hlava Kuzelové vyhibenie
% (%)
120°
_,%_rD____hfn ’33’
GUIALL |y dp

gﬁ ul hi

SE5N

¢ F 7 & % /

[ / g
19
d
Rozmery v mm
Gulové hlava Kuzelové zahibenie

d | D T F T " m 1 k| n | m d. |
6 | 12 6,3 45 3.7 g 0,3 7 ]
3 16 5.5 3,3 13 0.5 9,5 6
10 20 1 7 4 15 0,5 115 20
12 24 i 9 54 18 1 14 22
16 28 11 7.4 22 1 18 28
20 35 13 8.4 27 1 23 33
24 42 2 16 10,4 32 27 41
30 52 20 132 40 16 13 52

Vyhotovenie: hlava je cementovand do hibky 0,5 aZ 1 mm a kalend na tvrdost HRC — 56 a7 62 alebo
kalend na tvrdost HRC = 32 a2 42 (podla druhu ocele).
KuZelové panvy CSN 24 3553,

Vyhatok z CSN 24 3525 Plati od 1. 4. 1963
SKRUTKY K OTOCNYM PODLOZKAM A STRMENOM

2 (%)

Oznadenie podla d a [:

Skrutka M8 x 22 t
CSN 24 3525 °
2.
Niy-
T
SRS
QS -
P bHIZ2 Zy
%;J
Rozmery v mm k l
. D d Hmotnost
Zdvit d Sh8 ’ 1 r Hi2 ‘ b | hi12 [ k I n ‘ t ‘ nit |1 skrutky v kg ~
M5 H 3 10 ] 6 3,5 1,2 L7 | 396 8:83§
15 6 0,000
M6 20 11 13 8 4 1,2 2 47 0,010
122 12 0,012
20 8 0,018
M8 22 12 16 10 5 1,5 2,5 6,3 0,020
25 14 0,023
25 14 | 0,031
M 10 28 16 18 I 12 6 2 3 8 0,028
30 ., 18 0,035

Materidl: ocel 11 600,
Vyhotovenie: presne podla CSN 02 1005. Drazky podla <SN 02 1036, rozmer z; podla CSN 02 1031.
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Vyiatok z CSN 24 3516 Plati od 1. 4. 1963

SKRUTKY S KOLIKOVOU RUKOVATOU
metricky zavit M 10 aZ M 20

A s hladkym Capikom B s vykruzkom
Oznalenie: CSN 24 3516.1 Oznadenie: CSN 24 3516.2

A) B)

L .
o
? LI e
o3 Tis
rl ¥ 5 =)
- - 4 — -} w4 Y
< .\ N L\ v
o) '==_—_=L__T
<
™~
I {
dShe dSh8
¢ 1
o [  VALCOVY KOLIA
U OSN 02 2150
t
EAPiK PODLA &SN 24 3510 < ,
72 o
/e
14 o
PRITLACNA OPIERKA/  we
&8N 24 3570
Oznalenie podla druhu a d x I: Skrutka AM 10x70 CSN 24 3516.2
Rozmery v mm Hmotnost v kg
i Hmotnost 1 skrutky
Zavit d Sh8 1 [} & I k I3 ry A alebo B |
G0 0,085
M 10 T 18 3,5 12 14 10 2 0,050
70 0,150
M 12 —s0— 20 4 15 18 10 2 0,158
75 0,275
M16 90 | 24 4,5 19 20 16 4 0,296
110 0,325
75 0,495
M 20 90 | 30 6,5 24 28 16 4 0,530
110 0,570
Zavit d Sh3 Pritiatna opierka D CSN 24 3570 Valcovy kolik d; x I, CSN 02 2150
M 10 _ 20 8n6x 80
M 12 25 10 n6 x 100
M 16 32 12106 %120
M 20 40 16 n6 <140

Materidl: ocel 11 600
Vyhotovenie skrutiek: presné podia &SN 02 1005; Zapik je zakaleny na tvrdost HRC = 32 a% 42.
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Vytiatok z CSN 24 3531 Plati od 1. 4. 1963

VYSOKE SESTHRANNE MATICE S NAKRUZKOM
Metricky zavit M 8§ az M 30

@ (&)

V 2
@\:E‘ Sh11

m

QOznadenie podla d: Matica M 12 CSN 24 3531

Rozmery v mm Hmotnost v kg
Zavit d Sh8 D a | & | m shit P [motnost
M 8 18 2,5 10 12 14 16,2 0,015
M 10 22 3 12 15 17 19,6 0,024
M 12 25 3 14 18 19 21,9 0,038
M 16 30 3 18 24 24 27,7 0,066
M 20 36 4 22 30 30 34,6 0,126
M 24 45 4 26 36 36 41,6 0,211
M 30 i 58 5 32 45 46 53,1 0,450

Poznamka o materidli a vyhotoveni dole
Vyiatok z CSN 24 3530 Plati od 1. 4. 1963
VYSOKE SESTHRANNE MATICE S ROVINNOU A GULZOVOU

DOSADACOU PLOCHOU
Metricky zavit M 8 az M 30

Q
S
30 Oznadenie podla d:
o Matica M 20 CSN 24 3530
@
-
m Rozmery v mm
Zévit dSh8 | om r shil ew Hmotnost
M 8 10 12 13 14 16,2 0,011
M 10 12 15 15 17 19,6 0,020
M 12 14 18 18 19 21,9 0,027
M 16 18 24 2 24 27,7 0,057
M 20 22 30 27 30 34,6 0,113
M 24 26 36 32 36 41,6 0,195
M 30 32 45 40 46 53,1 0,405

Material: ocel 11 110 fahand alebo 12 010.
Vyhotovenie: presné podla CSN 021005 alebo kované v zdpustke; dosadacie a boéné plochy su ce-
mentované do hibky 0,5 az 1 mm a kalené na tvrdosf HRC = 58 aZ 62
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Vyiatok z CSN 24 3534 Plati od 1. 4. 1963
VYSOKE STVORHRANNE MATICE S NAKRUZKOM
Metricky zavit M 6 az M 30

B s rovnou dosadacou plochou

4 s gulovou hlavou
Oznadenie: CSN 24 3534.2

Oznatenie: CSN 24 3534.1

2 SN
d SH8 o d SH8 o
il 3y Al
N1 Y »
P l 70 S 7 L
. /] I Z_j
Jo L o ! L]
7 A
d ‘ % ' 32
120° 120°
- 1 /
IR AL - E )
¥k >
D ) AR
Oznatenie podla druhu a d: Matica AM 20 CSN 24 3534.1
Rozmery v mm Hmotnost v kg
o Hmotnost
Zg\g; d D do a m P 1 hil 1 matice ~
A | B
6 12 8 2,5 9 9 0,5 9 0,004 0,004
8 14 10 3,5 12 13 0,5 11 0,007 0,011

10 18 12 4 15 15 1 14 0,015 0,020
12 22 14 5 18 18 1 17 0,030 0,028
16 28 18 6,5 24 22 1,5 22 0,056 0,065

M 20 36 22 8 30 27 1,5 27 0,108 0,126
M 24 42 26 9 36 32 2 32 0,190 0,190
M 30 54 32 12 45 40 2,5 41 0,350 0,390

Material: ocel 12 010. .

Vyhotovenie: presné podla CSN 02 1005 alebo kované v zapustke; dosadacic
a botné plochy st cementované do hibky 0,5 az 1 mm a kalené na tvrdost HRC -
= 58 aZ 62.
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Vyiiatok z CSIN 24 3536 Plat{ od 1. 4. 1963

RYHOVANE MATICE
Metricky zavit M 6 az M 10

° & (&)

&
Gy -
i HH l “ dsHg gg PRI MONTAZ|
=
< 1 o
@\ \ ll FI )
® s ¢ 5]
A I 2
32 .
(] 1200
da
Oznadenie podla d: Matica M 8 CSN 24 3536
Rozmery v mm Hmotnost v kg
Zavit KuZelovy kolik | Hmotnost
dSh8 l D l d l da ‘ h | I ‘ P ‘ a ' ds | &SN 022153 | 1matice
M6 7 i 16 7 10 6 25, 1.3 1,6%16 0,025
M 8 30 24 20 17 12 7] 3 2 l 2% 10 0,050
M 106 36 30 28 20 14 8 3 3 3%28 0,090
M 12 40 32 30 24 16 0! a 4 | 4x28 0,130

Materidl: ocel 11 500.

Vyhotovenie: Ryhovanie s rozstupom 1 mm podla CSN 01 4930; matice su &iernené alkalicky alebo
inym vhodnym spdsobom.

Matice sa doddvaju bez predvitanej diery priemeru da.

Vyriatok z CSN 24 3537 Plati od 1. 4. 1963
RYCHLOUPINACIE MATICE

B (Y

- |

7
Lh2,

&

Oznadenie podla d: Matica M 8 CSN 24 3537

Rozmery v nm . Hmotnost v kg
. Polotovar CSN Hmotnos{
Zdvit d Sh8 ' & ‘ s I X | 24 3602 ‘ 1 matice &
M 6 6,3 20 1,4 A 32 0,640
M 8 8,6 ‘ 24 1,7 A 40 0,063
M 10 1075 28 1,9 A 30 0,112
M 12 12,75 33 225 | A 63 0,210
M i6 17 42 2,95 ! A 30 0,425
M 20 21,25 | 52 2,63 A 100 0,680

Materidl: ocel 11 341 alebo temperovand liatina 42 2530,
Vyhotovenie: matice si nalakované na &ierno.
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Vytiatok z CSN 24 3540 Plati od 1. 4. 1963
MATICE S KOLIKOVOU RUKOVATOU

% )

i

1x457

B

d,H7

2
] g
1 I =,
A
dy x

b

i
|
1
i

120°

OznaZenie podla d: Matica M 10 CSN 24 3540

Rozmery v mm Hmotnost v kg
Zavit d ’ i ; h p ‘ p p Valcovy kolik CSN 02 2150 Hmotnost
1 3 3 4 — o
SHS r ] " l daxly 1 matice ~
M 10 18 50 28 18 7 0 1 2 §n6x 80 0,135
M12 20 60 30 20 9 10 2 10 n6 x 100 0,220
M 16 24 70 34 24 10 16 4 12n6x125 0,325
M 20 30 80 40 30 14 16 4 16 n6 x 140 0,638
Materidl: matica je z fahanej ocele 11 600.
Vynatok z CSN 24 3541 Plati od 1. 4. 1963
MATICE S POSUVNOU RUKOVATOU
— o
~
hx 1
1 L.a
I 5 [
l il l
=
-
- , o Oznalenie podla d:
= st Matica M 16 CSN 24 3541
IQE i
d
W Rozmery v mm Hmotnost v kg
Zavit d Gula B Hmotnos{ 1
SHS d | dz l ! | h la s b CSN 243601 | matice ~
M 10 i8 8 50 18 22 7 100 25 0,128
M12 20 10 60 25 30 9 125 0,185
M 16 24 12 70 36 36 10 140 3 0,290
M 20 30 14 80 35 42 14 160 0,510

Materidl: matica — ocel 11 600 (fahand), rukovit — ocel 11 500 (fahand).
Vyhotovenie: matica — presné, podla CSN 02 1005, gule — zatmelené.
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Vyiatok z CSN 24 3550 Plati od 1. 4. 1963
ZOSILNENE KRUHOVE PODLOZKY

@ (9)

Oznadenie podla dy: Podlozka 17 CSN 24 3550

-]
% 3 16, |
~¥ =y S . Rozn
X ozmery v mm Hmotnost v kg
Ty AV ] @ ,
.{% . Prislund | Hmotnost 1
D : d ’ D \ s skrutka | podlozky
8.4 75 4 M 8 0,014
10,5 28 4 M 10 0,020
13 36 5 M 12 0,035
17 45 6 M 16 0,064
21 56 8 M 20 0,132
25 63 10 M 24 0,206
31 70 12 M 30 0,291

Materidl: ocel 11 600. )
Vyhotovenie: podlozky su kalené na'tvrdost HRC == 23

az 42,
o -
@5 2,18)  1u5 Vyiiatok z CSN 24 3556
ngg Plati od 1. 4. 1963
R
5t © ?55555 A - .
TEY VRUBKOVANE KRUHO-
= VE PODLOZKY
- = S VYREZOM
o =5
7
oted
2
e
R
OO
(22 .
= Oznalenie podla b:
2 Podlozka 14 CSN 24 3556
Hmotnost v kg
Pristugnd Hmotnost 1
b b § i d skrutka d e podlozky ~
7 25 5 1 0.8 M 6 13 0,015
9,5 30 6 1 1 M 8 15 0,025
11,5 40 8 1,5 1 M 10 19 0,062
14 50 8 1.5 1 M 12 23 0,110
18 60 0 2 1 M 16 25 0,173
23 70 12 2 1,5 M 20 i;] g,gig
27 30 12 2 1.5 M 24 ,
13 90 15 25 | 15 M3 | 56 0,430

Materidl: ocel 11 600, o )
Vyhotovenie: podlozky su kalené na tvrdost HRC = 32 aZ 42; kosouhlé vribkovanie je podla CSN
01 4932,
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Vytiatok z CSN 24 3553 Plati od 1. 4. 1963 Vytatok z CSN 24 3558 Plati od 1. 4. 1963

GULOVE PODLOZKY A KUZELOVE PANVY OTOCNE PODLOZKY

Gulovi podloZka - KuZelovd panva

% (1)
25 R2) =
GU&I 3]
N.\ dy v
: 20° Y
/éq, TN
o ~el  f ) [y ]
LT . £
d1 dz
ds dy
@z | ?'}
2] v
Sy T . \ 2
= B
o S
@D\.—
[+
Oznadenie podla di: Oznadenie podla dz:
Podloska 17 CSN 24 3553 Panva 18 CSN 24 3553
Rozmery v mm Hmotnost v ky Oznatenie podla b: Podlozka 18 CSN 24 3558
Hmotnost =~ Rozmery v mm Hmotnost v kg
di | By he | ha | ri | ds | d | do | di| B o - Pri- Hmot-
podlozky | panvy ro | s | Skrutka |slund| 4s | most
b d | b\ L | r o a12 | CSN 24 3525 skrut- | max | podlozky
64107 | 28 4 | 9]12] 6| 7 |11 ] 24]3° 0,602 | 0,002 ka do ~
8,4 1 3505 | 13117] 81 950 16| 35| 3° 0,003 | 0.003
10,5 | 1 42| 6 | 1521 |10 11,5]20| 44|25 | 0006 | 0006 M8 | 20 | 0,025
) s » 5 3 » > 9,5 8’4 24 48 | 13 | 20 9 6 M6x15 f
i 115] 84|30 | 54|16 |22] 9| 6 f M6x1S | MI10| 24 | 0,035
13 |12 45 72 18 |24 [ 1214 |22 5 |3° 0,008 | 0,010 —
17 | 1,2 | 53| 8522301618 |28 6,2]3° 0,013 | 0,020 14 361 65|20 27 8 | M8x20 |MI12 3(6) 8,(1)%
210 1,6 | 63110,5(27 |36 |20(23 |33 7.5|2° 0,021 | 0,026 18 |10,5|45| 72 (23 [30 11| 12 | M8x22 |MI6 133
23 50 | 80|26 33 12 | M8x22 |M20| 42 | o,
25 |2 82|13 1321442427 41| 952 0,042 | 0,056 57 58| 90|30 |38 | ., | 14 | M10x25 | M24 48 | 0233
31 125 (108|17 {4056 30 (33 |52 12 |2° 0,093 | 0,126 33 | 13 |68 102136 | 44 16 | M10x28 | M30| 60 | 0,361

Material: ocel 11 370. 5 y
Vyhotovenie: podloZky su cementované do hibky 0,5 a% 1 mm a kalené na tvrdos

HRC = 50 az 56.

Material: ocel 11 600. ‘
Vyhotovenie: podlozky a panvy st kalené na tvidost HRC = 32 aZ 42.
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Vyiatok z CSN 24 3570 Plati od 1. 4. 1963
PRITLACNE OPIERKY S ROVINNOU DOSADACOU PLOCHOU

Ry (¥ , ) 116°

Vyiatok z CSN 24 3560 Plati od 1. 4, 1963

OTOCNE STRMENE

"PRE D = 60 AZ 100

PRE D = 12 AZ 40 -
, ‘f 4 £
! dHN | %3 l
% (1) 2y “rol
%
L2 04 % . =
<& (A ] o e T T ][7l///
SO A4 7. = 0 -
- ZIl /// ‘ A , h e 2
! i 7S 1 g Dy =) /3} D al | V%
16 - x 5
| e : ‘i&
< i [~
TN PRE VALCOVY KOLIK

120°

CSN 02 2150

Oznacenie podla I: Strmeri 40 CSN 24 3560

Rozmery v mm Hmotnost v kg
Oznatenie podla D: Opierka 12 CSN 24 3570
. Hmot- Rozmery v mm Hmotnost v kg
! b by d d1 r Skrutky nost @
al2 SHS | £0,2 |CSN 24 3525 1 strmefia J il ow = 2 gl BE |nest
& D |Di|a|gnld|m7|35 | F| 7| 5| Sl ~| 82za | 23 | opier-
© | ~ |t 2208 £ v w
‘518 }i 3 ; or | Ms 28 M 3x15 0,02 ! 8 4 2,7(1,6n6x 8 M 6 | 0,005
12| 6 48|10]1,6" 23 |25 53 .7 1,6 06% X
7 6,4 | M6 36 M 5x18 0,04 6| 8| —| 64122 | 29 (35 95| 5 | 67| —28]2 n6x 8 M 8 | 0010
‘ 20 | 10 74152 | 4 |5 |12 5| 82 3,82 n6xI12) M10 | 0,020
63 18 11 9,5 84 | M8 45 | M 6x20 0,08 —_— —_ — —
80 20 12 9,5 8,4 MS§ 60 M 6x22 0,12 25 | 12 95|18 |3 47 |6 |15 8§ | 10,5 4,313 n6xi4] M 12 | 0,040
A AR it
}g(s) gg 14 | 11,5 | 105 [ M10| 75 | M 8x25 | 0,22 pl Tl I Rl Il Ml Al gl il e i
18 14 13 M12 93 M 10x30 0,46 60 | 45|30 12,5!28 (3 | 67 |7 |19 14 | 145 | 94,53 n6x28 M16 | 020
160 32 18 14 13 M12 | 128 M 10 %30 0.62 80 |60 |40 1155]32|4 | 81 |9 |24 | 14 | 175 |12 65(4 n6x32| M20 | 0420
100 | 80 |50 | 155136 (4 | &1 |9 |24 | 15 | 175112 165|4 n6x36) M20 | 0,640
Materidl: klinova ocel tahana 11 500 alebo 11 600, Poznimky o vyhotoveni a materidli st na str. 432
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Vyiatok z CSN 24 3571 Plati od 1. 4. 1963 Vyhatok z CSN 24 3574 Plati od 1. 4. 1963

PRITLACNE OPIERKY S GUECVOU DOSADACOU PLOCHOU SKRUTKOVE ROZPIERKY

¥ (¥)
[
v L Iy Vo
d Hit Z 2 o te
} % ]
SRR AN : LEas S ——_——% = t
—i 2 Bise! !' il : R
T1 o -é‘ w i E -~ | ‘EL‘L l L -
08 ' Y IAAINY, L
o w 1 AN s
[ ]% P CSN 02 1401
— i€ /KOUK CSN 02 2150
J B i 1 ] ‘
b / > o |/ Bé
3 ~f- — a
1
e
OznaZenie podla D: Pritlaénd opierka 16 CSN 24 3571 ¢ b
Rozmery v mm Hmotnost v kg
5 d ds | 0,00 . ; i . Valcovy kelik| Pristuina EOT{O;'
: ’ 0,2 %o T - : 5
H1l | H7 |—0,15 £0,1 +O:O ~ |OSN *(?% 2150 skrg)tka opierky Oznatenie podla L: Rozpierka 140 CSN 24 3574
4] 64| 2 | 20 | 12| 5| 67|53 2n6x10 | M8 | 001 Rozmery v mim Hmotnostv ke
16 74 2 4 14 5 82| 5,8 2n6x12 M 10 0,015
_— : L | Hmot-
o d ds t , nost
20 05| 3 | 47 | 17| 8 |105] 65| 3n6x16 | MI12 | 0,026 - shg | 4 gy | Bl Ryl s drez
12,5 3 6,7 22 1 10 | 14,5] 7,5 3n6x20 M 16 0,052 od | do | l pierky =~
Materidl: ocel 11 600. ) 80 | 110 | M 12} 19 | 3 | 58 11 58 | 10 101 19 | 4 0,180
’Vyh,otoveme: opierky st kalené na tvrdost HIRC = 32 aZ 42. MéZu byt aj liso- 105 145 | M16] 24 | 4 | 78 12 80 | 11 11| 24 | 5 0,370
vané v zapustke. N . 140 | 180 [ M 16| 24 | 4 | 78 | 12 | 80| 11 14124 1 5 0,510
) Prislu§né skrutky CSN 24 3510 so zarezom, CSN 24 3512 so $tvorhrannou hlavou, : —
CSN 24 3516 s kolikovou rukoviton, CSN 24 3517 s posuvnou rukovitou.
*¥*) Prislu$ny valcovy kolik je do opierky Ciastolne zarazeny. 175 | 230 | M20; 30 5 98 14 ) 102 | 13 54| 30 6 0,98
225 1280 | M207| 30 | 5 | 98 14 1102 13 | 104 | 30 | 6 1,30
275 | 330 | M 20 | 30 | 5 | 98 | 14 | 102| 13 [ 154 | 30 | 6 1,60
325 | 380 | M 20| 30 5 98 14 | 102 | 13 [ 204 | 30 6 1,90
375 | 430 | M 20| 30 | 5| 98 | 14 | 102 | 13 | 254 30 | 6 2,20
! |

Material: hlavitka, teleso a skrutka si z ocele 11 500. _
Vyhotovenie: oporné konce hlavidiek, teleso a matica CSN 02 1401 st zuslachte-
né na tvrdost HRC = 28 aZz 35.

28 STROJNICKE TABUIKY q
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Vyfiatok z CSN 24 3580
PEVNE OPIERKY S VALCOVOU HLAVOU

Plati od 1. 4. 1963

@ (¥)
‘ d
ZAPICH PRE d, =4 A 6
- 3 ! \Cj / E
fPW =
=) //“'i p P R
Y( 74“ 08

- "

el WL

LW AT

STREDIACA JAMKA CSN/
01 4915

Oznatenie podia di X Amen: Opierka 10x8 h 11 CSN 24 3580

Rozmery v mm Hmotnost v kg

Vyiatok z CSN 24 3581 Plati od 1. 4. 1963
PEVNE OPIERKY SO SESTHRANNOU HLAVOU

B s0 zavitom

kym Eapikom Z{
A s hladim Qznalenic: CSN 24 3581.2

Oznadenie: CSN 24 3581.1

2 (9
A) {/(*ﬁ) 3)
d pé _.|dSh8
DIERA PRE OPIERKU| SR L _%;ég%%}/éxm%sm
. Jigp Ay
NS |27
dp

L’(ZL’ 60°. =

[\5
N

Oznatenie podia A, B a dxh: Opierka A 6 X 20 CSN 24 358i.1

Rozmery v mm Hmotnost v kg

h p Hmot-~
A " b nost - Zapich
Menovits sl?%t?gla a ! pé r 1 opierky | CSN 01 4960
6 5 5,1 0,5 6 4 1 0,0014
A1,2)0,2
10 8 8,1 0,5 8 6 1 0,0050
5 5,1 0,0115
16 —- 1 10 8 1,5
12 12,2 0,0240
8 8.1 0,0410
25 1 4 | 12 | 15 A 1,7/0,3
20 20,2 0,0850
12 12,2 0,1650
40 1 20 20 2
32 32,2 0,3500

Material: opierky d1 = 6 aZ 25 mm su z nastrojovej zliatinovej ocele, opierky

Priemer d 1 i 1 s e Hmot-
opierky Elop la | B0 L | e 1] &~ |, Post
hil ~ ~ 11 opierky
Al B | l o
10 20 . 100
6 |M6 55| 10| 6] 8| 5 735 03 |1 10 | 115 |[—5573
15 R 4 | 16210020
§ | M8 |35 12| 9110 6|=55| 05 1 1 2 5,035
20 36| 0,042
10 | M10 |5~ 16 |12 12| 8 |—5¢| 05 1,5 | 17 | 196 —g070
25 T 45 | 0,071
12 | M12|—5| 20 | 15|15 | 10— 1 15| 19 | 2L9 \—g
30 : 54 0,130
16 |M16|—¢5—| 24 (20719 |12 =g 1 |2 24 | 217 \—g5a0—
40 o, 68 o | 2060280
20 | M20 55| 28 | 26 | 24| 16 gz, ! 2 3 6 0,500

dy = 40 mm 51_'1 z ocele 12 010.
Vthtoveme: opierky z ndstrojovej ocele st kalené na tvrdost HRC = 42 aZ 45,
ostatné su cementované do hibky 0,5 a7 1 mm a kalené na tvrdost HRC = 58 aZ 62.

434

Material: ocel 13 240 alebo 11 110 (fahand). )
Vyhotovenie: kuZzelové konce opierok st kalené alebo cementované a kalene

na tvrdosf HRC = 58 a? 62. Opierky su pieskované. Rozmer 21 pozri CSN 02 1031.
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Vytiatok z CSN 24 3582 Plati od 1. 4. 1963 .
: Vytiatok z CSN 24 3583 Plati od 1. 4, 1963

PEVNE BOCNE OPIERKY NASTAVITELNE OPIERKY

D
) I EsN 02 1403
) HRANY SU SKOSENE 7 :
ZAPICH A17/03 AV Y g
LA X
=7 I s m a f '\
% o B é \ : \ f { /

e
!Sx/eS"
ifﬂ

L 2
Ll 1 \\ 1 N -
2}l PODLA CSN 02 1031
\ZAPch PODLA CSN 01 4960

Oznadenie podla dx s xi: Opierka M 16 % 1,5 x40 CSN 24 3855

Rozmery v mm Hmotnost v kg

\ .
“4/{: Zavitdxs | M10x1 |M12x1,5 | M16x1,5 M20x1,5 | M24x1,5 M30x1,5
e ' di 10 12 16 20 24 30
de 4 5 6 8 10 12
L , 3 D 16 18 22 28 32 40
Oznadlenie podia g. Opierka 18 CSN 24 3582 R 32 32 40 40 50 50
: L 8 10 12 14 16 20
Rozmery v mm Hmotnos{ v kg I 5 6 6 8 8 10
a s R ; B . I 1(1) ol . Hmotnost Dizka / Hmotnost 1 opierky =~ ‘
t 1 ) s =t | 1 opierk i
h11 : it | gy ° prey 20 0,020
25 0,023 0,035
12 | 28 | 7 |15 16 | 20 | 36| 17 | 19 |1 0,108 30 0,026 0,039 | 0,072
14 | 32 8 | 14 20 | 25 46 | 21 | 25 |1 0,228 R R
18 36 10 | 18 25 30 68 | 25 43 | 1,25 | 0,426 35 0,030 0,044 0,081 0,136
40 0,034 0,048 0,091 0,147 0,208
- 50 0,056 0,100 0,169 0,241 0,450
22 | 45 | 12 23 | 32 | 38 85 | 31 | 54 | 1,5 0,850 Sae : e -
28 | 48 | 14 27 | 40 | 46 | 110 | 39 | T1 2 1,450 60 0,110 0,151 0,274 0,500
80 ‘ 0,235 0,340 0,600
100 0,406 0,700

Materidl: ocef 11 600.
Vyhotovenie: opierky st kalené na tvrdost HRC = 32 a% 38, Styri steny st koso-
uhlo veibkované podia CSN 01 4932,

Material: ocel 11 600.
Vyhotovenie: hlava opierky je vrubkovand (kosouhlé vrabkovanie s rozstupom
0,8 mm podla CSN 01 4932); oporna plocha je kalend na tvrdost HRC = 34 az 42.
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Vyiiatok z CSN 24 3588

PODPERY POD UPINKY

Piatl od 1. 4. 1963

126032
(6 _, 16 b &5 () 1
€
~ .
////”'\\
=
A
-“3 // ,,_// \\ \\
> LS 2
\\‘\\g—__:%}//
e i T
g
e
| I SO |

Oznadenie podia k: Podpera 16 CSN 24 3588

Rozmery v mm

Hmotnost v kg

k / hy 5 v Hmotnost ~
50 0,59
16 | 24 48 56 —————
80 0,95
50 0,76
20 | 28 52 60 e
80 1,25

Materidl: sivd liatina 42 2415.

Vyhotovenie: diery pre z4&vit M 12 su vitané do prekriZenia,
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Vyiatok z CSN 24 3589

STOJANCEKY K PODPERAM POD UPINKY

Plati od 1. 4. 1963

& @)
e $28 1 .
2 o em Lt ZdPICH C17/03 EENOT4960
g_ oy M ?g
' 3'\2/ ‘B;
Fosmr
' %‘ |
& - -
]
o o . | 28 / j
Nlg d /
2 3
R b S B
¢ 28H11 i
3 2 ——eee ]
B 20°
Oznagenie podla D: Siojanéek 63 CSN 24 3589
Rozmery v mm
H
Podpera « S Nastavitelnost
x Polet st k
min max CSN 24 3588 ocet stojanéekov %
16 56 16 — g
20 60 20 —
16 60 —
16 108 1
16 156 . 2
16 04 16 a 20 3 4
16 252 4
16. 300 5

Material; ocel 11 500 podla CSN 1511 alebo siva liatina 42 2413,
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vyiatok z CSN 24 3590 Plati od 1. 4. 1963

| Hmotnost
D 1 d 1 1 stoj.
i v kg
63 45 0,70 .
90 72 , 1,71 STREDIACE VLOZKY
PRIKLAD FOUZITIA
A s hladkym otvorom B s otvormi so zévitom
Oznatenie: CSN 24 3590.1 Oznatenie: CSN 24 3590.2
CSN 243588
T — ")
i It A) 6 50 pb
ik‘- 'g‘ rT —F o ¢ 36
\ . )
i P <
~ ! ZAPICH i f——e !
A== I ' NN SRR
] R > ] 08
i e [ R 00 | > v}
. Y T 2 S
o = { i L'J’ N — ‘l d -
s\ - ~ bj6
S i 3B
h st B | \
' b é ) ( T )
= = = il ‘ . .
RN | iy u{
P i "1 "M 8 SH8 2 DIER
CSN 243589 O : ®20 Y
! [ I —— e
UL O
e e ] :lr-— s : = Oznagenie podla druhu a D: Vlozka A 70 CSN 24 3590.1
| el i |
I l R i
rrl b ) ,q:l ’ -:—:_!L'-" Rozmery v mm
1 1 i 1
' | 4TI }jk CSN 243553
=) | LWLyl ‘ Hmotnost
| l D6\ d | h | 1vlozky
} — I vkeg &
| |
R 70 | Zépich 0.35 Materil: ocel 11 375.
¥ A 2,5/0,5 Vyhotovenie: strediace vlorky s cementované
SN 243589 do hibky 0,5 a% 1 mm a kalené na tvrdost
_ SN 02 1143 90 70 | 0,75 0,49 HRC = 50 a? 55. Zavitové diery si na vy-
RSB ) 125 100 0,87 tiahnutie zalisovanej vloZky. Zapich A podla
CSN 01 4960.
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Vyiiatok z CSN 24 3595 Plati od 1. 4. 1963 Vyiatok z CSN 02 5181 Plati od 1. 10. 1962

VODIACE VLOZKY DO DRAZOK TVARU T

GULE SO ZAVITOM K RUKOVATIAM

Nahradzuje CSN 24 3601, d SH 8 pre ocelové gule, d SH 11 pre gule z liso-

6' q
% (\9) vacich hmdt. Oznadenie gule s @ D = 32 mm
w1 47 \PICH A17/03 464 _ _ 5
o K&/ CSN 074360 ] Ocelovej leStenej: Gula 32 CSN 02 5181.11
08 . g =77 - Ocelovej &iernenej: Gufa 32 CSN 02 5181.12
h ool /{’ sz 1 /// © 7 &iernej lisovacej hmoty:  Gula 32 CSN 02 5181.21
"} = -t . 72 Z Eervenej lisovacej hmoty: Gula 32 (:‘,SN 02 5181.22
— ! = ] 7 7o zelenej lisovace] hmoty: Gula 32 CSN 02 5181.23
> 7 : C
& bj7 $10 Z bielej lisovacej hmoty:  Gufa 32 CSN 02 5181.24
i
Oznalenie podla b: Viotka 14 CSN 24 3595
7 -~
I
Rozmery v mm d
. 4
O GULE
b 12 ! 14 ! 16 ‘ 18 1 20 l 22 1 24 28 ’ 32
h 10 12
} 14 Hmotnost 1 gule v kg &
D d d1 h t S z lisovacich
i 20 | 25 30 ocelove) hmbt
!
Hmotnost t | 6 M 2,5 4 5 4 0,000 7 0,000 2
vlozky v kg| 0,020 I 0,021 | 0,023 | 0,026 | 0,036 0,045 | 0,051 | 0,086 | 0,097 8 M3 4,5 ki 5 0,001 4 0,000 4
R 10 M4 5 9 7 0,003 0,000 7
l 12 MS 6 11 8 0,005 0,001 1
16 M6 8 15 . 11 0,012 0,002 9
Materiél: ocel 11 600 (fabana). 20 M8 12 18 13 0,022 0,005 6
Zraze\;l)éhoogcgvzlll;: vodiace vlozky st kalené na tvrdost HRC = 30 a# 35. Hrany su %g lltfld 2130 %g %g’g ig 8832 8’8;;
’ 40 M 12 22 37 22 0,19 0,043
50 M 16 27 46 28 0,36 0,084

Materidl: ocel 11 107 alebo 11 500, lisovacia hmota 64 21 21 a 64 2301.
Vyhotovenie: ocelové gule st leStené alebo giernené, gule z lisovacich hmét st
lesklo lisované bez ostrin; gule st na rukovitiach zatmelené, aby sa neuvoliiovali,
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Vyiiatok z CSN 24 3602 Plati od. 1. 4. 1963
RUCNE KRIZOVE KOLIESKA

B svvaL:OV}Zm otvorom A plné C so zavitom
Oznabenie: CSN 24 3602.2 Oznalenie: CSN 24 3602.1 Oznalenic: CSN 24 3602.3

NCEXD

A) .REZ A=~ c)
ds

o
T I <
Q)
db Skf8
e 5
Oznatenie podla 4, B, C a D: Koliesko B 5¢ CSN 24 3602.29
Rozmery v mm Hmotnost v kg
d da
D H7‘ SHS ds da ds ds e hy ha ks R 71 ra
32 6| M6 64| 14 18] 1,9 6 22 20 13 80 | 25 | 2
40 8 | M 8| 84| 16 21 | 28 7 26 24 15 %0 | 3 2
50 | 10 | M10 | 10,5 | 20 | 25 | 238 8 39 28 17 | 100 | 4 2,5
63 | 12 | M12 | I3 25 | 32| 38| 10 35 33 20 | 110 | 5
80 | 16 | M16 | 17 321 40 | 38 ) 12 44 42 23 | 130 | 6 i
100 | 20 | M20 | 21 40 | 48 | 48 | 15 55 53 28 1 150 | 8 5
» i} ) i Kusclov§ kolik |___ Himotnost 1 kolieska
3 1 min. I3 CSN 02 2153
‘ A ’ B | c
32 10 15 12 8 | 2% 14 0,046 | 0,041 0,040
40 12 18 15 | g 3%16 0071 | 6,061 [ 0,059
50 14 21 18 8 I%20 0,125 } 0,108 | 0,106
63 16 25 2 9 | axss 0,235 0,207 0,201
80 20 12 28 10 4% 32 0,470 0,430 0,400
100 24 40 36 | 13 | 5x 40 | 0,750 0,630 0,610

Material: qcef 11. 341 alebo temper'ovarui latina 42 2530.
. Vyk}gtovemq:’kolvxeska_B a Clsﬂ ;}alakované na ¢ierno. Diera ds je vyvitand len na jednej strane kolieska;
primontazi sa previta ap aj protilahld strana kolieska a celd diera sa vystruzi pre kuZelovy pripadne iny kolik.
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Vytatok z CSN 24 3604 Plati od 1. 4. 1963
GOMBIKY

%
&£
Oznagenie podia D: Gombik 32 CSN 24 3604
Rozmery v mm Hmotnost v kg
' d2 l ds ’ h l nh = ‘ Ira \ h3
7Ly 20 14 3 15
\ 24 1 28 | 25 1 16 3,5 ‘ 20
3 1 38 30 | 18 4 | 20
) ] KuZefovy kolik Hmotnosf
n ’ 2 CSN 02 2153 1 gombika =~
32 8 50 | 2 | 3 1 2x12 0,05
40 10 \ 60 i 3 1 4 1 3% 16 0,09
50 10 60 4 5 | 4x20 0,18

Material: ocel 11 500 alebo 11 107.
Vyhotovenie: gombiky st le§tené alebo iernené.
Dicra s priemerom ds je vyvitand len na jednej strane gombika, pri montazZi sa
previia Gap aj protifahld strana gombika a celd diera sa vystru#i pre kuZelovy pri-
ne iny lik.

padne iny kolik 3;8/ (7@} o

Vynatok z CSN 24 3607
Plati od 1. 6. 1951

i PRIAME RUKOVATI
a Z Oznadenie podia L:
2 5] Rukovdr 80 CSN 24 3607
Iz Rozmery v mm
13 Hmotnost v kg
meonapel e

Gula B ,
e Himotnost
d dy CSN 24 3601 .
L Sn3 Sh8 I Ir | s " alebo 1 ruliovate
CSN 02 5181 ~

80 M 8 M6 57,5 12 8 25 0,05
100 M i0 M8 76,5 14 12 32 0,10
125 M 12 M 8 95,5 16 12 32 0,16
160 M 16 M 10 123 20 16 40 0,31
200 M 16 M 10 163 20 16 40 0,36
250 M 20 M1z | 204 25 18 50 0,61

Material: tahana ocel 11 500 alebo 11 600. Gule su z plastickej hmoty.
Vyhotovenie: rukoviiti st leStené, gule si zatmelené.

445



Vyhatok z CSN 24 3609 Plati od 1. 4. 1963

KRIDLOVE RUKOVATI

A4 plné, B s valcovou dierou, C s0 zavitom,
Oznalenie: CSN 24 3609.] Oznalenie: CSN 24 3609.2 Oznalenie: CSN 24 3609.3
¢ ()
A) 8) ¢)
Dy I a
! )
A 2 e TENFN
. IS = A7
E \ '/ e = ]/
‘ £ (227 ARANE k177 /N
» p \I" d,H7_= 7 SHB
& P B T D . D

Oznadenie podla druhu a D: Rukoviit A 50 CSN 24 3609.1

Vyhatok z CSN 24 3630 Plati od 1. 4. 1963

JEDNODUCHE VYSTREDNIKOVE PAKY

A priame, B vyhnuté, C so zavitom,
Oznatenic: CSN 24 3630.1 Oznalenie: CSN 24 3630.2 Oznalenie: CSN 24 3630.3
A 125(16, Q
) . 25(19,%)
. , L Q
Y= ZVARANE & 8)
- i)
Q =N/ - 3
N
) ﬁ[ L]
1.\5/1 .
dA 1|
(0
d H 116

}

Rozmery v mm

Hmotnost v kg

Di

d

dq

da

Oznatenie podla druhu a D: Pika A 50 CSN 24 3630.1

Rozmery v mm

Hmotnost v kg

da i 4L b

D | '~ | sH8 | H7 SHS ~ ~

40 | 210 | M 20| 20 12 | M10| 5,8 25 10 12 | 66 88 15
50 | 250 | M 24| 25 12 | M10| 7,8 30 i0 15 | 66 | 108 | 15
63 | 300 | M30] 30 | 16 1 M12| 9,8 36 10 18 80 | 129 | 18
70 | 360 | M 36| 35 16 | M 121 11,75 45 10 | 22 | 95 | 156 | 18
Prehfad sudiastok
D Gula B KuZelovy kolik rukoviiti Hmotnost
CSN 24 3601 CSN 022181 1 rukoviti 4

40 32 6 X 36 0,33

50 32 8 x45 0,60

63 40 10X 56 1,06

70 40 1270 1,56

Material: rukoviti st z ocele 11 600, gule su z plastickej hmoty.

Vyhotovenie: paky s privarené, gule zatmelené. Diera s priemerom ds je vy-
vitana na jednej strane rukoviti. Pri montaZi sa previta ¢ap a protilahld strana rukoviite
a cel4 diera sa vystruz pre kufefovy pripadne iny kolik.
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= |
E = ‘ s 2 é
— 24 < oo
A, E —FE - 0 2l S 7 o
- o - L 1= . St g A
Ql A8 Riw|S] 8 |o|glg|l2|I| N a|=00 T~
24 | M24%x2(1,2|10] 8| M6 14| 6212 | 4 |20 80| 77 34 14} 25 0,13
30 M30x2(1,5/12|10| M8 |16| 87|15 | 5 |25|110/106] 46 | 16| 32 0,16
40 M40x3|2 |16]12| M8 |18 13315 | 7 |35|160/154] 60 18| 32 | 0,28
50 M 50%x3(2,5/20 16| M10 |22 185 18 |10 [40{220{211| 83 |22 40 | 0,60
60 M60x4|3 |25|16] M10|24|242-18 [12 | 45|280/267{103 | 24! 40 | 0,85
80 (M 80 x4 (4 |32(20] M12|30|307 24 |16 |60 |355| 3407128 |30 50 1,80
Material je uvedeny v tabulke: '
Vystredni- . ; . - Drick
kové paka Vystrednikovy kottid rukoviti Gula
ocel 12 010; cementovany do hibky 0,5
AaB aZ 1 mm a kaleny na tvrdost HRC = X .,
= 58 a¥ 63 ocel plasticka
11 500 hmota
alebo _ pozri
c nastrojovd ocel uhlikova; kaleny na 11 600 CSMN025181
tvrdost HRC = 58 aZ 63
Wyhotovenie: Tukovit je k vystredniku privarend, gula jo zatmelend.
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vytiatok z CSN 24 3542 Plati od 1. 4. 1963

MATICE SO SKLAPACOU RUKOVATOU
Metricky zavit M 10 az M 20

<°_ 61\3//{7/
o | D A L
Plo S/ﬂ "0
g€ T R -~
— % p |
< M- < R - - DL&:’:‘
r \ i
T 4
< »_I_—“ r
rlr 1—II i f
I § I |
R {',J e <
¥ U_ l_l A
d5H8 ) 45
OZNACENIE
Rozmery v mm ' Hmotnost v kg
4.3
Zavit d pl 1 nldldea I—I7—4—%)8 HSH hl hs | B Hmotnost
Shs La2) @8 11421 88 | 1 matice ~
d n6 hil
M 10 201 80(40| 91320 10 10 31(21(20 0,17
M 12 2511004511 116|25 10 12 34122120 0,26
M 16 3211251601 14 20|32 12 16 4613028 0,52
M 20 40160 70|18 (25|40 16 20 5313331 0,98

1. Material: matica, rukovif a kolik si z ocele 11 600.

2. Vyhotovenie: matice st presné podla CSN 02 1005; matica, hlava rukoviiti a kolik
st kalené na tvrdost 32 az 42 HRC; Casti rukovéti st tiernené alkalicky alebo inym
vhodnym spdsobom.

3. dy H7 — pre vidlicu; ds D8 — pre rukovif; ds né — pre kolik (CSN 02 2150).
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Vynatok z CSN 24 3633 Plati od 1. 4. 1963

ROZVIDLENE VYSTREDNIKOVE PAKY

A priame, B vyhnute,
Oznatenie: CSN 24 3633.1 Oznatenie: CSN 24 3633.2

% (s)

A) . 8)
‘ 1y . o
5
o P = i
:E - ™ 1[—— LA [ 4 vl T
Sl 1 L =4 4
- 5L | 2le' I . : =
: 2 ZVARANE ' 1 MRS g
- _‘//} ; = : /‘_\ 1 i
5 8. 1 ls
A |16 11 L
fi
~ .
& .
Oznadenie podla druhu a D: Pdka 50 CSN 24 3633.2
Rozmery v mm Hmotnost v kg
) Hmot=
= Gula B .
d da = 14 le =3 nost
D\ E di O h| kil L | Iil v { A ICSN p
D8 Sh8 = I | R 025181 Lpaky

24[1,2/10| 8 M8 |26)12] 561214 40120 | 80| 79| 34|10} 25 0,13
30 (1,512 10| M10|30| 14| 7715 16| 50125 | 110/ 108| 44 | 12| 32 0,24
4012 | 16112 M10|35]17123] 15|18 60, 32 | 160 156| 60| 16| 32 0,44

5012,5/20| 16| M12{4522|175! 1820 701 40 | 220|213| 84120 40 0,89
6013 |25!16| M12|50|25|230|18 22 82|50 280{270/103 {24 40 1,35
804 |28/20| M16|60|30|291| 2425105 60 355 342\128 32| 50 2,60

Material; vystrednikova vidlica je z ocele 12 010, driek rukovite z ocele 11 500
alebo 11 600 (fahanej), gule su z plastickej bmoty podla CSN 02 5181.

Vyhotovenie: vystrednikova vidlica je cementovana do hibky 0.5 a%z 1 mm a kale-~
n4 na tvrdost HRC = 56 aZ 62, gule s zatmeleng, rukoviti su k vidlici privarené.

29 STROJNICKE TABUDKY ' 449



Vytatok z CSN 24 3636

Plati od 1. 4. 1963

PAKY S DRAZKOVYM VYSTREDNIKOM

il

40 | 2 55/14110| 8| M8 |160:149,5 75 12 9|28525| 8125 M8

iy ©
<
N s s
R - - -— =
¥
QT % e E
° w4 N S, 3
& »
v ' )
L., N N
02y ernt .
o ?
9 x
> h
SR 2 ™
;f) i b - e [t
H7 /ﬁ;t A
o
Oznalenie podla D: Pdka 50 CSN 24 3636
Rozmery v mm
%}ul'a
SN
D = d da L I K}
ool Zalele myhshs | & | m | B BB Rs |pyp 025181
| ds
30 1,5 |5 |10] 8] 6| M6 1251114,5 5612 8,23 3,25 6 25! M3

50 | 2,5 [7 [16|10| 10| M10|220|204,5 120 141235

606 | 3 8 116/12| 12| M12|280|261 |160)18 |14 (427,75 12 {40 | M12

6,25 | 10 32| Mi0

Material: paka je z ocele 12 010, gule st z pl
Vyhotovenie: paka je cementovand najmenej

38 a¥ 62 HRC, gule su zatmelené.

astickej hmoty CSN 02 5181.
do hibky 0,5 mm a kalena na tvrdosf

vyiiatok z CSN 24 3650

UPINKY TVARU U

Plati od 1. 4. 1963

2 |

Y
Z

Oznatenie podla dx/: Upinka 14 x 160 CSN 24 3650

Rozmery v mm Hmotnost v kg
d ] Dizka pred ; P p Prisluna | Hmotnost
ohnutim ! : skrutka upinky =
100 204 20 0,32
14 125 254 20 10 6 M 12 0,40
160 324 25 0,64
200 404 25 0,79
125 256 25 10 6 0,50
18 160 325 25 12 6 M 16 0,77
200 405 30 12 8 1,15
250 505 35 12 8 1,65
160 328 12 1,10
23 200 407 35 16 8 M 20 1,80
250 507 16 2,28
315 634 20 4,00
200 407 35 8 2,56
27 250 507 40 20 10 M 24 3,20
315 637 40 10 4,00
400 807 50 12 6,35
200 410 40 10 2,60
250 510 40 20 10 M 30 3,20
33 315 640 50 12 5,00
400 820 60 12 7,70
Materidl; ocel 11 500 zuifachtena na 90 a% 100 kp/mm?,
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vyiatok z CSN 24 3655

PLOCHE POSUVNE UPINKY

Pilati od 1. 4. 1963

o \ﬁ
)
@ .
ﬁ( | o _.__“ .
5
i _ﬂ-o
|
[ -
e a

Oznatenie podla dx I:

Rozmery v mm

T 27 [T
1

Upinka 14 % 100 CSN 24 3655

Hmotnost v kg

Vyiatok z CSN 24 3660

o

PLOCHE OTOCNE UPINKY
I‘\J@& 2 f@ ; (::‘/5( )

120°

ol

Plati od 1. 4. 1963

Oznadenie podia dx1:

Rozmery v mm

r 1w . | Hmotnost
Prisl L

d I a b c e g | fin|rs Sﬁ;}ﬁ{? 1 up%lnky
so| 20 ‘ M6 0,05
7 60 26 20 3 8 10 81 2 1 4 0.05
6 | 24 10 ‘ 0,09
9,5 80 14 25 4 10 12 12 3 1 4 M8 0.14
80 34 6 M 10 0,22
11,5 100 44 30| 4 i2 15 116 | 4 2 0.29
- 80 32 30 0,21
14 100 42 | 40 5 15 20 (161 5 2 8 M 12 0,36
125 54 | 40 B 0,47
100 38 | 45 20 0,65
18 125 50 | 50 5 20 25 | 20| 5 2 110 M 16 0,78
160 68 | 50 25 ] 1,42
125 48 | 50 25 0,91
23 160 66 | 50 7 24 30 |30 7 3|12 M 20 1,39
200 86 | 60 30 2,21
160 64 | 60 ! 1,70
27 200 84 | 80 7 27 35 |30} 7 3 15 M 24 3,06
250 | 110 | 30 3,72

Material: ocel 11 600 zuslachtend na 90 aZ 100 kp/mm?2,
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o

S
@

e

-
_I

Upinka 14 x 100 CSN 24 3660

Hmotnost v kg

R
d {71 | S| b cldlg|h || frnlr >§§ g9
I [ 3 B g e
g @ IS T o
50 | 22 0,05
7 o | 25|20 11{10] 8,8 211 41 M6 0.06
60 | 28 10 0,14
95| oo | 56125 | 4 (1612 5|10 | 314 M8 0.17
80 | 36 2,25
11,5 00 | 45|30 | 4 120 15]15 125 4 | 2| 6  MIO 03
80 | 36| 30 0,24
14 |100| 45| 40 22015115 |51 2] 8! M12 0,42
125 | 56| 40 0,54

100 | 45 45 20 0,51
18 1125 56|50 | 5 128/ 25[201(20 | 6 | 2 |10 M6 0,88
160 | 70| 50 25 1,43
125 | 56| 50 23 1,08
23 160 70|50 7 [ 331303025 | 7| 3 |12} M20 1,70
200 | 90| 60 30 2,57
160 | 70| 60 : 1,96
27 1200| 90|80 | 7 | 413530 /30 | 8|3 15, M24 3,42
250 | 110 80 | 4,35

Materidl: ocel 11 600 zuglachtena na 90 aZ 100 kp/mm?.
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12500% 6 ‘ N
303/[ v, \’9) d _;e** Vyiatok z CSN 24 3675 Plati od 1. 4. 1963
=~ \ Vyiatok z CSN 24 3670 : POISTOVACIE KOLTKY '
TS = > Plati od 1. 4. 1963 2 |
G« ;1 e | ﬁ- A) @@ g
! =i - 1 VALCOVE STREDIACE CAPY l 90°
o Zhrion 4l | s | 5T 2R
__|_laa CSN LS -§ = i [ )
1 R 01 4960 | _ . —T IJZ
MQ/ ’ Oznagenie podla d: Cap 10f7 CSN 24 3670 A L3 Sfe o
PRE d= 6 A¥ 10 mm PRE d VYSE 10 mm Rozmery v mm  Hmotnost v kg VRUBKOVANE = e "
d% | Hmot-
) H-L/i/lp6 1 \ I 1 n'osf ‘IS,
vyse l do 1 &apu Q>‘
6| 8 10 20 | 10 |2 0.012 S 03
8 | 10 12 25 | 12 | 25| o014 s g> d
10 13 16 30 14 3 0,023 hell NG m~
13 16 20 36 16 | 3,5 0,035 = I [
16 20 22 40 i8 4 0,048
20 25 16 36 18 | 4,5 0,076 \LE: Eﬁ
gg zg %‘5) j‘s’ §2 g 8’_1,‘53 A s vribkovanou hlavou B s rukovitou
4 [s0| 32 1501|2517 0,490 « (pre d = 1 ai(;l mm) ) B (ore d nad 7 mm)
Poznamky o materidli a vyhotoveni st uvedené dole. znalenie podla dxI: Kolik 5 h6 X 20 CSN 24 3675 R
ozmery v mm
125 (04, 0 . -
d \/o %) ;-:* d vyiatok z CSN 24 3671 d*) vyse 1 4 7 10 14 18 23
30 — d
=~y }’ Plati od 1. 4. 1963 o 4 7 10 14 18 23 30
4 Zz s 10 12 16 20 24 32
SPLOSTENE STREDIACIE CAPY I 53 3835 3?5 4(3) 4% 53 68
- L — — 5 8 10 10 16
ls 5 5 5 6 6 6 6
v 175 2:5 4 4 5 5 5
ds — — | 5n6x50!6n6x60]|8n6x70
Valcovy kolik 1?:1 éﬁox 1>2<1116 O(>)<
Oznatenie poda d: Cap 10f7 CSN 24 3671 CSN 022150 ‘
. . Dizka / Hmotnost 1 kolika v k 1) R
PRE d = 6 AZ 10mm * PRE d VYSE 10 mm Rozmery v mm Hmotnost v kg T 000,020 oaveE pT (strednd) ~
- ‘ 20 00095 0021 | 0,043 |
B - [ e ] woo|oom \ s | Hmotmost 25 0,01 | 0022 | 0045 | 0,095
6 g 10 | 2% 10 2 | 2 0,070 30 0,023 | 0,048 | 0,098 | 0,177
12 25 12 2,5 2,5 0,012 ’ ’
10 ] [ CI | 1 \ 3 3 | 0021 ‘518 0,052 g7i(1)§ 0,195 | 0,315
| % 3 i 5 i 8’8‘{#8 E , 0210 | 0345 | 0,65
20 25 16 36 18 |45 | 6 0070 70 0123 8%23 8’3}8 3,70
T2s 3| 200 40 20 5 6 0,140 80 > X 75
32 40 25 45 22 6 8 0,310 100 0,44 0,80
40 50 32 50 25 7 8 0,480 0,86

. Materz:dl: koliky s priemerom d = 1 aZ 7 mm si z nastrojovej uhlikovej ocele

koliky s priemerom d nad 7T mm s34 z ocele 11 600. !
*) Yyhot‘oveme: koljky st kalené na tvrdost HRC = 32 a¥ 45. Priemer kolika dsa
voli podla potreby, jeho medzné odchylky su k6, ho, £7.

Materidl: apy do priemeru 20 mum sa odporuataji z néstrojovej ocele 19 452 alebo 14 220, &apy s prie-
merom 20 mm z ocele 12 010.

Vyhotovenie: apy z ndstrojovej ocele st kalené na tvrdost HRC = 53 aZ 62; Zapy z ocele 12 010
a 14 220 su cementované do hibky 0,8 az 1 mm a kalené na tvrdost HRC = 58 aZ 62.
*) Priemer &apu d sa voli podla potreby; medzné odchylky priemeru si: h6, 26, £6, {7,
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PRIRADENIE DIER PUZDIER K NASTROJOM

Pre vitanie dier H11

Rozmery v min

Priemer vitanej diery d ‘ Priemer diery vftacieho puzdra

" had l do | pre vrtak \ pre vyhrubnik
il 15 . (d—0,5) F7 dC8
15 21 (d —0,5) F7 dC8
21 30 (d—1)FT d C8 alebo 4 B8
30 40 (d— 1,5 F7 d B3
40 62 (d—2) F7 d B8

Pre vitanie dier H7 a H8 na dve operacie

Priemer vitanej diery d Priemer diery vitacieho puzdra
T ) pre vystruznik
nad do pre vrtédk
g7 | H8
3 t 59 d—01F7
6 10 d—0,2) F7
—_— T T T RS d F1 dFi7
11 30 (d—0,25) F7
32 60 (d—0,5) F7

Pre vitanie dier FI5 aZ H8 na tri operacie

Priemer Priemer vitacicho puzdra
vitane] diery d pre vystruznik
_— e pre vrtak pre vyhrubnik
pad | do H7 | H8
11 15 | (d—0,75) F1 d—02)F1
16 18 ‘ (d—1)FT (d—0,2) F7
19 21 i (d—1DF7 (d — 0,25) F7
22 30 (d—1,5F7 (d —0,25) F1 d F7 d F17
32 40 (d —2)F7 (d—0,3) F7
42 50 \ d—2,5)F1 (d—0,3) F1
53 62 | (d—2,5)F1 (d — 0,35) F1 l
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Vynatok z CSN 24 3705
PEVNE VRTACIE PUZDRA HLADKE

219

Plati od 1. 4. 1963

2
‘V
° L ki

. 0On6 ;'549

Oznaéenie podla d X L: Puzdro 20 F7 X 30 CSN 24 3705

Rozmery v mm Hmotnost v kg

d*) D L Hmotnos{ 1 puzdra =
 \lmmmei__ . v vz )
vyse | do kratke | dlhé kritkeho |  dlhého
— 2 6 6 9 1 07 |1 0,0013 0,0018
2 4 8 9 14 |1 1 0,003 0,0049
4 6 10 0,006 0,009
6 8 12 12 18 1 1,5 0,008 0,014
8 10 15 0,009 0,016
10 12 17 16 24 | 1,51 2 0,014 0,020
12 15 20 0,023 0,033
15 18 24 20 30 | 15 | 3 0,038 0,057
18 22 30 0,063 0,094
22 | 27 36 25 38 | 2 4 0,103 0,160
27 32 42 0,134 0,205
32 38 48 32 48 | 2 5 0,214 0,325
38 44 56 0,305 0,453
44 52 65 40 60 | 2 6 0,480 0,720
52 66 80 2,5 0,760 1,140

Materidl: puzdrd s priemerom D do 20 mm st z nastrojovej ocele 19 312, puzdra
s priemerom D nad @ 20 mm st z ocele 12 010. '

Vyhotovenie: puzdra z ocele 19 312 st kalené na tvrdost HRC == 38 aZ 62, ostatné
puzdra st cementované do hibky 0,5 2% 0,8 mm a kalené na tvrdost HRC = 58 az 62.
#) Priemer puzdra d sa voli podla potreby.
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Vyiiatok z CSN 24 3707 Plat{ od 1. 4, 1963

PEVNE VRTACIE PUZDRA S NAKRUZKOM

Vyatok z CSN 24 3710
PEVNE VODIACE PUZDRA HLADKE

Plati od 1. 4. 1963

© (%)
32 (%) N 60°
o Sy ple Y
ZAPICH PRE D = 6—12 mm 50
S o
‘.o ////-%1 RS Z 8- dFi7 % i
Z TR 3
¢ 7ha 52 =N i &%\“K
zipien A° LMo |S <8 Sk
CSN 01 4960} d /1, 30°
| Ong N30 Dps Moo

Oznatenie podla d x L: Puzdro 20F7 x 16 CSN 24 3707

——y

Rozmery v mm Hmotnost v kg \, '
I
d Ia L Hmotnost 7% N
D 1 puzdra = N
H7/n6| Pt Plv o -
vy$e | do kritke | dlhé |kratke | dlhé Jrde- d;lh:- Oznatenic podla dx L: Puzdro 30 F7 x 38 C:SN 24 3710
Rozmery v mm
— 1 2| 6 |10} 6 9 4 7 1207 0,0021|0,0026
2| 4| 8 |127 9 14 6 11 |31 |1 |0,0047|0,0064 ¢ 1 ousd
4| 6| 10 |14} 9 14 6 1 |31 0,008 | 0,011 4 L hi4 D I o Hmotgolzg L puzdra
6 | 8| 12 |16] 12 18 8 14 1 |1,5]001 [0,017 ) I ,_8’(2) L .
510, ) ; 5 ’ atk dlhéh
g8 10| 15 |20] 12 | 18 8 | 14 | 4|1 |15/0014 |0021 kritke| dlh : krgtmesh"‘ —
10 |12 17 |22| 16 24 12 20 1,52 0,020 0,026 14 | 16 24 20 | 10 ) 28 11,5, 3 |1 ; ;
17 |~ 20 30 24 |12 | 732 | 15[ 3 |1 0,033 | 0,049
12 |15] 20 |25 16 24 12 20 1,5/2 10,031 {0,043 20 30 | 16 | 45 0,056 0,088
15 {18 | 24 [30] 20 30 16 26 | 41,53 (0050 |0,069 25 | 25 38 36 | 19 | 48 |2 4 | 1,5 | 0,094 | 0,146
18 | 22| 30 |36] 20 30 16 26 1,5]3 [0,073 |0,104 30 42| 22| 5 0,118 | 0,189
—— —— 36| 32 48 4824 |75 |2 4 |15 | 0,198 | 0,280
22 | 27| 36 |42| 25 38 | 20 33 | 5|2 |4 (0,119 |0,176 42 56 | 28 | 5,5 2 0,271 0,382
27 |32} 42 (48] 25 38 20 33 512 |4 10,150 |0,221 50 40 60 65 | 30 6 2 4 2 0,396 0,609
32 | 38) 48 [54| 32 48 | 25 4 |72 |5 0241 (0,353 60 80 | 38 | 8 0,63 0,97
70 | 50 75 9 | 4273 25 | 4 |3 0,92 1,41
38 |44 | 56 |63 32 48 | 25 41 | 712 |5 |0,338 0,486 80 100 | 45 1,06 1,62
44 | 52| 65 |72| 40 60 | 32 53 |8{2 |6 0530|0770 .
52 | 661 s0 [s8| 40 | 60 | 32 | 353 |8|25|6 |0830]|1210 R B I8 B+ B S el 3| %:36

Materidl: puzdra s priemerom D do 20 mm sd z nastrojovej ocele 19 312, puzdra

Materidl: ocel 12 010.

Vyhotovenie: puzdra su cementované do hibky 0,5 a7 I mm (podla velkosti
puzdra) a kalené na tvrdost HRC = 58 aZ 62.

Pre priemery d menSie ako 14 mm sa pouZiju pevné vitacie puzdra hladké podla
CSN 24 3705 alebo s nakruzkom podla CSN 24 3707, a to ako vodiace puzdri.

nad D =20 mm su z ocele 12010,

Vyhotovenie: puzdrd z ndastrojovej ocele su kalené na tvrdost HRC = 58 az
62, puzdrd z ocele 12 010 st cementované do hibky 0,5 aZ 0,8 mm a kalené na tvrdost
HRC = 58 a% 62. Priemer puzdra sa voli podla potreby.
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vyhatok z CSN 24 3711 Plati od 1. 4. 1963
PEVNE VODIACE PUZDRA § NAKRUZKOM
42(48)
s )
o
e K
¥ =8 o N
f E‘g‘ oA S
N ! /81
{0,005 !
Ornalenie podia d X L: Puzdro 30 F7 > 38
CSN 24 3711
Rozmery v mm Hmotnost v kg
‘ Hmotnost
d D D]_ Ll Lt ll lz 13 v U1 Ya hm
F7 | H1/n6 krdt-| gy [Krdt| g bi2 krdt- | dihé-
ke ke ] keho | ho

14 20 | 25, 16 | 24 | 10 | 18 |16} 5 0,025 | 0,035
17 24 | 30 20 | 30 14 | 24 |18] 6 | 6 (1,53 |1 | 0,044 | 0,060
200 30 | 367 20 | 30 | 14 | 24 (22| 6 "~ | 0,067 | 0,099

25| 36 | 42; 25 | 38 18 | 31 25| 7,5 0,106 | 0,158
30| 42 | 52; 25 | 38 i8 | 31 |27 8 | 7|2 | 4115 0,132 | 0,204
36| 48 | 34 32 | 48 | 25 | 41 (30| § 0,214 | 0,296

7 0,299 | 0,410
51812 | 412 | 0430 | 0,643
8 0.69 | 1,08

420 56 | 63| 32 | 48 | 25 | 41 |32 9
50y 65 | 72| 40 | 60 | 32 | 52 (34| 9
60| 80 | 87| 40 | 60 | 32 | 52 37|11

700 90 | 971 50 | 75 | 42 | 67 |42 1,00 | 1,49
80| 100 107 50 | 75 | 42 | 67 46|, 1,13 | 1,68
90| 110 {117] 60 | 90 | 52 | 82 |50 8 12,5413 | 1,48 2.24
100| 120 |127| 60 | 90 | 52 | 82 {54 1,70 | 2,40

Materidgl: 12 010,

Vyhotovenie: puzdra st cementované do hibky 0,5 a# 1 mm a kalené na tvrdost
HRC = 58 aZ 62.

Pre priemery d mensie ako 14 mm sa pouZiju pevné vitacie puzdra hladké podla
CSN 24 3705 alebo s ndkrurkom podla CSN 24 3707 ako vodiace puzdrd.
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/
BEZ POISTENIA ng 3z {a,s) § POISTENIM PRE D=14AZ 100
! D=5AZ12

Rmovane 600 .
dsN g14892 | __1‘]\#_11‘ 8 o o /
&
= h% X Zu8
Gl R | ST £ | || vytiatok z CSN 24 3714
' Zi S0 Yk %300&& 1 Plati od 1. 4. 1963
|aglea / ad

00051 2 gase| !

ZAPICHZ,
Z

B

I NASTRCNE VRTACIE
PUZDRA

Oznadenie podla d X L.
Puzdro 30 F7 X 48
CSN 24 3714

TN

Rozmery v mm
Hrmaotnost v kg

Hmotnosf
d Lhi4 Iz - 1 puzdra —
=1 U —
D | ~ a9
F7 DI v | | v | di] da = I = vz e}
k6| o o S e -
- - + o = i =
) =) 103 =] O = e5)
2| e el S el g g s < ¥ =
e o el ] 2| B i Y Z el =)
— 2 5 9141211512011 — |1 30— —_— 4 — 0,5 | 0,006 | 0,008
1,51 3| 6 14| 1712215 L la|—=] — 5| — |0,5|0011 | 0,013
2 4 gli12118)16[20 ! 2611,5] — {1 4 | —— 5 — 0,5 | 0,017 | 0,019
30 5[10 18 LSy N 0,023 | 0,027
4 7112|1624 121251 33| L8| — { 1,5} 45 — J— 6 —— 0,5 | 0,037 | 0.044
6| 914 24 s 19| 22 9,2 | 0,7} 0,055 | 0,067
8| 111 17 28 23 2,6 11,1 0,074 | 0,088
20 | 30 301 40| 2 312 5 7 0,7
10 | 14 | 20 32 27 3.1 13,1 0,091 “0,017
1311725 38 6 | 32 3.8 8| 16,3 0,140 | 0,171
25| 38 36 | 4923 4 |3 1
16 | 221 30 43 6,5 38_ 4,5 91 19,5 0,205 | 0,253
20 | 27 | 36| 36 54 7 | 46} 53 |10 23,3 0,332 | 0,408
48 44| 60123 4 | 4 : 1,2
25 | 32 | 42 62 7.5 52 _§,£_ 11 ﬂi 0,438 | 0,541
30 | 38 | 50 T2 8 | 62 7,3 | 12| 32,3 0,71 0,89
40 | 60 54| 741261 4|5 1,2
36 | 47 | 60 84. 8,5| 74 8,7 | 13 | 38,7 0,95 1,19
45 | 56 | 70 94 9 | 841 10,2 | 14| 452 1,34 1,83
50 75 66| 9126 4 |6 1,6
53| 65 | 80 104 10 _?i ‘11,6 151 51,6 1,66 2,12
62175 | 90 RS T 11 |104| 13 15| 58 2,29 | 2,95
60 | 90 78 1108 | 3 4 17 1,6
72 1 84 |100 124 12 [114 ] 14,5 | 16 | 54,5 2,48 3,18

Materigl: puzdrd do priemeru D = 8 aZ 12 mm s z ndstrojovej ocele 19 312, puzdrd nad priemer
D = 20 mm su 2 ocele 12 010.

Vyhotovenie: puzdrd z ndstrojovej ocele st kalené na tvrdost HRC = 58 aZ 62, puzdrd z ocele 12 010
st cermentované do hibky 0,5 az 1 mm a kalené na tvrdost HRC 58 aZ 62.

Priemer d sa voli podia potreby. Vodiace puzdra pre priemer Dk6, 8 a2 12 podia CSN 2437052224 3707.
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Vyiiatok z CSN 24 3685 ) Platf od 1. 4. 1963

PLOCHE ZAPADKY

. ey

% |
JRR VA T —
2 10 PRUZIACICH ZAVITOV
[ p
3 hy . I ™
« 13 ===
~ \
< - - - )
[ o) ’ [ ]
< 1 ~1 ': :_—..-_
of E i ,
--q — a !
- b $ -
4 11 e
& ] NESTLACENA FRUZINA

Oznatenie zdpadky s dizkou [ = 60 mm a s proZinou: Zdpadka 60 CSN 24 3685

Rozmery v mm Tabulka 1
Zapadka
! f
b dy : =l = .

TR ) R o e L L e I I
45 8 4 55[15] 15 | 4 9,5 2 |55/111411,5 6 8
60 10 5 7 (200 20 | 5| 12 3 (7 1151525 8 10
80 14 6 9 30| 30 |6 15 5 19 |23 714 12 14

L
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CSN 24 3685

Tabulka 2
PruZina L
I Yleos el | | Hmotmos
S zapa P

D d Lo padky [ke]
45 4,63 0,6 16 4n6 x 20 0,020
60 5,8 0,8 18 5n6 %28 0,039
80 7.3 1 22 6n6 x40 0,090

Material: Zapadky su z ocele 11 370; pruZiny z ocele 12 090.

Vyhotovenie: ozubie zdpadick je cementované najmenej do hibky 0,5 mm
a kalené na tvrdost podla Rockwella HRC = 56 aZ 62,

Zakladné ustanovenia — pozri CSN 24 3501,

Priklady pouZitia — pozri obr. 1.

ODLIATE PRIVARENE — Z JEDNEHO KUSA
N 4,08
s
-
HIES)
1
PRISKRUTKOVANE — ZALISOVANE
o N\KOLIK
[~ ) -




Vynatok z CSN 42 0379 Plati od 1. 7. 1966

POROVNAVACIE TABULKY TVRDOSTI PRE OCEL

V tabulke je porovnanie tvrdosti podla Vickersa (HV) s tvrdostou podla Brinella
(HB) a s tvrdosfou podla Rockwella so stupnicou C 2 B (HRC a HRB).

Okrem toho st tu uvedené hodnoty rozptylu, ktoré moZno povajovaf za beZné
pre dany spdsob skti%ania a danti tvrdost, ked sa meria na roznych pracoviskach
a 1dznymi pristrojmi.

= od m
S| = L=
2 2 2.2
<8 - B Bezny rozptyl vysledkov merania
25 ] 3z
T =g e
g5 ot £ &

- . |
Huv HB \ HV HB HB

F = skp |F=>30D? | HRB URC | p =5kp | F= 10kp| D =2,5mm|D =52 10mm HRB | HRC
940 68,0
920- 67,5
900 66,9 .
280 66,3 +60 440 +2
860 65,7
840 65,0
820 64,3
800 63,5
780 62,7
760 61,9 +50 332 +2
740 61,1
720 60,2
700 59,3
680 58,4 +42 423 +2
660 57,4
640 ' 56,4
620 54| *3® L F %2
600 54,4
580 53,3 +35 +22 42
560 . 52,1
540 50,9
520 \ 49.6 +32 +20 +2
500 48,3
480 448 47,0 430 +18 £12 410 +£2
460 433 45,5

C 464

(Pakmc“ovanie)

« o ‘53‘
3 L =]
S <] %«
Q«’ =1 =7 . ! . .
R4 %S %2 Besny rozptyl vysledkov merania
83 | 2 | %
5.9 53 > 9
&> A [~ I
- HV HB 03
F=5kp F——-I?SDZ HBRB| HRC | = 5%p | Fz10kp | D=2,5mm D-——SalOmm\ HRB | HRC
440 | 415 I 5 | 12
420 | 397 + |
400 | 379 | ; ,
380 360 +10 4+ 8 | 42
360 341
340 328 18 7 +2
+6 +2
+6 +2
45 +2
+5 43 —_
R ——
|
$s | x4 43| —
+3 ~ +3 1 —
+3 +3 1 —
e [
*2 3 —
+2 +3 | —
50 STROJNICKE TABULKY 465
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Vyiatok z normy CSN 34 7401

(Plati od 1. 10. 1962)

OZNACOVANIE IZOLOVANYCH
vobDi€éov

G, AG
NG, ANG

GV, AGV
GL

S

sV

GYS, AGYS
GY, AGY

LS

GT

GTs

HLS

HLSI

HSS, AHSS
HTS, AHTS
VG '
HVG

SH, ASH

GO, AGO
GOo, AGo

GOP, AGOP
YVO

GU, AGU
GUP, AGUP
SGU, ASGU

(pismeno A oznaluje vodife s hlinikovymi Zilami)
vodi¢ s gumovou izoldciou '
vodi¢ s gumovou izoldciou a s obalom napustenym proti poveter-
nostnym vplyvom
vodi¢ s gumovou izoldciou na vysoké napitie
lustrovy drdt s gumovou izoldciou
strojové lano s gumovou izoldciou na nizke napétie
strojové lano s gumovou izoldciou na vysoké napitie
Vodite s polyvinylchloridovym plasfom
spojovaci drdt s gumovou izoléciou
mostikovy drot s gumovou izoldciou

SNURY
lustrova §nura s gumovou izoldciou
$nura s gumovou izoldciou, opletena leStenou priadzou
ako GT, ale opletend silonom
gnura s gumovou izoldciou a gumovym pladtom, Tahk4, stolena
$ndra s gumovou izoldciou a gumovym pla§tom, Tahkd, nestofend
nfira s gumovou izolaciou a gumovym plastom, stredné, stolena
gntra s gumovou izoldcion a gumovym plastom, fazkd, stolena
vytahova 3ntra s gumovou izolaciou
vytahovéa $nura s gumovou izol4ciou a gumovym plasfom
zvéraci vodi s gumovym izoladnym pla§fom

CHRANENE VODICE

Chréanené vodide s olovenym plastom (vodice v olove — kablovité)
vodi¢ s gumovou izolaciou a holym olovenym plastom (v olove, holy)
vodit s gumovouizoldciou, s olovenym plagfom a ochrannym cbalom
(v olove s obalom)

vodié s gumovou izoldciou, s olovenym plaifom a pancierom
(v olove s pancierom)

vodi¢ s polyvinylchioridovou izoldciou na vysoké napétie s holym
olovenym pla§fom

Chranené vodice s chloroprénoyym plastom
(vodite v chloropréne)
vodi® s gumovou izoldciou a holym chloroprénovym plastom
(v chloropréne holy)
vodi¢ s gumovou izoldciou, s chloroprénovym plastom a pancierom
(v chloropréne s pancierom)
stredny vodi€ s chloroprénovym plastom

TGGU, ATGGU fazky vodi¢ s chloroprénovym plastom

GYC, AGYC

Chranené vodide s polyvinylcholridovym plaSfom
(vodite v polyvinylchloride)
vodi¢ s gumovou izoléciou a holym polyvinylchloridovym pla§lom
(v polyvinylchloride holy)

GYCP, AGYCP vodi¢ s gumovou izoldciou, s polyvinylchloridovym plidfom a pan-

cierom (v polyvinylchloride s pancierom)
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Vynatok z CSN 34 1020 ' (Plati od 1. 2. 1962)

TRVALE PRUDOVE ZATAZENIA
A PRIRADENIE POISTIEK |
Pre izolované jednoZilové vodite (aj teplovzdorné) bez ochranného obloZenia

ak je ich viac ako dva spolu, a ked su ulo¥ené tak, e vzdialenost medzi nimi sa rovna
priemeru vodicCa.

R Gumova izoldcia Termoplastickd izoldcia
Prierez .
2
[mm?] zafaZenie A poistka 4 zatazenie A poistka 4

2,5 29 25 23 16
4 37 32 36 20
6 48 40 38 25
10 68 63 56 40
16 85 80 75 50
25 107 100 102 80
35 132 125 125 100
50 165 160 158 125
70 205 200 200 160
95 248 225 240 200
120 285 250 280 225
150 330 300 320 250
183 375 i 350 360 : 300
240 440 400 430 350

Pre jednotlivé izolované vodi¢e s ochrannym obloZenim (rurky, krycie liSty atd.),
ked ich nie je pod obloZenim viac ako tri, pre liStové vodice.

. Gumova izoldcia Termoplastickd izolacia
Prxergz :
[mm?] zafazenie 4 poistka A zafafenie A i poistka 4
2,5 20 16 i7 10
4 26 20 23 16
6 33 25 29 20
10 45 40 42 32
16 61 50 56 40
25 80 63 78 63
35 98 30 97 80
50 124 100 119 100
70 154 125 150 125
95 188 160 185 160

Pre mostikové vodi¢e v omietke

Prierez ZafaZenie .
[mm?2] v omietke A Poistka 4
2,5 27 20
4 35 25

Udané pridové zafaZenia platia pre vodife a kable s jadrom z elektrovodného
hlinika (EAI). YVodige a kéble s jadrom z elektrovodnej medi (ECu) maju zafaZitenost
0 25 %, va&iu, vodite a kable z hlinikovych zliatin, naopak, o 5 % mensiu.

Tabulky sa vzfahujd na zdkladny pripad jedného vedenia s jedinym, pripadne
zdrufenym obvodom (mapr. kabel s iroma fazovymi Zilami a jednou nulovou, izolo-
vané vodite fazové a jeden v rurke).
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PRIKONY PRACOVNYCH STROJOV

(informativne)
v . Prikon
Pohanany stroj (kW]
Dopravné stroje
Pojazdny Zeriav nosnosti 3 az 10 ton
zdvihanie (6,2 aZ 3,8 m/mMin) ......... ... it 5 az 9
pojazd zdvihadla (32 aZ25m/min) ...............nn e 8,8 az 1,7
pojazd Zeriava (100 aZ 50 m/min) ... 5 az9
Otodny Zeriav 1 aZ S ton '
zdvihanie (20 aZ 8m/min) . ........ ... i i i 4,5 az 9
otddanie (120 aZ 80 m/min) ....... ..o 0,8 az 2
Vytah
osobny 4 aZ 6 0s0b(0,4220,6 mfs) ...... ... ... 2 az 4,5
nakladny 100 az 1 500 kg (0,2 aZ 0,4 m/s) .......oovrrovionnn 0,35 a7 10
Cerpadlo
odstredivé, 2 a% 4 m (1000 aZ 2000 /min) ... .. e 0,8 az 3
odstredivé, 20 aZ 40 m 20 1/min) .......... e e 0,55a2 1
piestové, 40 az 100 m (20 a2 40l/min) ...... .. ... ... 0,25az 1,1
, Obr4bacie stroje na kovy
Sustruh hrotovy, vzdialenost hrotov 500 aZ 5 000,
(obez. @ 320—630) .............. R 0,8 az 2,2
éelny, priemer dosky 9002z 4000 ......... .. ..ol 1,5 az 8
zvisly, priemer 1300224000 ............ ... i 1,5 az1i
revolverovy, vyska hrotu 1402z 260 ........ ... .. .ot 0,8 az 2,2
Frézovactka, st6l 600.125a21500.350 ..............covt 0,4 a7 4
univerzalna, st061 710.140a21500.250 .. ... ......... ... ... 0,8 az 2,5
na ozubené kolesa s priemerom 500222000 .......... ... ... 1,1 az 4
Vitaika
zvisla, priemer stola 400az 750 ... ...l 1,1 az 2.2
vodorovnd, df¥ka 1000a% 3500 ... ...oovrerrniiariiiins 1,1 az 2,2
elektricka rudna, diery vliatine 5a212 ....... ... ... ... 0,1 az 0,5
Hoblovadka, 8irka500aZ 1400 ............ ... eniinnns 0,8 az 4
Obrazadka vodorovna, zdvih 12022700 .................... 0,4 az 0,
1

zvisla, zdvih 450 aZ 650 .. ... ... ... . e

Obrabacie stroije na drevo

oo

Zvisld rAmova pila, Sirokd 400221200 .................... 8 az2s
vodorovna, $iroka 600az 1500 . ... 4,5 az 1l
okruina, priemer 600 .. ... 4
pasova, priemer kotd€ov 800a21000 ............ ..o 3 az 4

Hoblova&ka s jednym noZovym hriadelom, Sirokd 300 aZ 1 000 3 ai 7
s troma nozovymi hriadelmi, §iroka 400 az600 .. ............ 4 a7 6

Sustruh, vytka 20022300 ................. e 1 a7 1,5

PoInohospodarske stroje [kg/h]

Mlafadka zubovda bez&istia ... ..ol 25022400 | T azZz 2

zubova s SlastoCnym Cistenfim ....... ... 0. 350 a7 550 | 2,5 az 3,5
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TROJFAZOVE ASYNCHRONNE MOTORY
s kotvou nakratko — zavreté

OLOVENE AKUMULATORY

Technické iidaje Metory s medenym vinutim
Statorovy & § E
Vykon| [ot/ prud [A] 258 o |82 9
;; TP ew] | /min] —|E 2 B M 2 |8yl 9P
220 V380 V|500 V['D 8 [D X N O[T
ELEKTROLYT OLOVENEHO AKUMULATORA Dvojpblové motory 3 000 synchr. otaok
Obsah koncentrovanej kyseliny sirovej a destilovanej vody v jednom litri { AF222/21 1,1 {2820 48] 2,7 2,2 0,84 73 | 2,1 | 4,6 |19 0,009
eléktrolytu pri teplote 20 °C ; AF244/2| 1,5 [2835| 60| 35| 2.5|084| 78 | 2.3 | 52 123,9| 00115
| AF322/2| 22 [2855| 82| 47| 3,6 | 0,87] 81 | 22 | 5.6 {30 | 00226
Hustota o AF344/2| 30 [2870!110| 63 ] 3.6 /1087 | 83 | 25 { 6.6 |38 | 0,03
elektrolytu [Be]l | 24 26 | 27| 28| 30| 32 349 36| 38 40 ! |AF 4222 40 |2885)|14.,5| 8.4 | 6.4 |0,87] 83 | 2.8 | 6.6 | 50 | 0,053
o » AF444/2| 55 (2890 19,5 (11,3 | 8.6 |0,87| 84 | 32 | 68 | 60 | 0,068
Mern4 hmotnost | [g/cm?] |1,198(1,219,1,22911,239{1,2611,283/1,306/1,332|1,357/1,383 AF522/2) 7,5 2930 27,0156 !11,8 | 0,87 | 84 | 2,7 | 63 |78 | 0,1317
AF544/2 | 10,0 | 2940 | 34,0 [19,6 |14,9 { 0,89 | 87 | 2,6 | 6.6 |97 | 0,189
koncentro-
| vanej kyse- 180 1 200 | 210 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 : - — —
S liny sirovej |[cm3] '[ Stvorpolové motory 1 500 synchr, otacok
o — | |
destilovanej :
vody [cm3] | 820 | 800 | 790 | 780 | 760 | 740 | 720 | 700 | 680 | 660 : AF 222/4| 0,8 | 1400, 34| 20| 1,5|083, 73 t 1,8 | 50 [ 19 | 0,0165
: AF244/4| 1,1 |1400| 45| 2.6 | 20 {083 | 78 | 22 | 5.4 |23,5| 00215
AF322/4| 1,5 | 1430| 58] 33| 2.6 |0,85| 80 | 2.0 | 60 |30 | 0,037
. i AF344/4| 22 |1430| 82| 47| 3.6 1 087| 81 | 22 | 62 |38 | 0,05
ZRIEDENIE ELEKTROLYTU NA NORMALNU HUSTOTU AF422/4| 3,0 | 1430]11,1| 641 49 |087| 8 | 20 | 62 |50 | 0,097
;, AF 444/4| 4,0 | 1435|145 84 | 64 0,87 83 | 2.8 | 6,1 |60 | 0,123
AF522/4| 55 | 1450|194 (112 | 8.5 |088| 84 | 2.4 | 52 |78 | 0287
: AF544/4 | 7,5 | 1455 |26,0(150 11,4 | 0,88 86 | 2.6 | 6,0 |97 | 0,398
Hustota elektrolytu [°Bé] 33 1 34| 35 ‘ 36 3;7 381 39| 40
’ ‘ " . ‘ Sestpolové motory 1 000 synchr, otaok
Mnozstvo destilovanej [cm3/l] vody 42 | 81 ’123 165210 263] 298|343 :
| | AF222/6| 0,6 | 900 30| 1,75 1,35/ 0,73 | 71 | 2,1 | 3,3 119,0| 0,0128
AF244/6| 0.8 | 900 401! 23| 1.75/0,73| 72 | 2,1 | 4.0 | 23,5| 0,016
AF322/6| 1,0 | 935| 49| 2.8 22(077| 77 | 21 | 49 |30 | 0,0437
TY OLOVENEHO AKUMULATORA AF 344/6 | 1,5 9351 6,37 3,65 2,8 10,79 79 { 2,3 | 53 | 38 0,0591
HODNO , j AF422/6| 22| 940 88 51| 39081 | 81 | 2,1 | 54 |50 | 01119
AF444/6 | 3,0 | 9451191 69| 53 |081| 82 | 2.1 | 5.7 |60 | 01421
Nabita bateria | Navoly vybita Vvbitd AF522/6| 4,0 | 960|155| 90| 69 |0,82| 83 | 24 | 48 |78 | 0,2881
, abité batéria | Napoly vybita yora ; AF544/6 | 55 | 960202118 | 90 |083| 85 | 22 | 52 |97 | 03884
Napitie 1 &lanku 2,1V 1,75 V
normél| tropy |normal| tropy normal tropy . Osempolové motory 750 synchr, otaok
Hustota ["Bé] 2.0 27 2| B 2218 B3 AF322/8| 08 | 685| 3,81 22| 1,7 (075 73 | 2,0 | 3,8 |30 | 00437
- AF344/8| 11| 69| 50| 29| 221076 74 | 2.0 | 3,6 |38 | 0,0591
i 1,285 | 1,23 | 1,23 | 1,19 1,18+1,14 1,10 AF422/8| 15| 700 651 3.75 2,85/ 0,78 78 | 2.1 | 4,8 |50 | 0,1119
kg/liter 2 ’ AF444/8 | 22| 700| 93| 54| 41078 79 | 22 | 50 |60 | 01421
- AF522/8| 3,0 | 715|1271 7.4 5.6 10,78 79 | 2,5 | 5,0 |78 | 03226
Bod mrazu [°C] 65 | —350 | —30 | —22,5| —22,5+-—10 | —7,6 AF544/8| 4,0 | 715|17,0} 9,7 | 7.4 | 0,78 | 80 | 1,9 | 47 |97 | 0,4486
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Rozmerova tabulka (rozmery v mm) pre typ AF a tvar HO

TROJFAZOVE ASYNCHRONNE MOTORY
s krizkoevou kotvou

Typ |A |AlB|CclG|CG|DIE|F|G|G|H| T |1 |K
AF 22.. 1119 154|152 311 353
gggg_/. 139 e 122335 | 63133 100| 63|103 | 164 118|100 | — | 203|133
/. 1127|168 |166 343 395 —
AX 34/ 140 181179 369 80 3o; | 1251 70| 117|178 | 131 | 112 7| 229 40
AR AL 15912071204 1443 |1 526 | 1601 g9 | 137 (213 | 152 132 298 | 269 | 140
AR 24./. 178 1226 [223 481 564 81269 175
2./. 197236 234|511 593
AR 54, 1213 352 1230 [243 [125 | g5 | 200 | 108 | 163 238 176 160 352 | 323 gg
Too |1 |n | L, | 4 b | h e |22
yp O 10 P RS I | de ds ba | ha | ez §”‘7’
- - :
F 22.). 150
AF 24, |160 130 210111 |15 | 50 | 18 | 42 | 40 | 19 11,1><6 6| 6 [155 %5
AF 32./. 155 !
AT a4, (190|130 245114 |20 | 55| 20 | 56 | 50 | 22 ]}’IXG 61 6 [18,5 gg
AF 42./. 185
AT a5 [P16(333 76|16 | 22| 60| 22 | 62 | 80 | 32 2510 8 2733
AF 52./, 233
AR Sx [psafres 32416 |22 | 70 | 25 | 67 | 80 | 38 1%;‘1 10 8 33,3 g§
Co
c
A A Az >
8 F .| 6 .
b i
L1E e N
: 9 2 3
- ] > .:t -~ cg
SIS =< Easd | =
== 1 ds
——d x \
1 GHiin r‘ Jinl &
) ol P Oy
.6 | E .k - ) L\ 6
_be = € h !
+ 5
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. Statorovy prud
E R -
Vykon o z v A pri otor I—Lnol:ft
Typ - cos ¢ | asi
— o Y=
£33 & [kgl
kW! k SE g 220V 380V |500V v A
. O N
dvojpblove
LS_ 2,04 JRF5b2P1 2800 5,7 3,3 2,5 38 A 25,2 | 0,84 37
ﬁ%_ 3,0 | JRF5c2PL 38_097 8,5 4,9 3,7 VLI 19 0,85 45
3,0 | 4,07| JRF6b2P1 2800 | 10,7 ) 6,2 47 167,5A | 28,4 | 0,85 55
4,01 5,42 ;TE{FEC,Z_PL_ 2800 | 14,2 8,2__ 6,251 89A . 28,7 | 0,86 66
6,(1 8,1 | IRF7a2Pi 2800 | 20,2 | 11,7 8,5 {130A | 29,5 | 0,87 78
9,0112,2 | JRF7b2P1 2800 | 30,2 | 17,5 13,3 [ 185A | 31,2 { 0,88 96
Stvorpolové
1,11 1,5 | JRF5a4P1 B 1460 ] 4,7 2,7 2,05174,5A| 11 0,85 37
1,5] 2,041 JRF5b4P1 1400 6,0 3,5 2,6 193,5A1 10,5 _(),86 45
22| 3,0 | IRFasP1 | 1380 | 8,5 | 49 | 37 | S9A | 24 | 0,86 | 53
3,01 4,07 _JRF6b4P1 1400 ,,11’6 6,7 5,1 86 A B 23 0,87 66
4,0 5,42 JRF7a4P_I_ 1400 | 14 8,1 6,15192,5A ‘ 27,6 | 0,88 78
6,0 | 8,1 | JRE7b4P! 1400 | 21,4 | 12,4 9,43 142,\,' 27,1 | 0,89 96
Sestpdlové
0.61 0,8 | JRFSaP1 | 900 | 2,82 1,63 | 1,24]29,3 \ 132]08 | 37
0,9 1,22 ERF5b6P1 900 — - | ;:__‘ —_ 0,82 45
1,5 | 2,04) JRF6a6P1 900 6,2 3,6 2,731 44 A1 22 0,82 55
&z 3,0 | JRF6boP1 900 9,1 5,3 j §3,5A 22,3 | 0,83 66
3,0 | 4,07| JRF7a6PL_| 900 | 11,6 6,7‘k 50 172,54 269 | 084 | 78
4.0 | 5,42 JRF7b6P1 900 | 15,6 9 6,85 1104 | 25,1 | 0,85 96
osempdblové
0,8 | 1,08 JRF6a8P1 B 700 —_ - — — 1 —_ 0,73 55
1,1] 1,5 | TRF6b8P1 700 —— ‘ — e — | — 0,77 66
22| 3,0 | JREF7a8P1 700 — | — — —_ L — 0,8 78
30| 407| srE708P1 | 00| — | — | — | — | — lost] 9
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A B G Gs
1 3
™ 'l - : ‘ * - -] -
x
4 ik
K Lo
M L
‘——“—N——;r.;_‘m
Rozmery v mm
Hlavné rozmer i
TYP , y Upevnenie
A B C E F G G1 H|J|KX|L | M
JRF5aP1 169 | 175 | 394 | 69 | 279 | 119 | 160 | 125 {244{200| 170 250
JRF5bF1 182 | 187 | 419 | 69 | 279 | 119 | 160 | 125 1244|225|170]| 275
JRF5cP1 —_ e — ] - —_— — — ] = | — | =] - = | =
JRF6aP1 193 | 196 | 449 1 78 | 320 | 140 | 180 | 150 [ 290|230 205|290
JRFe6cP1 203 | 206 | 469 | 78 | 320 | 140 | 180 | 150 [ 290|250 (205|310
JRF7aP1 — — — —_ - - - = | == =1]=
JRF7aP1 214 | 225 | 519 | 93 | 442 § 200 | 242 | 170 |370| 242|245 302
JRF7bP1 234 | 245 | 559 | 93 | 442 {1 200 | 242 | 170 | 370|282 |245) 342
Ubpevnenie Koniec hriadela
TYP
N (0] P R d [ s t a h
JRF5aPl1 216 | 12 | 46 26 22 50 6 6 18,5 | 24,5
JRF5bP1 216 | 12 | 46 26 22 50 6 6 18,5 | 24,5
JRF5cP1 — | = = = = = = =22
JRF6aP1 265 | 12 60 30 28 60 ] 7 23,9 | 30,9
JRF6bP1 265 | 12 60 30 28 60 8 7 23,9 | 30,9
JRF6cPI = -] =] = =] =] |22
JRF7aP1 305 | 14 60 30 32 80 10 8 27,3 | 35,3
JRF7bP1 305 14 60 30 _32 80 10 8 27,3 | 35,3
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EDICIA STROJARSKEJ LITERATURY

Schvdlend vynosom Ministerstva $kolstva zo dfia 5. decembra 1968, &islo 34 403/78-1113
ako pomocnd kniha pre stredné priemyselné Skoly strojnicke a pre Skoly pribuznych
odborov

Ing. Josef Barto§ a kol.

STROJNICKE TABULKY
DT 621 (08)

Z &eského originalu J. Barto§ a kol.: Strojnické tabulky, ktory vydalo SNTL Praha

v roku 1970, prelozil Ing. Lubomir Svec
Vydala ALFA, vydavatelstvo technickej a ekonomickej literattiry, n. p., Bratislava,
Hurbanovo niam. 6, v decembri 1972, ako svoju 5029. publikiciu.

Zodpovedns redaktorka Ing. Milica Janckova
Technick4 redaktorka Daniela Vranova

Vytladila Knihtlagiarefi Svornost, n. p., ul. Februirového vitazstva 6/d, 478 stran,
313 obrazkov, tabulky, 26,95 AH, 28,03 VH. Pov. SUKK ¢&. 46/I-OR/72. 4. opravené
a doplnené vydanie. Naklad 14 000
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